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Smary do walcowania folii i taSm aluminiowych oraz innych metali

. 1

Do walcowania folii i taSmy aluminiowej sto-
suje sie smary technologiczne :(zwane réwniez
olejami walcowniczymi). Podawane pomiedzy po-
wierzchnie walcéw i metalu walcowanego pozwa-
laja ma osiggniecie odpowiednich zgniotéw (re-
dukcje grubo$ci walcowanego metalu), predkos$ci
walcowania i powierzchni metalu.

Powszechnie stosuje sie do tych cel6w oleje mi-
neralne o zakresie temperatur wrzenia 220—390°C
(wedlug destylacji normalnej Englera) i lepkos$ci
w zakresie 2—6° Englera przy 20°C, w pewnych
przypadkach réwniez wyiszej. Zazwyczaj sa to
oleje wrzecionowe lub maszynowe. Do olejéw tych
celem poprawienia wlasSciwoSci smarnych dodaje
sie niewielkg ilo§é (1—6%) kwasoéw ttuszczowych,
najczeSciej oleiny.

Gléwna wada wystepujaca przy stosowaniu wy-
sok'owrza-cﬁch olejoéw jest konieczno$¢ odtluszcza-
nia walcowanej folii lub ta$my aluminiowej przed
zarzeniem, ktore prowadzi sie zwykle w tempe-
raturze 350—500°C. Zarzenie ma mna celu uzyska-
nie odpowiednich witasciwo§ci wytrzymatoSciowych
walcowanego - metalu przez usuniecie skutkéw
zgniotu. Nie usuniete przed zarzeniem smary
walcownicze pozostawiaja na powierzchni metalu
brazowe plamy, powodujac dodatkowe sklejanie
sie poszczegblnych zwojow miedzy sobg i inne

wady dyskwalifikujgce: wyréb. Odtluszczanie w °

przypadku folii aluminiowej odbywa si¢ na wal-
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carkach za pomocg benzyny lub innych rozpusz-
czalnikéw organicznych.

Zastapienie wysokowrzacych olej6w do wal-
cowania olejami o nizszym zakresie temperatur

" wrzenia usuwa niepozadane zjawisko powstawa-

nia plam po Zzarzeniu. Nizej wrzace oleje mine-
ralne wykazujg jednak niedostateczne wlasciwosci
smarne i malg wytrzymato$é na duze naciski wy-
stepujgce w czasie walcowania metalu. Dopiero
uszlachetnienie ich odpowiednimi dodatkami czy-
ni je w pelni przydatnymi w praktyce walcowa-
nia metali.

W réinych galeziach techniki smarowniczej -
(np. smarowanie przekladni, silnikéw itp.) znane
jest wprowadzenie réznych dodatkéw do olejow
minefalnych lub smaréw stalych. Dodatki te
wprowadza sie w celu poprawienia jednej lub
réwnocze$nie kilku wlasciwosci jak np. lepkosci,
trwalo§ci chemicznej i fizycznej, smarno$ci, od-
porno$ci na niskie temperatury itp. oleju lub sma-
ru podstawowego. Zngne jest na przyklad wpro-
wadzanie do smaréw statych, w celu zwiekszenia
ich trwalto§ci koloidalnej i chemicznej, alkoholi
ttuszczowych i estrow gliceryny z kwasami ttusz-
czowymi.

Smary wedlug wynalazku zawieraja waska i sfo-
sunkowo niskowrzgcg frakcje oleju mineralnego
(destylatu lub lepiej rafinatu) o zakresie tempe-
ratur wrzenia 160—340°C, najkorzystniej 200—300°C
w ilosci 65—98%, o lepko$ci 1,1—1,6° E przy 20°C
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z dodatkami poprawiajgcymi ich smarno$é i od-
porno$é na duze naciski (do 170 kg/mm?), wyste-
pujgce przy walcowaniu. Jako dodatki poprawia-
jgce wytrzymato§¢ smaru na duze naciski sto-
suje sie: kerylobenzen (produkt alkilacji benze-
nu weglowodorami otrzymanymi z ropy naftowej)
lub inne alkilowane weglowodory aromatyczne,
alkohole tluszczowe o diugosci lancucha Cyq—Cig
oraz estry gliceryny z kwasami tluszczowymi
o dlugos$ci tancucha C;C,4 (np. syntamol).

Zadaniem alkoholi tluszczowych i wymienionych
estrow jest ponadto poprawa smarnosci oleju pod-
stawowego 1 jego przyczepno$ci do powierzchni
walcow i walcowanego metalu.

W zalezno$ci od warunkéw walcowania sktad
iloSciowy dodatk6w w smarze moze sie zmieniac
w granicach od 2 do 35%. Przy wiekszych zgnio-
tach, mniejszych predkosciach walcowania, i ja-
kosSciowo gorszym metalu walcowanym, ilo§¢ do-
datko6w nalezy zwieksza¢. Poszczegblne dodatki
mozna stosowaé¢ w nastepujgcych iloSciach: kery-
lobenzen 2—20%, alkohole tluszczowe 0,5—5,0%,
estry gliceryny z kwasami tluszczowymi 0,5—109%.

Do oleju i dodatké6w wymienionych mozna réw-
niez, choé¢ nie jest to konieczne, dodawaé oleine
w ilo$ci 0,5—5%.

Przyklad sktadu oleju stosowanego do walco-
wania folii aluminiowej:

% objetoSciowy

1. Waska frakcja destylatu oleju mineral-
nego o lepkosci 14°E przy 20°C . . . 84
2. kerylobenzen . . . . . . . . . 10
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3. techniczna mieszanina alkoholi ttuszczo-
wych C;o—Cy . . .« .« .+« .. . . . 3
4. Syntamol (ester gliceryny i kwaséw tlusz-
czowych Cs—Cyy) . . . . . . . . 3

W pierwszych przepustach walcowania stosuje
sie oleje o wyzszej lepkoS§ci na przyklad glteboko
rafinowany olej v&/rzecio‘nowy o lepkosci 4,5—6°E
przy 20°C, z dodatkiem 1—59% oleiny (zwlaszcza,
gdy olej podawany jest na walce systemem Kkro-
plowym), natomiast olej wedlug wynalazku stosu-
je sie w ostatnich przepustach walcowania. Gwa-
rantuje on uzyskanie zgdanych parametréow wal-
cowania, a posiadajgc dodatkowo wtasno$ci ,my-
jace” usuwa niebezpieczenstwo powstawania w
czasie zarzenia na powierzchni folii lub tasmy
niepozadanych plam, pochodzgcych z olejé6w mi-
neralnych z poprzednich przepustéw. Smary we-
dlug wynalazku znalezé mogag rdéwniez zastoso-
wanie przy walcowaniu innych metali np. miedzi,
mosigdzu, stali, cynku itd.

Zastrzezenie patentowe

Smary walcownicze do walcowania folii i tasm
aluminiowych oraz innych metali znamiecnne tym,
ze zawierajg 65—98% niskowrzgcej frakeji oleju
mineralnego o0 zakresie temperatur wrzenia
160—340°C z dodatkiem kerylobenzenu lub innych
produktéw alkilacji weglowodoréw aromatycznych
w iloSci 2—20% oraz alkoholi ttuszczowych, za-
wierajgcych 9—16 atomoéw wegla w czasteczce
w ilo$ci 0,5—5% i produktow estryfikacji kwasow
ttuszczowych o diugosci lancucha C;—C,, z desty-
lowang gliceryng w ilo§ci 0,5—10%.
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