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Frosne konfektionsgenstande produceres i ikke-indhyllede,
&bnelige stgbeforme ved at de lukkede forme udsattes for

et levnedsmiddeluskadeligt frysemedium sisom meget kold
1uft. Et apparat til frembringelse af sddanne frosne eller
stgbte genstande omfatter et antal parallelle, endelgse
rakker af forme, der bevages langs en lukket bane af ‘ret-
linede og krumme forlgb, idet formene hver bestdr af mod-
stéende, h lede formparter, der sammentrykkes under
bevagelsen langs nazvnte retlinede banex, svarende til
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Den foreliggende opfindelse angdr et apparat af den i

krav 1's indledende del angivne art til fremstilling

af stgbte eller frosne konfektionsgenstande, sdsom is-
pinde og navnlig genstande med en sadan kompleks form,

at genstandene ikke kan fryses eller fremstilles i simple
abne forme, hvorfra genstandene ikke ville kunne udtrazkkes.
Sadanne genstande skal produceres i forme, der enten er
elastiske eller er abnelige til muligggrelse af en ud-

tagelse af genstandene.

Der er allerede foreslaet forskellige fremgangsmdder til
frembringelse af ispinde eller lignende frosne genstande
med kompleks form. Ifglge en kendt fremgangsmdde fremstilles
isemnerne pé& sadvanlig made, nemlig ved frysning i &bne
fryseforme eller -lommer, der fremfgres nedsanket i over-
fladen af et saltlage-frysebad, hvorefter de frosne gen-
stande lgftes op fra formene og underkastes en trykdefor-
meringsbehandling imellem modstdende prageverktgjer. Imid-
lertid kan bedre resultater opnds ved en anden kendt frem-
gangsmdde, ved hvilken iscremen eller limonaden fryses pa
tilsvarende mdde, men i fryselommer, som har den ¢gnskede
komplekse form og bestdr af et bgjeligt og elastisk mate-
riale, sdledes at genstandene efter passage af frysebadet
i disse fryselommer kan afformes ved en afkrangningsopera-

tion af lommerne.

Endnu bedre resultater kan opnas ved en yderligere kendt
fremgangsmdde, ved hvilken der anvendes forme, som hver
bestar af to modstdende, faste formdele, der sammenlegges
og placeres i de navnte sadvanlige, &bne fryselommer, sdle-
des at de danner en udtagelig og adskillelig indre fryse-
form deri. Imidlertid er varmetransmissionen imellem fryse-

‘badet og den genstand eller den vaske, der skal fryses,

ikke altfor effektiv, da varmen (eller kulden) skal passere
gennem et nasten uundgdeligt lag af luft.imellem formen og
indersiden af fryselommen. Desuden er handteringen af for-

mene ret kompliceret
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Opfindelsen er relateret til en fremgangsmade af den
sidstnevnte art, dvs. ved hvilken genstandene stgbes

eller fryses i forme, som hver bestdr af modstdende, ad-
skillelige formparter og beveges langs en stgrknings-
eller frysezone og derefter adskilles for fjernelse af

den stgbte eller frosne genstand derfra. Ved opfindelsen
er det dog erkendt, at man for fremstilling af spiseis
ikke behgver at indlejre formparterne i en fryselomme, nar
man sgrger for en taet lukning af formene og i ¢vrigt ud-
setter disse for et levnedsmiddeluskadeligt frysemedium
sdsom kold luft. Herved vil handteringen af formene lettes
betydeligt, da formparterne kan anbringes fastholdt i et
egnet transportgrsystem og heri vere styret til dbning

og lukning p& velkontrolleret made. Et apparat til indu-
striel udgvelse af denne fremgangsmade skal typisk vere
forsynet med et meget stort antal forme, der bgr arrange-
res pd en sddan midde, at de i en eller flere fremfgrte
rakker er sammenstillet sa tet som muligt under hensyn

til kravet om, at de skal kunne abnes for udtagning af

genstandene.

Ved apparatet ifglge opfindelsen opnds dette pd sarligt
fordelagtig mdde ved, at apparatet er indrettet som angi-
vet i den kendetegnende del af krav 1. Herved kan formene
gennem hovedparten af deres bevagelsesstrakning vare
ganske tat sammenstillet, uden hensyn til kravet om &bne-
lighed, hvorved der opnds en god pladsudnyttelse, medens
formene alligevel er let abnelige i afformningsstationen
uden at skulle bevages ud fra formrzkken i dennes tvarret-
ning, dvs. der kan benyttes en forholdsvis enkel bevage-
mekanisme, der blot i afformningsstationen skal skabe den
angivne afstandsforggelse mellem formene i formrakkens

egen bevaegelsesretning.

N&r formene i fyldestationen og i stgrknings- eller fryse-
zonen fremfgres med deleplanet mellem formparterne orien-

teret i lodret retning, pa tvaers af formrazkkens retning,



10

15

20

25

30

DK 157054 B

vil man i det angivne apparat yderligere kunne opnd den

betydelige fordel, at en gnsket hgj lukkekraft pé& formene
kan tilvejebringes pd den i krav 2 angivne made, dvs. ved
lgbende sammentrykning af formrakken. Dette er naturligvis
ekstra vigtigt, ndr formene fyldes med en lavviskgs vaske

sdsom limonade til fremstilling af sodavandsislegemer.

Ved det i krav 3 angivne opnds pd enkel mdde, at formene
generelt kan vare tet sammenstillede, medens de ved frem-
fgrslen gennem de buede baner automatisk far sdledes for-
gget indbyrdes afstand, at der vil vare forngden plads

til &bningen af formene. Ved den pdgazldende indretning
kan formene hensigtsmessigt bevages i en endelgs bane

frem og tilbage gennem retlinede lgb med buede forbindel-
seslgb ved enderne, og man kan herved ngjes med at udvirke

en &bning af formene ved den ene af de to ender.

Krav 4 angiver en fordelagtig udfgrelse, hvor de pa enkel
m&de sammenhangslede formparter kan opsvinges for dbning
under god pladsudnyttelse af de vinkelrum, som forekommer
mellem de divergerende udragende forme langs den kurvede
bane. I ¢vrigt kan formene jfr. krav 5 udmzrket arrangeres
i tverg8ende rakker, hvori de for god pladsudnyttelse kan

vare anbragt ganske tat ved hinanden.

Det omtalte hdrde lukketryk pad formene kan pad fordelagtig
mdde etableres som angivet i krav 6, idet de angivne
fjedre vil sikre, at trykket mellem formene ikke vasent-
ligt influeres af tolerancerne i henholdsvis tykkelsen af
formene og den korte indbyrdes afstand, med hvilken de er
fastholdte.

Ved det i krav 7 angivne opnds, at formene kan forblive
lukkede,ogsd ndr de beveges gennem baneafsnit, hvori af-
standen mellem dem gges uden henblik pd& abning af formene,
f.eks. ved passage af den ene omstyringskurve i den navnte

endelgse bane.
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Opfindelsen forklares i det fglgende narmere under henvis-

ning til tegningen, pa hvilken

fig. 1 er et skematisk perspektivbillede, delvis i snit af

den ene ende af et apparat ifglge opfindelsen,

fig. 2 et skematisk sidebillede af apparatet,

fig. 3 et perspektivbillede af en form til anvendelse i

apparatet,
fig. 4 et lignende billede af formen set fra den anden side,
fig. 5 et sidebillede af nogle pa hinanden fglgende forme,

fig. 6 et sidebillede af apparatets forende, vist mere de-

tailleret, og
fig. 7 et skematisk sidebillede af et modificeret apparat.

Det i fig. 1 og 2 skematisk viste apparat omfatter et chassis,
der bzrer to modstiende, faste ledeskinner 2, som hver har

en ¢vre vandret del 4 og en nedre vandret del 6, en forreste
halvcirkulzr del 8, og en tilsvarende bageste del 10. Om-
kring hver af ledeskinnerne 2 er der glideligt anbragt en
kede 12, som er forsynet med et stort antal konsoller 14,

der strazkker sig udad fra skinnen 2. Hver konsol 14 har en
bred basisdel 16, der ligger an mod skinnen 2 og ved sin

ene side eller ende er udformet med et hul til optagelse og
fastholdelse af en tvarstang 18, der strzkker sig mellem

de pagzldende to modstdende konsoller 14. Konsollerne 14
strazkker sig udad som symmetrisk triangulare emner, der

ved deres ydre ender har et hul til optagelse og fastholdelse
af en ydre tvarstang 20, der ligesom stengerne 18 strakker
sig mellem sammenhgrende modst&ende konsoller 14. Nar kaden
12 fremdrives i retning af den viste pil, vil sdledes de
pidgaeldende tvargdende enheder 14,18,20 blive beveget i en
kontinuerlig rakke, og medens konsollerne 14 vil vere i
hovedsagen parallelle, nar de bevager sig langs de retlinede
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skinnedele 4 og 6, vil de strdle udad fra hinanden, nar de
bevager sig langs de kurvede endedele 8 og 10 af skinnerne.
I sidstnavnte tilfelde vil afstanden mellem de indre tver-
stenger 18 i de pa& hinanden fglgende tvarenheder vere nasten
uforandret, medens afstanden mellem de ydre tvarstanger 20
vil vere forgget betydeligt. Kederne 12 er arrangeret ud-
praget stramme, sdledes at konsollerne 14 er stabiliseret

i deres stillinger vinkelret udragende fra de skinnedele,
som de samarbejder med. Kaederne 12 drives af egnede, ikke-

viste kadehjul eller indekseringsmidler.

P& hver tvaerenhed 14,18,20 er der pa tvarstengerne 18 og 20
anbragt en tvaergdende rzkke af forme 22. Til lettelse af
beskrivelsen skal der fgrst henvises alene til ‘de forme 22,
som befinder sig langs det ¢gvre retlinede lgb af kaderne
12. Hver af disse forme bestdr af to modstédende formparter
24 og 26, hvoraf kun sidstnavnte er fastholdt til de to
tverstenger 18 og 20, medens parten 24 er fastgjort til
parten 26 ved hjelp af et nedre hengsel 28. Formparten

26 har en kropdel, hvis nedre ende er forsynet med et hul
til optagelse af den indre eller nedre tverstang 18, medens
dens ¢vre ende har en i bevagelsesretningen fremadragende
del 30 med et hul til optagelse af den ¢gvre tvarstang 20.
Forenden af denne del 30 ligger an mod det ¢gvre omrade af
bagsiden af formparten 24 hgrende til den foregdende form
22, og bagsiden af formparten 24 i den betragtede form 22
er sig selv i anlag mod den fremspringende del 30 pa& den
fglgende form. Den samlede tykkelse af de lukkede forme
vil saledes svare til afstanden mellem de pad hinanden
fglgende tvarenheder 14,18,20, sdledes at formepe holdes
tat lukket ved deres indbyrdes indgreb. Som navnt nedenfor
kan der vare tilvejebragt bufferfjedre mellem formene, hvor-
ved lukketrykket kan afpasses til en veldefineret hej stor-

relse uafhengig af mekaniske tolerancer i systemet.

Formene langs det nedre lgb af kaderne 2-er naturligvis ud-
formet p& samme madde, idet de blot indtager en omvendt

stilling.
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N&r formene i det nedre lgb p& deres respektive tvarenheder
14,18,20 fremfgres til de buede skinnedele 8 og bevages
opad langs dissé, vil det navnte indgreb mellem de pa hin-
anden fglgende forme blive udlgst, fordi en forudgéende
form 22 vil svinges bort fra dens fglgende form pa grund

af den forggede afstand mellem de ydre tvarstanger 20.
Herefter vil en &bning af formen ved bagudgdende svingning
af formparten 24 omkring hzngslet 28 ikke langere vare
forhindret ved tilstedevarelsen af den fglgende form, og
allerede tyngdekraften vil fremkalde en abningstendens, da
den opsvingelige formpart her vil vare beliggende neden
under den fgrte formpart 26. Formene vil dog ikke ngdvendig-
vis blive dbnet herved, da formparterne kan v@re sammen-—
klazbende eller vare snapldst til hinanden. Det er i venstre
side vist, at der til &bningen af formene kan benyttes

et element 32 med udstdende fingre 34 med ydre krogender,
der kan fgres i indgreb med de ydre ender af formparterne
24 for tilbageholdelse af disse, medens de tilhgrende form-
parter 26 bevaeges eller svinges videre ved styringen langs
krummeskinnedele 8, hvorved formene styres til &bning, sé-
ledes som det tydeligst er vist i fig. 1. Ofte vil det

dog foretrazkkes, at det er fingrene 34, som bevages aktivi

til &bning af formene, medens disse stidr stille.

Stgbte genstande, som ligger inde i formene, vil nu kunne
udtages fra de &bne forme, f.eks. ved hjzlp af udtagnings-

organer 36, der omtales narmere nedenfor.

Den formpart 24, som svinges omkring hangslet 28 til &ben
stilling, vil stgttes ved at g& i anleg mod fremspringet
30 pa den f¢lgende form 22. I naste fase, efter fjernelse
af den stgbte genstand fra formen, vil den pagaldende f¢l-
gende form 22, der nu selv er blevet abnet f& formparten
24 p& den foregdende form til at péabegynde en svingning
imod lukket stilling, da afstanden mellem de pagaldende
ydre tvarstznger 20 vil begynde at aftage, nar den forrest
bevagede tvarenhed 14,18,20 indtrader i det ¢gvre retlinede

1¢b af kaederne 12. Snart derefter eller ved en fglgende
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skridtvis bevagelse af kaderne,vil den forudgaende form
22 blive helt lukket, nemlig ndr ogsé den fglgende tvar-
enhed har ndet det retlinede 1lgb af kaderne 12. Der vil
herved opbygges et lukket tryk, og dette tryk vil blive
stabiliseret, nar ogsd de nastfglgende, fa tvarenheder
14,18,20 indtrazder i det retlinede gvre 1¢b af kaderne
12. Hver af de nyindtradende enkelte konsoller 14 vil
maske ikke vare i stand til at optage det fulde lukke~-
tryk, som overfgres til den ydre tvarstang 20 pa konsol-
lerne, da dette tryk fremkalder et betydeligt bagudvippende
moment pd konsollerne, men allerede nar der kommer assi-
stance fra blot nogle f& fglgende konsoller, som er ind-
tradt i det retlinede lgb, vil konsollerne derefter kunne

modstid endog et hgjt lukketryk pé& formene.

Formene 22 er udformet med ydre indfyldningshuller 38, som
er dannet af modstdende halvcylindriske recesser i de mod-
st8ende formparter 24 og 26, idet disse huller fgrer til
et indre stgberum, som dannes af modstdende, brede halv-

stgberum 40 i de modstdende formparter 24 og 26.

N&r formene jfr. det foranstdende er blevet lukket og deres
jukkekraft er blevet stabiliseret, bevages formene forbi

en fyldestation, hvori en fyldemanifold 42 med nedragende
fyldergr 44 aktiveres til pd kendt made at dosere et forud-
bestemt rumfang af et flydende stgbemateriale ind i hver

af stgbehulrummene gennem indfyldningshullerne 38, til ud-

fyldning af hulrummene nedenunder disse huller.

Ved et apparat til fremstilling af frosne produkter med
handtagspind, dvs. ispinde, vil de padgaldende pinde kunne
tilfgres til formene ved hjalp af en sadvanlig pindetil~-
fgrselsindretning 46, der sgrger for at stikke pinde 48

ned gennem indfyldningshullerne 38, Som navnt nedenfor er
formparterne 24 og 26 forsynet med organer til fastholdelse
af pindene 48 i en ¢nsket centreret stilling.

Derefter bevages de sdledes med pinde 48 forsynede, fyldte
forme 22, kontinuerligt eller trinvist langs hele det ¢vre
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1¢b af kaderne 12, hvorved de fgres gennem en frysetunnel
50, i hvilken de udsattes for kold luft, f.eks. ved en
temperatur pa ca. -40°C. Ved en foretrukken udfgrelse bla-
ses luften nedad ved hjalp af blaserrgr 52, som tvinger
luften gennem kglede varmevekslere 54, og ikke viste luft-
styringsorganer kan vare anbragt til recirkulering af luften
fra bunden af tunnelen 50 til rummet ovenover varmeveksleren

54.

Ved bagenden af tunnelen 50 vil kaderne 12 passere ned
langs de halvcirkulere skinnedele 10. Under den tilhgrende

bevaegelse af formene 22 vil den kollektive lukkekraft pd
formene blive ophavet, men der vil i det mindste ikke vare

nogen néturlig sbnetendens for formene, fordi de svinge-
lige formparter 24 nu er beliggende ovenover de fgrste
formparter 26, hvorved tyngdekraften vil sgge at holde
formene lukket. Ved den frysningspavirkning, som er udgvet
allerede ved formenes passage langs det gvre lgb af ka-
derne 12 vil formenes indhold allerede vare frosset sa
meget, at der er dannet en frosset yderskal langs inder-
siden af formene, siledes at der p& trods af det fuldt
aflastede ydre lufttryk ikke vil forekomme lakage af fly-
dende materiale. Et vist lufttryk vil kunne opretholdes,
safremt formparterne er sammenholdt ved hjelp af de navnte
snapldseorganer, men normalt vil denne lukkevirkning vere
uvigtig ved den bageste ende af tunnelen 50 eller kade-

systemet 12,2.

De forme, som forlader frysetunnelen langs det nedre 1lg¢b,
bgr inden &bningen ved hjelp af fingrene 34 udsattes for
en varmepdvirkning for at ggre formene lettere at abnelige.
Dette kan opnds ved anbringelse af en varmeblaseindretning
56 nedenunder den forreste ende af det cirkulerende form-
system, saledes at formene opvarmes til overfladeopvarmning
af de frossede genstande lige inden formene indtrader 1

dbningsfasen.

I praksis er det ¢gnskeligt at formene ikke &bnes, fgr de

har niet den stilling, hvori de ydre ender af ha&ndtagspin-
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dene gribes af udtrazkningsorganerne 36. Disse kan for deres
del vare udfgrt som pindegribervarktgjer, der er velkendte
fra konventionelle ispindefrysemaskiner, omend de her ar-
bejder i en let skrénende stilling for udtrzkning eller
aflgftning af islegemerne fra skratstillede,dbne forme.

T konventionelle maskiner lgfter udtrazkningsorganerne 36
ispindene lodret op fra lodret orienterede, abne forme,
hvorefter de vipper pindene bagud for aflevering af is-

pindene til en egnet pakkeudrustning. Hele aftrakningsind-
retningen vil sdledes kunne vare ganske konventionel, bort-

set fra at aftrakningsstillingen er let skrénende. Da ud-
trezkningen finder sted nar den ¢vre ende af den kurvede

skinneendedel 8, bgr formene forblive lukkede, medens de

svinges udad og opad efter passage af varmluftstationen

56. Formene kan herved vare tilbgjelige til at &bne sig,
fordi de opsvingelige formparter 24 nu vil kunne &bnes ved
tyngdekraften, og det er derfor Vigtigt,'at der findes
midler s&som snapldseorganer til forhindring af en sadan
utilsigtet eller ikke rettidig abning af formene.

Det vil allerede ud fra foranst&ende beskrivelse forstas,
at et apparat som vist i fig. 1 og 2 vil vare i stand til
at frembringe frosne konfektionsgenstande med enhver kom=
pleks (eller for sd vidt ikke kompleks) form, men det vil
yderligere forstés, at en sddan produktion ikke vil vare
begranset til genstande, der skal fryses, dvs. kgles til
under OOC, idet det eller de retlinede lgb af kaderne 12
vil kunne reprasentere enhver anden kglings- eller hardnings-
funktion i det materiale, som indfyldes i formene 22. ud-
tagningen af de endelige produkter vil end ikke vare betin-
get af, at produkterne er forsynet med en udragende og
gribelig pind, da produkterne vil kunne fjernes fra de
&bnede forme 22 pa& anden made end ved gribning af udragende

pinddele.

I fig. 3 og 4 er vist en praktisk udfgrelse af en af de
p& tvaerstazngerne 18 og 20 anbragte fryseforme 22. Formen
er dannet af formparter 24 og 26 af aluminium, der er for-



10

15

20

25

30

35

DK 157054B

10

synet med lodretforlgbende kglefinner 58, idet tversnits-—
formen af den lukkede form er stort set cirkulert, hvorved
formene selv ved tat sammenstilling vil danne &bne fryse-
luftpassager imellem sig. Foroven i den ene af de modsta-
ende indlgbshuldele 38 er udformet en fast, indadragende
pindeholderdel 60, medens en modstdende pindeholderdel

62 udggres af et bladfjederlegeme.

Ved bunden af formen udggres hangslet 28 af en formstof-
hangseltap 64, der strazkker sig gennem flugtende huller

i respektive nedre hangselkonsoldele 66 og 68, der holdes
indbyrdes adskilte ved hjzlp af formstofskiver 70. De ydre
ender af tappene 64 er fastholdt i formstofgjedele 72,

der hver er udformet ved den ene ende af en elastisk bgje-
lig formstofstang 74, hvis anden ende er integrerende ud-
formet med en yderligere gjedel 76, som har en indadragende
kravedel 78, der optages i et hul i den ydre hangselkonsol
68, hvorved formparten 26 fastholdes pa tvaerstangen 18 ved
dennes passage gennem gjedelene 72. Hazngseltappen 64 ud-
fylder de cirkulare hengselhuller i konsollerne 66, enten
direkte eller indirekte ved hjzlp af udfyldningsbgsninger,
men de modsvarende huller 80 i konsollerne 68 er udformet
p& langstrakt made i vandret retning. Formstofemnet 72,74,
76 er siledes udformet, at det normalt vil fastholde hang-
seltappen 64 i en stilling ved den ende af det langstrakte
hul 80, som ligger nzrmest ved gjedelen 76, fortrinsvis med
en kraftig elastisk forspanding imod denne ende eller side
af det langstrakte hul. Formdlet hermed fremgdr af det f¢1—“

gende:

Formparterne 24 og 26 skal naturligvis kunne lukkes til
opnéelse af et helt tet anlaeg mellem de modstdende over-
fladedele, som omgiver halv-stgberummene 40. Disse over-—
fladedele, som er betegnet med 82, bgr vare plane, idet
eventuelt den ene af dem kan vare forsynet med en tetnings-
strimmel sisom en gummisnor, der er indlejret i en rille
hele vejen ned og op imellem de modstdende kanter af den

tilhgrende ¢gvre indlgbshulpassage 38. Fortrinsvis skal
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naturligvis hver eneste af de mange forme 22 i apparatet

vere fuldstzndig tet lukkelige alene ved at deres ¢gvre en-—
der presses sammen, og denne betingelse stiller hgje krav
til den ngjagtighed, hvormed de samvirkende lukkeflader 82

og hangslerne 28 skal vare tildannet og placeret.

Som navnt er det et vasentligt trazk ved det viste apparat,
at der frembringes et hgjt lukketryk mellem de ¢vre ender

af formparterne,og formene skal naturligvis vere udfgrt pa
en sidan made, at dette tryk fordeles som et generelt hgjt

-lukketryk hele vejen langs de overflader 82, som omgiver

halvstgberummene 40.

Det kan imidlertid forekomme, at en pind 48 eller en anden
"urenhéd" ved et tilfalde bliver lejret mellem de modstaende
overflader 82 lige oven over hengselomréddet 28 ved nedfald
imod dette omrade, og i et sé&dant tilfelde ville det ¢vre,
hgje lukketryk resultere i et ekstremt stort &bnemoment pa
den nedre hangseldel af stgbeformen, hvorved hangseltappen
64 meget let kunne brakke. Da nu hangselhullerne 80 er lang-
strakt i vandret retning, vil resultatet imidlertid vare,

at konsollerne 68 forskydes i forhold til hangseltappen 64
imod virkningen af den elastisk bgjelige stangdel 74, séle-
des at de ¢vre ender af formparterne kan presses tat sammen
uden at fordrsage et brud pd hangseltappen 64. Formen vil

i s& fald naturligvis ikke vaere tet lukket i bunden, dvs.
det flydende indfyldningsmateriale kan flyde ud af formen,
men denne er blevet skénet fra et sammenbrud, og den navnte
"urenhed" vil hurtigt kunne fjernes fra den pagzldende form,
s& snart fejlsituationen observeres ved almindelig inspektion,
hvorefter samme form umiddelbart vil vere operativ pény,

dvs. endda uden at apparatet har skullet standses.

@verst p& formparten 26 er anbragt et elastisk formstoflegeme
84, som har en del 86, der i det mindste delvis omslutter
den ¢vre tvarstang 20, en bagudragende armdel 88, som op-
tages i en reces 90 i den faste topdel af formparten 26, sa-

ledes at legemet 84 herved forankres i sin viste stilling,
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en bagudragende armdel 92, hvis ydre ende er formet som

et snapldsehoved 94 til samvirke med en kantdel 96 pé den
modstdende formpart 24, og en fremadragende, krummet arm-—
del 98, der tjener som et fjederorgan til anlag mod bagsiden
af den forudgdende stgbeform 22 eller snarere dennes form-

part 24.

Snaplédsearmen 92,94 tjener til at holde formen lukket indtil
den tvangsdbnes ved hjalp af fingrene 34 eller lignende ind-
retninger, og den krummede fjederdel tjener til at overfgre
det forholdsvis hgje lukketryk fra den ene form til den naste
i rekken af forme. Nar et sddant eller et tilsvarende fjeder-
organ anvendes imellem de p& hinanden fglgende forme i de
enkelte formrazkker, vil lukkekraften blive 1 alt vasentligt
den samme p& alle formene uafhangigt af mﬁlige tolerancer
med hensyn til 'den ngjagtige afstand mellem de pa& hinanden

fglgende tvaerenheder 14,18,20.

Fig. 5 viser mere detailleret et udsnit af rakken af forme
22 langs den g¢gvre lige strakning af glideskinnerne 2, og
fig. 6 viser tilsvarende detailleret forlgbet af formene

langs de krummede forendedele 8 af skinnerne 2.

Med henvisning til fig. 7 skal det navnes, at det i tilfzlde
af et frysningsapparat vil vere muligt at forfryse formene
22 inden disses fyldning, s8ledes at det indfyldte materiale
vil fryse meget hurtigt i de ydre lag og séledes formindske
ngdvendigheden af, at formen skal vare absolut tat lukket.
Det skal endvidere tages i betragtning, at de frosne pro-
dukter, som skal udtages fra formene ikke ngdvendigvis be-
hgver at vare gennemfrosne, ndr de blot er tilstrakkeligt
overfladefrosne til derefter at vare selvbarende i forngden
grad for deres videre héndtering, idet en endelig gennem-

frysning af emnerne vil kunne udvirkes senere i et passende

fryselager.

Det er i fig. 7 vist, at frysetunnelen 50 kan omfatte en del

100, som er anbragt imellem afformningsstationen 36 og ind-
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fyldningsstationen 42,44, hvorved formene 22 allerede vil
vere meget kolde, ndr de ankommer til fyldestationen, hvor-

ved det indfyldte materiale pdvirkes til nermest momentan

frysning pd alle overfladeomrader, som stgder op til de.indre
vagdele af stgbehulrummene 40, hvorved en lakage fra let
utztte forme modvirkes. Et muligt alternativ vil vere at
udfgre afformningen ved eller udenfor den anden ende af
tunnelen 50, hvorved hele det nedre 1¢b af formkaden vil

vaere anvendelig til forfrysning af formene.

Det kan vare ¢nskeligt at frembringe pindlgse genstande,

og dette vil naturligvis veare muligt ved egnet afpasning af
midlerne til fjernelse af genstandene fra de abnede forme.
Eksempelvis er det i nedre venstre hijgrne af fig. 6 illu-
streret, at der kan benyttes forme 22A, hvis ene formpart
24A, ved bunden kan vere forsynet med en fingerdel eller
"teskedel® 102, som er indlejret i en komplementar reces

i vaggen af stgbehulrummet i den modstéende formpart 26A,
siledes at delen 102 ved &bning af formen vil virke som

en udskyderarm til udtrykning af den stgbte genstand 104
fra formparten 26A. Efter passende opvarmning i varmesek-
tionen 56 vil den stgbte genstand 104 derved let udfalde

af formen. Med henblik p& sarlig tilpasning kan det vere
gnskeligt, at man som vist anbringer det med 28A betegnede
formh®&ngsel ret nart ved bunden af stgbehulrummet. Den
omtalte "teskeudskyder" 102 kan vare et separat vippeligt
element, der fgrst aktiveres efter en udfgrt initialdbning
af formen, f.eks. ved at en ydre knast p& stgbeformparten
24A stgder mod en ydre armdel af den vippelige arm 102.
Formparten 24A bgr sd opvarmes til tgning af produktover-
fladen i hgjere grad end formparteh 26A, s8ledes at den
frosne genstand ved initialéabningen forbliver i formparten
26A,indtil den senere udskydes derfra ved hjalp af udskyde-
ren 102. Herved sikres en skénsom og veldefineret afformning,

Formene 22 udfgres som navnt fortrinsvis i aluminium, men
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vaggen af stgbehulrummene kan om ngdvendigt vare bekladt
eller dzkket med et tyndt lag af rustfrit stdl eller et

passende formstofmateriale.

Navnlig med hensyn til handteringen af genstande, som skal
tryses, er det vasentligt, at formparterne sammenholdes

ved fjedervirkning sdsom ved hjelp af fjedrene 98 og 74 i
fig. 4 og 5, da formene herved er i stand til at ekspan-
dere svarende til ekspansionstendensen af de genstande, som

fryses.

Det vil forstds, at det beskrevne apparat vil kunne modi-
ficeres vidtgdende indenfor rammerne af opfindelsen, allerede
fordi det uden brug af frysetunnelen 50 vil vare udmerket
anvendeligt til frembringelse af stgbte produkter, som ikke
behgver aktiv frysning for produkternes stgrkning eller
hardning. Endvidere vil apparatet ifglge opfindelsen for sa
vidt angdr produktfrysning kunne modificeres ved at formene
fgres gennem en frysningszone, hvori de udszttes for et fra
luft forskelligt, gasformigt frysemedium eller endog et fly-
dende, men dog levnedsmiddeluskadeligt frysemedium. Et sadant
medium vil sadvanligvis vere dyrere end sadvanlig saltlage,
men det vil forstds, at det bade investerings- og driftsmes-
sigt vil vare en vasentligere fordel, at man kan undgéd en
ellers ngdvendig omhylning af de abnelige forme.
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PATENTEKRAV:

1. Apparat til fremstilling af stgbte eller frosne kon-
fektionsgenstande, omfattende en rekke af individuelle
stgbeforme (22) og midler (12) til bevagelse af denne
rekke til successiv bevagelse af stgbeformene (22) gennem
en fyldningsstation, en stgrknings- eller frysezone og

en afformningsstation, idet hver af stgbeformene omfatter
modstdende, adskillelige stgbeformparter (24,26), der i
navnte afformningsstation er pavirkelige til at adskilles
med henblik pd fjernelse af det formede produkt, k en -
detegnet ved, at formene (22) er dbnelige i den
langsgdende retning af formrakken, og at der findes styre-
organer (14,20) til indbyrdes fastholdelse af de pa hin-
anden fglgende stgbeforme (22), der bevages langs navnte
stgrknings- eller frysezone, indbyrdes adskilt tilstrekke-
ligt til muligggrelse af en &bning af formene, medens der
i eller f@¢r nevnte afformningsstation findes midler til
forggelse af den indbyrdes afstand mellem formene (22)

i tilstrakkelig grad til at tillade en &bning af formene

for aflevering af de stgbte genstande derfra.

2. Apparat ifglge krav 1, kende tegnet ved,

at styreorganerne er udformet pd en sddan made, at de pa
hinanden fglgende forme (22), der bevages langs st¢grknings-
eller frysezonen, ligger an mod hinanden med et betydeligt
tryk med henblik p& opndelse af et gnsket lukketryk pd de

individuelle forme.

3. Apparat ifglge krav 1, kendetegnet ved,

at formene (22) bevages i en kontinuerlig razkke, sdledes

at de generelt er orienteret parallelt med hinanden langs

et i hovedsagen retlinet lgb i stgrknings- eller fryse-
zonen, medens rzkken af forme i navnte afformningsstation
fgres gennem en buet bane, sdledes at de pé& hinanden fgl-
gende lukkede stgbeforme herved udrager fra hinanden pa
divergerende mdde med tilstrekkeligt for¢get indbyrdes
afstand til muligggrelse af en afformningsdbning af formene.
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4. Apparat ifglge krav 3, kendetegnet
ved, at de modstdende formparter (24,26) i hver enkelt
form er indbyrdes svingeligt sammenhengslede ved den

formende, som er beliggende nazrmest ved centrum af den

kurvede bane.

5. Apparat ifglge krav 3, kendetegne t ved,
at formene (22) er anbragt i tvergdende grupper pa bare-
stznger (20), der barer den ene formpart (26) af formene,
medens den anden formpart (24) er forbundet med den fgrste
formpart (26) p& &bnelig made, fortrinsvis ved at vere

hengslet dertil ved den ene ende af stgbeformen.

6. Apparat ifglge krav 2, kendetegnet ved,
at der imellem p& hinanden fglgende stgbeforme (22) er
anbragt bufferfjederorganer (98), hvorhos styreorganerne
er indrettet til i fyldestationen og langs stgrknings-
eller frysezonen at fremfgre formene med en fast indbyr-
des afstand, ved hvilken bufferfjederorganerne (98) er ind-
spendt mellem en af styreorganerne fastholdt formpart (26)
p& hver af stgbeformene og den &bnelige formpart (24)

pd den foran- eller bagvedliggende stgbeform (22).

7. Apparat ifglge krav 1, kendetegnet ved,
at formparterne (24,26) er sammenholdt ved hjalp af ela-
stiske snaplésorganer (94).

8. Apparat ifglge krav 4, kendetegnet ved,

at haengselforbindelsen (18,74,64) mellem de to formparter
er udfgrt med henblik pd at muligggre en elastisk indbyrdes
forskydning af de modstdende formparter (24,26) i tilfaelde:
af, at der forekommer kraftige forskydningskrafter imellem

disse.

9. Apparat ifglge krav 1, kendetegne t ved,
at stgrknings- eller frysezonen indbefatter midler til at

udsztte de ikke-indlejrede forme for indvirkningen'af et
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frysemedium sésom kold luft, og at frysezonen er udstrakt
til at indbefatte en sektion (100), som forfryser formene

(22), der recirkuleres mellem afformningsstationen og ind-

fyldningsstationen.

10. Apparat ifglge krav 7, kendetegnet ved,
at de elastiske snapldseorganer (94) er udfgrt i et med de

i krav 8 angivne bufferfjederorganer (98).
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FIG 5
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