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) Wynalazek niniejszy dotyczy ulepszo-
nej konstrukcji pustakéw i sposobu ich
sporzadzania. :

Pustak sporzadzany jest jako calos¢
z pelnemi plaszczyznami bocznemi ze
wszystkich stron i posiada wewnatrz
pusta przestrzen lub puste przestrzenie
tak uksztaltowane, ze kazda jego Sciana
na calej swej rozciaglosci ma jednostaj-
na i okreslona grubosé.

Sposob wyrabiania pustakow podliug
wynalazku stanowi ulepszenie znanych
juz sposobow i polega na tem, ze jako
srodek do formowania pustych przestrze-
ni uzywany jest piasek oraz zastosowy-
wane sa skrzynki jadrowe, ktore moga
byé pozostawiane w gotowym pustaku.

Do sporzadzania takiego pustaka uzy-
wana jest forma o znanym, stosownym

ksztatcie, $cianki ktérej moga byé¢ odej-
mowane, oraz jadro, dajace sie usunaé
przez otwory w $ciankach pustaka po
uformowaniu go; pustakowi nadawany
jest ksztalt zapomoca wkladek usuwa-
nych przed zakonczeniem formowania.
Puste przestrzenie, o ktérych wyzej byta
mowa, sa ksztaltowane podczas formo-
wania pustaka. Stosownym materjalem
do tworzenia jadra jest sypki piasek,
ktéry moze byé latwo usuniety z pusta-
ka zapomoca cisnienia powietrza lub
w inny sposob.

Rysunek przedstawia, jako przyktad,
rownolegloboczny pustak, wykonany
poditug wynalazku, oraz forme, odpo-
wiednia do odlania takiego pustaka.

Fig.1przedstawia perspektywiczny wi-
dok pustaka, przyczem wewnetrzne puste



przestrzenie sa oznaczone linja prze-
rywana.

Fig. 2 i 3 przedstawiaja przec1ec1a
poprzeczne i podiuzne. pustaka podiug
linji X—X, wzgl. Y—Y.

Fig. 4 przedstaw1a perspektywwzny
widok formy, w ktérej sporzadzany jest
pustak, przyczem wierzchnia $ciana for-
my jest usunigta.

Fig. 5 przedstawia perspektywiczny
widok skrzynki jadrowej lub wewnetrz-
nej wkladki.

Fig. 6 przedstawia kotek, uzywany
do wytwarzania “otwotréw w $cianach
pustaka.

Pustak A4, przedstawiony na fig. 1, 2

3, posiada pelne plaszczyzny boczne
ze wszystkich stron, grubos¢ $cian pu-
staka jest zalezna od cigzaru, ktéry ma
by¢ przezen dzwigany; B, B sa to otwory
w dwéch przeciwleglych $cianach pusta-
ka. Oczywistem jest, ze otwory musza
zajmowaé stosowne polozenie w bocz-
nych $cianach pustaka.

Forma, przedstawiona na fig. 4, jest
utworzona z deski albo plyty podstawo-
wej C, z bocznych $cian D, D ize $cian
‘koricowych £, £, przyczem S$ciany sa ze
soba mocno polaczone zapomoca sworz-

ni /, J. W stojacych naprzeciwko sie-
bie §cianach D, D znajduja sie otwory-

F, F do wsuwania kolkéw G (fig. 6).
Rama jadrowa albo wktadka H, zrobio-
na np. z cienkiej blachy, posiada czte-
ry boczhe $ciany i jest otwarta zwierz-
chu i zdolu, przyczem ksztalt tej ramy
jest taki, jaki ma by¢ ksztalt przestrzeni
wewngtrznej, ktéra ma by¢ wytworzona
w pustaku.

Sposob sporzadzania pustaka jest na-
stepujacy. Plyta podstawowa C, plyty
‘konicowe E, E i plyty boczne D, D for-
my s3a tak zlaczone, ze tworza konstruk-
cje o ksztalcie skrzynki z otworem na
wierzchu, jak to widzimy na fig. 4 Po-
tem uklada sie zadanej grubosci war-

stwe mieszaniny betonowej, przykry-
wajaca plyte podstawowa C. Nastepnie
umieszcza si¢ w skrzynce rame albo
wkladke A w ten sposéb, ze spoczywa
ona na warstwie betonu i znajduje sie
w jednakowej odleglosci od s$cian bocz-
nych i koncowych skrzynki. Potem
przez otwory F, F wktada sie koltki G, G
tak gleboko, az wewnetrzne ich konce
dotkna  wkladki A, poczem prze-
strzen pomiedzy wkladka i $cianami
skrzynki wypelnia sie betonem. . We-
wnetrzng przestrzen wkladki wypelnia sie
sypkim piaskiem, ktory nastepnie mocno
sie ubija, wskutek czego wytwarza sie
zupelne jadro, poczem wkladke usuwa
sie. Po wyjeciu wkladki, uklada sie na
to wszystko ostatnia warstwe betonu,
a na nia (nie pokazang na rysunku)
wierzchnia ptyte skrzynki, ktéra ustala
sie tak, ze gérna S$ciana otrzymuje z:-
dane uksztaltowanie. Oczywiscie, ze dla
wzmocnienia pustaka, w $cianki jego
mozna wklada¢ podczas formowania me-
tal lub inny materjal wzmacniajacy. Po
skrzepnieciu betonu usuwa sie kolki
G, G i pustak wyjmuje si¢ z formy, po-
czem usuwa sie jadro piaskowe przez
otwory F, [, utworzone zapomoca kol-
kow G, G. Odpowiednim s$rodkiem do
usuwania jadra piaskowego jest cisnie-
nie powietrza. W miare potrzeby otwo-
ry w pustaku po usunieciu piasku moga
by¢ zatykane. Zamiast metalowej wklad-
ki // moze by¢ uzywane pudlo z tektu-,
ry, z papieru lub t. p., ktére usztywnia
sie, w razie potrzeby, zapomoca fald lub
zeber. W tym wypadku pudlo moze
by¢ pozostawione wewnetrz pustaka,
otwory za$ w $cianach pudta stluza do
usuwania piasku. Otwory F, F na fig. &
rozmieszczone sa naprzeciwko siebie,
ale takie Tozmieszczenie nie jest ko-
niecznem.

W razie potrzeby utworzenia w pu-
staku dwéch lub wiekszej ilosci prze-



strzeni pustych moga by¢ uzyte dwa,
‘niezalezne od siebie, jadra. Pustaki ta-
kie wykonywa sie wtedy, gdy chce im
'sig nada¢ wieksza odpornos¢, lub tez
gdy sa one szerokie.

Pustak przedstawiony na fig. 1, po-
siada gladkie $ciany boczne, ale po-
niewaz forma jest usuwana na boki, to
powierzchnie $cian moga by¢ uksztal-
towane w dowolny sposéb, np. w for-
mie moga by¢ umieszczone czesci, wy-

twarzajace na Scianach pustaka rowki

lub wystepy albo tez na krawedziach
jego moga by¢ w podobny sposéb
utworzone nakatniki.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb formowania pustakow z be-
tonu lub z podobnego materjalu, posia-
dajacych pelne boczne -plaszczyzny ze
wszystkich stron oraz $ciany o jedno-
stajnej grubosci,- tem znamienny, ze w
przestrzenie wewnetrzne tych pustakéow
wprowadzany jest podczas formowania
piasek lub podobny sypki materjal,
w celu utworzenia jadra lub jader, kto-
rego wzgl. ktorych ksztalt jest okreslo-
ny wktadka, poczem jadro zostaje usu-
wane przez otwory utworzone w S$cian-
kach pustaka.
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