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(54) VORRICHTUNG UND VERFAHREN ZUR FILTRIERUNG VISKOSEN MATERIALES

(57) Eine Vorrichtung zur Filtrierung viskosen Materiales,
insbesondere thermoplastischen Kunststoffmateriales, hat FIG. 1
eine Schnecke (24), welche das zu reinigende Material aus s a
einem Zustromkanal (3) eines Zulaufgehduses (2) gegen ) el e
ein bandférmiges Sieb (4) driickt. Das Sieb (4) ist abstrom- a
seitig durch eine Lochplatte (6) gegen den Druck des “ ' 31
zustrémenden Materiales abgestiitzt. Das bandférmige L H
Sieb (4) kann zwecks Ersatzes eines verunreinigten Band- . ! ® "
abschnittes durch einen neuen Bandabschnitt verschoben RZA8N7; M [;if -
werden. Zur Erleichterung dieser Verschiebung ist eine » /i
Einrichtung vorhanden, die von einer zustromseitig des : -l ;
Siebes (4) angeordneten Verschlusseinrichtung (30) gebil- [_w A
det ist, durch welche der Zustromkanal (3) fur das zu :
filtrierende Material zumindest groBteils absperrbar ist.
Zustromseitig dieser Verschlusseinrichtung (30) ist ein ! u
Speicherraum (36) fir zu reinigendes Material an den

‘

b
i : 7

G4 a

Zustromkanal (3) angeschlossen. In diesem Speicherraum
(36) ist ein Kolben (38) dichtend gefilhrt, der durch einen
Antrieb hin- und herbewegbar ist und in seiner vorgescho-
benen Stellung den Speicherraum (36) gegen den Zu-
stromkanal (3) abschlieBt.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur Filtrierung viskosen Materiales, insbeson-
dere thermoplastischen Kunststoffmateriales, mit einer Einrichtung, insbesondere einer Schnecke,
welche das zu reinigende Material aus einem Zustromkanal eines Zulaufgehduses gegen ein
bandférmiges Sieb driickt, das abstromseitig durch eine Lochplatte gegen den Druck des zustré-
menden Materiales abgestitzt und quer zur FluRrichtung des zu reinigenden Materiales zwecks
Ersatzes eines verunreinigten Bandabschnittes durch einen neuen Bandabschnitt verschiebbar ist,
wobei eine Einrichtung zur Ereichterung dieser Verschiebung vorhanden ist, welche Einrichtung
einen an den Zustromkanal angeschlossenen Speicherraum fir zu reinigendes Material aufweist,
in welchem Speicherraum ein Kolben dichtend geflhrt ist, der durch einen Antrieb hin- und herbe-
wegbar ist und in seiner vorgeschobenen Stellung den Speicherraum gegen den Zustromkanal
abschlielt. Weiters bezieht sich die Erfindung auf ein Verfahren zur Filterung viskosen Materiales.

Bei einer bekannten Vorrichtung dieser Art (EP 221 355 B, DE 35 35 491 C1) wird zur Erleich-
terung der Verschiebung des Bandes der Raum vor dem Sieb zeitweise volumenmaRig verdndert,
sodass der durch das zu reinigende Material auf das Sieb ausgeiibte Druck aufgrund dieser Volu-
mendnderung derart gedndert wird, dass der Weitertransport des Siebes mdglich ist. Der hierfir
erforderliche Aufwand ist betrachtlich und es ist diese Vorrichtung auch nicht einfach zu bedienen,
denn die Volumenvergréerung des Raumes vor dem Sieb muss auf den Zulauf des zu filtrieren-
den Materiales abgestimmt werden. Dieser Zulauf ist aber nicht immer gleichméRig, z.B. dann
nicht, wenn die das zu filtrierende Material zufiihrende Schnecke ungleichmaRig befittert wird.

Die Erfindung setzt sich zur Aufgabe, eine Vorrichtung der eingangs geschilderten Art so zu
verbessern, dass die erwdhnten Nachteile vermieden sind und die Einrichtung bei geringem kon-
struktiven Aufwand in einfacher, verlaRlicher Weise bedienbar ist. Die Erfindung I6st diese Aufgabe
dadurch, dass die Einrichtung zur Erleichterung der Verschiebung des Siebes auch eine zustrom-
seitig des Siebes angeordnete Verschlusseinrichtung aufweist, durch welche der Zustromkanal fiir
das zu filtrierende Material zumindest groBteils absperrbar ist, und welche - in Flussrichtung des zu
reinigenden Materiales gesehen - zwischen dem Speicherraum und dem Sieb abgeordnet ist. Der
konstruktive Aufwand reduziert sich daher auf die Verschlusseinrichtung und den Speicherraum mit
dem in ihm gefiihrten Kolben. Diese Bauteile sind einfach herzustellen, gegebenenfalls kénnen
handelsibliche Bauelemente Verwendung finden. Diese Konstruktion ist auch einfach zu bedienen.
Soll der verschmutzte Siebbandabschnitt ersetzt werden, so braucht lediglich die Verschiussein-
richtung so weit in die Verschlussstellung gebracht zu werden, dass der durch das zu filtrierende
Material auf das Sieb ausgetibte Druck so weit reduziert wird, dass eine Verschiebung des Siebes
moglich ist. Der durch die Verschlusseinrichtung bewirkie Stau auf der Zustromseite der Ver-
schlusseinrichtung wird dadurch aufgenommen, dass der urspriinglich in seiner vorgeschobenen
Stellung befindliche Kolben zuriickgezogen wird, sodass der Inhalt des Speicherraumes zur Auf-
nahme des zustrémenden, zu filtrierenden Materiales freigegeben wird. Soferne nur dieser Spei-
cherraum geniigend grol bemessen ist, kann der Siebpartiewechsel bei weiterhin ungestért ver-
laufender Zuférderung des zu filtrierenden Materiales erfolgen, so dass die Zuférderungseinrich-
tung, insbesondere die Schnecke, nicht stillgesetzt werden muss. Weiters ist die erfindungsgema-
Re Vorrichtung unabhéngig von UngleichméRigkeiten im Zustrom des zu filtrierenden Materiales.
Sobald der verschmutzte Bandabschnitt durch einen neuen Bandabschnitt ersetzt ist, wird die
Verschlusseinrichtung wieder gedffnet, sodass der Zustrom zu filtrierenden Materiales zum Sieb
wieder freigegeben ist. Zugleich wird der Kolben wieder in seine vorgeschobene Stellung bewegt
und driickt hierbei das im Speicherraum befindliche verschmutzte Material aus dem Speicherraum
aus. Vorteilhaft ist hierbei, dass sich die aus dem Speicherraum ausgedriickte Masse wieder mit
der Uber den Zustromkanal zugefiihrten, zu filtrierenden Masse vermischt, sodass der Massestrom,
welcher zum Filter gelangt, sehr gut homogenisiert wird. Es kann daher kein verschmutztes Mate-
rial hinter das Filter gelangen.

Aus US 4,410,477 A ist es bekannt, thermoplastisches Polymer durch ein quer zur Férderrich-
tung einer Schnecke verschiebbares Filter zu extrudieren, um einen Draht zu beschichten. Das
Filter liegt, gesehen in Flussrichtung des Polymers, vor einer von einem Schieber gebildeten Ab-
sperrstelle und auch vor einem Speicherraum. Weder dieser Absperrschieber noch der Speicher-
raum kénnen daher im Sinne der Erfindung wirksam werden.

Insbesondere bei der Filtrierung thermoplastischen Kunststoffmateriales treten hohe Driicke im
zu filtrierenden Material auf, welche 300 bar und mehr erreichen kénnen. Diese hohen Driicke
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wirken auf das Sieb und driicken es gegen die Lochplatte. Die dadurch bedingten Reibungskréfte
erschweren den Weitertransport des Siebes zwecks Ersatzes einer verschmutzten Bandstrecke.
Gerade bei solchen, unter Hochdruck arbeitenden Vorrichtungen bietet die Erfindung wesentliche
Vorteile, wenngleich sie selbstverstandlich auch bei Vorrichtungen mit Vorteil anwendbar ist, wel-
che mit niedrigeren Driicken arbeiten, etwa zur Filtrierung von Obst- oder Gemiiseséften, usw.
Wihrend bei letzteren Anwendungsgebieten die gleichméRige Zuférderung zu filtrierenden Mate-
riales nicht so bedeutsam ist, sodass die dieses Material im Zustromkanal férdernde Einrichtung
beispielsweise von einem oder mehreren, in diesen Kanal férdernden Schiebern gebildet sein
kann, ist bei der Filtrierung von Kunststoffmaterial, insbesondere thermoplastischem Kunststoffma-
terial, eine gleichmaRige Zuférderung dieses Materiales zum Filtersieb anzustreben, da zumeist
das filtrierte Material einer dem Sieb nachgeschalteten Granuliervorrichtung oder tiber einen Extru-
der zumindest einer Form zugefiihrt wird. Eine ungleichméBige Zuférderung des Materiales zum
Sieb hétte daher eine ungleichmiaRige Material- bzw. Produktqualitdt an der Granuliervorrichtung
bzw. in der Form zur Folge. Bei Kunststoff filtrierenden Vorrichtungen wird daher als Einrichtung
zur Férderung des zu filtrierenden Materiales im Zustromkanal stets eine Schnecke verwendet.
Hierbei ist gemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung die Anordnung so getroffen,
dass die dem Zustromkanal zugewendete Stirnfliche des Kolbens gleich geformt ist wie die In-
nenwand des Gehauses der Schnecke, sodass in der vorgeschobenen Stellung des unverdrehba-
ren Kolbens dessen Stirnfliche von den Gangen der Schnecke bestrichen wird. Dies hat zur Kon-
sequenz, dass nach jedem Speichervorgang der gesamte Speicherinhalt der Filtrierung zugefiihrt
wird und keine Kunststoffreste an der Stirnfliche des Kolbens verbleiben kdénnen. Eine thermische
Schédigung des zu filtrierenden Materiales ist daher zumindest weitgehend vermieden und ist
umso geringer, je rascher der Ersatz der verschmutzten Siebbandstrecke durchgefithrt wird. Dies
erfordert, dass die Reibungskrafte, welche auf das Sieb beim Vorschubvorgang wirken, so gering
wie mdglich gehalten werden. Dies wiederum hat zur Konsequenz, dass die zur Erzielung der
notigen Dichtheit des Zustromkanales erforderliche Abdichtung der im Filtervorgang begriffenen
Bandstrecke des Bandfilters aufgehoben wird. Um dies im Rahmen der Erfindung durchzufiihren,
ist gemaR einer Weiterbildung der Erfindung die Anordnung so getroffen, dass die Lochplatte oder
ein zu ihrer Halterung dienender Lochplattentrager durch eine I6sbare Spanneinrichtung gegen das
Zulaufgehduse gedriickt wird, wobei das zwischen Lochplattentrdger und Zulaufgehéuse hindurch-
gefiihrte Sieb in der Spannstellung der Spanneinrichtung dicht gehalten ist. Wird diese Spannstel-
lung der Spanneinrichtung aufgehoben, so wird die Abdichtung der zuvor fir die Filtrierung benutz-
ten Siebbandstrecke aufgehoben und es kann diese Siebbandsstrecke problemlos verschoben
werden, zumal diese Siebbandstrecke auch nicht mehr gegen die Lochplatte angedriickt wird, da ja
die Uberfiihrung der Verschlusseinrichtung in die SchlieBstellung bewirkt, dass auf der Zustromsei-
te des Siebes der Druck wesentlich abgesenkt, bei vélligem Abschluf sogar auf Null reduziert wird.
Wenn erfindungsgemaR die Spanneinrichtung von Hydraulikzylindern gebildet ist, I&Rt sich die
Aufhebung der Spannstellung der Spanneinrichtung in ganz kurzer Zeit durchfiihren, sodass bei
zweckmaBiger Abstimmung der Bewegungen von Verschlusseinrichtung, Kolben- und Siebvor-
schub, der Ersatz der verschmutzten Bandstrecke und die erneute Abdichtung der Siebpartie und
die Riickfiihrung von Verschlusseinrichtung und Kolben kurzfristig durchfiihrbar sind. Je rascher
diese Vorgange durchgefiihrt werden, desto geringer ist die Gefahr einer thermischen Schédigung
des behandelten Materiales.

Die Verschlusseinrichtung kann im Prinzip von jedem geeigneten Ventil gebildet sein, eine be-
sonders zweckmiBige Ausfiuhrungsform ist jedoch ein quer zur Achse des Zustromkanales beweg-
licher Schieber. Dessen Bewegungsrichtung wird zweckmaRig parallel zu jener des Kolbens fiir
den Speicherraum gewahlt, da eine solche Anordnung es ermdglicht, die Bewegungen des Schie-
bers und des Speicherraumkolbens in einfacher Weise von einem einzigen Antrieb abzuleiten.

Es hat sich als zweckméRig erwiesen, an der dem Sieb zugewandten Seite der Lochplatte eine
flache Mulde vorzusehen. in diese Mulde legt sich das Sieb durch den Massedruck hinein, die
hierbei auftretende geringfiigige Dehnung des Siebes liegt im Bereich der Verformbarkeit des das
Sieb bildenden Drahtgewebes. Auf diese Weise wird zustromseitig ein Schmutzaufnahmeraum
geschaffen.

Das erfindungsgeméaRe Verfahren zur Filterung viskosen Materiales, insbesondere in den stro-
mungsfdhigen Zustand versetzten Kunststoffmateriales, geht aus von einer Vorgangsweise, bei
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welcher das Material in einem Zustromkanal mittels einer Fordereinrichtung, insbesondere einer
Schnecke, unter Druck der Zustromseite eines bandférmigen Filtersiebes zugefiihrt wird, von
welchem ein Abschnitt wahrend des Filtriervorganges nach auflen abgedichtet gehalten wird,
wogegen beim Siebabschnittwechsel die Abdichtung des Siebbandes aufgehoben und dann das
Siebband quer zur Fliefdrichtung des zu filtrierenden Materials verschoben wird, bis der ver-
schmutzte Bandabschnitt durch einen neuen Bandabschnitt ersetzt ist, worauf dann die Abdichtung
dieses neuen Bandabschnittes nach aulen wieder hergestellt wird, wobei vor der Verschiebung
des Siebbandes das Einstromen des zu filtrierenden Materiales in einen an den Zustromkanal
angeschlossenen Speicherraum ermdglicht wird. Die erfindungsgeméfRe Vorgangsweise ist da-
durch gekennzeichnet, dass der Zustrom zu filtrierenden Materiales zum Siebband stark gedros-
selt, vorzugsweise ganz abgesperrt, wird, dass im wesentlichen zeitgleich hiermit zustromseitig der
Drossel- bzw. Absperrstelle das Einstrdmen des zu filtrierenden Materiales in den Speicherraum
ermdglicht wird, und kurz nach Drosselung bzw. Absperrung des Zustromes zum Siebband dessen
Abdichtung aufgehoben und das Sieb verschoben wird, worauf nach Wiederherstellung der Band-
abdichtung der Zustrom des filtrierenden Materiales zum Siebband wieder freigegeben wird, wobei
das in den Speicherraum eingetretene Material aus dem Speicherraum ausgetrieben und zustrom-
seitig der Drossel- bzw. Absperrstelle in den zum Siebband strémenden Materialfluss wieder
eingebracht wird. Eine solche Vorgangsweise ist einfach durchzufithren und zu tUberwachen. Fur
hohe, im zu filtrierenden Material auftretende Driicke empfiehlt sich die véllige Unterbrechung des
Zustroms zum Siebband, um einen Austritt des Materiales nach Aufhebung der Abdichtung des
Siebbandes zu vermeiden.

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgeméen Vorrichtung schematisch
dargestellt. Fig. 1 zeigt die Vorrichtung in einem Horizontalschnitt. Die Fig. 2 und 3 zeigen im
Horizontalschnitt bzw. im Vertikalschnitt je ein Detail in gréRerem MaRstab. Fig. 4 ist ein Schnitt
durch die Abdichtungsstelle des Siebes, in dessen Laufrichtung gesehen. Die Fig. 5 und 6 zeigen
je eine Ausfiihrungsvariante fiir die Abdichtung des Siebes, normal zu dessen Ebene gesehen.

Die Vorrichtung hat ein nur teilweise dargestelites Gestell 1, welches ein Zulaufgehause 2
tragt. In diesem Gehaduse 2 ist ein Zustromkanal 3 vorgesehen, durch welchen das zu filtrierende
Material gegen ein bandférmiges Sieb 4 gedriickt wird, welches aus einem gewebten Metallnetz
besteht, dessen Maschen so fein sind, dass die aus dem zu filtrierenden Material abzuscheidenden
Verunreinigungen an der Zustromseite des Siebes 4 zurilickgehalten werden. Bei der Filtrierung
thermoplastischer Kunststoffmassen, insbesondere Recyclingmaterials, sind diese Verunreinigun-
gen zumeist von Staub oder kleinen Steinchen gebildet, es kommen jedoch auch Metallteile vor,
wie Biro- oder Heftklammern, kleine Schrauben, Négel usw. sowie Feststoffteilchen anderer Art.
Da das zu filtrierende Material unter mehr oder weniger hohem Druck durch den Zustromkanal 3
zugeflhrt wird, ist das Sieb 4 in seinem gerade wirksamen Abschnitt 5 durch eine Lochplatte 6
abgestitzt, deren Lécher 57 genigend groRR sind, um das durch das Sieb 4 hindurchgetretene
Filtrat ungehindert passieren zu lassen. Dieses Filtrat gelangt durch die Lécher der Lochplatte 6 in
einen dahinterliegenden Sammelraum 7 und strémt von diesem durch einen Kanal 8 zu einem
Granulierkopf 9, der mehrere zu Disen 10 filhrende Verzweigungskanile 11 aufweist. An die
Dusen 10 kann eine nicht dargestellte Granuliervorrichtung angeschlossen sein, welche die aus
den Disen 10 austretenden Materialstrange in Granulatteilchen zerteilt und diese nach Kiihlung
abfihrt. Die Lochplatte 6 ist in einem Lochplattentrdger 12 gehaltert, welcher um die Lochplatte 6
einen z.B. ringférmigen Steg 13 bildet, (iber dessen Stirnfliche 56 (Fig. 4) das Sieb 4 in einer
Vertiefung 54 dieser Stirnfliche 56 gefiihrt ist. Diesem Steg 13 liegt ein z.B. ringférmiger Steg 14
gegenliber, welcher von der dem Sieb 4 zugewendeten Stirnflache des Zulaufgehduses 2 gebildet
wird. Dieser Steg 14 begrenzt eine trichterférmige Erweiterung 15, in welche der Zustromkanal 3
mundet, und deren gréite Abmessung gleich ist jener der Abmessung der Lochplatte 6. Zwischen
den beiden Stegen 13, 14 liegt das Sieb 4. Um zu verhindem, dass zu filtrierendes Material, wel-
ches zumeist unter mehr oder weniger hohem Druck zugefiihrt wird, zwischen den Stegen 13, 14
nach auBen austritt, sind die Stege 13, 14 gegeneinander gedriickt und klemmen dadurch das in
der Vertiefung 54 zwischen ihnen liegende Sieb 4 dichtend ein. Hierzu dient eine I6sbare Spann-
einrichtung 16 (Fig. 3), welche Hydraulikzylinder 17 aufweist, in denen Hydraulikkolben 18 gefiihrt
sind, die durch einen Antrieb 51 tiber Hydraulikleitungen 52 betétigt werden. Die Kolben 18 sind mit
Stangen 19 verbunden, die durch Bohrungen 20 in einem Flansch 21 des Lochplattentragers 12
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hindurchgefihrt sind und an einem Flansch 22 des Zulaufgehduses 2 angeschraubt sind. Wenn die
Kolben 18 in den Zylindern 17 nach rechts bewegt werden, dann werden die beiden Flansche 21,
22 gegeneinander gezogen, sodass das zwischen den Stegen 13, 14 liegende Sieb 4 dichtend
eingeklemmt und ein Austritt des zu filtrierenden Materiales aus der Erweiterung 15 (Fig. 1) nach
auBen verhindert ist. Um das zu filtrierende Material unter Druck zufiihren zu kdénnen, ist eine
Zufuhreinrichtung 23 vorhanden, die in der dargestellten Ausfiihrungsform als Schnecke 24 ausge-
bildet ist, die in einer Bohrung 25 des Zulaufgeh&duses 2 gelagert ist und das zu filtrierende Material
in Richtung des Pfeiles 29 férdert. Thermoplastisches Kunststoffmaterial wird hierbei plastifiziert
und dadurch in einen filtrierfdhigen Zustand gebracht.

Eine Variante fir die Abdichtung des Siebes 4 besteht darin, den Rand 55 der Lochplatte 6 als
Dichtflache auszubilden, wobei der Steg 13 eine zusatzliche Dichtwirkung ausiiben kann, jedoch
nicht muss. In einem solchen Fall kénnte die Spanneinrichtung 16 mit ihrem Hydraulikzylinder 17
direkt auf die Lochplatte 6 wirken, sodass der Granulierkopf 9 und der Lochplattentrager 12 ihre
Lage beim Verschieben des Siebbandes 4 nicht dndern missen. Zwei Ausfiihrungsbeispiele fiir
eine solche, das Sieb 4 abdichtende Lochplatte 6 sind in den Fig. 5 und 6 dargestellt. Die Ausfiih-
rungsform nach Fig. 6 ist glnstiger als jene nach Fig. 5, da der viereckige Querschnitt der Loch-
platte 6 die aktive Siebflache besser ausniitzt.

Die vom Sieb 4 abgeschiedenen Verunreinigungen im zustrémenden Material sammeln sich
auf der Zustromseite des Siebes 4 an und bewirken mit der Zeit, dass der wirksame Siebabschnitt
mehr und mehr verlegt und daher in seiner Siebwirkung beeintréchtigt wird. Daher muss dieser
verschmutzte Siebabschnitt von Zeit zu Zeit durch einen neuen Siebabschnitt ersetzt werden.
Hierzu wird das auf einer Siebrolle 27 aufgewickelte bandférmige Sieb 4 mittels einer Abzugsein- .
richtung 26 in Richtung des Pfeiles 28 so weit verschoben, dass der verschmutzte Bandabschnitt
durch einen neuen Bandabschnitt ersetzt ist. Vor Durchfiihrung dieser Vorschubbewegung wird
jedoch die Spanneinrichtung 16 gelost, da ansonsten die Einspannung des Siebes zwischen den
Stegen 13, 14 den Transport des Siebes verhindern oder zumindest stark behindern wiirde. Die
Gefahr eines AbreiRens des Siebes ware dann gegeben. Die Entspannung der Spanneinrichtung
26 erfolgt durch Beaufschlagung des Hydraulikkolbens 18 so, dass die Stangen 19 nach links
(Fig. 3) verschoben werden.

Um zu verhindern, dass das unter Druck stehende, zu filtrierende Material nach Lésung der
dichtenden Einspannung des Siebes 4 zwischen den Stegen 13, 14 aus dem von der Erweiterung
15 gebildeten Raum nach auflen austritt, ist eine Verschlusseinrichtung 30 vorgesehen, die zu-
stromseitig des Siebes 4 angeordnet ist und von einem quer zur Léngsachse des Zustromkanales
3 beweglichen Schieber 31 gebildet ist, der eine Durchgangstffnung 32 hat, die in der Offenstel-
lung der Verschlusseinrichtung 30 den Zustromkanal 3 mit der Erweiterung 15 verbindet. Der
Schieber 31 ist mittels einer Kolbenstange 33 mit dem Kolben 34 eines Hydraulikzylinders 35
verbunden, der an einen Antrieb 49 mit Hydraulikleitungen 50 angeschlossen ist. Dadurch kann der
Schieber 31 in Richtung des Doppelpfeiles 53 aus der in Fig. 1 dargestellten Offenstellung in eine
Stellung verschoben werden, in welcher er den Zustromkanal 3 grofteils oder véllig absperrt, bzw.
wieder zuriick in die Offenstellung. Diese Absperrung hat zur Folge, dass der Druck des in der
Erweiterung 15 befindlichen Materiales, welcher Druck in der Betriebsstellung der Vorrichtung das
Sieb 4 gegen die es abstiitzende Lochplatte 6 driickt, stark abgesenkt oder véllig aufgehoben wird,
da ein weitgehender oder véiliger Druckausgleich zwischen den in den Rdumen 15 und 8 befindli-
chen Materialmengen auftritt. Wird in der Verschlussstellung der Verschlusseinrichtung 30 die
Spanneinrichtung 16 geldst, so kann somit das Sieb 4 mittels der Abzugseinrichtung 26 problemlos
weiterbewegt werden, bis die verschmutzte Bandstrecke durch eine neue Bandstrecke ersetzt ist.

Wenn die Verschlusseinrichtung 30 in die Absperrstellung gebracht ist, kann das von der
Schnecke 24 geforderte Material nicht weiter in Richtung des Pfeiles 29 strémen. Um zu vermei-
den, dass die Schnecke 24 stillgesetzt werden muss, was unerwiinscht ist, ist an den Zustromka-
nal 3 ein Speicherraum 36 angeschlossen, welcher von einem Zylinder 37 begrenzt ist, in welchem
ein Kolben 38 dichtend gefiihrt ist, der mittels einer Kolbenstange 39 mit einem Hydraulikkolben 40
verbunden ist, der in einem Hydraulikzylinder 41 gefiihrt ist. Zur Verschiebung dieses Kolbens 40
in Richtung des Doppelpfeiles 42 dient ein Antrieb 47, dessen Hydraulikleitungen mit 48 bezeichnet
sind.

Wenn der Schieber 31 in seine Absperrstellung gebracht ist, wird zugleich der Kolben 38
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zuriickgezogen, sodass der Speicherraum 36 fir den Einstrom des von der Schnecke 24 geférder-
ten Materiales freigegeben wird. Der Speicherraum 36 ist so bemessen, dass er wéhrend der
Absperrstellung des Schiebers 31 das gesamte, von der Schnecke 24 gefdrderte Material aufneh-
men kann. Sobald der Schieber 31 wieder in die Offenstellung gefuhrt ist, wird der Kolben 38
wieder vorgeschoben und driickt daher das im Speicherraum 36 befindliche Material aus diesem
Raum wieder aus. Die hierbei ausgedriickte Materialmenge gelangt in den von der Schnecke 24
geforderten Materialstrom und mischt sich mit diesem, sodass stets anndhernd homogenes Mate-
rial zur Filtrierung gelangt.

In der in Fig. 1 dargestellten, vorgeschobenen Stellung des Kolbens 38 bildet dessen Stirnfl4-
che 43 eine glatte Fortsetzung der von der Bohrung 25 gebildeten Innenwand des Gehduses der
Schnecke 24. Dies hat den Vorteil, dass bei der Drehung der Schnecke 24 ihre Schneckengange
die Stirnflache 43 bestreichen und daher an dieser Stirnfliche anhaftendes Material abstreifen.
Dadurch wird vermieden, dass Materialreste unzuldssig lange im Zustromkanal 3 verbleiben.
Einzige Voraussetzung hiefiir ist, dass der Kolben 38 nicht um die Léngsachse des Speicherrau-
mes 36 verdrehbar ist, was konstruktiv keinerlei Schwierigkeiten bedeutet.

Die Lochplatte 6 (Fig. 2) hat an ihrer Zustromseite eine flache Mulde 44, in welche sich das
Sieb 4 durch den Massedruck hineinlegt. Die geringfiigige Dehnung des Siebes 4 liegt im Bereich
der Verformbarkeit des Drahtgewebes. Diese Mulde bildet einen zustromseitig des Siebes 4 gebil-
deten Schmutzaufnahmeraum.

Die taktweise Verschiebung des Siebes 4 in Richtung des Pfeiles 28 wird dadurch erleichtert,
dass das Zulaufgehduse 2 und der Lochplattentrager 12 relativ zueinander in Axialrichtung des
Zustromkanales 3 verschiebbar sind. Fiir diese Verschiebung kann die Spanneinrichtung 16 he-
rangezogen werden, wenn nur der Hydraulikkolben 18 im Hydraulikzylinder 17 so beaufschlagt
werden kann, dass er an der Stirnwand 45 des Hydraulikzylinders 17 anliegt. Da die Stange 19 am
Flansch 22 des Zulaufgehauses 2 angeschraubt ist, bewirkt die erwédhnte Anlage, dass der Flansch
21 und damit der Lochplattentrdger 12 vom Zulaufgehduse 2 weggezogen wird. Es entsteht dann
zwischen den Stegen 13, 14 ein geniigend groRer Spalt, um das Sieb 4 samt der zustromseitig an
ihm anhaftenden Schmutzschicht problemios abziehen zu kénnen. Die diesen Spalt bildende
Verschiebestrecke 46 ist in Fig. 1 schematisch dargestellt.

Fig. 1 zeigt die Betriebsstellung der Vorrichtung, in welcher das mittels der Schnecke 24 gefor-
derte Material gefiltert wird. Soll der verschmutzte Bandabschnitt ersetzt werden, so wird zunéchst
der Schieber 31 in die Verschlussstellung gebracht und dadurch der Materialzustrom zum Sieb 4
zumindest im wesentlichen unterbunden. Etwa zeitgleich wird der Kolben 38 zuriickgezogen, um
den Speicherraum 36 zur Aufnahme des von der Schnecke 24 geférderten Materiales freizugeben.
Sobald der Schieber 31 seine Verschlussstellung erreicht hat, wird die Spannvorrichtung so beta-
tigt, dass das Zulaufgehduse 2 und der Lochplattentréger 12 voneinander entfernt werden. Da-
durch wird die Einklemmung des Siebes 4 an den Stegen 13, 14 bzw. dem Rand 55 der Lochplatte
6 aufgehoben und es kann das Sieb 4 um die gewiinschte Bandstrecke in Richtung des Pfeiles 28
mittels der Abzugseinrichtung 26 bewegt werden. Der entsprechende Bandabschnitt wird hierbei
von der Siebrolle 27 abgezogen. Sobald die neue Bandpartie passend vor der Stitzplatte 6 liegt,
wird die Spanneinrichtung 16 wieder so betétigt, dass Zulaufgeh&duse 2 und Lochplattentréger 12
gegeneinander gezogen werden. Das Sieb 4 wird dadurch zwischen dem Steg 14 und dem Steg
13 bzw. dem Lochplattenrand 55 wieder dichtend eingeklemmt. Sobald dies erfolgt ist, wird der
Schieber 31 wieder in seine Offenstellung gebracht, sodass die Schnecke 14 wieder Material zum
Sieb 4 fordern kann. Zugleich mit der Bewegung des Schiebers 31 wird der Kolben 38 gegen die
Schnecke 24 zu bewegt und driickt daher das im Speicherraum 36 befindliche Material in den
Zulaufkanal 3 ein. Jeglicher Materialrest wird durch die Génge der Schnecke von der Stirnfliche 43
des Kolbens 38 abgeschabt, sodass keine Verkokung des Materials auftreten kann.

Die zeitliche Abstimmung der Bewegungen des Schiebers 31, des Kolbens 38 und der Spann-
einrichtung 16 kann durch eine geeignete Steuerung, zweckmagig auf elektronischem Wege, leicht
erzielt werden. Durch geeignete Ventile 188t sich auch erreichen, dass die erwéhnten Bewegungen
von einem einzigen Antrieb abgeleitet werden, sodass also die Antriebe 47, 49 und 51 vereinigt
werden kénnen. Konstruktiv wird dies erleichtert, wenn die Bewegungsrichtungen des Schiebers
31 und des Kolbens 38 zueinander parallel liegen.
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PATENTANSPRUCHE:

Vorrichtung zur Filtrierung viskosen Materiales, insbesondere thermoplastischen Kunst-
stoffmateriales, mit einer Einrichtung, insbesondere einer Schnecke, welche das zu reini-
gende Material aus einem Zustromkanal eines Zulaufgehduses gegen ein bandférmiges
Sieb driickt, das abstromseitig durch eine Lochplatte gegen den Druck des zustrémenden
Materiales abgestutzt und quer zur FluRrichtung des zu reinigenden Materiales zwecks Er-
satzes eines verunreinigten Bandabschnittes durch einen neuen Bandabschnitt verschieb-
bar ist, wobei eine Einrichtung zur Erleichterung dieser Verschiebung vorhanden ist, wel-
che Einrichtung einen an den Zustromkanal angeschlossenen Speicherraum fir zu reini-
gendes Material aufweist, in welchem Speicherraum ein Kolben dichtend gefiihrt ist, der
durch einen Antrieb hin- und her bewegbar ist und in seiner vorgeschobenen Stellung den
Speicherraum gegen den Zustromkanal abschliet, dadurch gekennzeichnet, dass die Ein-
richtung zur Erleichterung der Verschiebung des Siebes (4) auch eine zustromseitig des
Siebes (4) angeordnete Verschlusseinrichtung (30) aufweist, durch welche der Zustrom-
kanal (3) fur das zu filtrierende Material zumindest grofiteils absperrbar ist, und welche - in
Flussrichtung des zu reinigenden Materiales gesehen - zwischen dem Speicherraum (36)
und dem Sieb (4) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Lochplatte (6) oder ein zu
ihrer Halterung dienender Lochplattentrager (12) durch eine I6sbare Spanneinrichtung (16)
gegen das Zulaufgehduse gedriickt wird, wobei das zwischen Lochplattentréger (12) und
Zulaufgehause (2) hindurchgefiihrte Sieb (4) in der Spannstellung der Spanneinrichtung
(16) dicht gehalten ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Spanneinrichtung (16)
von Hydraulikzylindern (17) gebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die dem
Zustromkanal (3) zugewandte Stirnflache (43) des unverdrehbaren Kolbens (38) gleich ge-
formt ist wie die Innenwand des Gehduses der Schnecke (24), sodass in der vorgescho-
benen Stellung des Kolbens (38) dessen Stirnflache (43) von den Géngen der Schnecke
(24) bestrichen wird.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
schlusseinrichtung (30) von einem quer zur Achse des Zustromkanales (3) beweglichen
Schieber (31) gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Bewegungsrichtung des
Schiebers (31) parallel liegt zur Bewegungsrichtung des Kolbens (38).

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Bewegungen des
Schiebers (31) und des Kolbens (38) und gegebenenfalls auch der Spanneinrichtung (16)
von einem gemeinsamen Antrieb abgeleitet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Loch-
platte (6) an ihrer dem Sieb (4) zugewandten Seite eine flache Mulde (44) aufweist.
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Zulauf-
gehduse (2) und der Lochplattentrdger (12) relativ zueinander in Axialrichtung des
Zustromkanales (3) verschiebbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass zur Relativverschiebung des
Zulaufgehéuses (2) und der Lochplatte (6) bzw. des Lochplattentrégers (12) die Spannein-
richtung (16) dient.

Verfahren zum Siebabschnittwechsel bei der Filtrierung viskosen Materiales, insbesondere
in den strémungsfahigen Zustand versetzten Kunststoffmateriales, welches in einem Zu-
stromkanal mittels einer Férdereinrichtung, insbesondere einer Schnecke, unter Druck der
Zustromseite des bandférmigen Filtersiebes zugefiihrt wird, von welchem ein Abschnitt
wihrend des Filtriervorganges nach auRen abgedichtet gehalten wird, wogegen beim
Siebabschnittwechse! die Abdichtung des Siebbandes aufgehoben und dann das Sieb-
band quer zur FlieRrichtung des zu filtrierenden Materiales verschoben wird, bis der ver-
schmutzte Bandabschnitt durch einen neuen Bandabschnitt ersetzt ist, worauf dann die
Abdichtung dieses neuen Bandabschnittes nach auBen wieder hergestellt wird, wobei vor
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der Verschiebung des Siebbandes das Einstrémen des zu filtrierenden Materiales in einen
an den Zustromkanal angeschlossenen Speicherraum ermdéglicht wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Zustrom zu filtrierenden Materiales zum Siebband stark gedrosselt, vor-
zugsweise ganz abgesperrt, wird, dass im wesentlichen zeitgleich hiemit zustromseitig der
Drossel- bzw. Absperrstelle das Einstrémen des zu filtrierenden Materiales in den Spei-
cherraum ermdglicht wird, und kurz nach Drosselung bzw. Absperrung des Zustromes zum
Siebband dessen Abdichtung aufgehoben und das Sieb verschoben wird, worauf nach
Wiederherstellung der Bandabdichtung der Zustrom des zu filtrierenden Materiales zum
Siebband wieder freigegeben wird, wobei das in den Speicherraum eingetretene Material
aus dem Speicherraum ausgetrieben und zustromseitig der Drossel- bzw. Absperrstelle in
den zum Siebband strémenden Materialfiuss wieder eingebracht wird.
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