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Sposéb modyfikowania materialow blonotwérczych olejnych
i zyw1cznych oraz modyflkowanla i utwardzama zywic epoksydowych

Patent trwa od” dma 10 marca 1962 r.

W rezultacie kondensacji fenoli z formalde-
hydem otrzymuje sie kondensaty, ktére po od-
wodnieniu maja postaé zywic o okreslonej tem-
peraturze mieknienia. Liczne sposoby opisane
w hteraturze patentoweJ przewidujg stosowa-
nie produktow kondensacn réznych wyzszych
dwufunkcyjnych fenoli, np. butylofenoli, amy-
lofenoli, fenylofenoli, cykloheksylofenoli i okty-
lofenoli do wytwarzania zywic, ktére miedzy
innymi znajduja zastosowanie do modyfikowa-
nia materialdéw blonotwoérczych olejnych i do
utwardzania i modyfikowania zywic epoksy-
dowych. Podawane sg przy tym roézne stosunki
formaldehydu i fenolu, stosowarfie temperatury
zwyklej lub podwyzszonej, stosowanie kataliza-
toré6w kwas$nych lub alkalicznych.

Jak wiadomo w pierwszej fazie kondensacji
fenoli z formaldehydem powstajg fenoloalko-
hole. Sg to zwiazki bardzo nietrwale, ich grupy

*) WiaSciciel patentu oswiadczyl, ze tworcg wy-
nalazku jest inz. Janina Lunkiewicz.

metylolowe ulegaja bardzo latwo dalszym re-
akcjom kondensacji z wydzieleniem wody lub
wody i formaldehydu. Zaleznoéé szybkosei i kie-
runku przebiegajacych przy tym reakeji jest
bardzo silnie uzalezniona od niewielkich zmian
temperatury, odczynu roztworu, obecnosci roz-
puszczalnikéw. W rezultacie otrzymuje sie¢ mie-
szanie zawierajacg monomery, dimery, trime-
ry i produkty wszystkich mozliwych stopni kon-
densacji. PierScienie benzenowe sg polaczone
roznego rodzaju mostkami (metylenowe, mety-
lenoeterowe), ilos¢ koncowych grup metylolo-
wych jest uzalezniona od rozrzutu réznego ro-
dzaju produktéw kondensacji.

Ustalenie skitadu ilosciowego i charakteru
oméwionych kondensatéw jest zatem bardzo
trudne. Trudne jest rowniez takie prowadzenie

reakcji, ktéore prowadziloby do otrzymywania
zawsze jednakowych standartowych produk-
tow.

Temperatura mieknienia, ktéra jest zwykie
podawana jako cecha charakteryzujgca zywice,
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w rzeczywistoéci nie moze byé uwazana jako
kryterium identycznos$ci sktadu, ktérego ustale-
nie jest bardzo wazne przy modyfikowaniu ole-
jow Stosowanych do celéw lakierniczych oraz
przy utwardzaniu zZywic epoksydowych.

Stwierdzono, Ze mozna w spos6b prosty mo-
dyfikowa¢ materialy blonotwoércze olejne i zy-
wiczne oraz modyfikowaé i utwardzaé zywice
ecoksydowe, otrzymujac produkty standartowe
lub produkty o z goéry zalozonych wtlasciwos-
ciach, jezeli jako produkty reakcji fenoli z al-
dehydem mréowkowym zastosuje sie fenoloalko-
hole, stanowigce monomery o okreslonej budo-
wie chemicznej. Fenoloalkohole mogg by¢ sto-
sowane w tych samych ilo§ciach co odpowied-
nie zywice. Otrzymywanie tych zwigzkéw jest
ogdlnie znane. Po starannym oczyszczeniu przez
krystalizacje otrzymuje sie zwigzki o tempera-
turze topnienia w granicach 2 —3°C.

Fenoloalkohole wyzszych fenoli dwufunkeyj-
nych sg rozpuszczalne w olejach schngcych, po-
niewaz nie zawierajg zupelnie produktéw wyz-
szych stopni kondensacji, ktore jak wiadomo sa
tym trudniej rozpuszczalne w olejach im wyz-
szy jest stopien ich skondensowania. Zwigzki te
laczg sie réwniez doskonale z zywicami epok-
sydowymi.

Zalety stosowania tych zwigzkéw jest to, ze
raz opracowane parametry temperatury i czasu
ogrzewania przy laczeniu ich z olejami lub zy-
wicami epoksydowymi sa stale powtarzalne,
podczas gdy przy stosowaniu zZywic musza byé
one czesto zmieniane. Odnosi sig¢ to zwlaszcza
do utwardzania zywic epoksydowych, gdzie
$cisle dozowanie grup funkcyjnych jest bardzo
wazne dla otrzymywania wlasciwych wynikéw.
Czas ogrzewania fenoloalkoholi z olejami lub
zywicami epoksydowymi jest zwykle troche
dtuzszy niz z zywicami dla osiagniecia wita$ci-
wego stopnia lepkoSci.

Przyktad I. 100 g 1-hydroksy-2,6-hydro-
ksymetylo-4-fenylobenzenu o temperaturze top-
nienia 112°C stapia sie z 200 g oleju drzewnego

2920. RSW ,,Prasa”, Kielce.

w temperaturze poczatkowo 160°C a nastepnie
240°C. Po osiggnieciu w tej temperaturze prze-
widzianej lepkosSci dodaje sie benzyne lakowsg
i sykatywe. Ofrzymany w ten sposéb produki
jest jasSniejszy i bardziej klarowny od stopu o-
trzymanego z gotowej Zywicy. Sam proces roz-
puszczania jest tatwiejszy i nie powoduje nie-
bezpieczenstwa zapiekania. Wtasciwo$ci po-
wloki nie r6znig sie pod wzgledem odpornosci
od powlok otrzymywanych z zywic gotowych.

Przyktad II 100 g 1-hydroksy-2,6-hydro-
ksymetylo-4-butylobenzenu o temperaturze top-
nienia 75°C rozpuszcza sie w 200 g oleju drzew-
nego w temperaturze poczatkowo 140°C. Po
osiggnieciu w tej temperaturze przewidzianej
lepkosci dodaje sie benzyne lakowg i sykatywe.

Przyktad IILl. 100 g 1-hydroksy-2,4-hydro-
ksymetylo-6-fenylchenzenu o temperaturze top-
nienia 120°C ogrzewa sie w ciggu 3 godz. 2z
200 g zywicy epoksydowej typu Epikoie 1007 w
obecno$ci mieszaniny rozpuszczalnikow sktada-
jacej sie z alkoholu dwuacetonowego, toluenu
i alkoholu butylowego. Powloka z otrzymanego
w ten sposéb lakieru po Wwyglzaniu W piecu
w temperaturze 170 — 190°C w ciggu 20 min.
odznaczg sie doskonalg odpornoscia na dziala-
nie wody, rozcieficzonych kwasow i alkalii.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b modyfikowania materiatldbw blono-
tworczych olejnych i zywicznych oraz modyfi-
kowania i utwardzania zywic epoksydowych
przy zastosowaniu produktéw reakcji fenoli
z aldehydem mréwkowym jako §rodka modyfi-
kujgcego i (lub) utwardzajgcego, znamienny
tym, ze jako produkty reakcji fenoli z aldehy-
dem mrowkowym stosuje sie fenoloalkohole
wywodzgce sie od wyzszych fenoli.
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