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Vynalez sa tyka spdsobu lepenia nosnikov
a podvalov s pouZitim lepidla na bAazi feno-
lu, pridom medzi spojované lamely sa vsunie
drbétend siet a takto pripraveny podval sa
zlisuje tlakom 0,3 aZz 1 MPa po dobu 5 aZ 15
mintt a stcasne so zacatim lisovania sa do
drotenej siete privedie elektricky priad o
prikone 100 aZ 300 A o napéti 10 aZ 24 V,
ktory ju ohreje po dobu lisovania na teplo-
tu 100 aZ 200 °C.
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Vynélez sa tyka nového spésobu lepenia

nosnikov a podvalov pomocou zohrlate] dro-,

tenej siete.

V stasnosti sa pri vyrobe noshikov na
vonkaj$iu expoziciu vylutne pouZiva fenol-
rezorcinové lepidlo. FR-63. Spoj.vytvoreny
tymto lepidlom je tmavy, tvrdy -a. pritom
pruZny s tepelnou stélostou do 120 °C, s vel-
mi dobrou odolnostou vodi vode, rozpus-
tadldm a mikroorganizmom. Tymto lepidlom
sa lepia aj vyhybkové podvaly. Jeho nevy-
hodou je vysokd cena. 4ndsobne vyssia ako
za fenolové lepidld a pri jeho vyrobe je nut-
ny dovoz jednotlivych komponentov z neso-
cialistickych S§téatov. Nevyhodou pri pouZiti
lepidla FR-63 je aj dlhy &as vytvrdzovania
aZz 6 hodin.

Uvedené nedost‘atky lepenia nosnikov a
podvalov st odstrdnené spdsobom podla vy-
nalezu a jeho podstata spo¢iva v tom, Ze na
zlepovanu vrchnt, stredni a spodnt lamelu
sa nanesie fenolové lepidlo, priCom medzi
spojované lamely sa vsunie drotend siet a
takto pripraveny podval sa zlisuje tlakom
0,3 aZ 1 MPa po dobu 5 aZ 15 mintit a sucas-
ne so zaCatim lisovania sa do drotenej siete
privedie elektricky prad o prikone 100 aZ
300 A o napéti 10 aZ 24 V, ktory ju ohreje
po dobu lisovania na teplotu 100 a% 200 °C.

Vyhoda pouZitia lepidla na bdzi fenolu
I 20, ktoré sa pouZiva pri vyrobe vodovzdor-
nych preglejok, pri pouZiti na lepenie nos-
nikov a podvalov, sa prejavi vylacenim za-
hranitného dovozu komponentov, pri¢om

.
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cena fenolového lepidla je Stvrtinovd oproti
lepidlu FR-83. Sufasne sa skrati ¢as vytvr-

"dzovania“ lepidla F 20 na 10 mintt oproti

Siestim hodindm pri pouZiti lepidla FR-63.
Na priloZzenom vykrese je zndzornend

" skladba. podvalu z troch lamiel nanesenych

fenolovym lepidlom a dvoma drotennyml sie-
tami.

Sposob lepenia sa prevddza tak, Ze.na jed-
nu stranu spodnej lamely 7:a stredovej la-
mely 4 alebo 1 a 4 sa nanesie.lépidlo F 20
na bézi fenolu v mnoZstve 300 g/m2 vio vrst-
ve 3 a 6. Medzi jednotlivé lamely - sa vlozi
drotend siet 2 a 5 so Seststrannymi okami,
strana oka 8 mm z ocelového drotu priere-
zu @ 0,63 mm akosti 11300 podla CSN
15 3160, tdto siet mierne prefnieva konce
podvalu.

Takto pripraveny podval sa zlisuje tla-
kom 0,5 MPa a na pre¢nievajicu siet 2 a 5
sa pomocou elektrod privddza elektricky
prid o prikone 180 A o napéti 12 V. Velkost
zvoleného lisovacieho tlaku a prikonu elek-
frického pridu je zdvisly od pouZitého dru-
hu drevin a dizky (plochy) lepeného nosni-
ka — podvalu.

Prechodom elektrického prudu sa drote-
nd siet ohrieva na teplotu 150 °C, pri¢om
vyska teploty sa udrZiava tyristorovou re-
guldciou pridu o vykone 300 V. Po uplynut{
ohrevu a vytvrdnuti lepidla (10 minat) sa
prerusi{ elektricky obvod a uvolni lisovaci
tlak. Drotend siel sa stane stfastou podva-
lu alebo nosnika.

PREDMET VYNALEZU

Spdsob lepenia nosnikov a podvalov s na-
nesenim lepidla na jednu stranu strednej a
spodnej ‘lamely vyznalujici sa tym, Ze sa
pouZije vrstva fenolového lepidla na hézi
fenolu a pricdom medzi spojované lamely sa
vsunie drotend siet a takto pripraveny pod-

val sa zlisuje tlakom 0,3 az 1 MPa po dobu
5 aZ 15 minut a stidasne so zafatim lisova-
nia sa do drbtenej siete privedie elektricky
prid o prikone 100 aZ 300 A o napéti 10 aZ
24 V, k ohratiu po dobu lisovania na teplo-
tu 100 aZ 200 °C.
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