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(54) Zpusob lepeni plosnych materidli

Reseni se tyka zpisobu lepeni plos-
nych materidli ke stiedové trubce ve spi-
ralové vinutych modulech urdenych pro
gpravu kapalnych médii.

Dosavadni zndmé zpiusoby le{eni plosnych
materidld p¥i vyrob& spiralové vinutych
moduli vgiaduji prostorové uspoiédéni
slozitych piipravki a vykazuji problémy
zejména pFi vyrob& moduld s vice obadlka-
mi. Popisovany zptisob lepeni ploSnych ma=-
teridlu dovoluje rovinné lepeni jednot-
1iv§ch vrstev na prouzky z ohebneho mate-
ridld v urditych vzddlenostech, nadei se
volné kraje prouzki prilepi k stiedové
trubce modulu. Timto zpisobem lze postu~
povat pfi vyrobd spirdlovd vinutych mo-
dulu vyuZivajicich’ ultrafiltradni, nebo
reverznd osmotické membréany.
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P¥edmdt vynidlezu se tykAd zptisobu lepeni plodnych materi-
414 ke st¥edové trubce ve spirdlovd vinutych modulech,

Spirdlové vinuté moduly se pro vyuZziti membranovjch pro=
cesti, jako je reverzni osméza nebo ultrafiltrace, zhotovu-
ji ve sv8td tak, Ze membrimny pi‘eloZené do formy obadlky jsou
podloZeny turbulendnimi a zpeviovacimi sitkami, a takto vzni-
- klé vrstvy se piilepi v krajich prednich stran k perforova=-
né trubce tak, aby preloZeni membrin bylo umist®no u stfedo=-
vé trubky, St¥edovd trubka je perforovanid a slouZi jako sbdr-
nice kapalného média , které proSlo membrinami, t,j, permeatu,
Poté jsou jednotlivé vrstvy pomoci pripravki a sloZitych za-
#4zen{ uchyceny v prostorovém uspofédéni. Po prolepen{ pi{i-
sludnych vrstev plodnych materiilti na bo&nich a zadnich stra=-
nich, jsou pak jednotlivé vrstvy soudasnd navijeny na stie-
dovou trubku, Navinutim v3ech vrstev a jejich zivére&nou fi=
xac{ vznikd spirdlovd® vinuty modul, jak je tomu nap¥, v US
patentech 8, 3,417,870 nebo &, 3,367,504 nebo &, 3,397,790,

VznikAd tak spirdlovd vinuty valec, ktery je pak z jedné
strany vystaven ptsobeni vstupni{ vody, kteri obtéki membréa=-
nové listy, Aby bylo dosaZeno dokonalého obtoku, je celek
zatésndn v tlakové valcové nadobd t,zv, interkonektorem,
ktery pfedstavuje t&sndni modulu z vndjd3{i strany vati vniti-
ku tlakové naddoby, Moduly jsou v praktickych aplikacich na=-
pojovany v sérii, Tlakovid nAdoba je vybavena vstupem kapale-
ného media a vystupem koncentratu a permeatu,

Mimo specifické problémy spojené s lepenim jednotlivych
vrstev a jejich navijenim na stiedovou trubku v prostorovém
uspofédéni,‘Jé jednim ze zAkladnich a dluleZitych procest
p¥ilepeni piednich stran ke stifedové trubce modulu ze stra-
ny pfeloZeni membranovych materiélﬁ; Re3eni vySe uvedenych
problémi je sloZitdjsf{ Gumdrnd se zvySujicim se podtem vrstev
plo3nych materiilti, Pi¥i lepefif jednotlivych vrstev na st¥edo=-
vou trubku vznikaj{ p¥i lepeni modulu vlivem tvrdych prole-
penjch mist nerofnosti,-které se zejména v prvnich vrstvich
spirdlovd vinutéha modulu projevuji asymetridnosti a sniZe-
nou funkdnost{ modulu, a tim zvySenim rizika trhlin ve sle-
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pech jednotlivych vrstev nebo destrukce celého vinutf,

VySe uvedené nedostatky odstranuje zpisob lepeni plodnych
materidlt tvofenych rozvad¥cimi, odviddScimi a membrinovymi
materidly ke st¥edové. trubce ve spirdlové vinutych mgdulech
urdenyoch pro UGpravu kapalnfch medif{ membrinovymi procesy,
jehoZ podstata spodivA v tom, Ze plod3né materidly se v jed=-
notlivych vrstvach pF¥ilepi{ na spojnicich pfedn{ a bo&ni stra-
ny na prouZky z ohebného materiilu, jejich%Z délka je nejmé-
nd dvojndsobnd neZ obvod stfedové trubky modulu, a to tak,
aby okraje pFfednich stran jednotlivych vrstev plodnych ma-
teridlu byly piilepeny od kraje prouZkd ve vzddlenostech rov-
najicich se obvodu stfedové trubky ddlenému podtem jedno-
tlivych vrstev plosSnych materialt, nadeZ se volné kraje prou=
| skh pfilepi na obvod stiedové trubky,

Zpusob dle vyndlezu dovoluje lepeni jednotlivych vrstev
v rovind, coZ odstranuje nutnost poufiti sloZitych zai*izeni
pro vinutf spirglovd.vinutych modullt v prostorovém uspofadani,
Mezi dal${i{ vyhody zpusobu dle vynalezu pat¥i i pevnost slepu
Jednotlivych vrstev na proadcfch a nislednid jednoduchost pii-
lepeni koncl prouXki se slepy na st¥fedovou trubku, Zpisobem
‘dle vyndlezu lze pfilepit plo3né membrinové a podloZni mate-
ridly ke stiedové trubce aZ do 3ire 100 cm, coZ je maximidlnd
S{Ffka membranovych spirdlové vinutych moduli dosud ve svétd
vyrabénych, Zpusobem dle vynilezu byla zhotovena fada‘dvou-,
8ty¥= a 3estiobdlkovych spirdlovd vinutych modull, kéeré fun-
k8né vyhovély ndrodnym testim p¥i vysokém procentu spoleh-
livosti jednotlivych slepi,

Zpusobem dle vynidlezu lze postupovat ve viech aplikacich,
kde je potreba navijet plodné materiily ve spirdlovd vinutych
modulech (nap#, ultrafiltradni membriany, reverznd osmotické
wembrény), '

Na obr, 1, je dokumentovan priklad lepeni jednotlivych
vrstev plodnych materiidlt dle vyndlezu, Je zde znAzorndn
zpisob lepeni &tyiobAdlkového modulu na prouZky z ohebného
materidlu, 2Zpisob p¥ilepenf volnych kraji prouzkt ke stie-
‘dové trubce Je dokumentovan na obr, 2,
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Zptisob lepeni plos3nych materiild, tvoienych rozvidéci-

mi, odviaddcimi a membranovymi materiily, ke stiedové trub-
ce ve spirdlové vinutych modulech urdenych pro’ dpravu ka=-
palnych médii membranovymi procesy, vyznaleny tim, Ze plos-
né materidly se v jednotlivych vrstvach piilepi na spojni=
cich pifedni a bo&ni strany na prouZky z ohebného materialu,
jejichZ délka je nejménd dvojniasobnid neZ obvod stiedové trub-
ky modulu, a to tak, aby okraje pfednfch stran jednotlivych
vrstev ploSnych materiilu byly pifilepeny od kraje prouzki

ve vzddlenostech rovnajicich se obvodu stiedové trubky dé-

lenému pod&tem Jednotlivych vrstev plodnych materiali, na=

deZ se volné kraje prouzkd prilepi na obvod stifedové trubky,

2 vykresy
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Obr, 1
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Obr. 2
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