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(54) Sils#nf stroj

Sild¥nf stroj se zefizenim pro
zveddni a spoudtini vykyvného ramena
pro naklédénf sild¥niho materidlu.

Vynélez Fedf za¥izeni pro zveddni
a spoudt¥ni vykyvného ramena s rozdruZo-
vaci frézou pro vysku naskladndného me-
teridlu e% 8 m. Ve vykyvném ramenu Je
upraveno posuvné nosné remeno s rozdru-
¥ovaci frézou,‘které Jesou ovlddény vi&i-
rému stroje hydraulickymi vdlci. Podste~
tou vynélezu je, %e ve vykyvném ramenu
je zakotven vysouvaeil hydraulicky vélec,
uchyceny druhou stranou na nosném ramenu
suvné upraveném‘ve vikyvném ramenu, na
kterém je uchyceno vykyvné pomocné rame-—
no opat¥ené zvedacim hydraulickym vélcem,
zakotvenym druhou. stranou ne nosné kon-
sole a rozpdrnym hydraulickym vélcem,
zakotvenym druhou stranou nea vykyvném
remenu.
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Predmétem vynélezu je zaPizeni pro zveddni a spou¥tén{ vykyvného ramena u stroje
pro naklddéni sild¥ni hmoty, zshrnujfci ve vykyvném ramenu posuvné upravené nosné
rameno s rozdrufovaci frézou a déle hydraulické vdlce pro ovl4dén{ uvedenych remen

vi&i rému stroje.

Stroje nebo rizné p%idavna za¥izeni na rozdruZovéni sildZnfho materidlu v silds-
-nfch Zlabech jsou znémy v rizném ﬁrovédeni. Nep¥. Je znémo provedeni{ silé¥nfho stroje
podle autorského osvdd¥eni ¥, 203 601, které mé nosné rameno rozdruZovaci frézy
upravené vykyvné na yykyvném remenu a toto vykyvné rameno je upreveno ne Sepu na rdmu
stroje. Vykyvné rameno Je zvedédno zvedacim hydraulickym véleem, uchycenym na rému
stroje & nosné rameno da;éim hydraulickym 6é1cem, uloZenym na vykyvhém ramenu. Obe
hydraulické vélce jsou jednoinné a zvedajfi obs ramena 8 rozdrufovaci frézou do hornt
polohy, pridem¥ zpétnj Klesavy pohyb je dén vshou remen a rozdruovacif frézy za soulas-
ného vypoudténi pracovni kapaliny z uvedenych jednoéinnych hydraulickych véleci.
K¥ivka zpétného klesavého pohybu rozdruioveci frézy, p¥i kierém se odebird sildinf
metridl ze stény, Je déna kulisou xopirovaciho za¥fzeni - -dle autorského osvéddent
é 200 665. Sild¥n{ strOJ tohoto pr. denf je vhodny jen do urditého vgkonu a vysky
askladnéného sildinfho meteriélu. Vzhledem k tomu, Ze Jsou kladeny pofadavky na
budovéni velkoobjemovych skl ddek silééniho materiélu, u kterych se pi‘edpoklédé vyska
naskladnéného materidlu kolem 8 m, ,je nutno ¥esit zafzent pro odebfrénf sild¥nfho
: materiélu»no?jm zplsobem, nebol dosavedni znémé konstrukini Yesenf must bt pro
uvedenouvvyéku patfiéné~dimensdvéno a tim vychdz{ konstrukce reletivn¥ t¥%ké a energe-
ticky nérodnd, pfiéemﬁ.vznikaji problémy s opat¥enim vhodhych.pfimoéarych hydromotord.

Ukolem Je vyfeéit a vytvoﬁit provedeni, které by odstranilo uvedené nevyhody a
umoZnilo tak velky vykon stroje pfi odebirdni silé¥nfho materidlu naskledniného do
vysky a% € m, které by bylo.relativnd Jednoduché, piilemf musi Yesit optimélni tvar
%elni stény silénich materidld, aby ztréty dené oxydactf t¥chto materiélﬁ ve stén&
byly co nejmenSi. Uvedeny kol splhuje zarizeni pro zvedéni a spoudténi vi¥kyvného
ramena a v néﬁ posuvn& upraveného nosného ramena s rozdrufovaci frézou podle vynélezu,

'Jehoé podstata spof{vd v tom, ¥e ve vykyvném remenu je upraven hydrauliéky vélec
zakotveny druhou stranou na nosném ramenu suvné upraveném ve vykyvném ramenu, ne
?terém Je yykyvné uchyceno pomocné rameno opatfené hydraulickym vélcen, zakotvenym
druhou stranou na konzple '8 deldim hydraulickym véléeem, zakotvenym druhou etranou

vykyvném remenu. Podle vyhodnéhc provedeni'mé pomocné rameno na svém volném konei
Ykyvn& uchyceno tshlo bpatfené na svém druhém konci kladkou, p¥es kterou je vedeno

" Yano nego fetdz od svého prvého zakotveni na vykyvném ramenu k druhému zskotveni

na nosném remenu, pridem¥ lano je vedeno pres del¥f{ kiadku upravenou na vysuvné &dsti

hydraulického vélce, uchyceného na vykyvném ramenu. Deldf znak vynélezu spoéivé v tom,
te hydraulicky vélec, zakotveny Jednou stranou ve vykyvném ramenu m& druhou stranu

opat¥enu kladkou,-presAkterou Je vedeno lano zakptvené Jednim koncem na nosném ramenu
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a druhfm.koncem na vjkyvném raménu nebo ne hydraulickém vélei. Vyhodou pfovedeni

podle vynélezu Je, Ze pro danou visku 8 m je relativn& vdhovd i konstrukén& jednoduché
a vytvéfi optimélni k¥ivku Selnf stény gild¥nfho materidélu. Del81 vyhodou je, Ze se .
d4 siléfni stroj pouffvat pro naskladn&nf sildé¥nfho materidlu, vzhledem k optimélnimu
pohybﬁ frézy pied shrnoVaci radlic{ s dopravnim Snekem. Prikladné provedeni je inézor-
ndno na piiloZenych vykresech, kde na obr. 1 je znézornén siléini stroj s rozdruZovaci
frézou v horni poloze a & deldfmi tPemi Eérkovand vyznaéenyml polohami frézy, pfidem? je
zde znézornéna pouze gékladni varianta vyndlezu, na obr. 2 - 5 je ji% zndzorndno vyhod-
néjéi provedeni vynédlezu, kde na obr. 2 je situsce odpovidajici fréze v hornf poloze,
_1§ obr. 3 ve stfedni poloée, na obr. 4 v poloze, kdy se kryt frézy dotkl radlice a

na obr. 5 ve spodnf poloze frézy.

. Si14%nf stroj sestdvéd v podstatd z ndsledujicich hlavnich df1G: Rému 1, na kterém
Jje upravena kabina 2 s ovlédénim, déle blokové ozhalené pohonné agregédty 3 a metal 4 '
pro dopravu siléZni hmoty dovdoprevnich prostfedkli., Na metel 4 navezuje vpredu pred
rémem 1 upfavené shrnovec{ redlice 5 s dopravnim épekem 6. Pod rdmem 1 jsou upravena
ﬁojezdové~kola 1 bedfozku. Vzadu ne rédmu 1 Jje upravena nosnd konzola 8, na JjejimZ
hqfnim.konci jé ulo%en nosny %ep 9, na n¥m¥ je upraveno vykyvné remeno 10, ve kterém
Je sﬁvné upravéno_noéné remeno 1l. Nalpfednim konci nosného remena 11 je usporddéna
rozdruZoveci fréza 12 s bliZe neznézornénym pohonem, Podstate vyndlezu spodivé v konst-
rukei zvedactho zaiizeni vykyvného a nosného ramena, respektive rozdruZovaci frézy
a proto bude d4le popis zam&¥en jen na vysvétleni principu tohoto za¥fzenf. Na obr. 1
Je znédzornéna zégladni varianta vyndlezu. Nosné rameno 1l Jje ve vnit¥nim prostoru
vykyvnéhb ramene 10 upraveno suvnd a Jje spojeno s vysouvacim hydraulickym vélcem 13,
ktery je druhou stranou zakotven ve vykyvném ramenu 10. Vykyvné rameno 1O mé na vn&j-
$i{m pl43tl uchyceno pomocné rameno l4. Toto pomocné rameno 14 je opatfeno jedhak
zvedacim hydraulickym vdlcem 15, uchycenym druhou stranou na nosné konzole 8, jednak
rozpérnym hydraulickym vélcem 16, uchycenym druhou stranou ne kyvném ramenu 10, pridem¥ -
se pomocné rameno 14 opird o spodni sténu vykyvného ramena 10, Jjak je patrno z obr. 3 - 5
a toto opfepi trvd po celou dobu, kdy zvedaci hydraulicky vélec 15 zvedéd vykyvné rameno
10, jak bude Je3t¥ ddle vysvétleno. Pomocné rameno 14 rovnéi umo¥nuje pouZit krat3ich -
hydraulickych vélet 15, 16, které jsou z vyrobniho hlediska méné nérolné na vyrobu.
‘Pomocné rameno 14 mé na svém volném konci vykyvné uchyceno tdhlo 17, opat¥ené na svém
druhém konci kladkou 18, pres kterou je vedeno lano 19 od svého prvého zekotveni 20
na vykyvném remenu 10 k druhému zekotvenf 21 na nosném ramenu ll, pfidem? je jest&
vedeno pies déléi kKladku 22. Vgzhledem k tomu, Ze kiivka pohybu rozdruiovaci'fréZy 12
mé vytvéret optimdlnt tver stény silé¥ni hmoty, tj. s relativné nejmen3f plochou '
tezu, pri¥em# z hlediska nebiréni rozdruZené hmoty pred shrnovacf radlicf 5 a jejfho
usmérnovéni do dopravntho %neku 6 je velmi dlleZitd féze pohybu rozdru¥ovaci frézy
12 pred shrnoveci radlicf 5, Je na obr. 2 - 5 znézorndno vjhodn&jsf FeSeni, které je
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v principu stejné jako v obr. 1, sle Jje doplnéno o dalsi prvky upfesﬁujici tvar kifivky
pohybu rozdrufovaci frézy. Vykyvné rameno 1O ulo¥ené na nosné konzole 8 je opatieno
pomocnym remenem 14, které Jje ve spojeni se zvedacim hydraulickym vélcem ;ﬁ a rozpér-
nym hydraulickym vélcem 16. Pomocné rameno 14 mé na svém volném koncl vykyvnd uchyceno
tédhlo 17, opatfenéd na svém druhém koneci kladkou 18, pies kterou je.vedeno lano 19

od svého prvého zekotveni 20 ns vykyvném ramenu‘ig k druhému zakotveni 21 na nosném
remenu )11, ptifem¥ je vedeno pres dals{ kladku 22. Tato del3f kladka 22 Je upravené
na vysuvné &dsti hydraulického vélee 23, ktery je uchycen na vykyvném remenu 10. Dels{
dprave, umo¥hujict vys3f e rychlej¥f zdvih, respektive péuﬁiti vysouvaciho hydraulic-
kého vélce 13 s polovidnim zdvihem, ne¥li je vysunuti nosného ramene 11, spo&ivé
v tom, %e vysouveci! hydraulicky védlec 13, zskotveny ve vykyvném remenu IO, méd wysuvnou
84st opatPenou kladkou 24, pres kterou Jje s vyhodou vedeno leno nebo Fetéz 25, zskotve-
ny jednim koncem na nosném ramenu ll a druhym koncem na vykyvném ramenu JO nebo na
nepohyblivé &dsti hydreulického vélce 13. RozdruZovaci fréze 12 je opat¥ens krytem

6, ktery Jje ve spodhi poloze rozdrufovaci frézy 12 opfen o horni hreny shrnoveci
radlice 5. Na této shrnovaci radlic’ 5 Jjsou upravens opdrné sedla 27, do kterych zapa-
dejf opérné dorezy 28 vykyvného krytu 26. ’

Funkce celého ze¥fzenf sildintho stroje je nésledujfei: )

Obsluhe stroje po nejeti do prostoru siléfnfho Zlabu zvedne rozdrufovaci frézu
12 do horni polohy a pek nejede shrnovaci radlici 5 t&sn¥ pred sténu sild¥e, &im¥ Je
zéroven urdens i meximdln{ hloubkse odebir.né silé¥e. Ke zveddni frézy dojde po propo=
Jeni privéd€cfho potrubi vSech hydreaulickych véleld 13, 15, 16, 23 na neznézorn¥né
Serpedlo, tak¥e vdechny hydraulické vélce jsou pod stejnym tlakem. Vzhledem k rozdfl-
nym momentim, pﬁéobicim ne hydreulické vélce 15, 16 se nejd¥i{ve polne vysouvat zvedaci
hydraulick® vélec 15, nebo¥ mu pro vysouvéni postedf men3f tlak, neZli Je nutny pro
vysunut?{ rozp&rného hydreulického vélce l6. Rovné¥ nemiZe doJjit eni k vysunutf vysou~
vactho hydraulického vélece 13, nebot mu v tom brénf lano 19 zakotvené ne vykyvném
ramenu 10 a vedené p¥es kladky 18, 22 k nosnému remenu 1l. Neopek, jekmile se podne
vykyvné reameno 10 zvedet, dojde k vysouvéni hydresulického vélce 23, ktery a% do svého
Uplného vysunutf udrfuje pies lano 19 kladky 18, 22 a nosné rameno Ll opérné dorezy
28 v&kyvného krytu 26 v kontektu s opdrnymi sedly 27, &im¥ dochdz{ p¥i zvedéni frézy
12 soudasn® 1 k zasouvéni nosného ramene 1l & tim i k zasouvéni vysouvacfho hydraulic~ '
kého vélce 13 ples leno 25 a kledku 24, jak je neznafeno na obr. 5 a 4. Jakmile je
hydraulicky vélec 23 plné vysunut, pohybuje se jiZ% fréza’;g po kruhovém oblouku kolem
&epu 9 aZ do Uplného vysunutf zvedactho hydreulického vélce 15, Jek je naznaleno na
obr. 3. Ihned po Uplném vysunut{ zvedacfho hydraulického vdlce 15 dojde ke zvyseni
tlaku v p¥ivodnim potrubf viech hydraulickych védlcl, co? mé za nédsledek vysouvdni
rozp&rného hydraulického védlce 16, kféry po&ne zvedat vykyvné remeno 10 od pomocného
ramena 14. Tim Je soudasn® kladka 18 taZena téhlem 17 smdrem k prvému zakotvent 20

’

-
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llana 19, &im# dochézi k odvelovéni lana 19 na kladkéch 18, 22, co¥ umo¥nuje postupné
vysouvéni nosného ramena 1l hydraulickym vélcem 13. ﬁysouvéni nosného ramena 1l

s rozdrufovaci frézou 12 Jje tedy lanem 19 vézéno prostfednictvim klsdek 18, 22 o
téhla 17 na daldf zdvih vykyvného ramena 10, dany vysouvdnim rozpérného hydraul ického
vélce 16 a% do jeho uplného vysunutil, jek je naznadeno na obr. 2. Tato féze pohybu
rozdru¥ovact frézy 12 se vyznaduje prakticky pfimkovym pohybem t4stedné odklon¥nym

od svislice vpred, co¥ Jje dile#ité pii zp&tném pracovnim pohybu frézy 12, nebot tento
pohyb se d¥je po stejné k¥ivce, &im% se nejen vytvéri optimdlni tvar stiny siléie,' ale
pedochézi ani k dletu odebfrané siléznf hmoty pfi bodnim v&tru. Po piistaveni doprav-
.;niho prostiedku spustf obsluha rozdrufovaci frézu 12, kterd postupnym odebirdnim
hmoty klesé a¥ do té polohy, kdy vykyvny kryt 26 svymi opérnymi dorezy 28 dosedne do
opérnych sedel 27 na radlici 5, &imZ opé&rné sedlo vytvoi{ otodny bod, kolem kterého
8e vykyvng kryt 26 p¥i soudasném vysouvéni nosného ramena 11 netsf{f. RozdruZovacd
fréza 12 se tek pohybuje pred shrnovacf radlici 5 v nejt&sn&jdf blizkostl a tim se
vyloudl vytvoreni tzv. zévéje z rozdruzené silé¥n{ hmoty mezi radlicf 5 a frézou 12.
Pohyb rozdruovaci frézy Je tedy'v pribghu celého pracovnfho zdvihu veden automaticky.

Jeliko¥ se pii plnd zvednuté fréze mohou ménit momenty pﬁsobici na zvedécf{ hydrau-
1licky vélec 15 a rozpdrny hydraullcky vélec 16 ot uz gpétnym plsobenim hydraulického
yélce 13 pres lano 19 & kledku 18 a tédhlo L7 na pomocné rameno 14, nebo tim, Ze stroj
nestoj{ ne rovin&, Jje odtok pracovni kapaliny ze zvedaciho hydraulického vélce 15
znemoZnén bli%e nezndzorndnym blokovacim zerizenim, které umoZni odtok pracovni
kapaliny ze zvedactho hydraulického vélce 13 e% po dosednuti pomocného ramena Li na
vykyvné remenoc 10.
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PREpMET vYNALEGZU

1. S1lé%nf stroj se zaPizenim pro zvedéni a spousténi vykyvného ramena pro naklédédni
silé¥n{ hmoty, zehrnujici ve vykyvném ramenu posuvné nosné rameno 8 rozdrufovaci
frézou a ddle hydraulické vélce pro ovldddni uvedenych remen vidi rdmu atro je,
vyznedujict se tim, %e ve vykyvném ramenu (10) je zakotven vysouvaci hydraul icky
vélec (13), uchyceny druhou strenou na nosném ramenu (11) suvnd upraveném ve
v¥kyvném remenu (10), na kterém Je uchyceno vykyvné pomocné rameno (14) opatifené
zvedacim hydraulickym vdlcem (15), zakotvenym druhou stranou ne nosné konzole (8),

" & rozpérnym hydraulickym vélcem (16), zakotvenym druhou stranou na vykyvném ramenu
(10).

2. Silé¥ni stroj podle bodu 1 vyznadujfci se tim, ¥e pomocné vykyvné rameno (14) m4
na svém volném konei uchyceno vykyvné téhlo (17), opat¥ené na svém druhém koneci
kKladkou (18), pres kterou je vedeno lano (19) od svého prvého zakotvent (20) na
vikyvném remenu (10) k druhému zekotveni (21) na nosném remenu (11), pri¥em¥ lano
(19) Je vedeno ples égléi kladku \ 2) upravenou na vysuvné ¥ésti hydraulického
vélce (23) uchyceného na vykyvném remenu (10).

3o S1lé%nf stroJj podle bodu 1 a 2 vyznadujici se tim, %e vysouvacif hydraulicky vélec
(13), zakotﬁeny Jednou stranou ve vykyvném ramenu (10), mé druhou stranu opati¥enu
kledkou (24), ptes kterou je vedeno lano (25) zakotvené jednim koncem na nosném
remenu (11) a druhym koncem na vykyiném ramenu (10) nebo na hydraulickém vysouvacim
vélel (13). . ’ ’

3 vykresy
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