_ Osterreichisches
patentamt

@0 AT 12 655 U1 2012-09-15

Gebrauchsmusterschrift

Anmeldenummer: GM 258/2011

Anmeldetag: 06.05.2011
Beginn der Schutzdauer: 15.07.2012
Veréftentlicht am: 15.09.2012

E04C 2/04
E04C 2/10

(2006.01)
(2006.01)

(51) Int. CI. :

(56) Entgegenhaltungen:

DE 3141709 A1
WO 2008012854 A1

(73) Gebrauchsmusterinhaber:
GANGL FRANZ
6094 AXAMS (AT) )
GK SYSTEMS GUNTHER KOPPL
4113 ST. MARTIN (AT)

(57) Die

AT 12 655 U1 2012-09-15

(54) KANTENSCHUTZVORRICHTUNG

Erfindung  betrifft ein  plattenférmiges
Bauelement (1), welches im Bereich wenigstens
einer seiner Kanten (3) mit einer vorgefertigten
Kantenschutzvorrichtung (2) versehen ist, sowie ein
Verfahren zur Herstellung eines plattenférmigen
Bauelements (1), bei dem die
Kantenschutzvorrichtung 2 aus  elektrisch
leitfahigem  Material besteht und mit einem
Schmelzkleber  beschichtet ist, wobei der
Schmelzkleber durch eine Stromquelle erwarmt
wird.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein plattenférmiges Bauelement sowie ein Verfahren
zur Herstellung eines mit einer Kantenschutzvorrichtung versehenen plattenférmigen Bauele-
ments.

[0002] Plattenférmige Bauelemente kommen auf Baustellen in groBer Zahl zu verschiedenen
Zwecken zur Anwendung. Es besteht das Problem, dass es haufig zu Beschadigungen von
Kanten der Bauelemente kommt. Es ist daher bereits bekannt, auf der Baustelle Mortel oder
dergleichen auf die exponierten Kanten zu verstreichen um eine gewisse Schutzwirkung zu
erzielen. Dies ist natlrlich ein relativ zeitintensiver Prozess, da ja auf einer Baustelle eine Viel-
zahl von exponierten Kanten vorliegt.

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es, ein plattenférmiges Bauelement zur Verfligung zu stellen,
wobei mit geringem Arbeitsaufwand ein Kantenschutz erzielbar ist.

[0004] Diese Aufgabe wird durch ein plattenférmiges Bauelement mit den Merkmalen des
Anspruchs 1 und ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 10 geldst.

[0005] Durch die Verwendung von vorgefertigten Kantenschutzvorrichtungen (beispielsweise
Leisten, Bander oder dergleichen) kdnnen diese mehr oder weniger in einem Arbeitsgang an
einer exponierten Kante des plattenférmigen Bauelements befestigt werden. Die Befestigung
kann beispielsweise durch Kleben erfolgen. So ist es vorstellbar, dass die Kantenschutzvorrich-
tung mit einem Doppelklebeband, einem Schmelzkleber, einem PU-Kleber, einem Leim oder
dergleichen (hangt auch von der Zusammensetzung des Materials des plattenférmigen Bau-
elements ab) versehen ist.

[0006] Das plattenférmige Bauelement selbst kann beispielsweise ausgebildet sein als Kunst-
stofffaserplatte, als Gipsplatte, als Gipsfaserplatte, als Holzplatte, als Acquapaneelplatte, als
Styroporplatte, als Hartschaumplatte oder als Normastyle-Platte. Die Kantenschutzvorrichtung
kann beispielsweise aus Holz, Kunststoff, Aluminium, Nirostahl bestehen.

[0007] Besonders bevorzugt ist fir den Fall, dass die Kantenschutzvorrichtung in einem von
einer der Kanten ausgehenden Schlitz befestigt ist, vorgesehen, dass der Schlitz bzw. die Kan-
tenschutzvorrichtung relativ zu den sich an die Kante anschlieBenden Seitenflachen des plat-
tenférmigen Bauelements schrag (beispielsweise mit jeweiligen Winkeln in einem Bereich von
20° bis 80°, bevorzugt von 30° bis 70°, besonders bevorzugt etwa 45°) verlauft. So schiitzt ein
und dieselbe Kantenschutzvorrichtung zwei Seitenflaichen. Bei Verwendung einer Kanten-
schutzvorrichtung mit geradem Abschluss kann so eine Fase hergestellt werden.

[0008] Es ist mdglich, ein mit einer vorgefertigten Kantenschutzvorrichtung versehenes platten-
férmiges Bauelement, insbesondere nach einer der vorher genannten Ausfiihrungsformen, auf
einfache Weise dadurch herzustellen, dass eine aus elektrisch leitfahigem Material bestehende
und mit Schmelzkleber beschichtete Kantenschutzvorrichtung verwendet wird. Diese wird in
eine Ausnehmung des plattenférmigen Bauelements gelegt oder auf eine AuBenseite des plat-
tenférmigen Bauelements aufgelegt. Optional kann jetzt ein Umformen des plattenférmigen
Bauelements erfolgen. AnschlieBend wird die Kantenschutzvorrichtung zum Schmelzen des
Schmelzklebers mit einer Stromquelle elektrisch verbunden.

[0009] Eine geeignete vorgefertigte Kantenschutzvorrichtung ist in Bezug auf alle obeigen
Ausflihrungsbeispiele beispielsweise durch ein (Stahl-)Band gegeben (mdgliche Dicke z.B. 0,6
mm). Das Band kann auf beiden Seiten mit Kleber (zum Beispiel Schmelzkleber) beschichtet
sein.

[0010] Weitere vorteilhafte Ausfihrungsformen der Erfindung sind in den Figuren dargestellt.
Darin zeigen:

[0011] Fig.1 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung,
[0012] Fig. 2 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung,
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[0013] Fig. 3a, 3b, 3c drei Ausfihrungsbeispiele flir Kantenschutzvorrichtungen,

[0014] Fig. 4 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung,
[0015] Fig. 5 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung,
[0016] Fig. 6 ein Anwendungsbeispiel der Erfindung und

[0017] Fig. 7 ein weiteres Anwendungsbeispiel der Erfindung.

[0018] Fig. 1 zeigt die relevanten Ausschnitte eines plattenférmigen Bauelements 1 gemaR der
Erfindung. Im gezeigten Ausflhrungsbeispiel sind von den insgesamt 12 Kanten 3 des platten-
férmigen Bauelements 1 beispielhaft zwei Kanten 3 mit vorgefertigten Kantenschutzvorrichtun-
gen 2 (gemaB der Ausfuhrung der Fig. 3a) versehen. Im gezeigten Ausfihrungsbeispiel sind die
Kantenschutzvorrichtungen 2 jeweils in einen Schlitz eingesetzt, der sich jeweils ausgehend
von der entsprechenden Kante 3 schrag (zum Beispiel in einem Winkel von etwa 45°) in das
Innere des plattenférmigen Bauelements 1 erstreckt. Durch den schragen Verlauf der Kanten-
schutzvorrichtung 2 sind beide an die Kante 3 angrenzenden Flachen des plattenférmigen
Bauelements 1 durch die Kantenschutzvorrichtung 2 geschitzt. Die Kantenschutzvorrichtung 2
bildet auBerdem so fir beide Flachen einen Anschlag fir ein allfalliges Ausspachteln mit Fall-
material. Der Schlitz kann beispielsweise als Einfrdsung ausgebildet sein. Durch die dargestellte
wulstartige Verdickung an einer Seite der Kantenschutzvorrichtung 2 wird einerseits sicherge-
stellt, dass die Kantenschutzvorrichtung 2 in Bezug auf die Tiefe des Schlitzes richtig positio-
niert ist. AuBerdem ergibt sich eine verbesserte Kantenschutzwirkung. Die wulstartige Verdi-
ckung ist allerdings nicht unbedingt erforderlich.

[0019] In Fig. 2 ist ein weiteres Ausflihrungsbeispiel eines plattenférmigen Bauelements 1
dargestellt, wobei hier beispielhaft nur eine der Kanten 3 mit einer vorgefertigten Kantenschutz-
vorrichtung 2 versehen ist. Wieder handelt es sich um das Ausflihrungsbeispiel der Fig. 3a. Im
gezeigten Ausfliihrungsbeispiel der Fig. 2 ist die Kantenschutzvorrichtung 2 allerdings auf eine
AuBenseite des plattenférmigen Bauelements 1 aufgeklebt. Hierdurch entféllt die Notwendig-
keit, einen Schlitz herstellen zu missen.

[0020] Alle plattenférmigen Bauelemente 1 kdnnen natlrlich bereits vorbestiickt auf die Bau-
stelle geliefert werden. Alternativ kann das Versehen der plattenférmigen Bauelemente 1 mit
vorgefertigten Kantenschutzvorrichtungen 2 auf der Baustelle selbst erfolgen.

[0021] Fig. 3a zeigt das bereits diskutierte Ausflihrungsbeispiel einer Kantenschutzvorrichtung
2. Die optionalen Lécher 8 fungieren als Haftbriicke, um das Eindringen von Haftmaterial, wel-
ches sich auf einem mit dem plattenférmigen Bauelement 1 zu verbindenden weiteren platten-
férmigen Bauelemente befindet, zu gestatten. In der Praxis werden diese Lécher 8 mdglichst
groB dimensioniert ausgebildet sein.

[0022] Mit der Kantenschutzvorrichtung 2 nach Fig. 3b kann aufgrund der beiden geraden
Abschliisse 10 leicht (bei Aufbringung von Fillmaterial 11) eine Fase hergestellt werden.

[0023] Fig. 3b zeigt eine Alternative, wobei hier die Kantenschutzvorrichtung 2 als einfaches
Band ausgebildet ist. Lécher 8 kdnnten auch hier vorgesehen sein.

[0024] Die Kantenschutzvorrichtung 2 der Fig. 3c weist an ihrer einen Stirnbreitseite eine Run-
dung 9 und an ihrer anderen Stirnbreitseite einen geraden Abschluss 10 auf. Je nachdem,
welche Stirnbreitseite auBen Uber das plattenférmige Bauelement 1 Ubersteht, kann bei Wahl
des geraden Abschlusses 10 eine Fase erzielt werden (bei Aufbringung eines entsprechenden
Flllmaterials 11 benachbart zur Kantenschutzvorrichtung 2 - siehe Fig. 7).

[0025] Auch die Kantenschutzvorrichtung 2 der Fig. 3b oder der Fig. 3¢ kénnte bei den platten-
férmigen Bauelementen 1 der Fig. 1 und 2 zum Einsatz kommen, und zwar gegebenenfalls
auch gemeinsam mit den anderen Ausfiihrungen.

[0026] Fig. 4 zeigt ein plattenférmiges Bauelement 1 welches mit einer im Querschnitt im We-
sentlichen V-férmigen Ausnehmung versehen ist. Diese dient zur Ausbildung einer Biegekante,
sodass die beiden Enden des plattenférmigen Bauelements 1 gemaRB der in Fig. 4 dargestellten
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Pfeile aufeinander zu bewegt werden kdénnen, sodass das plattenférmige Bauelement durch
Klappen oder Biegen umgeformt wird. In die Ausnehmung eingelegt ist eine Kantenschutzvor-
richtung 2 gemaB der Fig. 3b. In diesem Ausflhrungsbeispiel ist gut erkennbar, dass es nicht
unbedingt erforderlich ist, dass die Kantenschutzvorrichtung 2 an der AuBenseite des platten-
férmigen Bauelements 1 angeordnet ist. Im gezeigten Ausflihrungsbeispiel verbleibt noch etwas
Material des plattenférmigen Bauelements 1 im zusammengefalteten Zustand Uber der Kanten-
schutzvorrichtung 2. Im Gebrauch wird es méglicherweise dazu kommen, dass das Material des
plattenférmigen Bauelements 1 entlang der Kante 3 abgetragen wird und so die Kantenschutz-
vorrichtung 2 nach einer gewissen Zeit zum Vorschein kommt.

[0027] In Fig. 4 ist ein bevorzugtes Ausflhrungsbeispiel zur Herstellung eines mit einer Kanten-
schutzvorrichtung 2 versehenen plattenférmigen Bauelements 1 dargestellt. Hierfir muss die
Kantenschutzvorrichtung 2 aus einem elektrisch leitfdhigen Material bestehen und mit einem
Schmelzkleber (zumindest auf einer Seite) beschichtet sein. Dargestellt ist, dass die Kanten-
schutzvorrichtung 2 Gber Leitungen 7 mit den Kontakten einer Stromquelle (hier zum Beispiel
Batterie, in der Praxis vorteilhaft ein mit 220 V betriebenes Startergerat, welches zwischen 100
A bis 500 A ausgeben kann) verbunden ist. Diese schematische Darstellung soll zeigen, dass
zum Schmelzen des Schmelzklebers die Kantenschutzvorrichtung 2 mit einer Stromquelle
elektrisch verbunden wird. Das Vorpositionieren der Kantenschutzvorrichtung 2 kann entweder
rein durch Einlegen oder durch Vorfixierung (zum Beispiel Vorankleben mit einem Kleber, der
eventuell nicht erst thermisch aktiviert werden muss) erfolgen.

[0028] In Fig. 5 ist ein plattenférmiges Bauelement 1 dargestellt, welches im Bereich einer der
Stirnbreitseiten auf Gehrung geschnitten ist. Durch Zusammenfligen mit einem entsprechenden
weiteren plattenférmigen Bauelement 1 kann auch so (als Alternative zur Fig. 4) ein Winkel
erzeugt werden. Im Bereich der Gehrung ist wieder eine Kantenschutzvorrichtung 2 angeord-
net.

[0029] Fig. 6 zeigt ein Anwendungsbeispiel der Erfindung, wobei eine Saule 4 doppelt mit plat-
tenférmigen Bauelementen 1, 5 beplankt wird. Es sind dabei verschiedene plattenférmige Bau-
elemente 5 vorgesehen, die nicht der Erfindung entsprechen, da sie nicht mit einer Kanten-
schutzvorrichtung 2 versehen sind (diese ist aufgrund ihrer Position in der Beplankung nicht
erforderlich). Jenes plattenférmige Bauelement 1, welches aufgrund seiner Positionierung in der
Beplankung entlang einer Kante 3 exponiert ist, ist im Bereich dieser Kante 3 mit einer Kanten-
schutzvorrichtung 2 versehen.

Anspriiche

1. Plattenférmiges Bauelement (1), gekennzeichnet durch eine vorgefertigte, im Bereich
wenigstens einer der Kanten (3) des plattenférmigen Bauelements (1) angeordnete Kan-
tenschutzvorrichtung (2), welche vorzugsweise als Leiste oder Band ausgebildet ist.

2. Plattenférmiges Bauelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Kan-
tenschutzvorrichtung (2) auBen am plattenférmigen Bauelement (1) befestigt ist.

3. Plattenférmiges Bauelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Kan-
tenschutzvorrichtung (2) in einer Ausnehmung des plattenférmigen Bauelements (1) befes-
tigt ist.

4. Plattenférmiges Bauelement nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Aus-
nehmung als Schlitz ausgebildet ist, wobei sich der Schlitz ausgehend von der wenigstens
einen Kante (3) - vorzugsweise schrag - in das Innere des plattenférmigen Bauelements (1)
erstreckt.

5. Plattenférmiges Bauelement nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Aus-
nehmung zur Ausbildung einer Biegekante im Querschnitt im Wesentlichen V-férmig aus-
gebildet ist.
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Plattenférmiges Bauelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das
plattenférmige Bauelement (1) auf Gehrung geschnitten ist und die Kantenschutzvorrich-
tung (2) im Bereich der Gehrung angeordnet ist.

Plattenférmiges Bauelement nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Kantenschutzvorrichtung (2) aus einem elektrisch leitfahigen Material besteht
und mit einem Schmelzkleber beschichtet ist.

Plattenférmiges Bauelement nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, dass das plattenférmige Bauelement (1) eine Kunststofffaserplatte, eine Gipsplatte,
eine Gipsfaserplatte, eine Holzplatte, eine Acquapaneelplatte, eine Styroporplatte, eine
Hartschaumplatte oder eine Normastyle-Platte ist.

Plattenférmiges Bauelement nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, dass die Kantenschutzvorrichtung (2) aus Stahl, Kunststoff, Aluminium, Nirostahl oder
Holz besteht.

Verfahren zur Herstellung eines mit einer Kantenschutzvorrichtung (2) versehenen platten-
férmigen Bauelements (1), insbesondere nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine aus elektrisch leitfihigem Material bestehende und mit Schmelz-
kleber beschichtete vorgefertigte Kantenschutzvorrichtung (2) in eine Ausnehmung des
plattenférmigen Bauelements (1) eingelegt oder auf eine AuBlenseite des plattenférmigen
Bauelements (1) aufgelegt wird - vorzugsweise anschlieBend eine allféllige Umformung
des plattenférmigen Bauelements (1) durch Klappen oder Biegen vorgenommen wird - und
anschlieBend die vorgefertigte Kantenschutzvorrichtung (2) zum Schmelzen des Schmelz-
klebers mit einer Stromquelle elektrisch verbunden wird.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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