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Niniejszy wynalazek dotyczy maszyny
do wyrobu cial obrotowych (jak walce,
cewki i t. d.) z drzewa, lub innych mate-
rjatéw, nadajacych si¢ do obrobki zapo-
moca frezéw, nozy, lub podobnych na-
rzedzi, :

Maszyna w my$l wynalazku jest zna-
mienna tem, Ze obok mechanizmu do na-
wiercania (np. otworéw w cewkach) po-
siada jeszcze dwa stoly frezerskie, przy-
czem kazdy z tych stotéw sklada si¢ z su-
wadla gornego i dolnego, ktére przesuwaja
si¢ w kierunkach wzajemnie prostopa-
dlych i sa samoczynnie sterowane, Na po-
przecznym suwadle jednego ze stoléw
Afrezerskich znajduje si¢ suwadlo gérne, na
ktérem jest umieszczony obrotowy frez,
przyczem goérne suwadlo jest w ten sposéb

prowadzone, Ze frezuje powierzchni¢ cy-
lindryczna o dowolnym profilu, Przy wy-
robie cewki frez jest prowadzony w ten
spos6b, ze naprzéd obrabia na jednym
koficu cewki sko$na powierzchnie, potem

obrabia cylindryczna cze$é korpusu cew-

ki, a wreszcie na drugim koricu cewki ob-
rabia znowu sko$ng powierzchnie.

Dolne suwadlo wymienionego stotu
frezerskiego jest potaczone z dolnem su-
wadlem drugiego stotu, na ktérego gérnem
suwadle znajduje si¢ para frezéw do ob-
robki koricow cewki.

Zalaczone rysunki przedstawiaja dwa
przyklady wykonania przedmiotu wyna-
lazku, przyczem fig. 1 przedstawia maszy-
ne w rzucie pionowym; fig. 2 — w wido-
ku zgéry; fig. 3 — widok czolowy, cze-



éciowo w przekroju i fig. 4 — drewniana
cewke, ktora mozna wyrabiaé na przedsta-
wionej maszynie, -

Okragly pret a, ktory ma by¢ obrabia-
ny, wprowadza si¢ przez wydrazony wal
1 maszyny, wprawiany w ruch przez koto
pasowe 2, Do przesuwania preta aq stuiy
urzadzenie nieuwidocznione na rysunku,
przyczem wielkoéé przesuwu preta ograni-
cza odbéj b, ktéry podnosi si¢ i opuszcza
pod dzialaniem tarczy z wyskokami ¢. W
czasie obrobki obrabiany pret a jest przy-
trzymywany zapomoca zaciskowego u-
chwytu Ia, ktory sklada si¢ z trzech cze-
éci, aby na obrabianym przedmiocie nie
byto znaé odciskéw i zeby jego polozenie
byto zawsze dokladnie centryczne,

W dolnej czesci podstawy maszyny
znajduje si¢ wal sterowy 3, wprawiany w
ruch przez kolo schodkowe 4 za posred-
nictwem przekltadni $limakowej 5. Zboku
podstawy znajduje si¢ stol frezerski 7,
skladajacy si¢ z suwadla dolnego, i po-
przecznego 7a i suwadla gérnego, podluz-
nego 7b, na ktérem znajduje si¢ frez 8.
Goérne suwadlo 7b jest zaopatrzone w wo-
dzik 10, przesuwany na nastawialnej pro-
wadnicy skosnej 9, Frez 8 otrzymuje ruch
zapomoca pasa od przystawki nieuwidocz-
nionej na rysunku. Suwadlo 7a otrzymuje
ruch zwrotny od krzywki 13, za posrednic-
twem dzZwigni 19, ktéra przylega stale do
tarczy 13 pod dzialaniem sprezyny (nie-

uwidocznionej na rysunku). Suwadlo 7b

wykonuje jednoczesnie ruch posuwowy
w kierunku poprzecznym (pod dzialaniem
prowadnicy 9), wiec frez 8, przesuwajac
si¢ po linji nachylonej do osi obrabianego
preta, profiluje stozkowe powierzchnie x
cewki (fig. 4). Na gorne suwadlo 7 dziata
tez dZwignia 12 wprawiana w ruch przez
krzywke 11. Gdy suwadlo 7b ukorczylo
przesuw. potrzebny do obrobienia stozko-
wej czeéci powierzchni cewki, to wtedy
dZwignia 12, ktéra jest polaczona z listwa
7c¢ suwadla 7b zapomoca przestawianego

czopa 7d, przesuwa suwadlo réwnolegle
do osi cewki, aby frez obrobit cylindrycz-
na cze$é powierzchni cewki, W chwili gdy
suwadlo 7b dochodzi do korica swego prze-
suwu podluznego, wtedy suwadlo 7a cofa
si¢ pod dzialaniem swojej krzywki stero-
wej, podczas gdy suwadlo 7b przesuwa sie
jednoczeénie pod dziataniem dzwigni 12,
a frez 8 obrabia stozkowsa, cze$é powierzch-
ni cewki (fig. 4). Wreszcie gdy suwadlo
7a dochodzi do kofica swej drogi, wtedy
krzywka 11 przestaje dziala¢ na dzwignie
12, ktéra pod dzialaniem (nieuwidocznio-
nej na rysunku) sprezyny wraca do po-
czatkowego polozenia, Przesuwy suwadtla
7b sa bardzo niewielkie, tak ze pasowy
naped frezu 8 nic na tem nie cierpi.

Po drugiej stronie maszyny znajduje
si¢ podobny st6t frezerski 14 sktadajacy
sie réwniez z dwoch suwadet 74a, 14b. Dol-
ne suwadlo 74a jest polaczone na stale z
suwadlem 7a (fig. 3), wigc ruchy tych su-
wadel sa wspélne. Na gornem suwadle 14b
znajduja sie dwa frezy 15, 16, osadzone
na wspélnym wale, ktéry otrzymuje ruch
od wspomnianej juz przystawki. Do prze-
suwania suwadla 74b w kierunku prosto-
padtym do kierunku ruchu suwadla 14a
stuzy dzwignia 18, wprawiana w ruch za-
pomoca, krzywki 17, Frezy 15, 16 obrabia-
ja konce cewki, wiec odleglosé ich odpo-
wiada dlugosci cewki. .

Pomiedzy stotami frezerskiemi 7 i 14
znajduje sie wiertarka, ktéra otrzymuje
naped od wspomnianej juz przystawki.
Wiertto 20 nawierca cewke, przesuwajac
si¢ w kierunku wzdluz osi pod dzialaniem
dzwigni 21 i krzywki 22.

Ponad obrabianym przedmiotem a
znajduje si¢ jeszcze frez 24, ktéry gotowa
cewke odcina od preta. Frez 24 jest osa-
dzony na ruchomem ramieniu 25, potla-
czonem zawiasowo z drazkiem 26, ktéry
jest potaczony z ramieniem 27, zaopatrzo-
nem w krazek 28 stykajacy sie z krzywka
30. W ten sposéb krzywka 30 steruje ru-



chem przesuwowym frezu 24, ktérego os
jest polaczona zapomoca przegubowego
drazka 32 z watem napedowym, wprawia-
nym w ruch przez koto pasowe 33.

Dzialanie opisanej obrabiarki jest na-
stepujace,

Pret a dosuwa sie do odboju b, a wtedy
uchwyt 7a, wprawiany w ruch przez
dzwignie sterowa 35, zaciska pret, poczem
odbéj b usuwa si¢ wdét pod dzialaniem
krzywki ¢, a wiertlo 20 dwukrotnie na-
wierca $rodkowy otwér cewki, Pod dzia-
taniem krzywki 13 przysuwa sie do obra-
bianego preta stét 7 z frezem 8 Suwadlo
7a wysuwa sie¢ naprzéd, a réwnoczesnie
suwadlo 7b, prowadzone przez skosna
prowadnice, przesuwa sie w kierunku za-
wierajacym odpowiedni kat z osig obra-
bianej cewki, wskutek czego frez 8 obra-
bia powierzchni¢ stozkowa x (fig. 4) na
jednym koricu cewki, Wysuniete naprzod
suwadlo 7a pozostaje ,Jprzez pewien czas
w spoczynku, a tymczasem suwadlo 7b
przesuwa frez réwnolegle do osi cewki,
celem obrobienia jej cylindrycznej po-
wierzchni y. Gdy frez doszedt do korica
cylindrycznej powierzchni cewki, wtedy
suwadlo 7a rozpoczyna swéj ruch powrot-
ny, a suwadlo 7b posuwa si¢ w dalszym
ciagu naprzod, wskutek czego frez 8 obra-
bia stozkowa powierzchni¢ z na drugim
koricu cewki, poczem krzywka 17 przesta-
je naciskaé dzwignie 12 tak, ze suwadto 7b
wraca do swego pierwotnego polozenia na
suwadle 7a. Wraz z suwadlem 7q prze-
suwa si¢ takze suwadlo 14q z frezami 15,
16, ktére zaczynaja pracowaé zanim su-
wadlo 7b rozpocznie swo6j ruch powrotny
i obrabiaja obydwa korice cewki tak dlu-
go, dopoki suwadlo 714a nie wréci do po-
czatkowego potozenia.

_ Wkoricu krzywka 30, dzialajac na u-

klad diwigniowy 27, 26, 25, powoduje, ze
frez 24 zbliza si¢ do obrabianego preta i
odcina gotowa cewke,

Na fig. 5 — 8 przedstawiono inny przy-

ktad wykonania przedmiotu wynalazku.
W tem wykonaniu obydwa stoly frezer-
skie znajduja si¢ obok siebie po tej samej
stronie maszyny, wskutek czego mozna ob-
rabia¢ jednoczesnie dwie cewki, np. jed-
na, zapomoca wiertarki, a druga zapomo-
ca profilowego frezu.

Fig. 5 przedstawia widok czolowy, fig.
6 — rzut poziomy, fig. 7 — cale urzadze-
nie w widoku zprzodu i fig. 8 — pewien
szczeg6l, mianowicie urzadzenie do ‘fre-
zowania przy pomocy zabieraka, "

Dzialanie urzadzenia przedstawionego
na fig. 5 — 8 jest juz czeSciowo zrozumia-
te na podstawie objasnien fig. 1 — 4.

Wiertarka 20 otrzymuje naped z przy-
stawki; zadaniem wiertla jest nawiercenie
otworu cewki i przytrzymywanie jej w cza-
sie odcinania od preta. Ruch posuwowy
wiertta uzyskuje si¢ przy pomocy dzZwigni
21 i krzywki 22.

‘Przed opisywana obrabiarka mozZe sig
znajdowaé strugarka, ktéra nadaje obra-
bianym pretom okragly przekréj, poczem
pret przesuwa si¢ przez wydrazony wat 1,
a gdy uderzy w odbéj b, wtedy uchwyt za-
ciska si¢ na precie pod dzialaniem dZwigni
sterowej 35. Uchwyt sklada si¢ z trzech
czesci, aby nie pozostawial §ladéw na pre-
cie i zeby polozenie preta w czasie obrobki
byto dokladnie centryczne. Po ustaleniu
polozenia preta odbdj b usuwa sie wdét
pod dzialaniem tarczy z wyskokami c, a
wiertto 20 zaglebia sie kilkakrotnie [(np. trzy
razy) w obrabianym materjale, w celu wy-
konania w cewce centrycznego otworu. "

Frez 24 odcina od preta gotowa cewke.
Gdy wiertlo zaczyna pracowaé, to réwno-
czeénie zaczyna dziataé krzywka 30 i za
posrednictwem drazkéw 27, 26, 25, zbliza
frez 24 do obrabianego preta. Krzywka 30
jest tak wykonana, ze w miare jak frez
zaglebia si¢ w materjale, jego przesuw w
kierunku dosrodkowym zmniejsza sie, aby
zbyt gwaltowne wcinanie sie frezu nie spo-
wodowalo zmiany polozenia obrabianego



preta. Wiertlo korficzy swa prace wlasnie
wtedy, gdy posuw frezu zaczyna zmniej-
szaé si¢ i-wtedy wiertlo cofa si¢ wprawdzie
o tyle, zeby frez przecinajacy pret nie tra-
fit na wiertlo, lecz w kazdym razie pod-
trzymuje przecinany pret. Po przecigciu
preta frez 24 wraca do poczatkowego po-
lozenia. Na wale 3 znajduje si¢ ekscen-
tryczna tarcza 36, ktéra po cofnieciu sie
frezu 24 wprawia w ruch dZwignie 37, na
ktérej jest osadzone rami¢ 38 z chwyta-
kiem 39. Po odcieciu obrabianej cewki
chwytak 39 chwyta ja zgory, podczas gdy
wiertlo koriczac swéj ruch powrotny wla-
$nie ja zwolnilo, Rami¢ 37 wykonuje pot
obrotu naprzéd i wklada cewke pomiedzy
dwa nastawiane zabieraki 40, 41, poczem
wraca do pierwotnego polozenia. Do obra-
bianej cewki, osadzonej pomigdzy zabie-

rakami, zbliza si¢ teraz, pod dzialaniem

tarczy sterowej 13, stoét 7 z frezem 8, przy-
czem w czasie ruchu suwadta 7a, suwadlo
7b przesuwa si¢ w kierunku ukosnym, pod
dzialaniem np. skoénej prowadnicy 9,
wskutek czego frez 8 obrabia stozkowa
czesé x (fig. 4) powierzchni cewki, Dalsza
obrébka zapomoca frezow odbywa si¢ tak
samo, jak to podano w zwiazku z fig. 1—3.
.. Gdy suwadlo 7b przeszlo juz !/, drogi
potrzebnej do obrabiania cylindrycznej
czesci cewki, wtedy stél 14 zbliza si¢ do
obrabianej cewki, a frezy 15, 16 obrabiaja
jej obydwa korice. Do sterowania ruchu
frezéow 15, 16, stuzy krzywka 17, Gdy fre-
zy 15, 16 ukoriczyly swa prace, wtedy su-
wadlo 14b cofa je znowu do poczatkowego
polozenia. )

Nastepnie zabieraki 40, 41 odsuwaja
si¢ i puszczajg gotowa cewke, ktéra wpada
do korytka wydalajacego ja nazewnatrz.

Opisana maszyna posiada te zalete, ze
obrabia jednoczeénie dwie cewki. Iloéé
przedmiotow obrabianych jednoczesnie
mozna jeszcze zwiekszyé. Poniewaz wier-
tlo zaglebia sie kilkakrotnie w obrabia-
nym materjale, a wigc samo wyrzuca wié-

ry, ktére wskutek tego nie moga uszka-
dzaé scianek otworu cewki, jak réwniez
unika si¢ nagromadzania wiéréw w. wier-
conym otworze, co mogloby spowodowa¢é
nawet rozsadzenie cewki,

Konstrukcje¢ opisanej maszyny mozna
rozmaicie zmieniaé, nie wychodac poza ra-
my wynalazku. Prowadnice do frezowania
profilowego moga mieé¢ rézny ksztalt, do-
stosowany do pozadanego profilu obra-
bianego przedmiotu, Frezy mozna réwniez
dostosowywaé do pozadanego profily,
wzglednie mozna stosowaé zamiast frezéw
noze lub inne stosowne narzedzia. Profilo-
wy frez moze byé odpowiednio nastawiany
pod katem na powierzchni goérnego suwa-
dta, np. zapomoca obrotowej tarczy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wyrohu cial obrotowych
z drazka, np. drrew1.1ianego lub metalowe-
go, znamienna tem, ze sklada si¢ z wier-
tarki do nawiercania otworéw w obrabia-
nym przedmiocie i z urzadzen do frezowa-
nia, umieszczonych zboku maszyny i za-
opatrzonych w stoly skladajace sie¢ z dwéch
suwadel, przesuwajacych si¢ samoczyn-
nie w kierunkach prostopadlych do siebie,
przyczem na dolnem suwadle jednego z
tych urzadzer frezerskich, przesuwane w
kierunku prostopadlym do osi obrabiane-
go przedmiotu, znajduje si¢ gérne suwadlo
z frezem, ktérego przesuw odbywa si¢ sto-
sownie do profilu obrabianego przedmio-
tu, podczas gdy frez drugiego urzadzenia
frezerskiego stuzy do odcinania obrabia-
nych przedmiotéw od surowego preta.

2. Maszyna wedlug zastrz, 1, znamien-
na tem, Ze urzadzenia frezerskie sa umie-
szczone po obu stronach wiertarki i wspol-
dzialaja z nia w ten sposéb, ze frez profi-
lowy obrabia przedmiot po nawierceniu o-
tworu, poczem drugi frez odcina obrabia-
ny przedmiot od preta.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
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na tem, Ze obydwa urzadzemia frezerskie
znajduja si¢ po tej samej stronie wiertar-
ki, przyczem frez znajdujacy si¢ bezpo-
érednio kolo wiertarki, sluzy do odcinania
obrabianego po nawierceniu w nim otworu.

4, Maszyna wedlug zastrz. 3, zna-
mienna tem, Ze frez stuzacy do odcinania
obrabianego przedmiotu otrzymuje ruch
przesuwowy od tarczy sterowej, ktora jest
tak wykonana, ze przesuw frezu w kierun-
ku osi obrabianego przedmiotu staje sie
stopniowo coraz powolniejszy,

5. Maszyna wedlug zastrz, 1 — 4, zna-
mienna tem, zZe ruchem przesuwowym
wiertla kieruje tarcza z wystepami w ten
sposéb, ze wiertlo zaglebia sie kilkakrot-
nie w obrabianym materjale, a po nawier-
ceniu otworu podtrzymuje obrabiany
przedmiot az do chwili jego odciecia od
surowego preta.

6. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienna tem, Ze frez profilowy jest w ten
sposob prowadzony, aby naprzéd obrobit

stozkowa powierzchni¢ na jednym koricu
obrabianego przedmiotu, nastgpnie cylin-
dryczna cze$¢ powierzchni tegoz przedmio-
tu, a wreszcie drugi koniec o stozkowe;j
powierzchni,

7. Maszyna wedlug zastrz. 3, znamien-
na tem, ze jest zaopatrzona w dzZwignig
(37) z ramieniem (38), na ktérem znajduje
si¢ chwytak (39) chwytajacy obrabiany
przedmiot po jego odcieciu od surowego
preta i ukladajacy go pomiedzy dwa za-
bieraki (40, 41), przytrzymujace obrabia-
ny przedmiot w czasie pracy frezu profi-
lowego,

8. Maszyna wedtug zastrz. 1 — 7, zna-
mienna tem, ze jest zespolona ze strugarka
(znanego typu), ktéra przygotowuje o-
kragle prety, umieszczane nastepnie w wy-
drazonym wale I do dalszej obrébki.

Ernst Schweizer.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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