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(54) HANDSCHUH BZW. AUSKLEIDUNG FUR EINEN AUSRUSTUNGSGEGENSTAND

(57) Die Erfindung bezieht sich auf einen Handschuh (1),
insbesondere Pilotenhandschuh, bestehend aus
einer Auskleidung (2), die wenigstens eine aus
mehreren Materialzuschnitten (4) gebildete AuB3en-
schicht (3) mit einer HandschuhauBenoberfliche
umfasst, wobei die AuBenschicht (3) der Aus-
kleidung (2) zumindest an einer volaren Zone (20)
und vorzugsweise einer distalen Zone (18) im
Fingerspitzenbereich (17) von einem oder mehreren
Handschuhfinger(n) (12 bis 16) keine Verbindungs-
stelle aufweist. Die Materialzuschnitte (4) sind
wenigstens durch einen Innenhandteil (7), einen
Oberhandteil (8), mehreren Finger-Seitenteilen (9)
und gegebenenfalls einen Daumenteil (11) gebildet
und der Innenhandteil (7) ist mit den weiteren
Materialzuschnitten (4) zur Bildung des zumindest
einen Handschuhfingers (12 bis 16) an einer
einzelnen, kontinuierlich verlaufenden Verbin-
dungslinie (5) verbunden. Weiters umfasst die
Erfindung eine Auskleidung bestehend aus mitein-
ander verbundenen Materialzuschnitten, wobei in
der durch eine Naht gebildeten Verbindung ein
Zwischenelement mitgenaht ist.
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Zusammenfassung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Handschuh (1), insbesondere Pilotenhandschuh, be-
stehend aus einer Auskleidung (2), die wenigstens eine aus mehreren Materialzuschnitten
(4) gebildete AuBenschicht (3) mit einer HandschuhauBenoberfldche umfasst, wobei die
AuBenschicht (3) der Auskleidung (2) zumindest an einer volaren Zone (20) und vorzugs-
weise einer distalen Zone (18) im Fingerspitzenbereich (17) von einem oder mehreren
Handschuhfinger(n) (12 bis 16) keine Verbindungsstelle aufweist. Die Materialzuschnitte
(4) sind wenigstens durch einen Innenhandteil (7), einen Oberhandteil (8), mehreren Fin-
ger-Seitenteilen (9) und gegebenenfalls einen Daumenteil (11) gebildet und der Innen-
handteil (7) ist mit den weiteren Materialzuschnitten (4) zur Bildung des zumindest einen
Handschuhfingers (12 bis 16) an einer einzelnen, kontinuierlich verlaufenden Verbin-
dungslinie (5) verbunden. Weiters umfasst die Erfindung eine Auskleidung bestehend aus
miteinander verbundenen Materialzuschnitten, wobei in der durch eine Naht gebildeten

Verbindung ein Zwischenelement mitgenéht ist.

Fiir die Zusammenfassung Fig. 3 verwenden.




Die Erfindung betrifft einen Handschuh und ein Verfahren zur Herstellung eines Hand-
schuhs, wie in den Oberbegriffen der Anspriiche 1 und 14 beschrieben, sowie eine Aus-
kleidung fiir einen Ausriistungsgegenstand, wie im Oberbegriff des Anspruchs 16 be-

schrieben.

Aus dem Stand der Technik sind Handschuhe bekannt, die im Bereich von Fingern aus
mehreren Materialzuschnitten bestehen, wobei diese Materialzuschnitte iiber Nihte mitein-
ander verbunden sind. Ublicherweise verliuft eine dieser Néhte an einem Handschuhfinger
distal an der Fingerspitze zwischen einer Handschuhunterseite und einer Handschuhober-
seite. Bei derartigen Handschuhen ist der Tast- und Fiihlsinn im Bereich von Fingerspitzen
einer Benutzerhand aufgrund der distalen Nahtverbindung in nachteiliger Weise einge-
schrinkt und es weisen diese Handschuhe eine kiirzere Lebensdauer auf, da die Nihte im
Bereich der Fingerspitzen durch Beriihrung unterschiedlichster Gegenstéinde fortlaufend
und unmittelbar einer erhdhten Beanspruchung, insbesondere Abrieb, Zugspannungen,

schidigenden Substanzen, spitzen und scharfen Gegensténden, usw., ausgesetzt sind.

Weiters sind aus dem Stand der Technik Handschuhe bekannt, die im unmittelbaren Nah-
bereich der Fingerspitzen keine Nihte aufweisen, wie beispielsweise in der DE 200 08 047
U1 beschrieben. Dieser Handschuh besteht aus einem Innenhandteil (A) und einem Ober-
handteil (B), wobei das Material der Innenhand tiber eine Fingerspitze hinweg nach oben

gezogen ist und im distalen Nahbereich einer Fingerspitze keine Néhte vorhanden sind.

Da dieser Handschuh aus nur zwei Zuschnittsteilen (Teil A und Teil B) besteht, ist es not-
wendig, dass sich an den Innenhandteil A im Fingerspitzenbereich ein laschenformiger
Fortsatz anschlieft, der eine trapezartige Form aufweist und der tiber die Fingerkuppe ge-

zogen wird. Der Finger des Innhandteils ist so breit zugeschnitten, dass dieser in Seitenbe-
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reichen aufgeklappt werden kann und im Bereich der Fingeroberseite mit dem Oberhand-
teil verbunden werden kann. Der Fortsatz ist im Ansatzbereich eingeschnitten bzw. mit
einer Hinterschneidung versehen, damit dieser mit aufgeklappten Seitenkanten des Innen-

handteils A verniht werden kann.

Bei einem derartig ausgestalten Handschuh besteht das Problem, dass die beiden Material
zuschnitte um nur unter sehr hohem Arbeitsaufwand miteinander verbunden werden kon-
nen, da das Verbinden des laschenartigen Fortsatzes des A-Teils mit den Fingerseitenbe-
reichen des A-Teils im Fingerspitzenbereich und das Verbinden des A-Teils und des B-
Teils je in voneinander getrennten Arbeitsabldufen erfolgen muss. Zwischen dem A-Teil
und dem B-Teil ist keine durchgingige und kontinuierliche Verbindungslinie gegeben,
sondern es sind im Bereich der Fingerspitzen mehrere Verbindungslinien mit Néhten vor-
gesehen, wobei zwei senkrecht stehende Néhte zum distalen Fingerspitzenbereich seitlich
versetzt sind. Bei einem derartigen Handschuh erweist sich eine maschinelle Fertigung,
beispielsweise mittels einer Handschuh-Steppmaschine, als sehr schwierig und in den
meisten Fillen nicht durchfiihrbar, wodurch der Herstellungsaufwand bei einem derartigen
Handschuh durch hindische Fertigung enorm ist. Weiters besteht bei einem derartigen
Handschuh der Nachteil, dass der Fingerspitzenbereich nur im unmittelbar distalen Bereich
nahtfrei ist und in den seitlichen Fingerspitzenbereichen zwei Nahte vorgesehen sind, wel-
che gegebenenfalls den auftretenden Beanspruchungen bei der Verwendung des Hand-
schuhs durch einen Benutzer ausgesetzt sind. Aufgrund des somit auftretenden Nahtver-
schleiBes ist auch die Lebensdauer eines derartigen Handschuhs sehr eingeschrénkt.

Ein weiterer Handschuh, der im Bereich von Fingerspitzen keine Nihte aufweist, ist aus
der DE 697 16 928 T2 bekannt. Der fiir Sportaktivititen vorgesehene Handschuh weist an
ein oder mehreren Handschuhfingern Néhte oder Verbindungsstellen nur an den lateralen
Seiten und der dorsalen und volaren Seite der Handschuhfinger auf, wobei der eine oder
die mehreren Finger keine Nihte auf jenen Flichen besitzen, die volaren, dorsalen und
distalen Flichen auf den duBeren Phalangsen entsprechen. Die Naht oder die Verbindun-
gen, die auf der dorsalen und volaren Seite der Finger angeordnet sind, sind wenigstens 30
bis 40 mm vom #uBersten Ende der Finger angeordnet und verlaufen zwischen den latera-

len Seiten der Handschuhfinger.
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Nachteilig ist bei einem derartigen Handschuh wiederum, dass die Herstellung des naht-
freien Fingerspitzenbereichs sehr aufwendig und maschinell kaum durchfiihrbar ist, da im
Fingerspitzenbereich ¢in eigener Teil bzw. Zuschnitt an der Fingerspitze geniht oder be-
festigt wird und hierzu an mehreren, verzweigten Verbindungslinien Nahte angebracht
werden. Die Herstellung eines derartigen Handschuhs ist somit nur sehr unwirtschaftlich
moglich, da ein Innenhandzuschnitt, ein Oberhandzuschnitt und die Zuschnitte im Bereich
der Fingerspitzen nicht in einem Arbeitsgang miteinander verbunden werden kdnnen, son-
dern jeder Finger mit dem jeweils vorgesehenen Fingerspitzenteil in einem eigenen Ar-
beitsschritt gefertigt werden muss. Dies ist zwangsweise der Fall, da an der volaren Seite
und an der dorsalen Seite der Finger jeweils einzelne Nihte oder Verbindungen angeordnet
sind. Bei dem gezeigten Handschuh besteht somit weiters der Nachteil, dass an der Innen-
seite bzw. der volaren Seite des Handschuhs an der Unterseite der Finger eine Naht vorge-
sehen ist, die zur Verbindung des Fingerspitzenteils und des Innenhandteils dient. Diese
Nabht liegt also in der Kontakt- und Greiffliche des Handschuhs, wodurch die derartig an-
gebrachte Naht durch die auftretenden Beanspruchungen bei der Benutzung des Hand-
schuhs sehr rasch verschlissen oder beschédigt wird und die Lebensdauer eines derartigen

Handschuhs stark eingeschrénkt ist.

Des weiteren sind aus dem Stand der Technik Auskleidungen fiir Ausriistungsgegenstéinde,
beispielsweise Bekleidungsstiicke wie Handschuhe, bekannt, die durch Vernghen tiber ei-
nen Nihfaden miteinander verbunden werden. Bei Bekleidungen, die mechanischen Bean-
spruchungen und weiteren duBeren Einfliissen hdufig und unmittelbar ausgesetzt sind und
regelmiBig mit Gegenstinden in Kontakt stehen, wie dies beispielsweise bei Handschuhen
fortlaufend der Fall ist, konnen die vorgesehenen Nihnéhte den Beanspruchungen lang-
fristig nicht standhalten und es 16sen sich die Nahtverbindungen relativ rasch auf. Die Aus-
riistungsgegenstéinde sind in diesem Fall nicht mehr verwendbar oder miissen unter hohen
Aufwendungen und einem oftmals nicht mit dem urspriinglichen Ausriistungsgegenstand
gleichwertigen Ergebnis repariert werden. Es sind daher Néhverbindungen gefordert, die
eine hohere Widerstands- und Verschleiifestigkeit aufweisen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die vorstehend beschriebenen Probleme bzw.
Nachteile von Handschuhen und/oder Auskleidungen zu beheben und zu diesem Zweck

einen Handschuh bzw. eine Auskleidung fiir den Ausriistungsgegenstand zu schaffen, wel-
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che eine hohere Widerstandsfihigkeit gegen duBere Einwirkungen und Beanspruchungen
aufweisen. Weiters ist es Teilaufgabe der Erfindung, den Aufwand bei der Herstellung
eines Handschuhs zu verringern und gleichzeitig dessen Widerstandsféhigkeit und taktile
Eigenschaften, insbesondere im Bereich von Fingerspitzen, zu verbessern. Eine weitere
Teilaufgabe der Erfindung ist es, eine Auskleidung fiir einen Ausriistungsgegenstand zu
schaffen, die eine verbesserte Verschlei- und Widerstandsfahigkeit gegeniiber &ulleren
Einfliissen und Beanspruchungen aufweist um die Lebensdauer des Ausriistungsgegens-

tandes zu erh6hen.

Die Aufgabe der Erfindung wird durch im Kennzeichenteil des Anspruchs 1 wiedergege-
benen Merkmale gelost. Der sich daraus ergebende Vorteil liegt vor allem darin, dass der
Handschuh in sehr einfacher und wirtschaftlicher Weise herstellbar ist, da der Innenhand-
teil zur Bildung eines Handschuhfingers mit den weiteren Materialzuschnitten iiber eine
einzige, kontinuierliche Verbindungslinie verbunden ist, wodurch die Verbindung des In-
nenhandteils mit den weiteren Materialzuschnitten in nur einem Arbeitsablauf erfolgen
kann. Durch den kontinuierlichen Verlauf der Verbindungslinie ist neben einer manuellen
und héindischen Herstellung des Handschuhs auch die Zuhilfenahme maschineller Vor-
richtungen, insbesondere einer Handschuh-Steppmaschine méglich, wodurch der Herstel-
lungsaufwand stark verringert werden kann und wirtschaftlicher gestaltet werden kann. Ein
weiterer Vorteil der erfindungsgemiBen Ausfiihrungsvariante liegt darin, dass an der
Handschuhinnenseite und den Fingerspitzen durch den einstiickigen Innenhandteil keiner-
lei Nihte vorgesehen sind und somit keine Schwachstellen vorgesehen sind, welche durch
Beanspruchungen bzw. duflere Einwirkungen gegebenenfalls in sehr kurzer Zeit zerstort

werden und sich auflésen, wodurch die Lebensdauer des Handschuhs erh6ht wird.

Eine Ausfilhrungsvariante gem#f den Merkmalen des Anspruches 2 ist vorteilhaft, da
durch den bogenformigen Verlauf der Verbindungsline zwischen den beiden Fingerseiten-
bereichen eines Handschuhfingers die Verndhung der in diesem Bereich zu verbindenden
Materialzuschnitte in einem einfachen und zeitsparenden Herstellungsablauf erfolgen
kann, wobei keine Nahtverzweigungen und Nahtenden vorgesehen sind, wodurch entlang
der Verbindungslinie besonders empfindliche bzw. anfillige Schwachstellen in der Naht-

verbindung vermieden werden.
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Durch die in Anspruch 3 angegebene, vorteilhafte Ausfilhrungsvariante kann die Lebens-
dauer und Widerstandsféhigkeit des Handschuhs erhoht werden, da die Verbindungsele-
mente auBlerhalb der an der Handschuhinnenseite liegenden Angriffsflachen, welche stin-
dig mit durch einen Benutzer zu ergreifenden Gegenstianden in Kontakt stehen bzw. schad-
haften Einfliissen, wie Substanzen, Kontakthitze bzw. -kélte usw., direkt ausgesetzt sind,

liegen und die Verbindungselemente somit nur geringfiigig beansprucht werden.

In den kennzeichnenden Teilen der Anspriiche 4 bis § sind jeweils vorteilhafte Ausfiih-
rungsvarianten beschrieben, bei denen der Innenhandteil durch eine spezielle Kontur des
Materialzuschnitts im Bereich von Fingerspitzen der Handschuhfinger ohne stérende
Nihte im volaren bzw. distalen Bereich auskommt, wodurch der Tast- und Fiihlsinn im
Bereich der Fingerspitzen einer Benutzerhand durch Verbindungsstellen nicht einge-
schrinkt wird. Mit einem derartigen Handschuh kénnen somit sensible und feinmotorische
Arbeiten durch einen Benutzer durchgefiihrt werden, die ein besonderes Feingefiihl zur
Wahrnehmung der Aulenumgebung erfordern. Dies ist beispielsweise bei der Arbeit von
Piloten von Fluggeriten notwendig, um die Bedienelemente im Cockpit sicher und exakt
bedienen zu kénnen. Weiters kann durch die angegebene Form des Innenhandteils die Her-
stellung des Handschuhs zusétzlich vereinfacht und die Widerstandsféhigkeit des Hand-

schuhs verbessert werden.

GemiB den in zumindest einem der Anspriiche 9 bis 11 angegebenen Merkmalen kénnen
in vorteilhafter Weise aus dem Stand der Technik erprobte Materialzuschnitte, die einen in
fiir einen Benutzer in gewohnter Art ausgestalteten Handschuh bilden, zur Herstellung ei-

nes besonders widerstandsfiihigen und taktilen Handschuhs verwendet werden.

Eine besonders kostengiinstige und zweckméfige Ausgestaltung der Verbindungsstellen ist

im Anspruch 12 beschrieben.

Durch die Verwendung von Ledermaterialien fiir den Innenhandteil gemé Anspruch 13
wird fiir einen Benutzer ein angenehmes Trage- und ein feinfiihliges Tastgefiihl ermég-

licht.

Eine eigenstindige Losung der erfindungsgeméfien Aufgabe ist durch die Merkmale des

Anspruchs 14, wobei sich daraus der Vorteil einer wirtschaftlichen und effizienteren Her-
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stellbarkeit eines Handschuhs ergibt. Durch die Verwendung einer Handschuh-
Steppmaschine, wie in Anspruch 15 beschrieben, wird durch die maschinelle Herstellung
die Wirtschaftlichkeit bei der Handschuhproduktion zusétzlich verbessert. Die Verwen-
dung einer Steppmaschine zur Herstellung des Handschuhs ist durch den kontinuierlichen
bzw. bogenformigen Verlauf der einzelnen Verbindungslinie im Bereich der Fingerspitzen
moglich, da keine Hinterschneidungen oder Nahtverzweigungen vorgesehen sind, die in

eigenen Arbeitsschritten bearbeitet werden miissen.

Die Aufgabe der Erfindung wird weiters eigensténdig durch die kennzeichnenden Merk-
male des Anspruchs 16 gelost, wobei der sich daraus ergebende Vorteil darin liegt, dass die
Widerstandsfihigkeit und Dauerfestigkeit der Verbindung zwischen zwei miteinander ver-
nihten Materialzuschnitten iiber das in der Verbindung angeordnete und mitgenshte Zwi-
schenelement deutlich erhéht werden kann. Durch das Zwischenelement liegt der Néhfa-
den der Naht an einer Auflenseite der Auskleidung nicht frei, sondern es ist der zwischen
den Materialzuschnitten verlaufende Nidhfaden durch den Kérper des Zwischenelements
gefiihrt und somit vollumfinglich abgedeckt und vor duBeren Einfliissen geschiitzt. An der
AuBenseite der Auskleidung im Bereich der Verbindung auftretende Einwirkungen, bei-
spielsweise in Form von mechanischem Abrieb, durch Kontakt mit scharfkantigen Ge-
genstinden, durch Kontakt mit Substanzen wie z.B. Fliissigkeiten, usw., betreffen in ersten
Linie das Zwischenelement und nicht den N#hfaden der Naht, wodurch die durch den Néh-
faden gebildete Naht den Beanspruchungen und Einwirkungen deutlich ldnger standhalten
kann und somit die Verbindungsfestigkeit und Haltbarkeit der Nahtverbindung wesentlich
erhoht wird. Somit kann auch die Lebensdauer von durch die erfindungsgeméfie Ausklei-
dung gebildeten Ausriistungsgegenstinden erhoht werden, da die Néhte, welche tiblicher-
weise die erstversagende Schwachstelle in der Auskleidung darstellen, wesentlich wider-

standsfihiger sind und lénger halten.

Eine streifen- oder bandformige Ausgestaltung des Zwischenelementes nach Anspruch 17
ist von Vorteil, da die Verbindung zwischen den Materialzuschnitten sehr kompakt gehal-
ten werden kann und durch das Zwischenelement mit derartiger Ausgestaltung die Ver-

formbarkeit und Flexibilitat des Handschuhs kaum eingeschrénkt wird.
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In den Anspriichen 18 und 19 sind weitere vorteilhafte Ausfithrungsvarianten beschrieben,
mit denen durch die verwendeten Materialien eine in den Verbindungsbereichen sehr fle-
xible und somit eine weitreichende Funktionalitit aufweisende Auskleidung geschaffen
werden kann. Insbesondere kann bei der Verwendung der Auskleidung fiir Bekleidungs-

stiicke mit diesen ein hoher Tragekomfort erreicht werden.

Durch die in Anspruch 20 angegebenen Ausfiihrungsvariante kann die Verbindungsfestig-
keit und Widerstandsfahigkeit der Verbindung zwischen den Materialzuschnitten erhoht

werden.

Die in Anspruch 21 beschriebene Ausfithrungsvariante ist von Vorteil, da durch die zu
Schenkeln bzw. zu Rédndern umgebogenen Materialzuschnitte die Naht, welche die beiden
Schenkel verbindet, mit dem in dieser angeordneten Zwischenelement in das Innere der
Auskleidung verlagert werden kann, wodurch der Ndhfaden vor auf die AuBlenoberfliche

der Auskleidung einwirkenden Beanspruchungen und Einfliissen geschiitzt ist.

Eine zusitzliche Verbesserung der Verbindungsfestigkeit zwischen den Materialzuschnit-
ten wird durch eine Ausfithrungsvariante geméB Anspruch 22 erreicht, da das Zwischen-
element bei fortlaufender Verwendung des Handschuhs in Richtung der Innenseite der
Auskleidung wandert und durch ein die Aullenseite der Materialzuschnitte {iberragendes

Zwischenelement die Naht langfristig vor dufieren Einfliissen geschiitzt ist.

Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen schematisch darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiele néher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine mogliche Ausfilhrungsvariante eines erfindungsgemafien Handschuhs in

Normalansicht auf einen Innhandteil des Handschuhs;

Fig.2 der Handschuh nach Fig. 1 in Normalansicht auf einen Oberhandteil des Hand-
schuhs;

Fig. 3 der Handschuhs nach den Fig. 1 und 2 in Bruchdarstellung in schréger Seiten-

ansicht eines Fingerbereichs;
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Fig. 4 die einzelnen Materialzuschnitte, aus denen eine AuBlenschicht einer Ausklei-

dung des Handschuhs nach Fig. 1 bis 3 gebildet ist;

Fig.5a  eine Detailansicht der Materialzuschnitte in zwei Fingerbereichen vor Verbin-

dung der Materialzuschnitte zur Bildung des erfindungsgem#Ben Handschuhs;

Fig. 5b  ein Finger des erfindungsgeméBen Handschuhs mit den verbundenen Material-

zuschnitten nach Fig. 5a in Bruchdarstellung;

Fig. 6 eine stark schematisierte Darstellung eine Verbindungsbereichs einer erfin-
dungsgemifBen Auskleidung;
Fig. 7 eine stark schematisierte, weitere Ausfithrungsvariante eines Verbindungsbe-

reichs einer erfindungsgeméBen Auskleidung;

Fig. 8 eine weitere, stark schematisiert dargestellte Ausfiihrungsvariante eines Ver-

bindungsbereichs einer erfindungsgeméfen Auskleidung;

Fig. 9 der Verbindungsbereich einer Ausfithrungsvariante der erfindungsgeméfBen
Auskleidung in Draufsicht.

Einfithrend sei festgehalten, die in der Beschreibung gewihlten Lageangaben, wie z.B.
oben, unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezo-
gen und sind bei einer Lagesdnderung sinngeméiB auf die neue Lage zu libertragen. Weiters
kénnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und be-
schriebenen unterschiedlichen Ausfithrungsbeispielen fiir sich eigensténdige, erfinderische

oder erfindungsgeméfe Losungen darstellen.

In den Fig. 1 bis 3 ist eine mdgliche Ausfiihrungsvariante eines erfindungsgemifen Hand-
schuhs 1 beschrieben. Im Ausfiihrungsbeispiel ist der Handschuh 1 in Fiinffingerform aus-
gebildet, wobei dieser auch in Dreifingerform oder in Faustlingform ausgebildet sein kann.
Der Handschuh 1 besteht aus einer Auskleidung 2, die aus einer oder mehreren Schicht(en)
aufgebaut sein kann. Zumindest besteht die Auskleidung 2 aus einer Auflenschicht 3, die

aus mehreren Materialzuschnitten 4 zusammengesetzt bzw. gebildet ist.
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Die Materialzuschnitte 4 sind zur Bildung der AuBlenschicht 3 der Auskleidung 2 an Ver-
bindungsstellen miteinander verbunden, die sich zumindest teilweise in Form von Verbin-
dungslinien 5 erstrecken. Entlang der Verbindungslinien 5 sind Nihte 6 angeordnet, die
zwei Materialzuschnitte 4 miteinander verbinden. Die Néhte 6 sind vorzugsweise durch
Néhnihte gebildet, es konnen diese jedoch weiters durch Klebenihte, SchweiBnihte,

Klammerverbindungen oder dgl. gebildet sein.

Das Material, aus welchem die AuBenschicht 3 oder weitere Schichten der Auskleidung 2
aufgebaut ist, kann beispielsweise aus der Gruppe der Leder-, Textil-, oder Kunststoffma-
terialien, ausgewahlt sein. Weiters konnen ein oder mehrere Schichten der Auskleidung 2
durch Funktionsschichten gebildet sein, welche einen speziellen Zweck erfiillen. Bei-
spielsweise kann eine fliissigkeitsdichte Funktionsschicht, insbesondere eine semiperme-

able Membran oder Folie, in der Auskleidung 2 vorgesehen sein.

Die Materialzuschnitte 4 der AuBenschicht 3 sind wenigstens durch einen Innenhandteil 7,
der eine Handfldche bzw. einen Handteller einer Benutzerhand abdeckt, ein Oberhandteil
8, der einen Handriicken bzw. Fingeroberseiten einer Benutzerhand abdeckt, mehreren
Fingerseitenteilen 9, die jeweils Finger-Seitenbereiche 10 einer Benutzerhand abdecken
und gegebenenfalls einen Daumenteil 11, der wenigstens einen Daumenriicken einer Be-

nutzerhand abdeckt, gebildet.

Der Innenhandteil 7 ist vorzugsweise durch ein flexibles und weiches Material gebildet,
welche sehr gute taktile Eigenschaften aufweist, sodass der Tast- und Fiihlsinn einer Be-
nutzerhand im Bereich des Innenhandteils 7 nicht oder kaum eingeschriinkt wird. Das Ma-
terial des Innenhandteils 7 ist vorzugsweise aus Naturleder, insbesondere weichem Zie-
genleder, oder Kunstleder gebildet. Weiters kann der Innenhandteil 7 bzw. weitere Materi-
alzuschnitte 4 in einem Behandlungsverfahren, beispielsweise durch Hydrophobieren, be-

arbeitet sein.

Auf die genaue Ausgestaltung und den Aufbau der Auskleidung des Handschuhs 1, insbe-
sondere auf die ein oder mehreren vorgesehenen Schichten, auf die verwendeten Materia-
lien oder Kombinationen aus Materialien, usw., wird an dieser Stelle nicht niher eingegan-
gen, da diese Sachverhalte dem auf diesem Gebiet titigen Fachmann ohnedies bekannt

sind.
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Der Handschuh 1 weist im gezeigten Ausfithrungsbeispiel fiinf Handschuhfinger 12 bis 16
auf, wobei der Handschuhfinger 12 durch einen Daumen gebildet ist. Der Fingerspitzenbe-
reich 17 der Handschuhfinger 12 bis 16 weist eine distale Zone 18, welche sich im duBeren
Nahbereich der Spitze der Handschuhfinger 12 bis 16 erstreckt und von einem Korper ei-
nes Benutzers vom weitesten entfernt ist, eine dorsale Zone 19, die sich an der Spitze der
Handschuhfinger 12 bis 16 von der distalen Zone 18 bis an eine Handschuhoberseite 21
hin zum Oberhandteil 8 des Handschuhs 1 erstreckt, und eine volare Zone 20, die sich von
der distalen Zone 18 zu einer Innenseite 22 am Innenhandteil 7 erstreckt, auf. Laterale Zo-
nen 23, 24 im Fingerspitzenbereich 17 erstrecken sich an Finger-Seitenbereichen 10 von

der distalen Zone 18 in Richtung eines Fingergelenksbereichs 25.

ErfindungsgemaB ist der Innenhandteil 7 ist mit den weiteren Materialzuschnitten 4 zur
Bildung des zumindest einen Handschuhfingers 12 bis 16 an einer in Form einer einzelnen,
kontinuierlich verlaufenden Verbindungslinie 5 ausgebildeten Verbindungsstelle verbun-
den. Vorzugsweise verlduft die Verbindungslinie 5 im Fingerspitzenbereich 17 bogenfor-
mig zwischen zwei Finger-Seitenbereichen 10 eines Handschuhfingers 12 bis 16. Die Ver-
bindungslinie 5 kann im Fingerspitzenbereich 17 gleichzeitig in Richtung der dorsalen
Zone 19 konvex gekriimmt verlaufen. Hierzu kann der Innenhandteil 7 im Wesentlichen
bogenférmig iiber den nahtfreien Fingerspitzenbereich 17 in Richtung des Oberhandteils 8

gespannt sein.

Es erstreckt sich die Verbindungslinie 5 im Fingerspitzenbereich 17 wenigstens oberhalb
der volaren Zone 20, insbesondere oberhalb der distalen Zone 18, bevorzugt in der dorsa-
len Zone 19, zwischen den beiden Finger-Seitenbereichen 10 der Handschuhfinger 12 bis
16. Somit sind im Fingerspitzenbereich 17 in jenen volaren, vorzugsweise auch distalen
und gegebenenfalls dorsalen Zonen 18 bis 20 keine storenden Nahte 6 vorgesehen, in de-
nen liber einen Finger einer Benutzerhand mit der Umgebung eine Interaktion {iber den
Tast- und Fiihlsinn stattfindet. Somit kann die AuBenumgebung mit dem erfindungsgemi-

Ben Handschuh 1 durch eine Benutzerhand sehr feinfiihlig wahrgenommen werden.

Der Innenhandteil 7 kann in einer vorteilhaften Ausfiihrungsvariante im Fingerspitzenbe-
reich 17 im Wesentlichen kerben- bzw. kantenfrei zugeschnitten sein. Vorzugsweise ist der

Innenhandteil 7 im Fingerspitzenbereich 17 von einer Handschuhinnenseite 22 unter Bil-
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dung der nahtfreien Fingerspitze in Richtung einer Handschuhoberseite 21 umgeschlagen
bzw. ibergezogen und mit den weiteren Materialzuschnitten 4 in diesem Bereich verbun-
den. Dabei kann die zwischen dem Innenhandteil 7 und den weiteren Materialzuschnitten
4 verlaufende Verbindungslinie 5 zumindest im Fingerspitzenbereich 17 einen von Hinter-
schneidungen bzw. Abzweigungen, Ausschnitten oder dgl. freien Verlauf nehmen. Bei
einer derartig ausgestalteten, kontinuierlichen Verbindungslinie 5 kann der Innenhandteil 7
in einfacher Weise in nur einem zusammenhéngenden Arbeitsablauf, insbesondere unter
Zubhilfenahme von maschinellen Vorrichtungen, mit den weiteren Materialzuschnitten 4

verbunden werden.

Der Innenhandteil 7 kann im Fingerspitzenbereich 17 eine im Wesentlichen halbschalenar-

tige oder wannenartige Form ausbilden, die eine Fingerkuppe einer Benutzerhand abdeckt.

Durch die vorstehend beschriebene Ausgestaltung des Handschuhs 1 im Fingerspitzenbe-
reich 17 wird ein sehr widerstandsféhiger und taktiler Handschuh geschaffen, da im Be-
reich einer Innenhand und Fingerspitzen eines Benutzers — wobei die Fingerspitzen auch
Teilbereiche die lateralen Zonen 23, 24 umfassen — ohne Verbindungsstellen bzw. Nihte 6
auskommen und somit keine schadens- bzw. zerstorungsanfilligen Schwachstellen vorlie-
gen. Somit ist auch die Taktilitét des Handschuhs iiber die gesamte Innenhand und die Fin-
gerspitzen eines Benutzers durch Verbindungsstellen bzw. Nihte 6 in vorteilhafter Weise

nicht eingeschréinkt.

In der Fig. 4 sind die einzelnen Materialzuschnitte 4 der AuBenschicht der Auskleidung 2
des in den Fig. 1 bis 3 dargestellten Handschuhs 1 gezeigt.

Der Innenhandteil 7 umfasst einen Daumenzuschnitt 26 und vier Fingerzuschnitte 27, die
jeweils bogenf6rmige, insbesondere in etwa halbkreisformige, Fingerspitzenbereiche 17
aufweisen, an die sich vorzugsweise rechteckformige Haupterstreckungsbereiche anschlie-
Ben. Wir vorstehend beschrieben, kann der Innenhandteil 7 dabei aus einem insbesondere
diinnen Ledermaterial, wie beispielsweise Ziegenleder, gebildet sein. Im allgemeinen kon-
nen die Zuschnitte 4 mit einer beliebigen, aus dem Stand der Technik bekannten Vorrich-
tung bzw. Verfahren hergestellt sein, wobei hierbei entlang einer Schnittlinie 28 die Kon-
turform des Materialzuschnitts 4 bzw. der Zuschnitte 26, 27 bestimmt wird.
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Der Oberhandteil 8 weist vier Fingerzuschnitte 29 mit wiederum bogenformigen, insbe-
sondere in etwa halbkreisformigen, Fingerspitzenbereichen 17 und sich an diese anschlie-

Benden, vorzugsweise rechteckformigen Haupterstreckungsbereichen auf.

Zumindest ein Fingerzuschnitt 27 oder ein Daumenzuschnitt 26 des Innenhandteils 7 im
Fingerspitzenbereich 17 ist im Vergleich zu einem diesen zugeordneten Fingerzuschnitt 29
des Oberhandteils 8 oder einem weiteren Daumenzuschnitt 35 um ein AusmaB 41, bei-
spielsweise 1mm bis 50mm, insbesondere 2mm bis 10mm, kinger zugeschnitten. Somit
kann der Innenhandteil 7 zur Bildung eines nahtfreien Fingerspitzenbereichs 17 iiber eine
Fingerkuppe einer Benutzerhand gezogen bzw. gebogen werden und an einer im Bereich
der dorsalen Zone 19 verlaufenden Verbindungslinie 5 mit dem Oberhandteil 8 und zwei

Finger-Seitenteilen 9 verbunden werden.

Weiters umfassen die Materialzuschnitte 4 vier Finger-Seitenteile 9 und dem Daumenteil
11. Die Finger-Seitenteile 9 sind dabei keil- oder bandfsrmig bzw. streifenformig ausge-
bildet und, wie dargestellt, teilweise gekriimmt und sich in Richtung von stirnseitigen
Schmalseiten verjiingend zugeschnitten. Ein erster, zweiter und dritter Seitenteilzuschnitt
30, 31, 32 der Fingerseitenteile 9 ist jeweils zur Anordnung zwischen zwei benachbarten
Fingern, insbesondere zwischen Zeige- und Mittelfinger 13, 14; zwischen und Ringfinger
14, 15; zwischen einem Ringfinger und einem kleinen Finger 15, 16 vorgesehen. Ein wei-
terer Seitenteilzuschnitt 33 ist an einer Seitenflanke 34 des Handschuhs 1, welche den klei-
nen Finger 16 umfasst, angeordnet. Der Daumenteil 11 ist beispielsweise in Form eines
sogenannten englischen Daumens zugeschnitten, der zur Bildung des Daumens 12 mit dem
Daumenzuschnitt 26 des Innenhandteils 7 verbunden wird, wobei der Daumenzuschnitt 35
einen Abschnitt 36 umfasst, welcher gemeinsam mit Endbereichen 37 des Oberhandteils 8
und Innenhandteils 7 einen Schaft 38 bildet, der sich beispielsweise von einem Fingerbe-
reich r6hrenfrmig in Richtung eines Endbereichs 40 bzw. einer Ein- und Ausschliipfoff-

nung des Handschuhs 1 erstreckt.

In den Fig. 5a und 5b sind einzelne Handschuhfinger 14, 15 des Handschuhs 1 in Bruch-
darstellung gezeigt, wobei in der Fig. Sa die einzelnen, vor dem Verbinden aneinander ge-
legten Materialzuschnitte 4 gezeigt sind und in der Fig. 5b der Handschuhfinger 14 nach
dem Verbinden der Materialzuschnitte 4 gezeigt ist.
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In der Fig. 5a ist jeweils ein Teilbereich des Innenhandteils 7, des Oberhandteils 8 und von
drei Finger-Seitenteilen 9 dargestellt. Es ist dabei ersichtlich, dass der Innenhandteil 7 mit
einer Konturform zugeschnitten ist, die im Wesentlichen einer Konturform des Oberhand-
teils 8 entsprechen kann, wobei am Innenhandteil 7 ein oder mehrere Fingerspitzenberei-

che 17 im Vergleich zum Oberhandteil 8 um das Ausmaf 41 lidnger zugeschnitten sind.

An Finger-Seitenbereichen 10 sind jeweils die Finger-Seitenteile 9 anzuordnen, wobei die-
se — wie durch den zwischen dem Mittelfinger 12 und dem Ringfinger 13 eingezeichneten
Seitenteilzuschnitt 31 exemplarisch angedeutet — in eine quer zur Breitseite stehende
Richtung gebogen werden und sich die Fingerseitenteile 9 in der Auskleidung 2 zwischen
Fingerspitzenbereichen 17 zweier benachbarter Finger entlang der Finger-Seitenbereiche
10 tiber eine gekriimmte Fingerkehle 42 erstrecken. Mit dem in der Fig. 5a symbolisierten
Pfeil soll angedeutet werden, dass die Fingerseitenteile 9 aufgerichtet bzw. quer, insbeson-
dere senkrecht auf deren Stirnseite stehend, auf eine Haupterstreckungsebene 43 des In-

nenhandteils 7 und Oberhandteils 8 mit diesen verbunden werden.

Dadurch, dass der Innenhandteil 7 im Bereich der Fingerspitzen 17 um ein Ausmal 41
gegentiber dem Oberhandteil 8 ldnger zuschnitten ist, kann der Innenhandteil 7 im Bereich
der Fingerspitzen 17 zur Bildung des nahtfreien Fingerspitzenbereichs 17 umgeschlagen
werden, sodass die Auflenkontur bzw. Schnittlinie 28, entlang der die Verbindungslinie 5
verlduft, an der Handschuhoberseite 21 bzw. dorsalen Seiten 19 des Handschuhs 1 ange-
ordnet ist.

Mit derartig ausgebildeten Materialzuschnitten 4, die, wie in den Fig. 5a und 5b gezeigt, an
einer durchgéngigen Verbindungslinie 5 befestigt werden, kann das Anbringen der Naht 6
entlang der Verbindungslinie 5 in einem einzigen Arbeitsablauf bzw. einem zusammen-
hingigen Herstellungsschritt erfolgen. Insbesondere ist das Vernghen der Materialzu-

schnitte 4 mittels einer nicht niher dargestellten Handschuhsteppmaschine moglich.

Eine Verwendung des vorstehend beschriebenen Handschuhs 1 fiir Piloten hat sich auf-
grund der Erhaltung des Tast- und Fiihlsinns einer Benutzerhand als besonders vorteilhaft

erwiesen.
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In den Fig. 6 bis 9 ist eine weitere, eigenstindige Losung der erfindungsgemiBen Aufgabe
gezeigt, wobei eine Auskleidung 44 fiir einen Ausriistungsgegenstand 45 gezeigt ist, insbe-
sondere ein Bekleidungsstiick wie einen Handschuh 1 — welcher zumindest teilweise wie
im Zuge der Fig. 1 bis 5 beschrieben ausgebildet sein kann-, die mehrere Materialzu-
schnitte 46, 47 umfasst. Die Materialzuschnitte 46, 47 sind insbesondere aus Textilmateri-

al, Ledermaterial oder flexiblem Kunststoffmaterial gebildet.

Die Auskleidung 44 ist vorzugsweise durch eine AuBenauskleidung mit einer AuBBenober-
fléche 48 gebildet, welche mit einer AuBenumgebung in Kontakt steht. Beispielsweise ist
die Auskleidung 44 durch wenigstens eine AuBenschicht 49 des Ausriistungsgegenstands
45 gebildet. Selbstverstindlich ist es auch mdglich, dass die Auskleidung 44 durch eine
innere Schicht bzw. eine Innenauskleidung oder eine Zwischenschicht bzw. Zwischenaus-

kleidung in einem Ausrlistungsgegenstand 45 gebildet ist.

Die Materialzuschnitte 46, 47 der Auskleidung 44 sind in einem Verbindungsbereich 50
entlang einer Verbindungslinie 51 verbunden, an der eine durch eine Ndhnaht 52 gebildete

Verbindung 53 vorgesehen ist.

ErfindungsgemaB ist in der Verbindung 53 zwischen den Materialzuschnitten 46, 47 zu-
mindest ein Zwischenelement 54 mitgensht. Vorzugsweise ist das Zwischenelement band-
oder streifenformig ausgebildet und an Breit- bzw. Flachseiten 55 durch die Nihnaht 52
bzw. den Néhfaden 56 perforiert. Vorzugsweise ist das Zwischenelement 54 durch ein nih-
fihiges und flexibles bzw. verformbares Material gebildet. Das Material des Zwischenele-
ments 54 kann hierzu durch ein Material ausgew#hlt aus der Gruppe der Textilmaterialien,

Ledermaterialien oder flexiblen Kunststoff- bzw. Gummimaterialien gebildet sein.

Das Zwischenelement 54 kann wie im Ausfiihrungsbeispiel gem#B Fig. 6 gezeigt einlagig
oder wie im Ausfithrungsbeispiel gemél Fig. 7 gezeigt mehrlagig ausgebildet sein. Bei
einem mehrlagigen Zwischenelement 54 konnen die unterschiedlichen Lagen aus gleichar-
tigen oder unterschiedlichen Materialien gebildet sein. Weiters kénnen mehrere Lagen

laminiert bzw. zu einem Verbundteil oder einem Lagenpaket zusammengefasst sein.

In den gezeigten Ausfiihrungsbeispielen sind die Materialzuschnitte 46, 47 zur Bildung

einer im Wesentlichen ebenflichigen Auflenseite im Verbindungsbereich 50 stumpf mit-
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einander verbunden, wobei hierzu die Materialzuschnitte 46, 47 in Stirnendbereichen 57,
58 in Richtung einer Innenseite 59 der Auskleidung 44 umgebogen sind. Die gebildeten
Rénder bzw. Stege 60, 61 weisen einander zugewandte Randfléchen 62, 63 auf, zwischen
denen das Zwischenelement 54 angeordnet ist. Die Ndhnaht 52 verlduft von der Innenseite
59 der Stege 60 bzw. 61 iiber das Zwischenelement, das durch den Nihfaden 56 perforiert

wird, hin zum weiteren Steg 60 bzw. 61.

Die Nahnaht 52 ist von der Auflenseite 48 somit nicht zugénglich, da diese durch das Zwi-

schenelement 54 umschlossen und geschiitzt ist.

In den Fig. 6 und 7 ist das Zwischenelement 54 derart in der Verbindung 53 zwischen den
Materialzuschnitten 46, 47 angeordnet, das eine Stirnseite 64 die AuBenseite 48 der Mate-
rialzuschnitte 46, 47 um ein Ausmalf 65 iiberragt. Dies erweist sich als vorteilhaft, da das
Zwischenelement 54 im Zuge der Verwendung der Auskleidung 44 infolge von Abrieb,
Beanspruchungen, natiirlicher Nahtdehnung, usw., in Richtung der Innenseite 59 der Aus-
kleidung 44 wandert und sich in seiner Position erst mit fortlaufender Verwendung der

Auskleidung 44 festigt.

In der Fig. 8 ist eine weitere Ausflihrungsvariante der Auskleidung 44 dargestellt, bei der
die Stirnseite 64 des Zwischenelements 54 in einer gemeinsamen Ebene 66 mit der umlie-

genden AuBenoberfliche 48 der Auskleidung 4 liegt.

In der Fig. 9 ist ein Teilbereich der Auskleidung 44 in Draufsicht dargestellt, wobei der
linienfSrmige Verlauf der Naht 52 entlang der Verbindungslinie 51 ersichtlich ist. Es ist
erkennbar, dass lediglich die Stimnseite 64 des Zwischenelements 54 an der AuBenoberfla-
che 48 der Auskleidung 44 freiliegt und die Néhfiden der Ndhnaht 52 nicht unmittelbar
mit auf die AuBBenoberfldche 48 wirkenden Einfliissen in Beriihrung treten.

Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfithrungsvarianten des Handschuhs 1, so-
wie der Auskleidung 44, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf
die speziell dargestellten Ausfihrungsvarianten derselben eingeschrinkt ist, sondern viel-
mehr auch diverse Kombinationen der einzelnen Ausfiihrungsvarianten untereinander

moglich sind und diese Variationsmoglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Han-

deln durch gegensténdliche Erfindung im Konnen des auf diesem technischen Gebiet titi-
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gen Fachmannes liegt. Es sind also auch simtliche denkbaren Ausfiihrungsvarianten, die
durch Kombinationen einzelner Details der dargestellten und beschriebenen Ausfithrungs-

variante mdglich sind, vom Schutzumfang mitumfasst.

Der Ordnung halber sei abschliefend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstindnis
des Aufbaus des Handschuhs 1, sowie der Auskleidung 44 diese bzw. deren Bestandteile

teilweise unmaBstéblich und/oder vergroBert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die den eigenstiindigen erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Be-

schreibung entnommen werden.

Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1, 2, 3, 4, 5; 6; 7; 8; 9 gezeigten Ausfiihrungen
den Gegenstand von eigenstindigen, erfindungsgeméBen Losungen bilden. Die diesbeziig-
lichen, erfindungsgeméBen Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschreibungen dieser

Figuren zu entnehmen.
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Patentanspriiche
1. Handschuh (1), insbesondere Pilotenhandschuh, bestehend aus einer Ausklei-

dung (2), die wenigstens eine aus mehreren Materialzuschnitten (4) gebildete Auflen-
schicht (3) mit einer HandschuhauBenoberfldche umfasst, wobei die Auflenschicht (3) der
Auskleidung (2) zumindest an einer volaren Zone (20) und vorzugsweise einer distalen
Zone (18) im Fingerspitzenbereich (17) von einem oder mehreren Handschuhfinger(n) (12
bis 16) keine Verbindungsstelle aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die Materialzu-
schnitte (4) wenigstens durch einen Innenhandteil (7), einen Oberhandteil (8), mehreren
Finger-Seitenteilen (9) und gegebenenfalls einen Daumenteil (11) gebildet sind und der
Innenhandteil (7) mit den weiteren Materialzuschnitten (4) zur Bildung des zumindest ei-
nen Handschuhfingers (12 bis 16) an einer einzelnen, kontinuierlich verlaufenden Verbin-

dungslinie (5) verbunden ist.

2. Handschuh nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbin-
dungslinie (5) im Fingerspitzenbereich (17) bogenformig zwischen zwei Finger-
Seitenbereichen (10) eines Handschuhfingers (12 bis 16) verlduft bzw. der Innenhandteil
(7) hin zum Oberhandteil (8) liber den nahtfreien Fingerspitzenbereich (17) bogenformig

gespannt ist.

3. Handschuh nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich die
Verbindungslinie (5) im Fingerspitzenbereich (17) wenigstens oberhalb der volaren Zone
(20), insbesondere oberhalb der distalen Zone (18), bevorzugt in einer dorsalen Zone (19),

zwischen den beiden Finger-Seitenbereichen (10) eines Fingers (12 bis 16) erstreckt.

4. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Innenhandteil (7) im Fingerspitzenbereich (17) bogenférmig, beispiels-

weise in etwa halbkeisformig, und vorzugsweise kerben- bzw. kantenfrei zugeschnitten ist.
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5. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Innenhandteil (7) im Fingerspitzenbereich (17) von einer Handschuhin-
nenseite (22) unter Bildung der nahtfreien Fingerspitze bzw. distalen Zone (18) in Rich-

tung einer Handschuhoberseite (21) umgeschlagen bzw. iibergezogen ist.

6. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verbindungslinie (5) des Innenhandteils (7) im Fingerspitzenbereich

(17) einen von Hinterschneidungen bzw. Abzweigungen freien Verlauf nimmt.

7. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Innenhandteil (7) im Fingerspitzenbereich (17) eine im Wesentlichen
halbschalenartige bzw. wannenartige Form ausbildet, welche eine Fingerkuppe einer Be-

nutzerhand nahtfrei abdeckt.

8. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest ein Fingerzuschnitt (27) oder ein Daumenzuschnitt (26) des In-
nenhandteils (7) im Fingerspitzenbereich (17) im Vergleich zu einem diesen zugeordneten
Fingerzuschnitt (29) des Oberhandteils (8) oder einem weiteren Daumenzuschnitt (35) um

ein Ausmal (41) ldnger zugeschnitten ist.

9. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der eine Handfliche einer Benutzerhand abdeckende Innenhandteil (7) den

Daumenzuschnitt (26) und vier Fingerzuschnitte (27) umfasst.

10. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der einen Handriicken einer Benutzerhand abdeckende Oberhandteil (8) vier

Fingerzuschnitte (29) umfasst.

11. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Finger-Seitenteile (9) jeweils zwischen zwei sich gegeniiberliegenden,

inneren Finger-Seitenbereichen (10) zweier benachbarter Finger (13 bis 16), insbesondere
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zwischen einem Zeige- und Mittelfinger (13, 14), zwischen einem Mittel- und Ringfinger
(14, 15), zwischen einem Ringfinger (15) und einem kleinen Finger (16), angeordnet sind
und ein Finger-Seitenteil (9) an einer Handschuhseitenflanke (34) umfassend den kleinen

Finger (16) angeordnet ist.

12. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Néhte (6) zum Verbinden zweier Materialzuschnitte (4) durch Nihnihte

umfassend einen Néhfaden als Verbindungselement gebildet sind.

13. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Innenhandteil (7) durch ein Material aus der Gruppe der Ledermateria-
lien oder Textilmaterialien, insbesondere aus Leder, vorzugsweise aus Ziegenleder, gebil-

det ist.

14. Verfahren zur Herstellung eines Handschuhs (1) nach einem der vorgehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Anbringen der entlang der Verbindungslinie
(5) verlaufenden Naht (6) in einem einzigen Arbeitsablauf, insbesondere einem Nahvor-

gang, bzw. einem zusammenhangenden Herstellungsschritt erfolgt.

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass das Vernihen der

Materialzuschnitte (4) maschinell mittels einer Steppmaschine erfolgt.

16. Auskleidung (44) fiir einen Ausriistungsgegenstand (45), insbesondere ein
Bekleidungssttick wie einen Handschuh (1), die mehrere Materialzuschnitte (46, 47), bei-
spielsweise aus einem Textil-, Leder-, oder Kunststoffmaterial, umfasst, wobei eine ent-
lang einer Verbindungslinie (51) verlaufende Verbindung (53) zwischen zwei Materialzu-
schnitten (46, 47) durch eine Nahnaht (52) gebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass in
der Verbindung (53) zwischen zwei Materialzuschnitten (46, 47) zumindest ein Zwischen-

element (54) mitgeniht ist.
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17. Auskleidung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass das Zwischen-

element (54) band- oder streifenfSrmig ausgebildet ist.

18. Auskleidung nach Anspruch 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, dass das

Zwischenelement (54) aus einem flexiblen bzw. verformbaren Material gebildet ist,

19. Auskleidung nach einem der Anspriiche 16 bis 18, dadurch gekennzeichnet,
dass das Zwischenelement (54) durch ein Material ausgewdhlt aus der Gruppe der Textil-,

Leder-, Kunststoff-, bzw. Gummimaterialien gebildet ist.

20. Auskleidung nach einem der Anspriiche 16 bis 19, dadurch gekennzeichnet,

dass das Zwischenelement (54) ein- oder mehrlagig ausgebildet ist.

21. Auskleidung nach einem der Anspriiche 16 bis 20, dadurch gekennzeichnet,
dass die Materialzuschnitte (46, 47) im Bereich der Verbindung (53) umgebogen sind und
die Materialzuschnitte (46, 47) in diesem Bereich Jeweils Schenkel (60, 61) mit inneren
Randflichen (62, 63) bilden, wobei zwischen den Randflichen (62, 63) das Zwischenele-
ment (54) angeordnet ist.

22. Auskleidung nach einem der Anspriiche 16 bis 21, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Stirnkante (64) des Zwischenelements (54) in einer Ebene mit einer AulBenseite
(48) der Materialzuschnitte (46, 47) liegt oder die Stirnkante (64) die AuBenseite (48) der
Materialzuschnitte (46, 47) um ein AusmaB (65) iiberragt.

Eska & Dutka Lederhandschuhfabrik
Gesellschaft m.b.H. & Co. KG.
durch

(Dr. Seckiebner)
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(Neue) Patentanspriiche

1. Handschuh (1), insbesondere Pilotenhandschuh, bestehend aus einer Ausklei-
dung (2), die wenigstens eine aus mehreren Materialzuschnitten (4) gebildete AuBen-
schicht (3) mit einer HandschuhauBenoberflache umfasst, wobei die AuBenschicht (3) der
Auskleidung (2) zumindest an einer volaren Zone (20) und vorzugsweise einer distalen
Zone (18) im Fingerspitzenbereich (17) von einem oder mehreren Handschuhfinger(n) (12
bis 16) keine Verbindungsstelle aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die Materialzu-
schnitte (4) wenigstens durch einen Innenhandteil (7), einen Oberhandteil (8), mehreren
Finger-Seitenteilen (9) und gegebenenfalls einen Daumenteil (11) gebildet sind und der
Innenhandteil (7) mit den weiteren Materialzuschnitten (4) zur Bildung des zumindest ei-
nen Handschuhfingers (12 bis 16) an einer einzelnen, kontinuierlich verlaufenden Verbin-
dungslinie (5) verbunden ist und der Innenhandteil (7) hin zum Oberhandteil (8) itber den

nahtfreien Fingerspitzenbereich (17) bogenférmig gespannt ist.

2. Handschuh nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungs-
linie (5) im Fingerspitzenbereich (17) bogenformig zwischen zwei Finger-Seitenbereichen
(10) eines Handschuhfingers (12 bis 16) verliuft.

3. Handschuh nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich die
Verbindungslinie (5) im Fingerspitzenbereich (17) wenigstens oberhalb der volaren Zone
(20), insbesondere oberhalb der distalen Zone (18), bevorzugt in einer dorsalen Zone (19),

zwischen den beiden Finger-Seitenbereichen (10) eines Fingers (12 bis 16) erstreckt.

4. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Innenhandteil (7) im Fingerspitzenbereich (17) bogenformig, beispiels-

weise in etwa halbkeisformig, und vorzugsweise kerben- bzw. kantenfrei zugeschnitten ist.

5. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Innenhandteil (7) im Fingerspitzenbereich (17) von einer Handschuhin-
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nenseite (22) unter Bildung der nahtfreien Fingerspitze bzw. distalen Zone (18) in Rich-

tung einer Handschuhoberseite (21) umgeschlagen bzw. iibergezogen ist.

6. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verbindungslinie (5) des Innenhandteils (7) im Fingerspitzenbereich

(17) einen von Hinterschneidungen bzw. Abzweigungen freien Verlauf nimmt.

7. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Innenhandteil (7) im Fingerspitzenbereich (17) eine im Wesentlichen
halbschalenartige bzw. wannenartige Form ausbildet, welche eine Fingerkuppe einer Be-
nutzerhand nahtfrei abdeckt.

8. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest ein Fingerzuschnitt (27) oder ein Daumenzuschnitt (26) des In-
nenhandteils (7) im Fingerspitzenbereich (17) im Vergleich zu einem diesen zugeordneten
Fingerzuschnitt (29) des Oberhandteils (8) oder einem weiteren Daumenzuschnitt (35) um

ein Ausmalf (41) langer zugeschnitten ist.

9. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der eine Handflache einer Benutzerhand abdeckende Innenhandteil (7) den

Daumenzuschnitt (26) und vier Fingerzuschnitte (27) umfasst.

10. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der einen Handriicken einer Benutzerhand abdeckende Oberhandteil (8) vier

Fingerzuschnitte (29) umfasst.

11, Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Finger-Seitenteile (9) jeweils zwischen zwei sich gegeniiberliegenden,
inneren Finger-Seitenbereichen (10) zweier benachbarter Finger (13 bis 16), insbesondere
zwischen einem Zeige- und Mittelfinger (13, 14), zwischen einem Mittel- und Ringfinger

(14, 15), zwischen einem Ringfinger (15) und einem kleinen Finger (16), angeordnet sind
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und ein Finger-Seitenteil (9) an einer Handschuhseitenflanke (34) umfassend den kleinen

Finger (16) angeordnet ist.

12. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Néhte (6) zum Verbinden zweier Materialzuschnitte (4) durch Néhnihte

umfassend einen Nihfaden als Verbindungselement gebildet sind.

13. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Innenhandteil (7) durch ein Material aus der Gruppe der Ledermateria-
lien oder Textilmaterialien, insbesondere aus Leder, vorzugsweise aus Ziegenleder, gebil-

det 1st.

14. Verfahren zur Herstellung eines Handschuhs (1) nach einem der vorgehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Anbringen der entlang der Verbindungslinie
(5) verlaufenden Naht (6) in einem einzigen Arbeitsablauf, insbesondere einem Néhvor-

gang, bzw. einem zusammenhingenden Herstellungsschritt erfolgt.

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass das Vernshen der

Materialzuschnitte (4) maschinell mittels einer Steppmaschine erfolgt.

16. Auskleidung (44) fiir einen Ausriistungsgegenstand (45), insbesondere ein
Bekleidungsstiick wie einen Handschuh (1), die mehrere Materialzuschnitte (46, 47), bei-
spielsweise aus einem Textil-, Leder-, oder Kunststoffmaterial, umfasst, wobei eine ent-
lang einer Verbindungslinie (51) verlaufende Verbindung (53) zwischen zwei Materialzu-
schnitten (46, 47) durch eine Néhnaht (52) gebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass in
der Verbindung (53) zwischen zwei Materialzuschnitten (46, 47) zumindest ein band- oder

streifenformiges Zwischenelement (54) mitgenéht ist.

17. Auskleidung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass das Zwischen-

element (54) aus einem flexiblen bzw. verformbaren Material gebildet ist.
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18. Auskleidung nach Anspruch 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, dass das
Zwischenelement (54) durch ein Material ausgewahlt aus der Gruppe der Textil-, Leder-,

Kunststoff-, bzw. Gummimaterialien gebildet ist.

19. Auskleidung nach einem der Anspriiche 16 bis 18, dadurch gekennzeichnet,

dass das Zwischenelement (54) ein- oder mehrlagig ausgebildet ist.

20. Auskleidung nach einem der Anspriiche 16 bis 19, dadurch gekennzeichnet,
dass die Materialzuschnitte (46, 47) im Bereich der Verbindung (53) umgebogen sind und
die Materialzuschnitte (46, 47) in diesem Bereich jeweils Schenkel (60, 61) mit inneren
Randflédchen (62, 63) bilden, wobei zwischen den Randfldchen (62, 63) das Zwischenele-

ment (54) angeordnet ist.

21. Auskleidung nach einem der Anspriiche 16 bis 20, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Stirnkante (64) des Zwischenelements (54) in einer Ebene mit einer AuBenseite
(48) der Materialzuschnitte (46, 47) liegt oder die Stirnkante (64) die AuBenseite (48) der
Materialzuschnitte (46, 47) um ein Ausmalf} (65) iiberragt.

ESKA Lederhandschuhfabrik
Gesellschaft m.b.H. & Co. KG.
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