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{57) Rezumat: Inventia se refera la
un dispozitiv cu inele excentrice,
destinat pentru reglarea fina a aschiei
la operatia de frezare, pe sablon, cu
superprelucrare, care se fixeaza pe
masa masinii normale de frezat.
Dispozitivul este prevazut cu o sina de
fixare (1) pe masina unealta, sina
avand fixat, la unul din capete, un inel
de baza (2) ce primeste un inel de
copiere (3), prevazut cu o placa
mobild, reglabilda (4), ce are
practicatd, pe suprafata superioard
(f), o degajare alungitd (k), sub
forma unui arc de cerc, in care
culiseaza un surub special de blocare
{6), al carui capat se fixeazd intr-o
degajare cilindricd (I}, in trepte,
practicatd in sina de fixare 1).
Fixarea placii reglabile (4} si a inelului
de copiere (3) in dreptul grosimii
dorite, in intervalul 0,8...1 mm, se
materializeaza prin rigidizarea placii
reglabile cu ajutorul surubului special
de blocare [6) si al piesei de infiletare

(9].
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Inventia se referd la un dispozitiv cu inele excentrice, destinat reglarii fine a
aschiel, la operatia de frezare pe sablon, cu superprelucrare, dispozitiv care se fixeaza
pe masa masinii normale de frezat.

Se cunoaste c&, la frezarea prin cuplare a elementelor din lemn, se utilizeaza
sabloane pe care se fixeaza piesa ce urmeaza a se prelucra si sina cu inelul copier,
fixat prin suruburi de masa masinii.

Aceste inele copier prezintd dezavantaje prin aceea c& sunt nereglabile, nu se
poate regla grosimea aschiei, nu se poate obtine o calitate superioara a aschiei, astfel
incat sa se poata obtine o superprelucrare.

Mai este cunoscut un dispozitiv pentru frezarea profilatd a contururilor curbi-
linii, interioare sau exterioare, in mai multe planuri pozitionale ca, de exemplu, la spa-
tarul unui scaun, al unor fotolii sau la piese de mobild stil. Dispozitivul cuprinde un
polizor pneumatic prevazut cu o freza profilatd cu coada, un sistem de ghidare si pozi-
tionare a piesei de prelucrat, ce poate fi actionat fnainte si inapoi prin intermediul unor
bucse filetate si de sprijinire a piesei de fixare de catre niste butoni de pozitionare,
dispusi pe un brat, rotativ, iar la cealaltd extremitate, tot de un sistem de ghidare si
pozitionare a piesei, care cuprinde o actionare inainte si inapoi prin intermediul unor
bucse filetate si de pozitionare cu ajutorul unui buton prevazut cu un rulment si al unui
capac de protectie impotriva rumegusului in timpul frezarii.

Acest dispozitiv prezintd dezavantaje prin aceea ca nu se poate regla grosimea
aschiei si nu se poate obtine o finisare buna a pieselor prelucrate.

Problema pe care o rezolva inventia consta in conceperea unui dispozitiv prin
intermediul caruia sa se poata regla fin grosimea aschiei la operatia de frezare prin
copiere, astfel incat sa se obtind o superfinisare a reperelor profilate din lemn, elimi-
nand operatia de slefuire in alb.

Dispozitivul conform inventiei inlaturd dezavantajele dispozitivelor cunoscute prin
aceea ca este o constructie nedemontabild (sudatd), cuprinzand o sinad propriu-zisa,
de fixare pe masa masinii, prevazuta la unul din capete cu un inel de baza. ce pri-
meste rotitor un inel de copiere excentric. fixat nedemontabil pe o placa reglabila. for-
mand astfel un subansamblu mabil. Intre placa reglabila si sina propriu-zisa este dis-
pusa o placa de alunecare. fixatd de sina propriu-zisa. Reglarea adancimii de frezare
in vederea realizarii unei aschieri fine se efectueaza prin actionarea unei manete de
pe placa reglabila si fixarea prin blocare a acesteia prin actionare asupra unei piese
de blocare si a surubului blocare.

Prin utilizarea dispozitivului conform inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- reducerea substantiald a manoperei de slefuire in alb a reperelor profilate;

- realizarea supraprelucrarii la operatia de frezare prin copiere;

- dispozitivul este usor de manipulat, asigurandu-se si 0 bund securitate in
exploatare;

- se elimina posibilitatea de executie imprecisa prin fixarea piesei pe al doilea
sablon, utilizdndu-se acelasi sablon pentru cele doua frezari, cu o singura prindere.

In cele ce urmeaza se d& un exemplu de realizare a inventiei cu referire la fig.
1...3, care reprezinta:

- fig.1, vedere in plan orizontal a dispozitivului cu inel excentric pentru reglarea
find a aschiei la operatia de frezare cu sablon;

- fig.2, sectiune dupa linia A - A prin dispozitivul din fig.1;

- fig.3, sectiune dupa linia B - B prin placa reglabild si maneta de actionare a
acesteia.
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Dispozitivul conform inventiei este o constructie nedemontabil’ (sudata) cuprin-
zand o sina 1, de fixare pe masa masinii de frezat, prevazuta cu niste gauri a, b, alun-
gite, pentru primirea unor suruburi de fixare pe masa masinii de frezat.

La unul din capete, sina 1 are fixat nedemontabil (sudat) un inel de baza 2, pre-
vazut central cu o degajare ¢ cilindric3, iar la exterior cu o reducere de diametru d,
ce primeste un inel de copiere 3 excentric, avand practicatd o degajare cilindrica
centrald e, excentrica fata de diametrul exterior, degajare ce se conjuga si se roteste
pe reducerea de diametru d a inelului de baza 2.

De-a lungul axei de simetrie orizontale, pe suprafata f, in portiunea mare a
excentricitatii, inelul de copiere 3 are fixat un reper g, care este pozitia "(', avand de
o0 parte si de alta, respectiv dreapta si stanga, trasate repere din zecime in zecime
de milimetru, marcand pozitia 0,8 mm, 1mm si 2mm. De asemenea, pe diametrul
exterior, in portiunea de grosime mica a excentritatii, este fixata prin sudurd o placa
mobild, reglabild, 4, avand latura h opusa portiunii sudate sub forma unui arc de cerc,
placa ce formeaza, impreund cu inelul 3 de copiere, un ansamblu mobil, prin interme-
diul caruia se realizeaza reglarea optima a aschiei de la 0,8... 1Tmm.

La o extremitate a laturii h, respectiv a arcului de cerc, in placa 4 este practi-
catd o degajare cilindrica i, filetata, ce primeste o maneta 5.

Pe suprafata j a placii 4, in apropierea laturii h, la o distantd determinata, este
practicatd o degajare alungitd k sub forma unui arc de cerc, ce primeste un surub
special de blocare 6, al carui capdt se fixeazad intr-o degajare cilindricé 1, in trepte
practicate in sina 1.

De o parte si de alta a degajarii alungite k,pe suprafata | a placii 4, sunt in-
scrise niste repere m, ce materializeaza pozitia "0": 0,8 mm, 1 mm si 2 mm, ce co-
respund cu pozitile reperului g, materializate pe suprafata f a inelului excentric de
copiere 3.

In vederea asigurarii unei cat mai bune alunecari si deplasari a placii mobile
reglabile 4 fatad de sina de fixare 1 si de surubul de blocare 6, intre placa mobila
reglabild 4 si sina de fixare 1 este prevadzutd o placa de alunecare 7, cu proprietati
lubrifiante, fixata in sina 1 prin intermediul unor suruburi 8.

Reglarea placii 4 se efectueaza prin actionarea asupra manetei 5, iar blocarea
intregului sistem in dreptul unei cifre indicatoare a reperului m, ce poate lua valori de
la O pana la 2 mm se realizeaza prin blocarea surubului 8 cu ajutorul unei piese 9, de
infiletare, prevazutd cu un maner 10, de actionare si infiletare a unui surub de
sigurantd 11 in inelul de copiere excentric 3, pe reducerea de diametru d a inelului
de baza 2.

Dispozitivul conform inventiei se utilizeaza in modul urmator:

Tnainte de inceperea operatiei de frezare, dispozitivul se fixeazd pe masa masinii
prin intermediul sinei 1, astfel ca inelul de baza 2, de sustinere, sa fie fixat concentric
cu axul portsculd al masinii de frezat.

Se realizeaza dispozitivul prin fixarea inelului copiere 3, reglabil, in pozitia "',
se blocheaza dispozitivul cu ajutorul surubului de blocare 6, a piesei de nfiletare 9 si
a surubului de sigurantd 11, si se executa prima frezare pe sablon.

In continuare, se executd a doua fixare, pe acelasi sablon, pe aceeasi masina,
prin reglarea dispozitivului de pe pozitia "0’ la pozitia G,8...1 mm, prin retragerea
inelului copiere 3 fatd de axul de lucru al masinii de frezat, in acest fel cbtindndu-se
superfinisarea.
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Revendicari

1. Dispozitiv cu inele excentrice pentru reglarea find a aschiei la operatia de
frezare pe sablon, cu supraprelucrare, caracterizat prin aceea ca, este prevazut cu
o sina de fixare (1) pe masina unealtd, sina avand fixat, la unul din capete, un inel de
baza (2), ce primeste un inel de copiere (3), prevdzut cu o placa mobild, reglabila (4),
ce are practicatd pe suprafata superioara (j) o degajare alungita (k). sub forma unui
arc de cerc in care culiseaza un surub special de blocare (6), al carui capat se fixeaza
intr-o degajare cilindrica (1) in trepte, practicata in sina de fixare (1).

2. Dispozitiv cu inel excentric pentru reglarea find a aschiei la operatia de
frezare conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca, pe suprafata exterioara
(f) a inelului de copiere (8), sunt trasate repere mascand grosimea optima a aschiei
pentru faza a treia de frezare.

3. Dispozitiv conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ca pentru
reglarea grosimii optime a aschiei in intervalul 0,8...1mm, pentru faza a treia de
frezare, se actioneaza asupra placii reglabile (4) prin intermediul manetei (5), iar
fixarea placii reglabile in dreptul grosimii dorite se materializeaza prin rigidizarea placii
reglabile cu ajutorul surubului special de blocare (6] si al piesei de nfiletare (9).

Presedintele comisiei de examinare: ing. Vasilescu Anca
Examinator: ing. Petrescu loan Cristea
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