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Sposdb ochrony ogniotrwalej wymuréwki kadzi odlewniczej
i materiatow przeznaczonych na wymuréwke
przed korozyjnym i erozyjnym dziataniem ciektego iukla i metalu

Przedmiotem wynalazku jest sposéb ochrony ogniotrwatej wymuréwki kadzi odlewniczej i materiatéw
przeznaczonych na wymuréwke przed korozyjnym i erozyjnym dziataniem ciektego 2ula i metalu. '

Dotychczas nie stosuje si¢ w kadziach do odlewania cieklego metalu, a zwtdszcza w kadziach stalowni-
czych impregnacji ich wymuréwki §rodkami zwigkszajagcymi trwatodé¢ obmurza w warunkach korozyjnego i ero-
zyjnego dziatania ciektego zuzla i metalu. » ,

Znany jest natomiast sposéb zwigkszania trwatosci kadzi drogg impregnacji ubytkéw obmurza przez stoso-
wanie mas natryskowych nanoszonych na obmurze metoda torkretowania, a takZe sposéb polegajqcy na zmniej-
szeniu agresywnosci silnie zasadowych Zuili drogg ich czesciowej neutralizacji za pomocg dodatkdw o kwasnym
charakterze chemicznym.

W sposobie wedlug wynalazku stosuje si¢ impregnacj¢ wymurdwki kadzi i materiatdw przeznaczonych na
wymuréwke za pomocg wodnego roztworu jednozasadowego fosforanu glinu i/lub chromu o gestosci
1,3-1,6 g/cm3.

Mozna réwniez stosowaé roztwor fosforandw o takiej samej ge¢stosci z dodatkiem ogniotrwatych tlenkéw
neutralizujagcych kwasny odczyn podstawowego fosforanu az do wytworzenia fosforanéw tréjzasadowych
wilacznie. -

Najlepsze wyniki uzyskuje si¢ z tlenkami lub potaczeniami tlenkowymi, ktére w wyniku reakcji z podsta-
wowym fosforanem, a takze z tworzywem ceramicznym wymurdwki kadzi nie tworzq niskotopliwych produktéw
reakcji. Sg to gldwnie Al; 03, ZrO,, Cr, 03, 3A1, 03, 2Si0;, Zr04:5i0, i FeO+Cry; O3. Aby te neutralizatory
mogty wnika¢ w pory musza by¢ zmielone do ziaren o $rednicy mniejszej od srednicy pordw, przy czym musza
tworzy ¢ w roztworze podstawowego fosforanu rodzaj koloidalnej zawiesiny. '
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~ Spos6b ochrony wymuréwki kadzi odlewniczych wediug wynalazku polega na bezcisnieniowym lub
prézniowo-ci$nieniowym nasycaniu materiatéw ogniotrwatych impregnatem fosforanowym lub jego mieszaning
z neutralizatorami. Sposéb bezciénieniowy polega na pokryciu powierzchni wymuréwki kadzi warstwg ciektego
impregnatu i niewymuszonej kapilarnej impregnacji tégo impregnatu do poréw materiatu ogniotrwatego. Sposéb
prézniwo-ciénieniowy polega na usunigciu powietrza z materiatu ogniotrwatego za pomocy préini, zassaniu
impregnatu a2 do calkowitego zanurzenia w nim materiatdw ogniotrwatych oraz ciénieniowego wspomagajacego
wttoczenia impregnatu do pordw materiatu.

Proces impregnacji préZniowo-ciénieniowej prowadzi si¢ w autoklawach, np przy uzyciu ci$nienia rzedu
10~? atm oraz nadciénieniu co najmniej 1 atm.

Impregnat wypelnia pory zar6wno w wyniku ssacego dziatania prdzni, jak réwniez dottaczajacego dziata-
nia nadciénienia. Spos6b bezciénieniowy daje impregnacjg powierzchniows, sposéb prézniowo-cisnieniowy impre-
gnacje gieboks.

Celem utwardzenia impregnatu stosuje si¢ wygrzewanie w temperaturach powyzej 60°C, korzystnie w tem-
peraturze 300—400°C. Utwardzony impregnat wypetnia pory materiatu ogniotrwalego, ograniczajac penetracje
ciektego tuzla i metalu w glgb materintu do minimum przy jednoczesnym utwardzeniu i podwyzszeniu wtasno-
§ci mechanicznych tego materiatu. W rezultacie impregnacji zwigksza si¢ odpornoé¢ wymuréwki kadzi na koro-
zyjne | erozyjne dziatanie ciektego Zutla i metalu, co réwnoznaczne jest ze zwigkszeniem trwatoéci tej wymu-
réwki 1 zmniejszeniem zuiycia materialéw ogniotrwatych na 1 tone metalu. Najbardziej efektywnym pod
wzgledem technicznym i ekonomicznym jest stosowanie impregnacji fosforanowej bedacej przedmiotem wyna-

lazku w odniesieniu do kadzi stalowniczych i suréwkowych, a takze kadzi do odlewania zeliwa i staliwa.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb ochrony ogniotrwate] wymurowki kadzi odlewniczej i materiatéw przeznaczonych na wymuréw-
ke przed korozyjnym i erozyjnym dziataniem ciektego Zuzla i metalu, znamienny tym, Ze stosuje si¢
impregnacjy za pomocg wodnego roztworu jednozasadowego fosforanu glinu i/lub chromu o gestosci
1,3—1,6 g/lem®, przy czym impregnacj¢ prowadzi si¢ metods bezciénieniows drogg pokrywania impregnatem
powlerzchni wymuréwki lub metodsy préZniowo- ciénieniows przez usuwanie powietrza z poréw materiatéw
ogniotrwalych za pomocs préini, zasyssnie roztworu fosforandéw at do catkowitego zanurzenia tych materiatéw
oraz dodatkowego wttoczenla impregnatu do pordw materiatu przez zastosowanie cisnienia co najmniej 1 atm,
anastgpnie dla utwardzenia impregnatu wygrzewa si¢ nasycong wymuréwke kadzi lub przeznaczone na nig
materiaty w temperaturze powyzej 60°C, korzystnie w temperaturze 300—400°C.

2. Sposdb ochrony ogniotrwatej wymurdwki kadzi odlewniczej i materiatéw przeznaczonych na wymuréw-
ke przed korozyjnym i erozyjnynt dziataniem cieklego Zuila i metalu, znamienny tym, Ze stosuje sig
impregnacjy za pomocg wodnego roztworu jednozasadowego fosforanu glinu i/lub chromu o gestosci
1,3-1,6 g/em® z dodatkiem drobnozmielonych wysokoogniotrwatych tlenkéw lub potaczer tlenkowych,
a zwlaszcza Al O;, Cr; O3, ZrO,;, 3Al;0,-28i0,, FeO:Cr, O3, przy czym impregnacj¢ prowadzi si¢ metoda
bezciénieniowq drogs pokrywania impregnatem powierzchni wymuréwki lub metodg prdézniowo-cisnieniows
przez usuwanie powietrza z poréw materialéw ogniotrwatych za pomocy prézni, zasysanie roztworu fosforanow
az do catkewitego zanurzenia tych materiatéw oraz dodatkowego wttoczenia impregnatu do poréw materiatu
przez zastosowanie cifnienia co najmniej 1 atm, a nastgpnie dla utwardzenia impregnatu wygrzewa si¢ nasycona
wymuréwkg lub przeznaczone na nig materialy w temperaturze powyzej 60°C, korzystnie w temperaturze
300-400°C. :
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