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Sposob i przyrzad do szlifowania watkow stozkowych do tozysk watkowych.
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Wynalazek niniejszy dotyczy sposo-
bu i odpowiedniego urzadzenia, stuza-
cych do szlifowania watkéw (rolek) stoz-
kowych do lozysk rolkowych i ma na
celu umozliwienie wydatnego i doktad-
nego produkowania watkow szlifowa-
-nych jednoczesnie w wiekszej ilosci.
Istota wynalazku polega na tem, ze szli-
fowanie uskuteczniane jest zapomoca
dwu wirujacych tarcz szlifierskich o po-
wierzchniach roboczych ptaskich. Tar-
cze te ustawione sa pod katem, odpo-
wiadajacym katowi stozka watka. Same
walki przesuwaja sie przytem pomiedzy
powierzchniami roboczemi w kierunku
réwnoleglym do linji przeciecia rzeczo-
*.nych powierzchni. '

Rysunek przedstawia schematycznie
urzadzenie do urzeczywistnienia powyz-

szego sposobu. Fig. 1 wyobraza widok
przyrzadu zprzodu, a fig. 2 zboku.
Przedstawione urzadzenie sklada sie
z tarcz szlifierskich 1 i 2 o plaskich po-
wierzchniach roboczych. Tarcze osa-
dzone sa na osiach 31 4, lezacych w jed-

nej i tej samej plaszczyznie i pochylo-.

nych do siebie pod katem réwnym ka-

2

b 5124

towi wierzcholka stozka szlifowanych -

w danym wypadku walkéw 5. Tarcza
2, posiadajaca tutaj $rednice mniejsza
od tarczy 1, lezy w okraglej kierownicy
6, ktéora moze sie obraca¢ okolo osi
prostopadiej do osi tarczy, i spoczywa
w prowadnicy 7, posiadajacej powierzch-
nie walcowa 8, co pozwala zmieniaé
kat pomiedzy plaszczyznami roboczemi
tarcz szlifierskich stosownie do kata

wierzchotka obrabianych walkéw stoz-



kowych. Powierzchnia 7 spoczywa na

podstawie 9, po ktérej mozna-ja: prze-

suwa¢ wzgledeém tarczy szlifierskiej
w kierunku prostopadtym  do plaszczyz-
ny roboczej tejze, celem zmieniania od-
leglosci tarczy przy obrobce waltkow
rozmaitej wielkosci.

Walki 5 przesuwaja sie w korytku
10, ktore, z wyjatkiem bokow walkdéw,
stykajacych sie z plaszczyznami robo-
czemi tarcz szlifierskich, jest catkowicie
zamkniete. Wobec tego walki stykac
sie moga bez przeszkody z tarczami,
co uwidocznia fig. 1. Korytko 10 moze
tworzy¢ zamkniety obwod kola, ewen-
tualnie przestawialny w kierunku pro-
mieni tarczy, co pozwala na stopniowe
doprowadzenie watkow do wlasciwych
wymiarow. Kierunek i szybkos$¢ obrotu
tarczy 1 i 2 zaleza od szybkosci ruchu
waltkéw w korytku.

Do prowadzenia walkéow w korytku
nadaje sie tasma transportowa, laricuch
lub t. p., biegnace w korytku lub innej
odpowiedniej prowadnicy i zaopatrzone
w siodetka (do utrzymywania waltkow)
o powierzchniach przylegajacych do
watka w punktach przeciwleglych wzgle-
dem osi podluznej laricucha lub tasmy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob szlifowania walkéw stoz-
kowych do tozysk walkowych, tem zna-
" mienny, ze szlifowanie uskutecznia sie
zapomoca dwu wirujacych tarcz szli-
fierskich, zaopatrzonych w plaskie po-
wierzchnie robocze i nastawionych pod
katem réwnym katowi wierzcholka stoz-
ka szlifowanych watkéw, podczas gdy
walki sa prowadzone pomiedzy plaskie-
mi tarczami w kierunku réwnoleglym
do linji przeciecia rzeczonych plaszczyzn.

2. Przyrzad do urzeczywistnienia spo-
sobu wedtug zastrz. 1, tem znamienny,
ze dwie wirujace tarcze szlifierskie o

plaskich powierzchniach roboczych osa-
.dzone sa na oddzielnych osiach, prze-

cinajacych sie pod katem rownym ka-
towi wierzchotka stozka obrabianych
watkéw.

3. Przyrzad wedlug zastrz. 2, tem
znamienny, ze osie tarcz szlifierskich
leza w jednej plaszczyznie. .

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3,
tem znamienne, ze tarcze szlifierskie
moga by¢ przestawiane wzgledem sie-
bie, umozliwiajac zmiane zaréwno kata
pomiegdzy ich plaskiemi powierzchniami
roboczemi, jak i odleglosci tarcz.

5. Przyrzad wedlug zastrz. 4, tem
znamienny, ze jedna z tarcz szlifierskich
osadzona jest w okraglym suwakuy,
obracajacym sie wokol osi prostopadtej
do osi tej tarczy i kierowanym przez
prowadnice, ustawialna w kierunku pro-
stopadtym do powierzchni roboczej dru-
giej tarczy szlifierskiej.

6. Przyrzad wedlug zastrz. 2 albo 3,
tem znamienny, 2e obrabiane watki
umieszczone sa w korytku, zamknietem
ze wszystkich stron précz tych miejsc,
w ktorych walki stykaja sie z tarczami,
i umocowanem pomiedzy powierzchnia-
mi roboczemi tarcz szlifierskich.

7. Przyrzad wedlug zastrz. 6, tem
znamienny, ze sluzace do prowadzenia
walkéw korytko tworzy kolo zamkniete
i moze by¢ przesuwane rownolegle .
w kierunku promieni tarcz szlifierskich.

8. Przyrzad wedlug zastrz. 6 i 7, tem
znamienny, ze w korytku na watkach
albo w innej odpowiedniej kierownicy
umieszczona jest tasma transportowa,
tanicuch lub t. p. przenosnik, zaopatrzony
w gniazda, stluzace do bocznego prowa-
dzenia walkéw i stykajace sie z po-
wierzchnia waltkow w dwu s$rednicowo
przeciwlegtych punktach, jezeli patrzyc
w kierunku dlugosci korytka.
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