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OZET
7749 FLAT / OVER DYE DENIM KUMAS

Bulug, denim veya blue jean olarak isimlendirilen kumasglar ile ilgili olup, ozelligi;
5 £06zgu veya halat halinde boyanmis en az bir ¢cozgu ipligi (1), rigid/duz atki iplikleri (2)
vel/veya elastomerik atki iplikleri (2), belirlenen sablona gore alt ve ust kisimlarin
sirasinl olusturmak igcin ¢ozgulerin arkasindan/Uzerinden hasir olusumu seklinde
siralandidi en az bir rigid/duz iplik, en az bir elastomeric iplik Uzerinden rigid/diuz
iplikler, ilmekler ¢ozgu ve atki ipliklerine (1,2) capraz yonde uzanan belirlenen
10 sikhklarda dokuma isleminin yapildi§i belirlenen sablona/desene gore olusturulan
gozgu ve atki iplikleri (1,2) ve/veya ortalama numarasinin bir ¢ozgu sikhigina orani
0,1-1,0 arasinda olan ilmek kismindan gegen ¢ozgu iplikleri (1} velveya ¢cekme
oncesi sikhk dederleri yaklasik olarak 20-60 ¢ozgu ipligi /cm arasinda ¢ozgu iplikleri
(1)} ve/veya dokumadan sonra ¢gekmeden once atki sikhdr yaklagik 28-80 iplik/cm
15 arasinda olan atki iplikleri (2) iceren flat veya over dye denim kumas ile karakterize

edilir.

(Sekil-1)

***Bu evrak HACI BAYRAM CALISKAN tarafindan 22.07.2014 17:49:38 tarihinde elektronik olarak imzalanmigtir.
***Evrak orjinalinin aynisidir ve imza gegerlilik kontrolunden basariyla gecmistir. {TPE Bilgi [slem)
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1. Bulus,
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ISTEMLER

denim veya blue jean olarak isimlendirilen kumaslar ile ilgili olup,

ozelligi:

£6zgu veya halat halinde boyanmis en az bir ¢ozgu iplidi (1),

rigid/duz atki iplikleri (2) ve/veya elastomerik atki iplikleri (2),

belirlenen sablona gore alt ve ust kisimlarin sirasint olusturmak igin
gozgulerin arkasindan/uzerinden hasir olusumu seklinde siralandidi en
az bir rigid/duz iplik, en az bir elastomeric iplik Uzerinden rigid/duz
iplikler,

iimekler ¢cozgu ve atki ipliklerine (1,2) capraz yonde uzanan belirlenen
sikhklarda dokuma isleminin yapildigi belirlenen sablona/desene gore
olusturulan ¢dzgu ve atki iplikleri (1,2) ve/veya

ortalama numarasinin bir ¢ozgu sikligina orani 0,1-1,0 arasinda olan
iimek kismindan gecen ¢ozgu iplikleri (1) ve/veya

cekme oncesi siklik degerleri yaklasik olarak 20-60 ¢ozgu ipligi /ecm
arasinda cozgu iplikleri (1) ve/veya

dokumadan sonra cekmeden once atki sikligi yaklasik 28-80 iplik/cm
arasinda olan atki iplikleri (2) iceren flat veya over dye denim kumas ile
karakterize edilir.

2. Istem 1°e uygun flat veya over dye denim kumas olup, dzelligi:

atki ve ¢ozgu iplikleriyle (2,1) ilgili olarak capraz yonde esnemeye izin
veren ¢ozgu ve atki ipliklerine (1,2) capraz yonde uzayan baglanti

kisimlan icermesidir.

3. istem 1'e uygun flat veya over dye denim kumas olup, ozelligi;

kumasin arka yuzeyinde ¢ozgu ipliklerinin (1) deri ile temasim onleyen
elastomeric atki ipliklerine (2) gore daha az gergin, ilmekler kumasin
orgulu bir kumas gibi gorunmesini saglayan rigid /duz ipliklerin ilmekleri

icermesidir.

***Bu evrak HACI BAYRAM CALISKAN tarafindan 22.07.2014 17:49:37 tarihinde elektronik olarak imzalanmigtir.
***Evrak orjinalinin aynisidir ve imza gegerlilik kontrolunden basariyla gecmistir. {TPE Bilgi [slem)
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. Istem 1'e uygun flat veya over dye denim kumas olup, ozelligi;

5 - 50 Ne arahdinda indigo ve/veya kukurt boyali ¢cozgu iplikleri {1)

icermesidir.

. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun flat veya over dye denim kumas

olup, ozelligi;

en az bir duz/rigid atki ve/veya bir elastomeric atkidan olusan atki

iplikleri (2) icermesidir.

. Istem 1°e uygun flat veya over dye denim kumas olup, ozelligi;

sirasi ile gozgu ipligi (1), atki ipligi (2), ¢ozgu, atki ipligi (1,2) baglantisi,
rigid/duz atki ipliginin (2) cok sayida ¢ozgu ipligi (1) altindan gegcmesi ile

olusan ilmekler icermesidir.

. Istem 1°e uygun flat veya over dye denim kumas olup, dzelligi;

¢ozgu sikligi, 37,5 adet/cm tarak sikhigi,
34 adet/cm ham kumasta, 39 adet/cm hazir kumasta atki sikligi

icermesidir.

. Istem 1°e uygun flat veya over dye denim kumas olup, ozelligi;

¢ozgu sikhdi tarak i¢in; 37,5 2 adet/cm, mekanik dokuma kumas atki
sikhigr;

33 +2 adet/cm hambez atki sikligu,

34 +2 adet/cm mamul kumas atki sikhdi;

39 £2 adet/cm, mamul kumas gramaji 9,5 20,5 oz/sqyd, 3x60 oC (3 kez
60 derecede) yikanmis kumas gramaji 11,0 £0,6 oz/sqyd, mamul
kumas eni 130 £3 cm, 3x60 oC (3 kez 60 derecede) yikanmis kumas

elastikiyeti 40 4 % icermesidir.
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9. istem 1'e uygun flat veya over dye denim kumas olup, dzelligi;

¢£ozgu ipligi (1), 3610 tel 20 penye ve 3610 tel 20 penye santuklu 100%

pamuk ipliklerinden oclusan toplam ¢ozgu tel adedi 7220 tel icermesidir.

10.Istem 1°e uygun flat veya over dye denim kumas olup, ozellidi;

2 adet 30 penye 44 dtex Core Spun (3,5 elastan gekimli) ve 1 adet 16

ring karde ipliklerinden olusan atki iplikleri (2) icermesidir.

11.Istem 1°e uygun flat veya over dye denim kumas olup, ozelligi;

gozgu ipliginin (1) alt kismindan, Ust kismina dogru alt kisimlari
rigid/duz ipligin ¢ozguisunun arkasindan gegmesiyle sekillenen ilmekler

icermesidir.

12.Bulus, denim veya blue jean olarak isimlendirilen kumaslarin tUretim yontemi

ile ilgili olup, ozelligi;

£ozgu veya halat halinde boyanmis en az bir ¢ozgu ipliginin
hazirlanmasi (1),

rigid/duz atki iplikleri (2) ve/veya elastomerik atki ipliklerinin (2)
hazirlanmasi,

sablona gore en az bir tane rigid/duz iplik en az bir tane elastomeric
iplik ile rigid/duz iplikler belirlenen sablona goére alt ve ust kisimlarin
sirasint olusturmak igin ¢ozgulerin arkasindan/uzerinden gegirilerek
hasir olusumu,

atki ve ¢ozgu iplikleriyle (2,1) ilgili olarak gcapraz yonde esnemeye izin
veren ¢ozgu ve atki ipliklerine (1,2) capraz yonde uzayan baglanti
Kisimlannin olusturulmasi,

sirasi ile ¢ozgu ipligi (1), atki ipligi (2), gozgu, atki ipligi (1,2) bagdlantisi,
rigid/duz atki ipliginin (2) cok sayida ¢ozgu ipligi (1) altindan gegmesi ile
olusan ilmeklerin olusturulmasi,

Belirlenen sablona/desene gore cozgu ve atki iplikleri ile belirlenen
sikliklarda dokuma islemi yapilmasi,
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- merserize, kostikleme, over dye boyama, adartma, elle siyirma,
kumlama, tas yikama, baski, nakislama, fircalama, asindirma islem

asamalarini icermesidir.
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TARIFNAME
7749 FLAT / OVER DYE DENIM KUMAS

Teknik Alan

Mevcut bulug; denim veya blue jean olarak isimlendirilen kumaglar ile ilgilidir.

Bulus ozellikle, ¢ozgu ile atkilarin yerlesim duzenleri ile elde edilen ve triko kumasa
ya da havluya benzer sekilde ilmeklerin olusmasinin saglandiyi ve bu sayede
kumagta meydana gelen gérunum ve giyim konforu elde edilen denim kumas ile
ilgilidir. Bu urin sayesinde, giyimde rahatlik, esneklik, triko veya havlu gorunumlu gift
kath kumas ozelligi, indigo boyal ipliklerin deri veya diger giysilerle temasinin
onlenmesi, rahatlik, konfor v.b. gibi olumlu birgok 6zellik kazandirmaktadir.

Teknigin Bilinen Durumunun Aciklanmasi

Denim veya blue jean olarak isimlendirilen kumaslar, genel tanimlamayla pamuk,
polyester, naylon, viskon, lycra gibi ipliklerden uretilen, ¢esitli birim agirliklarda
olabilen genellikle cozgu ipligi mavi indigo boyal, atkisi boyanmamig (ham), cesitli
orgulerde dokunmus kumaslardir.

Denim ismi guney Fransa Rhone vadisinden gelen “Tissu de Nimes”, Blue jeans ismi

ise italyan Rivierasindan gelen “Blue de Genes” deyimlerinden gelmektedir.

19501, 1960’ yillardaki talep cesitliligi, Ureticileri farkli yikama teknikleri ve denim
kumasa uygulanabilecek renkler konusunda harekete gecirdi. 1980ler sonunda,
vucudu saran, lycra karnisimli denim kumasindan Uuretilen dar pacgall jean’ler
yvayginlasmaya basladi. Jeanin her kesimde populer olmasi, haute couture
yaraticilarini da yeni ¢alismalara itti. Yves Saint Laurent, 1970 yilinda, blucini
podyuma gikardi. Onu Calvin Klein, Armani, Valentino gibi modacilar izledi.

***Bu evrak HACI BAYRAM CALISKAN tarafindan 22.07.2014 17:49:35 tarihinde elektronik olarak imzalanmigtir.
***Evrak orjinalinin aynisidir ve imza gegerlilik kontrolunden basariyla gecmistir. {TPE Bilgi [slem)
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Blue Jean, indigo ile boyanmis denim kumasindan uretilir. Jean, kesim, dikim,
yikama, durulama, kurutma, utu asamalarindan gectikten sonra paketlenmeye hazir
hale gelir. Bu islemler icinde en onemlilerinden biri olan yikama, kumasa farkh renk
ve etkiler vermeye yarar. Elde edilmek istenen etkiye gore, jean, 6n yikamadan sonra

cesitli islemlerden gegirilir.

indigo, ‘“indigofera tinctoria” bitkisinin yapraklarindan uretilen boyarmaddedir.
Kullanimi MO 1600 yillarina dek uzanan indigo, Hindistan, Endonezya, Cin ve
Afrika’da bulunmustur. Mavi olan indigonun, gri, yesil ve kirmizi tonlan bulunur. Boya
ureticileri  indigonun  ozelliklerini tasiyan farkh renklerde boya denemeleri
yapmaktadirlar. Ancak bugune dek vyapilan denemeler basarisiz olmus, rengin
solmas| saglanamamis ve elyafa niifuz etmesi engellenememistir. Indigo bir kerede
iplide nufuz etmedigi icin, ipleri indigo teknesine batirma islemi istenen ton elde
edilene dek surdurulur. Tekneye daldirma ne kadar ¢ok tekrarlanirsa, o kadar koyu
renk elde edilir. Boya islemi bittikten sonra, olu boya, yikama teknikleri sayesinde
iplik Uzerinden alinir.

Kumas, once dokuma ve konfeksiyon icin gerekli maddelerden arindirilir. Ardindan
“‘ponza taslan” ile istenen renk elde edilene dek yikanir. Bu tasin kumas Uzerinde
asindirici ve boyanin tekrar kumasa yapismasini engelleyici etkisi bulunmaktadir.
Bunu izleyen asamada, kimyasal iglemlerle mavi ve beyaz arasindaki kontrast
artirithr. Agartma isleminde ise, kullanilan kimyasallar artinlir ve renk buz mavisine
donusur. Ayrica “rodeo” adi verilen asamada, kumasa 0zel kabinlerde yapilacak

puskurtmeyle belirli bolgelerin agartiimasi saglanir.

1993 wihna ait JP19930131162 basvuru numarah Japon Patent basvurusunda:
denim kumasi ve Uretimine dair bir cozum verilmektedir. Ancak, kullaniciya giyimde

rahatlik sunan, esnek yapida bir cozume ihtivac duyulmaktadir.
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Bulugun Amaglarinin Agiklanmasi

Teknigin bilinen durumundan yola cikilarak bulusun gayesi, mevcut yapilardaki

olumsuzluklarin giderildigi, yeni bir 7749 flat / over dye denim kumas gelistirilmesidir.

Bulusun bir baska amaci, giyimde kullaniciya rahatlik saglayan bir kumas

gelistirilmesidir.

Bulusun bir bagska amaci da, vucudu saran esnek yapida kumas sayesinde, kot

pantolonlarin saghga yararh bir sekilde kullaniimasidir.

Bulusun bir baska amaci da, giyimde rahatlik, esneklik, triko veya havlu goruntimli
cift kath kumas ozelligi, indigo boyali ipliklerin deri veya diger giysilerle temasinin
onlenmesi, rahatlik, konfor saglanmasidir.

Bulusun bir bagska amaci da, gelistirilen denim kumasin ust giyimde pantolon,

gomlek, mont v.s. olarak kullanilabilmesidir.

Bulusun bir bagska amaci da, ¢ozgu ile atkilarin yerlesim duzenleri sayesinde, triko
kumasa ya da havluya benzer sekilde ilmeklerin olusmasi, bu sayede kumasta
istenilen gorunum ve beklenen giyim konforunun elde edilmesidir. Denimde en
vaygin kullanilan orgu deseni klasik 3/1 Z dimi dérgudur. Bu bulusta én goérunum

klasik 3/1 Z dimi gorunumune yakin, triko orgu deseni de gorulmektedir.

Bahsedilen amaclara ulasmak Uzere, yeni bir denim kumas geligtirilmistir.

Sekillerin Agiklanmas,

Sekil-1; Bulusun temsili bir uygulamasinda kumasin orgu raporunun on yuz
gorunusunun gizimidir.

Sekil-2; Bulusun temsili bir uygulamasinin kumagin orgu raporunun arka yuz

gorunusunun gizimidir.
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Sekil-3; Bulugun temsili bir uygulamasinda orgu sablonunun gizimidir.

Sekil-4; Bulusun temsili bir uygulamasinda érgu yapisinin belirtildigi cizimleridir.

Referans Numaralari

1 | Cozgu iplidi X | Cozgu iplikleri Ustte

2 | Atkiipligi Atk iplikleri ustte

Bulusun Detayli Agiklanmasi

Bulus konusu denim kumasimizda, ¢ozgu ipligi (1) ile atki ipliklerinin (2) yerlesim
duzenlerinden kaynaklanan ve triko kumasa ya da havluya benzer sekilde ilmeklerin
olusmasi ve bu sayede kumasta meydana gelen gorunum ve konforlu giyim

saglanmistir.

Sekil-1 ve Sekil-2'de goruldugu uzere, bulug konusu kumasa ait birim 6rgu raporunun
(deseninin) on ve arka yuz gorunumleridir. Birim raporda 10 cozgu iplidi (1) ve 15 atki
ipligi (2) farkh hareketler yapmaktadir. A1, A2, A3 ... Dokuma kumasta atki ipliklerini
(2) temsil etmektedir. C1, C2, C3 ... Dokuma kumasta ¢ozgu ipliklerini (1) temsil
etmektedir. Cozgu ipligi (1), 3610 tel 20 penye ve 3610 tel 20 penye santukiu 100%
pamuk ipliklerinden olusmaktadir. Toplam ¢ozgu tel adedi 7220 teldir. Cozgu iplikleri
(1) ¢ozgu boya makinesinde deep blue renginde indigo ve kukurt boya karisimlari ile
boyanip hasillanarak dokumaya getirilir. Atki iplikleri (2) ise 2 adet 30 penye 44 dtex
Core Spun (3,5 elastan ¢ekimli) ve 1 adet 16 ring karde ipliklerinden olugsmaktadir

Dokunmus ham kumaslara terbiyede Flat islemi uygulanir (Kumasin fircalama,
yakma, kostikleme, yikama, notralizasyon, kurutma, en agma, apreleme ve gekmezlik
islemleri). Cozgu sikhdi tarak igin: 37,5 £2 adet/cm, mekanik dokuma kumas atki
sikhgi: 33 £2 adet/cm, hambez atki sikli§i : 34 £2 adet/cm, mamul kumas atki sikhidr :
39 £2 adet/cm, mamul kumas gramaiji 9,5 0,5 oz/sqyd, 3x60 oC (3 kez 60 derecede)
yikanmis kumag gramaji 11,0 £0,6 oz/sqyd, mamul Kumas eni 130 £3 cm, 3x60 oC
(3 kez 60 derecede) Yikanmis kumas elastikiyeti 40 +4 %cdir. Kumasin orgu
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yapisindan dolayr atki yonunde ve capraz yonlerde triko orgulu kumaslar gibi
esneme vardir. iplik numaralan, elyaf cesitleri, atki veya ¢ozgi sikliklar, renk veya

cekmezlik, bitim iglemleri ile sinirli olmayacak sekilde ¢esitlendirilebilir.

Bu proses ile tip adi 7749 Flat olmaktadir. Eger bu kumasa over dye boya
yapilacaksa terbiye isleminde ylkama asamasinda veya daha sonra cesitli tekstil
boyalan (kukurt, indigo vs) ile boyama igslemleri yapilir. Bu proses ile de tip adi 7749
over dye olmaktadir. Burada renk ve bitim islemleri sinirh olmayacak sekilde

gesitlendirilebilir.

Sekil-1 ve sekil-2'de goruldugu uzere, 1. adimda C1 - C3 - C4- C5-C6-C8-C9 -
10 numarah ¢ozguler ustte - C2 - C7 numarall ¢ozguler altta, A1 atkisi 30 penye 44
dtex core spun atkiya atilir. 2. adimda, C1-C2 -C3-C5-C6-C7 -C8-C9 - C10
numarah ¢ozguler ustte - C4 numaral ¢ozgu altta, A2 atkisi 16 Ring karde atkiya
atilir. 3. adimda C1-C2 - C3- C5-C6 - C7 - C8 - C10 numaral ¢ozguler ustte - C4 -
C9 numarall gozguler altta, A3 atkisi 30 penye 44 dtex core spun atkiya atilir. 4.
adimda C2 - C3 - C4- C5 - C7 - C8 - CY - C10 numarali cozguler ustte - C1 - C6
numarah cozguler altta, A4 atkisi 30 penye 44 dtex core spun atkiya atilir. 5. adimda
C1-C2-C3-C4-C5-C6-C7-C9-C10 numaral gcozguler Ustte - C8 numarali
gozgu altta, A5 atkisi 16 Ring karde atkiya atilir. 6. adimda C1 - C2 - C4- C5 - C6 -
C7 - C9 - C10 numarah ¢dzguler Ustte - C3 - C8 numarali ¢ozguler altta, A6 atkisi 30
penye 44 dtex core spun atkiya atilir. 7. adimda C1-C2-0C3-C4-0C6 - C7 -8 -9
numaral cozguler ustte - C5 - C10 numaral ¢ozguler altta, A7 atkisi 30 penye 44
dtex core spun atkiya atilir. 8. adimda C1-C3-C4-C5-C6-C7-C8 -C9-C10
numaral ¢ozguler Ustte - C2 numaral ¢ozgu altta, A8 atkisi 16 Ring karde atkiya
atilir. 9. adimda C1-C3-C4- C5-C6 - C8 - C9 - C10 numaral ¢ozguler ustte - C2 -
C7 numarall gozguler altta, A9 atkisi 30 penye 44 dtex core spun atkiya atilr. 10.
adimda C1 - C2 - C3- C5 - C6 - C7 - CB - €10 numarall ¢ozguler ustte - C4 - C9
numaral ¢ozguler altta, A10 atkisi 30 penye 44 dtex core spun atkiya atilir. 11.
admda C1-C2 - C3-C4-C5-C7 - C8 - C9 - C10 numaral ¢ozguler Ustte - C6
numarali ¢ozgu altta, A11 atkis1 16 Ring karde atkiya atihr. 12. adimda €2 - C3- C4 -
£5-C7 - C8 - C9 - C10 numarah ¢ozguler ustte - C1 - C6 numarali ¢gézguler altta,
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A12 atkisi 30 penye 44 dtex core spun atkiya atilr. 13. adimda C1 - C2 - C4- C5 - C6
- C7 - C9 - C10 numarah ¢oézguler ustte - C3 - C8 numaral ¢cozguler altta, A13 atkisi
30 penye 44 dtex core spun atkiya atilir. 14. adimda C1-C2 - C3 - C4- C5-C6 - C7
- C8 - C9 numarall gozguler ustte - C10 numarall ¢ozgu altta, A14 atkisi 16 Ring
karde atkiya atiir. 15. adimda C1 - C2 - C3 - C4- C6 - C7 - €8 - C9 numarali
gozguler ustte - C5 - C10 numarall gozguler altta, A15 atkisi 30 penye 44 dtex core

spun atkiya atilir.

Sekil-3'de goruldugu uzere

Cozgu: 20 Penye Santuklu + 20 Penye,

Atki 1 : 16 Ring Karde,

Atkr 2: 30 Penye 44 dtex Core Spun (3,5 elastan ¢gekimi)

Cozgu sikhgr : 37,5 adet/cm tarak sikhd,

Atki sikhgi : 34 adet/cm ham kumasgta. 39 adet/cm hazir kumasta olarak verilmistir.

Sekil-4’de goruldugu Uzere, sirasi ile ¢ozgu ipligi (1), atki ipligi (2), ¢ozgu, atki ipligi
(1,2) baglantisi, rigid/duz atki ipliginin (2) cok sayida cozgu iplidi (1) altindan gegcmesi
ile olusan ilmek gorunumu, elastomeric atki ipliginin (2) cozgu ipligi (1) ile baglanti

gorunumleri verilmektedir.

Bir denim kumas bhir 6n yuz ve bir arka yuzden olugsmaktadir. Atk iplikleri (2) ile
¢ozgl ipliklerinin (1) birlikte dokundudu orgu sablonundan meydana gelmektedir.
(Sekil-1,2,3)

Cozgu iplikleri (1), indigo ve/veya kukurt boyal olmaktadir. Atki iplikleri (2}, en az bir
duz/rigid atki ve/veya bir elastomeric atkidan olugsmalidir.

Sekil-1 ve sekil-2'de gosterilen ornekte iki elastomeric atki iplik (2) bir rigid/duz iplikle

siralanmigtir. Fakat iplikler konseptin digina gcikmadan farkl bigimlerde siralanabilir.
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Mesela; elastomeric iplidin rigid/duz iplige oram 2:1 ya da 1:2 olabilir. 1:3 veya 3:1
v.s. tercih edilebilir. ipliklerin oranlar duzenli olmak zorunda ya da kumas boyunca

ayni olmak zorunda degildir.

Kumasin dokunmasi, ¢ozgu ipliginin (1) alt kismindan, Ust kismina seklindedir. Alt
kKisimlan rigid/duz ipligin ¢ozgusunun arkasindan gecmesiyle sekillenir ve ilmek
olarak tanimlanir. Sekil-3 ve sekil-4'de ilmek olusumu gorulmektedir. Ust kisimlar,
rigid/duz iplidin gozgusunun ustunden gegmesiyle sekillenir ve badlantili kisimlar
olarak tammlamir. Cozu iplikleri Ustte (X) ve atki iplikleri uUstte (.) olarak
belirtiimektedir.

Cozgl ipliklerinin (1) numarasi 5-50 Ne (ingiliz Numaralama sistemi incelik birimi)
arasinda tercih edilebilir. [Imeklerin gectigi cozgu ipliklerinin tamaminin numarasinin,
renginin veya santuk efektinin ayni olmasi sart degildir. Her ilmekten gecen ¢ozgu
ipliklerinin  numarasi en az 5 Ne'dir. Konsepti degistirmeden ¢bzgu numarasi

degisebilir.

Rigid ipliklerinin arka yuzeyden gectigi atki sayisi en az 5 adet olmaldir. $Sekildeki
ornekte ilmekler 9 adet cozgu ipligi altindan geciyor ve bir adet ¢ozgu ipliginin (1)
ustunden gegiriliyor. Rigid/duz iplikler (16 ring karde) 9 adet ¢ozgu ipliginin (1)
altindan ve bir adet g¢ozgunun ustunden gegmektedir. Bu duzen konsepti
bozmaksizin degistirilebilir.

Sekildeki ornege gore rigid /duz ipliklerin ilmekleri elastomeric atki ipliklerine (2) gore
daha az gergindir. ilmekler kumasin odrguli bir kumas gibi godrunmesini
saglamaktadir. EGer bu ilmekler yumusak pamuk ipliklerinden yapilirsa yumusgak ve
rahat bir arka yluzeye sahip kumas elde edilir. Kumasin arka yuzeyindeki bu
iimeklerin dider bir faydasi ise ¢ozgu ipliklerinin (1) deri ile temasini onlemektir.
Cozgu iplikleri (1) indigo boyall oldugundan bu ®nemlidir. indigo boyal iplikler

giyenlere temas ederse deriye veya giysiye boyasi ¢cikabilir.

iimekler cozgl ve atki ipliklerine (1,2) capraz yonde uzanir. Benzer sekilde baglanti
kisimlan ¢ozglu ve atki ipliklerine (1,2) capraz yonde uzanmaktadir. Sablondaki
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rigid/duz iplikler elastomeric ipliklerden daha farkli olabilirler. Elastomeric iplikler igin
secilmis sablonun diger ¢esitleriyle, rme sablonu ve/veya iplik secimi atki ve ¢ozgu

iplikleriyle (2,1} ilgili olarak capraz yonde esnemeye izin verilir.

Capraz sablon kullanilarak bircok fayda elde edilebilmektedir. Birincisi, ¢ozgu ipligi
indigo ile boyandiginda, capraz sablon kullaniimasi kumasa klasik denim dokuma
gorunumu verir, aynl zamanda orgu kumas tutumunu ve oyle hissedilmesini korur,

daha fazla orgu kumas ozelligi katar.

Cozgu ve atki ipliklerinin (1,2) yerlesim duzenlerinin, siralanmalarinin yaninda
kumagin gorunumunu, tugesini, agirhgini, esnemesini v.s. belirleyen diger 6zellikler

de ¢ozgu ipliklerinin (1) veya atki ipliklerinin (2} birbirleriyle olan sikliklaridir.

Cozgu ipliklerinin (1) cekme oncesi siklik degerleri yaklasik olarak 20-60 ¢ozgu ipligi
fem arasindadir. Kumas islem gordukten sonra ve ev yikamasindan sonra, tercih
edilen ¢ozgu sikligi yaklasik olarak 25-75 ¢ozgu ipligi/cm‘dir. Ev yikamasi 60 °C ‘de
yapilir, ardindan kurutulur ve sekiz saatlik kondisyona birakilir. Bu testler ASTM D
3776/96 ve BS 63302A tekniklerine gore yapilmaktadir. Cozgu sikhgi dokumadan
sonra tercih edilse bile cekmeden once yaklasik olarak 25-70 ¢ozgu ipligi /fcm (3 ev
yikmasindan sonra) olur. Daha da fazla istenirse, dokumadan sonra ¢ozgu sikligi 28-
80 iplik /cm olabilir, (3 ev yikmasindan sonra) ise 30-85 iplik/cm olur.

Genel olarak atki ipligi (2) ve ¢ozgu ipligi (1) sikhig olcumleri %65 nem (£ % 5 ) ve
20°C (= % 2 ) sartlarinda yapilir.

Cozgu sikligina benzer bir sekilde atki siklidini da tanimlayabiliriz. Dokumadan sonra
rekmeden once atki sikh@ yaklasik 28-80 iplik/cm olur. 3 ev yikmasindan sonra 30-
96 iplik/cm olur. Dokumadan sonra ¢ekmeden once tercih edilen atki sikhgr 35-85
iplik/cm‘dir. 3 ev ylkamasindan sonra ise 40-90 iplik/cmdir. Daha fazla istenirse
dokumadan sonra, cekmeden once 35-75 iplik/cm, 3 ev yikamasindan sonra ise 40-
80 iplik/lcmdir. Cozgu ve atki ipligi sikhd kumasa sadece drgu kumas davranis

ozelligi vermez, ayni zamanda farkli agirhklar da kazandirir.
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Somut ornekte, ilmek kismindan gecen ¢ozgu ipliklerinin ortalama numarasinin bir
¢£ozgu sikhd@ina orani yaklasik olarak 0,1-1,0 arasindadir. Ayrnica ilmek kismindan

gegen cozgu ipliklerinin (1) ortalama atki numarasina orani 1-25 arasindadir.

Dider bir nokta da atki ve ¢ozgu ipliginin (2,1) kahinhdidir. Cunku elastomeric iplikler
sentetik veya Core spun olacaktir. Sentetik iplik incelidi denye incelik birimi olarak
tanimlanir, ¢ozgu ve rigid atki iplikleri Ne ile tanimlanir. Sekil-1, sekil-2 ve sekil-3'deki
gibi ¢ozgu, rigid atki ve elastomeric atki iplikleri (2) farkh kalinliga sahip olabilir ve

elastomeric iplikler rigid/duz ipliklere gore daha kuguk kalinlida sahip olabilir.

Ornekte; ¢ozgu ipligi numarasi Ne 5 - Ne 50 arasinda tercih edilmistir. Ornekte
rigid/duz iplikler Ne 8 - Ne 80 arasinda tercih edilmistir. Ornekte elastomeric iplikler
yaklagik olarak 15 — 50 Ne veya 40 — 200 denye arasinda tercih edilebilir. istenirse
60 — 100 denye de secilebilir. ipliklerinin kahnhklarinin orijinal konsept iginde
secilmesiyle bircok fayda elde edebiliriz. Omegin;  rigid/duz ipligin  kalinhgr
elastomeric ipligin kalinligindan buyuk olursa, ilmek kisimlarini daha iyi gizleriz ve
hissedilmesini azaltinz. Dogru iplik kalhinhd@inin segilmesi ayni zamanda kumasgin
klasik denim veya orgu kumas gibi hissedilmesini ve adirlk ozelligini, cekme
dederlerini vs etkiler.

Sekil-1 ve sekil-2, orijinal konseptin iki farkh gérunusleridir. Kumas iki dokumaya
sahip gibi dusunulebilir. Birinci dokuma genel olarak kumasin 6n yuzunden, ¢ozgu
ipliklerinden (1) ve elastomeric atki ipliklerinden (2) siki bir sekilde drulmus olarak
olusur. ikinci dokuma genel olarak arka yiuzeyden ve ¢ozgu ipliklerinden (1) ve siki
sekilde dokunmus rigid atki ipliklerinden (2) olusur. Bu rigid atki iplidi (2) alt kisim ve
Ust kisimdan olusur. Alt kisim, rigid atki ipliginin (2) gozgu ipliginin (1) arkasindan
gegmesiyle olusur. Ust kisim rigid atki ipliginin (2) ¢dozgunun Ustunden gegcmesiyle
olusur. Sekilde goruldugu gibi her ilmek 9 tane gozgunun altindan geger, fakat farkh

bir ornekte bu sayi degisebilir.

PROSES ADIMLARI:
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Cozgu iplikleri (1):

Prosesin ilk adimi ¢cozgu ipligidir (1). Bu adim kalinhgin se¢imi ya da ¢dézgunun
sikhg@in icerebilir. Genelde secim indigo boyal ¢ozgu ipligidir (1). Cekilen ¢dzgu
iplikleri (1) ¢ozgu veya halat halinde boyanmaktadir.

Rigid / duz atki iplikleri (2):

Bu adimda rigid/duz atki ipligi (2) temin edilir. Bu adim ipligin her yonlerini igerebilir.
Ipligin inceligi, cekme oran, elastikiyet, renk, atki sikhigi, bukiim degeri, elyaf cinsi vs.
ile sinirl degildir.

Elastomerik atki iplikleri (2):

Bu adim elastomeric atki ipligi (2) ile ilgili adimi temsil eder. Bu adim ipligin her
yonlerini icerebilir. Ipligin inceligi, cekme orani, elastikiyet, elastan numarasi, renk,

atki sikhidi, bukiim degeri, elyaf cinsi vs. ile sinirh degildir.

Orgu, desen:

Bu adim sablonun belirlenmesidir. Sablon secilir, en az bir tane rigid/duz iplik en az
bir tane elastomeric iplik ayarlanir. Rigid/duz iplikler belirlenen sablona gore alt ve ust
kisimlann sirasini olusturmak igcin gozgulerin arkasindan/uzerinden hasir olusumu

gibi gecer.

Dokuma:
Belirlenen sablona/desene gore ¢ozglu ve atki iplikleri ile belirlenen sikliklarda

dokuma iglemi yapilir.

Kumasta cekmezlik ve bitim islemleri:

Bu adim dokumadan sonra kumasin cekmesiyle ilgilidir. Elastomeric iplikler, rigid/duz
ipliklere gore daha gok geker (kumasin alt kisminda rigid/duz atki iplikleri ile ilmek
sekillerini meydana getirmek icin). Cekme; kumas dokuma tezgahindan
kaldinldiginda olusur. Ayrica ¢ekme islemi terbiye iglemi boyunca da kumasa
uygulanabilir. Kumasin bitim iglemi c¢esitli renklerde over dye boyama olacaksa
terbiye islemi buna gore cesitli boyama ve ¢cekmezlik islem adimlarindan geger.
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Bir kumas ilk dokuma ve ikinci dokumaya sahiptir. ilk dokuma kumasgin on yuzudur,
cozgl ipliklerini (1) ve sikica dokunmus elastomeric atki ipliklerini (2) icerir. ikinci
dokuma kumasin arka yuzudur, yine ¢ozgu iplikleri (1) ve gevsek olarak dokunmus
rigid ipliklerden olusur. Kumasin arka yuzundeki ikinci dokuma ¢6zgu ve elastomeric

iplikleri kaplar, bu iplikleri arka tarafta gormek ve hissetmek zordur.

Atki ve ¢bzgu ipligine (2,1) sahip dokunmus bir kumas, atki iplikleri (2) Ust kismi
olusturmak icin secilen ¢ozgu ipliklerinin (1) Uzerine uzatilir ve bitisteki iplikten tekrar
alta uzatihr. Ikinci atki iplikleri (2), birinci atki ipliklerinden (2) daha fazla gekme
oranina sahiptir. ilk atki iplikleri (2) ikinci atki ipliklerinden (2) daha siki orguye

sahiptir.

Bir kumas Uretmenin metodu; Sekil-1 ve sekil-2 gibidir. Burada desenin birim raporu
atki sirasina gore izah edilmistir. Birim rapor tum ¢ozgu ve atki ipliklerine (1,2)
uygulanmaktadir. Cozgu iplikleri (1) ile atki ipliklerinin (2) baglanti sekilleri, yan
gorunumleri ve ilmek olusumu sekil-3 ve sekil-4'de gosterilmistir. Cozu iplikleri Ustte
(X) ve atki iplikleri Ustte (.) olarak belirtiimektedir. Burada rigid atki veya elastomerik

atkilarin ¢ozgu iplikleri {1) ile yaptigi baglanti ornek olarak verilmistir.

Aynca kumas Uretimi su uygulamalardan birisini igerir; merserize, kostikleme, over
dye boyama, agartma, elle siyirma, kumlama, tas ykama, baski, nakiglama,
fircalama, asindirma vs. ayrica hazir giyim icinde terzilik agsamasini da icermektedir.

Cozgu veya halat halinde boyanmis en az bir ¢ozgu ipligi (1), rigid/duz atki iplikleri (2)
velveya elastomerik atki iplikleri (2), belirlenen sablona gore alt ve ust kisimlarin
sirasini olusturmak icin ¢ozgulerin arkasindan/uzerinden hasir olusumu seklinde
siralandid1 en az bir rigid/duz iplik, en az bir elastomeric iplik Uzerinden rigid/dluz
iplikler, ilmekler ¢ozgu ve atki ipliklerine (1,2) capraz yonde uzanan belirlenen
sikhklarda dokuma isleminin yapildidi belirlenen sablona/desene gore olusturulan
gozgu ve atki iplikleri (1,2) ve/veya ortalama numarasinin bir ¢dzgu sikhdina orani
0,1-1,0 arasinda olan ilmek kismindan gegen ¢ozgu iplikleri (1) ve/veya cekme

oncesi sikhk dederleri yaklasik olarak 20-60 ¢ozgu ipligi /cm arasinda gozgu iplikleri
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(1) ve/veya dokumadan sonra ¢ekmeden once atki sikhdi yaklasik 28-80 iplik/cm

arasinda olan atki iplikleri (2) iceren over dye denim kumas olusturulmustur.

Atkr ve ¢ozgu iplikleriyle (2,1} ilgili olarak ¢apraz yonde esnemeye izin veren ¢ézgu

ve atki ipliklerine (1,2) gapraz yonde uzayan baglanti kisimlari igerir.

Kumasin arka yuzeyinde ¢ozgu ipliklerinin (1) deri ile temasini dnleyen elastomeric
atki ipliklerine (2) gore daha az gergin, ilmekler kumasin orgulu bir kumas gibi

gorunmesini saglayan rigid /duz ipliklerin ilmekleri icermektedir.

5 - B0 Ne aralifinda indigo ve/veya kukurt boyal cozgu iplikleri (1) ve en az bir
duz/rigid atki ve/veya bir elastomeric atkidan olusan atki iplikleri (2) icerir. sirasi ile
gozgu ipligi (1), atki ipligi (2), cozgu, atki ipligi (1,2) baglantisi, rigid/duz atki iplidinin
(2) cok sayida gcozgu ipligi (1) altindan gegmesi ile olusan ilmekler bulunur.

Cozgu sikligl, 37,5 adet/cm tarak sikhigi, 34 adet/cm ham kumasta, 39 adet/cm hazir

kumasgta atki sikligi icerir.

Cozgu ipligi (1), 3610 tel 20 penye ve 3610 tel 20 penye santuklu 100% pamuk
ipliklerinden olusan toplam ¢ozgu tel adedi 7220 tel ile olusturulur. 2 adet 30 penye
44 dtex Core Spun (3,5 elastan ¢ekimli) ve 1 adet 16 ring karde ipliklerinden olugan
atki iplikleri (2) igerir.

Cozgu ipliginin (1) alt kismindan, ust kismina dogru alt kisimlar rigid/duz ipligin

gozgusunun arkasindan gecmesiyle sekillenen ilmekler bulunur.

Cozglu veya halat halinde boyanmis en az bir ¢cozgu ipliginin hazirlanmasi (1),
- rigid/duz atkt iplikleri (2) velveya elastomerik atki ipliklerinin (2)
hazirlanmasi,
- sablona gore en az bir tane rigid/duz iplik en az bir tane elastomeric
iplik ile rigid/duz iplikler belirlenen sablona gore alt ve ust kisimlarin
sirasini olugturmak icin ¢odzgulerin arkasindan/Uzerinden gegirilerek

hasir olusumu,
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atki ve cozgu iplikleriyle (2,1) ilgili olarak capraz yonde esnemeye izin
veren ¢ozgu ve atki ipliklerine (1,2) ¢apraz yonde uzayan bagdlanti
kisimlarinin olusturulmasi,

sirasi ile ¢ozgu ipligi (1), atki ipligi (2), cozgu, atki ipligi (1,2} baglantisi,
rigid/duz atki ipliginin (2) cok sayida cozgu ipligi (1) altindan gegmesi ile
olusan ilmeklerin olusturulmasi,

Belirlenen sablona/desene gore ¢ozgu ve atki iplikleri ile belirlenen
sikhklarda dokuma islemi yapiimasi,

merserize, kostikleme, over dye boyama, agdartma, elle siyirma,
kumlama, tas yikama, baski, nakislama, firgalama, asindirma islem

asamalarini igerir.
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