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(54) VORRICHTUNG ZUM EINTASCHEN UND ABSTAPELN VON POSITIVEN ODER NEGATIVEN PLATTEN FUR AKKUMULATOREN

(57) Eine Vorrichtung zum Eintaschen von Platten fiir Ak-
kumulatoren besitzt eine Vorratsspule 1 fiir Separator-
band 8, eine Schneidvorrichtung 15 zum Ablangen von Ab-
schnitten 22 Separatorband 8, in der das Separatorband
8 ohne Bewegungsunterbrechung von Messerwalzen ge-
schnitten und im Bereich der Faltlinie gekerbt wird und
eine Fordervorrichtung 29 zum Auflegen von Platten auf
die Abschnitte 22 Separatorband im AnschluB an welche
eine Faltstation 31 vorgesehen ist, mit welcher der vor
der Platte 24 auf einem Abschnitt 22 Separatorband 8
befindliche Teil durch ein Ablenkblech oder einen Gas-
strom aus einer Diise nach oben umgelenkt und schlieB-
lich um die FuBkante der Platte 24 nach hinten gefaltet
wird. Die Anordnung 35 aus Platte 24 und Abschnitt 22
wird in einer Ultraschallschweiflvorrichtung 36 zuge-
fihrt und die danach erhaltenen eingetaschten Platten
gegebenenfalls unter Zufiihrung von Mittel- und/oder
Endplatten gestapelt und der weiteren Verarbeitung zu-
gefiihrt. Der besondere Vorteil der vorgeschlagenen Vor-
richtung besteht darin, daB die Bewegungen des Separa-
torbandes 8 der von diesem abgeldngten Abschnitte 22
sowie der Platten 24 die einzutaschen sind, im wesent-
lichen in einer Richtung erfolgen und die Bewegungen
wahrend der verschiedenen Arbeitsstufen nicht unterbro-
.chen werden missen. Dadurch sind hohere Taktleistungen
moglich.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Eintaschen von positiven oder negativen Platten fiir
Akkumulatoren mit einer Vorrichtung zum Abziehen von Separatorband von einer Vorratsspule, mit einer
Schneideinrichtung zum Ablingen der fiir das Eintaschen benttigten Abschnitte vom Separatorband, mit einer
Vorrichtung zum Verbinden der Seitenrinder des um eine Platte gefalteten Abschnittes Separatorband und
gegebenenfalls mit einer im AnschluB an die Verbindungsvorrichtung vorgesehenen Vorrichtung zum Abstapeln
von eingetaschten Platten.

Vorrichtungen dieser Gattung sind aus der EP-B-29 017, der EP-B-62 525 und der EP-A-300 991 bekannt.
Bei diesen bekannten Vorrichtungen wird das Separatorband durch einen Kanal zugefiihrt und bei stillstehendem
Separatorband ein von diesem abgeldngter Abschnitt durch eine Platte fiir Akkumulatoren durch einen im Kanal
vorgesehenen Querschlitz bei gleichzeitigem Falien des Abschnittes Separatorband um die Platte
herausgeschoben. Die bekannten Vorrichtungen weisen auch Vorrichtungen zum Verbindungen der Seitenréinder
des um eine Platte gefalteten Abschnittes Separatorband auf, die mit Ultraschall arbeiten (EP-A-300 991) oder
welche die Seitenréinder des Abschnittes Separatorband miteinander verquetschen (EP-B-62 525).

Nachteilig bei den bekannten Vorrichtungen ist, daB die Bewegungen des Separatorbandes und der Platten von
Akkumulatoren nicht gleichmiiBig sind, sondern daB die Bewegungen immer wieder unterbrochen werden miissen.
Dadurch ist die Leistungsfihigkeit der bekannten Maschinen begrenzt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs genannten Gattung anzugeben, mit
der beim Eintaschen von Platten fiir Akkumulatoren in Separatoren eine fortlaufende Bewegung sowohl des
Separatorbandes, der von diesem abgeliingten Abschnitte und der Platten fiir Akkumulatoren méglich ist.

Erfindungsgem#B wird diese Aufgabe dadurch gelst, daB im AnschluB an die Schneidvorrichtung eine
Fordervorrichtung fiir die abgeliingten Abschnitte Separatorband vorgesehen ist, daB der Fordervorrichtung eine
Vorrichtung zum Ablegen von einzutaschenden Platten auf die ungefalteten Abschnitte Separatorband zugeordnet
ist, daB am abgabeseitigen Ende der Fordervorrichtung eine Umlenkvorrichtung vorgesehen ist, durch die der vor
der Platte befindliche Bereich des Abschnittes Separatorband nach oben umgelenkt wird, daB im AnschluB an die
Umlenkvorrichtung Walzenpaare zum Zufiihren der Platte mit dem gefaltetem Abschnitt Separatorband zu einer
Vorrichtung zum Verbinden der Seitenrénder des Abschnittes vorgesehen ist.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der Unteranspriiche.

Mit der erfindungsgemiBen Vorrichtung ist es moglich, grofere Geschwindigkeiten zu fahren, da das
Separatorband die von diesem abgelingten Abschnitte und die Platten fiir Akkumulatoren ohne Unterbrechung
ihrer Bewegung bis zum Abstapeln der eingetaschten Platten in einer Richtung bewegt werden konnen. Bei der
erfindungsgemiBen Vorrichtung ist der geschilderte Nachteil der bekannten Vorrichtungen, bei welchen der
Separator quer zur (Blei-)Plattenbahn bewegt wird, dann zum Stillstand kommt und dann erst wieder durch ein
Faltblech bzw. die (Blei-)Platte gefaltet und wieder weitertransportiert wird, vermieden. Es entf#llt also das bei
den bekannten Vorrichtungen erforderliche Verzgern der Bewegung des Separators bis zum Stillstand und das
nachfolgende Beschleunigen desselben auf die Maschinentaktzahl. Auch der bei der bekannten Vorrichtung
bestehende, einen Zeitverlust verursachende Nachteil, da8 das Separatorband wihrend des Faltens stillstehen muf§
und nicht nachgefiihrt werden kann, entsteht bei der erfindungsgemBen Vorrichtung nicht. Die erfindungsgemiBe
Vorrichtung uft iiberdies ruhiger und leiser als die bekannten Vorrichtungen, da keine hin- und hergehenden
Massen verzdgert und wieder beschleunigt werden miissen.

Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der nachstehenden Beschreibung, der in
den Zeichnungen gezeigten bevorzugten Ausfiihrungsform. Es zeigt: Fig. 1 und Fig. 1a die Gesamtvorrichtung in
Seitenansicht schematisch; Fig. 2 den Abschnitt der Vorrichtung in dem Platten fiir Akkumulatoren auf
Abschnitte Separatorband aufgelegt werden; und Fig. 3 den Abschnitt der Vorrichtung, in dem der Abschnitt
Separatorband um eine Platte herumgefaltet und der Vorrichtung zum Verbinden der Seitenrdnder des Abschnittes
Separatorband zugefiihrt wird.

Separatorband wird von einer Vorratsspule (1) iiber ein Umlenkrad (2) abgezogen und iiber eine stindig
angetricbene Transportrolle (3) gefiihrt. Gesteuert durch die Schlaufensteuerung (6), (siche auch EP-A-300 991)
und einen Sensor (7) wird eine Rolle (4) durch einen Druckmittelzylinder (5) gegen die Transportrolle (3)
gedriickt. Durch die so gebildete Schiaufe aus Separatorband (8) kann das Separatorband (8) iiber weitere
Umlenkrollen (9) und (10) in die Vorrichtung eingefiihrt werden.

Von der Umlenkrolle (10) gelangt das Separatorband (8) zu einer Vorrichtung (11) zum Zufiihren von
Separatorband (8). Diese Vorrichtung (11) besitzt ein iiber zwei Walzen (14) gefiihrtes endloses Forderband
(13), das perforiert ist und beispiclsweise als Gewebeband ausgebildet ist. Zwischen den beiden Trumen des
perforierten Forderbandes (13) ist eine Kammer (12) vorgesehen, die an ihrer an der Unterseite des oberen Trums
des Forderbandes (13) anliegenden Fliche Offnungen aufweist und die an eine Unterdruckquelle angeschlossen
ist. Das Separatorband (8) wird so gegen das Forderband (13) der Vorrichtung (11) gesaugt und in eine
Schneidvorrichtung (15) geschoben.

Die Schneidvorrichtung (15) besteht aus zwei gegenldufig angetricbenen Messerwellen, die je eine
Schneidleiste (16) und gegeniiber der Schneidleiste (16) um 180° versetzt, je eine Kerbleiste (17) aufweisen.
Durch die Schneidleisten (16), die einander in der Wirkstellung etwas iiberlappen, wird vom Separatorband (8)
ein Abschnitt (22) abgeliingt. Zuvor wurde durch die Kerbleisten (17) genau in der Mitte des abzuléingenden
Abschnittes (22) Separatorband (8) eine Kerbe erzeugt, die an der Stelle des Abschnittes (22) liegt, um die der
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Abschnitt (22) spiter gefaltet wird. Durch die Kerbe im Abschnitt (22) Separatorband (8) wird eine gréBere
Faltgenanigkeit erreicht und der unerwiinschte "Baucheffekt” im Bereich der Faltkante des Separators vermindert.

Es besteht auch die Moglichkeit, Abschnitte (22) Separatorband (8) mit anderen Lingen herzustellen, indem
man die Vorschubgeschwindigkeit des Separatorbandes (8) bei gleichbleibender Drehgeschwindigkeit der
Messerwellen der Schneideinrichtung (15) wihlt, was den Vorteil hat, daB sich die Maschinentaktzahl
(= Drehzahl der Messerwellen) bei verschiedenen Lingen von Abschnitten (22) Separatorband (8) nicht dndert.
Vom Zeitpunkt des Ergreifens des Separatorbandes (8) durch die Messerwellen der Schneidvorrichtung (15) vor
dem Schnitt bis zum Freiwerden staut sich Separatorband (8) vor den Messerwellen bei lingeren Abschnitten
(22) etwas auf. Durch eine nach der Schneideinrichtung (15) vorgesehene Gummirolle (20), der eine von oben
lose aufliegende AnpreSrolle (21) zugeordnet ist, wird das Separatorband (8) bis zum néichsten Abldngvorgang
wieder geradegezogen.

Durch die erfindungsgemiBe Ausbildung der Schneidvorrichtung (15) wird im Gegensatz zu dem in der
EP-B-62 525 beschricbenen Querschneidevorrichtungen ein glatter Schnitt erzielt. Bei der bekannten
Querschneidevorrichtung ist die Messergeschwindigkeit gréBer als die Vorschubgeschwindigkeit des
Separatorbandes, wobei das Messer dort das Separatorband gegen eine glatte Walze abdriickt. Durch die hthere
Geschwindigkeit des Messers wird der abgedriickte Separator, der noch an einigen Fasern am Separatorband héingt,
abgerissen. Dabei wird das Separatorband bis zum AbreiBen in unerwiinschter Weise gezogen und gedehnt.

Die Rollen (20) und (21) sind am Anfang eines Rollenkettenforderers (19) angeordnet. Dabei zieht die
Gummirolle (20) den Abschnitt (22) Separatorband (8) mit bei griBerer Geschwindigkeit als die Bewegung der
Rollenkette (19) und legt den Abschnitt (22) auf einer Leiste ab.

Von dieser Leiste wird der Abschnitt (22) durch einen Mitnehmer, der an den Rollenketten (19) montiert
ist, mitgenommen. Dadurch ist gewihrleistet, daB der bezogen auf die Forderrichtung hintere Rand jedes
Abschnittes (22) Separatorband (8) unabhiingig von der Linge dieses Abschnittes (22) beziiglich des gesamten
Bewegungsablaufes in der Vorrichtung stets die gleiche Lage hat.

Von der mit Rollenketten (19) bestiickten Transportvorrichtung wird der Abschnitt (22) Separatorband (8)
auf eine Fordervorrichtung (29) geschoben, deren endloses, perforiertes Férderband (13) (z. B. ein Gewebeband)
etwas schneller liuft als die Transportvorrichtung (Rollenketten (19)), damit die auf letzterem vorgeschenen
Mitnehmer hinter dem Abschnitt (22) abtauchen kdnnen.

Uber der Fordervorrichtung (29) ist eine Vorrichtung (25) zum Ablegen einzutaschender Platten (24) auf
die auf dem Forderband (13) der Fordereinrichtung (29), dem eine Unterdruckkammer (12) 4hnlich jener der
Vorrichtung (11) zugeordnet ist, abgelegt werden kann. Diese Vorrichtung (25) besitzt Gleitschienen (23), auf
die eine von einem PlattenstoB vereinzelte Platte (24) durch einen Plattenleger (26) aufgelegt wird. Die auf den
Gleitschienen (23) liegende Platte (24) wird von einer Vorschubvorrichtung, die zwei Endloskettenf6rderer mit
Ketten (27) und (28), die versetzt zueinander angeordnet sind, aufweist, entlang der Gleitschienen (23)
geschoben.

Dabei wird die Platte (24) (z. B. eine Bleiplatte) von der als Obergurtmitnehmer wirkenden Kette (27) an
die als Untergurtférderer wirkende Kette (28) iibergeben, welch letztere die Platte (24) ohne
Geschwindigkeitstinderung auf den sich darunter vorbeibewegenden Abschnitt (22) Separatorband (8) ablegt
(siehe auch Fig. 2). Dabei kommt die Platte (24) mit ihrer FuBseite genau auf die Kerblinie in der Mitte des
Abschnittes (22) zu liegen, wobei die Platte (24) auf dem in Laufrichtung gesehen hinteren Bereich des
Abschnittes (22) liegt.

Dem abgabeseitigen Ende der Fordervorrichtung (29) ist ein Endlosforderglied (30) zugeordnet, das als
Klemmband wirkt und den Abschnitt (22) Separatorband (8) bzw. spiter die auf diesem aufliegende Platte (26)
unverriickbar auf dem Férderband (13) der Fordervorrichtung (29) festhilt.

Wie in mehr Einzelheiten in Fig. 3 gezeigt ist, ist am abgabeseitigen Ende der Fordervorrichtung (29) eine
verschwenkbar gelagerte Umlenkplatte (32) einer Faltstation (31) vorgesehen, die den vorderen Teil des
Abschnittes (22) nach oben umlenkt, so daB dieser an einer Leitplatte (33) nach oben gleitet, Sobald der
FuBbereich der Platte (24) bei der Umlenkplatte (32) anlangt, wird diese - von der steifer als der Abschnitt (22)
ausgebildeten Platte (24) - nach unten in ihre in Fig. 3 strichliert eingezeichnete Lage gedriickt und die Platte
(24) wird mit um sie gefalteten Abschnitt (22) Separatorband (8) zwischen zwei Paar Klemmwalzen (34)
gedriickt. Dabei kann die in der Faltstation (31) angeordnete Leitplatte (33) ebenfalls etwas in Forderrichtung
verschwenken, damit der an ihr anlicgende Abschnitt (22) Separatorband (8) ohne StSrungen an ihr
vorbeigleiten kann.

Statt der verschwenkbaren Umlenkplatte (32) kann in der Faltstation (31) auch eine Diise vorgesehen sein,
aus der im richtigen Zeitpunkt ein LuftstoB austritt, der das vordere Ende des Abschnittes (22) Separatorband 3
auf die Leitplatte (33) hin umlenkt.

Da sich durch das Herumfalten des Abschnittes (22) um die Platte (24) die Linge der nunmehr zu férdernden
Anordnung (35) aus Platte (24) und Abschnitt (22) um die Hilfte verkiirzt, kann die Transportgeschwindigkeit
in der Vorrichtung (36) zum Verbinden der Seitenréinder des gefalteten Abschnittes (22) verringert sein. Dies ist
von Vorteil, da die Qualitit der SchweiBung bei kleinerer SchweiBgeschwindigkeit zunimmt. Die Anordnung
(35) aus gefaltetem Abschnitt (22) und Platte (24) wird auf ein langsamer laufendes Forderband (38)
geschoben und durch ein oberhalb des Forderbandes (38) vorgesehenes Klemmband (37) durch die
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SchweiBstation (36) gefordert.

Zu beiden Seiten des Klemmbandes (37) befindet sich ein angetricbenes AmboBrad (40) mit dariiber
befindlicher UltraschallschweiBsonotrode (39). So werden die seitlich iiber die Platte (24) vorstehenden
Seitenriinder des thermoschweiBbaren Separatorbandes (8) zwischen der SchweiBsonotrode (39) und dem durch
einen Druckmittelzylinder (41) dagegengedriickten AmboBrad (40) durchgezogen und mit
Ultraschallschwingungen wirmeverschweift.

Im AnschluB an das Forderband (38) ist ein nach unten abklappbares Forderband (42) vorgesehen, das
abgeklappt wird (strichlierte Lage in Fig. 1), wenn schlechtes Separator- oder Plattenmaterial ausgeschieden
werden muB. Das Abklappen des Forderbandes (42) erfolgt entweder automatisch, wenn in der Maschine
Einrichtungen zum Erkennen von schlechtem Separator- oder Plattenmaterial vorgesehen sind, oder wird durch
eine Bedienungsperson ausgeldst.

Im AnschluB an die SchweiBvorrichtung (36) ist eine Einrichtung (43) zum Auflegen von Mittelplatten
mit einem Plattenleger (45) vorgesehen. Durch den Plattenleger (45) werden vereinzelte Komplementirplatten
auf einen Rost (44) abgelegt. Eine Mitnehmerkette (46) (Rollenkette mit Mitnehmern) streift die auf dem Rost
(44) abgelegte Platte auf die darunter befindliche eingetaschte Platte (24) ab und das Plattenpaar wird auf einer
Schiene (47) in eine Abstapelvorrichtung in Form eines Scheibenrades (48) (AT-B 355 500) transportiert,
wobei vom Scheibenrad (48) die Plattenpaare in einer Blocklegestation zu den gewiinschten Blockgréen
zusammengelegt werden.

Am aufgabeseitigen Ende eines Blockftrderbandes (50) ist ein weiterer Plattenleger (49) fiir Endplatten
vorgesehen. Die vom Plattenleger (49) vereinzelte Endplatte wird auf eine Gleitleiste (51) gelegt und von
Mitnehmern der Rollenkette (52) des Blockférderbandes in die Blocklegestation gefordert. Somit kann, wie
erforderlich, als erste Platte im Block ohne zustitzliche MaBnahmen von Hand aus eine Endplatte angeordnet
werden. Am abgabeseitigen Ende des Blockftrderers (50) werden die taktweise von der Rollenkette (52) mit
Mimehmem transportierten Blocke aus der Maschine entnommen und der weiteren Verarbeitung zugefiihrt.

PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Eintaschen von positiven oder negativen Platten fiir Akkumulatoren mit einer Vorrichtung
zum Abziehen von Separatorband von einer Vorratsspule, mit einer Schneideinrichtung zum Abliingen der fiir das
Eintaschen bendtigten Abschnitte vom Separatorband, mit einer Vorrichtung zum Verbinden der Seitenréinder des
um eine Platte gefalteten Abschnittes Separatorband und gegebenenfalls mit einer im AnschluB an die
Verbindungsvorrichtung vorgesehenen Vorrichtung zum Abstapeln von eingetaschten Platten, dadurch
gekennzeichnet, daB im AnschluB an die Schneidvorrichtung (15) eine Fordervorrichtung (29) fiir die
abgeldngten Abschnitie (22) Separatorband (8) vorgesehen ist, daB der Férdervorrichtung (29) eine Vorrichtung
(25) zum Ablegen von einzutaschenden Platten (24) auf die ungefalteten Abschnitte (22) Separatorband (8)
zugeordnet ist, daB am abgabeseitigen Ende der Férdervorrichtung (29) eine Umlenkvorrichtung (31, 32, 33)
vorgesehen ist, durch die der vor der Platte (24) befindliche Bereich des Abschnittes (22) Separatorband (8) nach
oben umgelenkt wird, daB im AnschluB an die Umlenkvorrichtung (31, 32, 33) Walzenpaare (34) zum
Zufiihren der Platte (24) mit dem gefaltetem Abschnitt (22) Separatorband (8) zu einer Vorrichtung (36) zum
Verbinden der Seitenréinder des Abschnittes (22) vorgesehen ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB eine Vorrichtung (11) zum Zufiihren von
Separatorband (8) ein mit Unterdruck beaufschlagtes, perforiertes endloses Forderband (13) aufweist, die
Separatorband (8) der Schneideinrichtung (15) zufiihrt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da8 zum Beaufschlagen des Forderbandes (13)
mit Unterdruck eine nach oben gerichtete Offnung aufweisende Kammer (12) vorgeschen ist, die zwischen den
beiden Trumen des Férderbandes (13) angeordnet ist und die an eine Unterdruckquelle angeschlossen ist.

4, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneideinrichtung (15)
zwei mit Schneidleisten (16) bestiickte einander gegeniiberliegende Walzen aufweist, zwischen denen das
Separatorband (8) durchgefiihrt ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB an den Walzen den Schneidleisten (16)
gegeniiberliegend Kerbleisten (17) zum Erzeugen von Kerbstellen im Bereich der spiter erzeugenden Faldinie im
Abschnitt (22) Separatorband (8) angeordnet sind.
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6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf im Anschlu8 an die
Schneideeinrichtung (15) ein Fordermittel (19) zum vereinzelten Vorschieben von Abschnitten (22)
Separatorband (8) zur Fordereinrichtung (29) fiir Abschnitte (22) Separatorband (8) vorgesehen ist. :

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Fordermittel eine Férderkette (19) mit
wenigstens einem, vorzugsweise zwei an der in Forderrichtung gesehen hinteren Kante des Abschnittes (22)
Separatorband (8) angreifenden Frdervorsprung ist, wobei der Frdervorsprung z. B. eine Mitnehmerleiste den
Abschnitt (22) Separatorband (8) von einer nach der Schneideinrichtung (15) angeordneten Auflage, auf die er
von Transportrollen (20, 21) geschoben wurde, weggeschoben wird.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Fordereinrichtung (29)
ein mit Unterdruck beaufschlagtes, perforiertes, endloses Férderband (13) aufweist, auf dem Abschnitte (22)
Separatorband (8) flach aufliegend geftrdert werden.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB zum Beaufschlagen des Forderbandes (13)
eine nach oben gerichtete Offnungen aufweisende Kammer (12) vorgesehen ist, die zwischen den Trumen des
Forderbandes (13) angeordnet und die an eine Unterdruckquelle angeschlossen ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung (25) zum
Ablegen von Platten (24) auf Abschnitte (22) Separatorband (8) zur Fordervorrichtung (29) hin von oben
schrig abfallende Gleitschienen (23) fiir die abzulegenden Platten (24) aufweist, iiber deren der
Férdervorrichtung (29) benachbarten Ende einen Untergurtférderer (28) mit wenigstens einem Mitnehmer zum
taktweisen Ablegen einer Platte (24) auf einen Abschnitt (22) Separatorband (8) angeordnet ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB neben dem abgabeseitigen
Ende der Férdervorrichtung (29) eine Umlenkvorrichtung in Form einer verschwenkbar gelagerten Umlenkplatte
(32), die in ihre Ruhelage, in der sie in den Forderweg eines Abschnittes (22) mit aufgelegter Platte (24) ragt,
belastet ist, oder wenigstens eine Diise mit zur Forderrichtung im wesentlichen senkrechter Achse der
Austritisdffnung vorgesehen ist, daB iiber dem abgabeseitigen Ende der Fordervorrichtung (29) ein von oben an
einer auf dem Abschnitt (22) bzw. der auf einem Abschnitt (22) Separatorband liegenden Platte (24)
angreifendes Endlosforderglied (30) vorgesehen ist, und daB neben dem abgabeseitigen Ende des
Endlosfordergliedes (30) eine Leitplatte (33) angeordnet ist, an welcher der nach oben umgelenkte, vordere
Bereich eines Abschnittes (22) Separatorband (8) nach oben gleiten.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung (36)
zum Verbinden der Seitenrinder des um eine Platte (24) gefalteten Abschnittes (22) Separatorband (8) als
UltraschallschweiBvorrichtung ausgebildet ist.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB nach der Vorrichtung zum
Verbinden der Seitenrinder des um eine Platte (24) gefalteten Abschnitt (22) Separatorband (8) eine
Vorrichtung (43, 45) zum Auflegen von Mittelplatten auf die auf einem Fordermittel (46) geforderten,
eingetaschten Platten (24) vorgesehen ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB dem abgabeseitigen Ende des Fordermiticls
(46) eine Vorrichtung (48), vorzugsweise ein Scheibenrad zum Bilden von Stapeln aus positiven, negativen und
Mittelplatten, auf eine intermittierend angetricbene Abfordereinrichtung zugeordnet ist.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB dem aufgabeseitigen Ende
einer Abfordereinrichtung (50) fiir Plattenstapel eine Vorrichtung (49) zum Ablegen von Endplatten auf das
Forderglied (51) der Abfordereinrichtung (50) zugeordnet ist.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, da8 im AnschluB an die
Schneidvorrichtung (15) eine Forderrolle (20), der gegebenenfalls eine Druckrolle (21) zugeordnet ist,
vorgesehen ist, durch die ein Abschnitt (22) Separatorband (8) auf eine ortsfeste Auflage gef6rdert wird, und daB
eine mit wenigstens einer Mitnehmerleiste bestiickte Transportvorrichtung (18) vorgesehen ist, durch die der
Abschnitt (22) Separatorband (8) von der Auflage zur Fordervorrichtung (29) transportiert wird.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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