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(57) Abstract: The present invention relates
to a fluid supply device for a spraying system,
comprising a first module (1) with two feed lines
(50, 60) for paint, the lines being independent
from each other and connected to a first color
changer (100) with color valves (103, 104)

disposed therein and circulation valves (105,

106), further comprising two lines that are

independent from each other for the circulation
of the paints (51, 61), the lines connecting a first
color changer (100) to a second color changer
(400) with release valves (401, 402) disposed
therein. The color valves (103, 104) of the first

color changer (100) are connected on the one
hand via a common line (82) to a cleaning agent

valve (101) and an air valve (102), and on the
other hand are connected via a common pressure

regulator line (55a, b) by a pressure regulator
(200) disposed therein and a dosing pump (300)
to the release valves (401, 402), a discharge
valve (403) as well as a discharge line (56) of the
second color changer (400). The invention further
comprises a second module (2), having two lines
(52, 62) that are independent from each other for
feeding the paints to a third color changer (500)

and/or a two-component mixer (510), wherein
said lines comprise discharge valves (501, 503)
and return lines (53, 63) and are disposed in the
direct vicinity of a spraying system (77).
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(57) Zusammenfassung: Fluidversorgungsvorrichtung fiir eine Spritzanlage umfassend ein erstes Modul (1) mit zwei voneinander
unabhingigen Vorlauf leitungen (50, 60) fiir Farben, die mit einem ersten Farbwechsler (100) mit darin angeordneten Farbventilen
(103, 104) und Zirkulationsventilen (105, 106) verbunden sind; zwei voneinander unabhingigen Leitungen zur Zirkulation der (51,
61) Farben, die einen ersten Farbwechsler (100) mit einem zweiten Farbwechsler (400) mit darin angeordneten Freigabeventilen
(401, 402) verbinden, wobei die Farbventile (103, 104) des ersten Farbwechslers (100) tiber eine gemeinsame Leitung (82) zum
einen mit einem Reinigungsmittelventil (101) und einem Luftventil (102) verbunden sind und zum anderen iiber eine gemeinsame
Druckreglerleitung (55a, b) tiber einen darin angeordneten Druckregler (200) und eine Dosierpumpe (300) mit den Freigabeventi-
len (401, 402), einem Ablassventil (403) sowie einer Ablassleitung (56) des zweiten Farbwechslers (400) verbunden sind, sowie
ein zweites Modul (2), bestehend aus zwei voneinander unabhéngigen Leitungen (52, 62) zur Zufuhr der Farben zu einem dritten
Farbwechsler (500) und/oder einem Zweikomponenten-Mischer (510), wobei letztgenannte Freigabeventile (501, 503) und Riicklauf
leitungen (53, 63) aufweisen sowie unmittelbar in der Néhe von einer Sprithvorrichtung (77) angeordnet sind.
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Fluidversorgungsvorrichtung fiir eine Spritzanlage

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Fluidversorgungsvorrichtung fir eine
Spritzanlage, insbesondere fir eine Farb- oder Lackspritzanlage, und ein Ver-

fahren zu deren Verwendung.

Flr einen Farbwechsel bei einer Spritzanlage muss das System von der ver-
wendeten Farbe gereinigt und anschiieffend durch die neue Farbe ersetzt wer-
den. Dazu werden bei aulen liegenden Pumpen die Zuflihrleitungen zum Zer-
stauber und alle darin befindlichen Teile, wie Farbwechsel, Druckregler oder
Dosiereinheiten mit einem Reinigungsfluid gereinigt. Bei solchen Verfahren wird
die in der Leitung befindliche Farbe verworfen, womit ein hoher Verbrauch an
Farbe und Reinigungsfluid und eine lange Spulzeit verbunden sind.

Ein weiteres Verfahren zur Reinigung von Zuflhrleitungen ist das Zurtckmol-
chen der Farbe in eine Ringleitung und das anschlieRende Reinigen der Zuflhr-
leitungen mit Reinigungsfluid. Bei diesem Verfahren kann zwar der Verlust an
Farbe bei einem Farbwechsel relativ gering gehalten werden, aber der techni-
sche Aufwand zur Steuerung ist dabei sehr gro, wodurch solche Systeme sehr

stéranfallig und kostenintensiv sind.

Ausgehend von diesem Stand der Technik und den in diesem Zusammenhang
beschriebenen Nachteilen, bestand die zu i6sende Aufgabe somit darin, eine
Spritzanlage zur Verfligung zu stellen, die einen schnellen und effizienten
Farbwechsel ermdglicht und dabei insbesondere bei der dazu notwendigen
Reinigung auf ein Molchsystem verzichtet. Weiterhin soll sich eine solche Anla-
ge durch einen geringen Installations- und Kostenaufwand auszeichnen.

Erfindungsgema wird die Aufgabe dadurch geldst, dass eine Fluid-
versorgungsvorrichtung fiir eine Spritzanlage, insbesondere einer Farb- oder
Lackspritzanlage, aus zwei Modulen aufgebaut ist.
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Das erste Modul der erfindungsgemafen Vorrichtung besteht aus:

- mindestens zwei voneinander unabhangigen Ringleitungen oder Vorlauf-
leitungen fur Farben oder Lacke, die mit dem ersten Farbwechsler mit
darin angeordneten Farbventilen und Zirkulationsventilen verbunden

sind,

- mindestens zwei voneinander unabhangige Leitungen zur Zirkulation der
Farben oder Lacke, die von dem ersten Farbwechsler zu einem zweiten

Farbwechsler mit darin angeordneten Freigabeventilen gefuhrt werden,

- wobei die Farbventile des ersten Farbwechslers Uber eine gemeinsame
Leitung zum einen mit einem Reinigungsmittelventil und einem Luftventil
verbunden sind und zum anderen Uber eine gemeinsame Druckreglerlei-
tung Uber einen darin angeordneten Druckregler und eine Dosierpumpe
mit den Freigabeventilen, einem Ablassventil sowie einer Ablassleitung

des zweiten Farbwechslers verbunden sind.

Das zweite Modul umfasst mindestens zwei voneinander unabhangige Leitun-
gen zur Zufuhr der Farben oder Lacke von einem zweiten Farbwechsler zu ei-
nem dritten Farbwechsler und/oder einem Zweikomponenten-Mischer, wobei
der dritte Farbwechsler und/oder der Zweikomponenten-Mischer Freigabeventi-
le und/oder Rucklaufleitungen fur Farben oder Lacke aufweist sowie vorzugs-
weise in unmittelbarer Nahe der Spruhvorrichtung angeordnet ist.

Eine solche Anlage ermdéglicht einen schnellen und effizienten automatischen
Farbwechsel, wobei die erfindungsgemafle Ventilanordnung einen geringen
Installations- und Kostenaufwand flr den Betrieb und insbesondere zur not-
wendigen Reinigung zulasst. Es werden weiterhin keine aufwendigen Molchsys-

teme verwendet.

Die erfindungsgemalfie Fluidversorgungsvorrichtung kann im zweiten Modul
wahlweise mit einer beliebigen Anzahl an Farbwechslern und/oder Zwei-
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komponenten-Mischern ausgestattet sein. Fluide im Sinne der vorliegenden Er-
findung sind alle Fluide, die fur eine Oberflachenbehandlung eingesetzt werden
konnen, insbesondere Farb- oder Lacke. Die erfindungsgemafe Vorrichtung
gestattet es so mehrere Farben oder Lacke, beispielsweise 20 oder 30 Farben
oder Lacke, separat zueinander in der Fluidversorgungsvorrichtung zu transpor-
tieren. Unter Reinigungsfluid werden im Sinne der Erfindung geeignete LO-
sungsmittel verstanden, die die jeweiligen Farben und Lacke vollstandig entfer-
nen konnen. Vorteilhaft ist es, wenn ein Zweikomponenten-Mischer im zweiten
Modul vorhanden ist, dieses Modul mit einer Zuleitung fur einen Harter zu ver-
sehen, wobei die Dosierung des Harters durch ein Ventil, im nachfolgenden als
Harterventil bezeichnet, erfolgt. Somit ist es moglich, dem Lack und/oder einer
Lackmischung ein Harter beizumischen. Vorteilhaft ist es ferner, wenn der
Farbwechsler Zirkulationsventile aufweist. Vorteilhaft werden fur die Zirkulati-
onsventile, Farbventile und Harterventile Nadelventile verwendet, wobei diese
uber Steuerleitungen pneumatisch an- und/oder absteuerbar sind. Die Steue-
rung erfolgt vorteilhaft rechnerbasiert, beispielsweise Uber ein SPS-System. Bei
einer vorteilhaften Ausgestaltung der Fluidversorgungsvorrichtung ist die Do-
sierpumpe im ersten Modul Uber ein separates Spulventil mit einer Reinigungs-
mittelleitung verbunden; somit kann diese Dosierpumpe mit einem Reinigungs-
mittel unabhangig vom ubrigen System gespult werden, wobei besonders vor-
teilnaft die Dosierpumpe eine spulbare Zahnraddosierpumpe ist. Bei einer wei-
teren vorteilnaften Ausflihrung ist das erste Modul au3erhalb einer Kabine oder
an eine Kabinenwand und das zweite Modul an einem Roboter oder Lackierau-

tomaten montiert.

Ein erfindungsgemafes Verfahren zur Fluidversorgung einer Spritzanlage, ins-
besondere einer Farb- oder Lackspritzanlage, wird nachfolgend dargestellt:

Dabei werden in einem ersten Modul Gber mindestens zwei voneinander unab-
hangige Vorlaufleitungen Farben oder Lacke in den ersten Farbwechsler mit
darin angeordneten Farbventilen und Zirkulationsventilen eingeleitet. Uber min-
destens zwei voneinander unabhangige Leitungen zur Zirkulation der Farben

oder Lacke kdonnen diese von dem ersten Farbwechsler zu einem zweiten
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Farbwechsler mit darin angeordneten Freigabeventilen gefuhrt werden. Weiter-
hin werden die Farben oder Lacke Uber mindestens zwei voneinander unab-
hangige Leitungen vom zweiten Farbwechsler einem in einem zweiten Modul
angeordneten dritten Farbwechsler und/oder einem Zweikomponenten-Mischer
zugeflhrt. Wenn es zweckdienlich ist, kdnnen im zweiten Modul prinzipiell auch
zwei oder mehrere Farbwechsler und/oder Zweikomponenten-Mischer sowie
beliebige Kombinationen aus diesen angeordnet sein. Die Farben kénnen somit
in separaten Kreislaufen standig durch das System zirkulieren oder bei entspre-
chender Ventilschaltung wahlweise vom dritten Farbwechsler und/oder vom
Zweikomponenten-Mischer einer Spruhvorrichtung zugeleitet werden. Im Reini-
gungsmodus wird Luft und/oder ein flissiges Reinigungsmittel durch den ersten
Farbwechsler, durch eine gemeinsame Leitung mit einem darin angeordneten
Druckregler und einer Dosierpumpe Uber den zweiten Farbwechsler durch ein
Ablassventil in eine Ablassleitung geleitet. Weiterhin wird gleichzeitig Luft
und/oder ein flussiges Reinigungsmittel durch den dritten Farbwechsler
und/oder den Zweikomponenten-Mischer und die Sprihvorrichtung geleitet.
Besonders zweckmallig wird zum Zweck der Reinigung abwechselnd flissiges
Reinigungsmittel und Luft durch die genannten Komponenten gepulst, wobei
die Gestaltung der Pulsierung an das zu entfernende Fluid anzupassen ist. Eine
Reinigung kann gegebenenfalls auch ausschlieRlich mit einem flissigen Reini-

gungsmittel ohne Luft erfolgen.

Die erfindungsgemalie Fluidversorgungsvorrichtung hat weiterhin die Vorteile,
dass trotz einer aufien liegenden Dosierpumpe, die Farben durch die komplette
Vorrichtung zirkulieren und die Zirkulation zu oder abgeschaltet werden kann.
Weiterhin ist es von Vorteil, dass es zu einem sehr geringen Verlust an Farbe
und Reinigungsmittel kommt, ein schneller Farbwechsel trotz auf’en liegender
Pumpen, eine einfache und schnelle Zuganglichkeit zu allen Bauteilen gegeben
ist und der Aufwand fur die Technik und den Steuerungsbau gegentber einem

Molchsystem sehr gering ist.
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Die erfindungsgemafe Fluidversorgungsvorrichtung fur eine Spritzanlage kann
beispielsweise zur Beschichtung einer Oberflache mit einem Lack, vorzugswei-
se in einer Lackbeschichtungsanlage, eingesetzt werden.

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen dargestellt und
wird im Folgenden naher beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 einen Medienplan fur eine Fluidversorgungsvorrichtung mit zwei
Farben mit einem Zweikomponenten-Mischer, der auf einem Ro-

boter oder Lackierautomaten montiert ist,

Fig.2a,b einen Farbwechsler mit Zirkulationsventilen,

Fig.3a,b einen Zweikomponenten-Mischer mit Zirkulationsventilen und

Fig. 4 einen Medienplan fur eine Fluidversorgungsvorrichtung mit zwei
Farben mit einem Farbwechsler, der auf einem Roboter oder La-

ckierautomaten montiert ist.

In Fig. 1 zeigt eine beispielhafte Fluidversorgungsvorrichtung fur eine Farb-
spritzanlage 40 fur zwei Farben. Dabei besteht die Vorrichtung aus zwei Modu-
len 1, 2, wobei das erste Modul 1 an einer Kabinenwand und das zweite Modul
2 auf einem Roboter oder Lackierautomaten montiert ist. Die beiden Farben
werden in das erste Modul 1 Uber zwei voneinander unabhangige Vorlauf-
leitungen 50, 60 fur Farben eingeleitet und im ersten Farbwechsler 100 durch
die darin angeordneten Farbventile 103, 104 durchgeschleift und zu ebenfalls
im ersten Farbwechsler 100 befindlichen Zirkulationsventilen 105, 106 geleitet.
An die Ausgange dieser Zirkulationsventile 105, 106 sind jeweils eine Leitung
51, 61 zur Zirkulation der Farben angebracht. Diese Leitungen enden an den
Farbventilen 401, 402 des zweiten Farbwechslers 400. Die Farben konnen
durch diese Farbventile 401, 402 ebenfalls durchgeschleift werden und Uber die
angeschlossenen Leitungen 52, 62 durch die im Zweikomponenten-Mischer
510 des zweiten Moduls 2 angeordneten Freigabeventile 501, 503 geschleift
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werden. Die Farben kOnnen dann uber Zirkulationsventile 502, 504 und daran
angeschlossene Rucklaufleitungen 53, 63 wieder den entsprechenden zeichne-
risch nicht dargestellten Farbreservoiren zugefuhrt werden. Somit kbnnen die
Farben durch das gesamte System zirkulieren.

Im Zweikomponenten-Mischer 510 des zweiten Moduls 2 sind, wie ebenfalls der
Fig. 1 zu entnehmen ist, die Freigabeventile 501, 503 Gber eine kurze Leitung
81 mit einem Mischer 76 verbunden, an den ein Zerstauber 77 zum Aufbringen
von Farben auf Oberflachen angeschlossen ist. Weiterhin kann der Fig. 1 ent-
nommen werden, dass dem Mischer 76 durch ein im Zweikomponenten-
Mischer 510 angeordnetes Freigabeventil 505 ein Harter zugeflihrt werden
kann. Der Harter wird dabei Uber eine Leitung 75 und eine zeichnerisch nicht
dargestellte Pumpe herangefihrt und dem Mischer 76 Uber die Leitung 80 zu-
gefuhrt. Gemal der Fig. 1 sind im Zweikomponenten-Mischer 510 auRRerdem
jeweils zwei Spulluftventile 508, 509 und zwei Reinigungsmittelventile 506, 507
eingebaut, die Uber die Zuleitungen 73, 74 entsprechend mit Luft und Reini-

gungsmittel versorgt werden kdnnen.

Alle Ventile in diesem in der Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel werden
pneumatisch Uber Steuerleitungen 78 an- und/oder abgesteuert. Dabei kenn-
zeichnen die dargestellten Steuerleitungen 78 jeweils schematisch die Gesamt-
heit der Einzelsteuerleitungen, da alle Ventile separat gesteuert werden kon-

nen.

Wie weiterhin aus der Fig. 1 hervorgeht, sind die Farbventile 103, 104 im ersten
Farbwechsler 100 Uber eine Leitung 82 mit einem Reinigungsmittelventil 101
und einem Luftventil 102 verbunden, wobei letztere Uber die Leitungen 70, 71
entsprechend mit Pulsluft und Reinigungsmittel versorgt werden. Weiterhin fuhrt
eine gemeinsame Leitung 55a von den Farbventilen 103, 104 Gber einen Druck-
regler 200 zu einer 6 ccm Dosierpumpe 300. Die Dosierpumpe 300 ist weiterhin
Uber eine Leitung 55b an die Freigabeventile 401, 402 des zweiten Farb-
wechslers 400 angeschlossen und Uber ein Ablassventil 403 mit einer Ablass-
leitung 56 verbunden.
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Gemal der Fig. 1 ist die Dosierpumpe 300 als eine spulbare Zahnraddosier-
pumpe ausgefuhrt. Diese ist Uber ein Spulventil 301 und eine separate Leitung
79 mit einem Reinigungsmittel spulbar.

In Fig. 2 a, b ist der Farbwechsler 100 fur zwei Farben mit den darin angeordne-
ten, durchgeschleiften Farbventilen 103, 104, den Zirkulationsventilen 105, 106
sowie dem Reinigungsmittelventil 101 und dem Luftventil 102 dargestellt. Im
Inneren des Farbwechslers 100 verlauft die gemeinsame Farbleitung 82. Die
Ventile sind dabei als Nadelventile ausgeflhrt und sind in den Farbwechsler

100 eingeschraubt, was bei Bedarf einen einfachen Austausch erméglicht.

In Fig. 3 a, b ist ein Zweikomponenten-Mischer 510 fur zwei Farben und einen
Harter mit den Freigabeventilen 501, 503 fur die Farben und einem Freigabe-
ventil fur den Harter 505. Ebenfalls eingeschraubt sind die Zirkulationsventile
502, 504, die Reinigungsmittelventile 506, 507 sowie die Luftventile 508, 509.
Im Inneren des Zweikomponenten-Mischers 510 verlaufen die Farbleitung 81
und die Harterleitung 80. Die Ventile sind dabei ebenfalls als Nadelventile aus-

gefluhrt.

In Fig. 4 ist ein Medienplan fur eine Fluidversorgungsvorrichtung mit zwei Far-
ben und einem Farbwechsler 500, der auf einem Roboter oder Lackierautoma-
ten montiert ist, schematisch dargestellt. Dabei ist das Modul 1 baugleich zu der
unter Fig. 1 beschriebenen Vorrichtung. Somit enthalt das Modul 1 ebenfalls
einen Farbwechsler 100, einen Druckregler 200, eine Dosierpumpe 300 und
einen zweiten Farbwechsler 400. Die vom zweiten Farbwechsler 400 wegflh-
renden Leitungen 52, 62 werden in diesem Ausfuhrungsbeispiel durch die in
dem Farbwechsler 500 des zweiten Moduls 2 angeordneten Freigabeventile
501, 503 geschleift. Die Farben kbnnen dann Uber Zirkulationsventile 502, 504
und daran angeschlossene Rucklaufleitungen 53, 63 wieder den entsprechen-

den zeichnerisch nicht dargestellten Farbreservoiren zugeflhrt werden.



10

15

20

25

30

WO 2008/043602 PCT/EP2007/058906

Im Farbwechsler 500 des zweiten Moduls 2 sind die Freigabeventile 501, 503,
wie ebenfalls der Fig. 4 zu entnehmen ist, Uber eine kurze Leitung 83 mit einem

Zerstauber 77 verbunden.

Gemal der Fig. 4 sind im Farbwechsler 500 aulerdem jeweils ein Spulluftventil
508 und ein Reinigungsmittelventil 506 eingebaut, die Uber die Zuleitungen 73,
74 entsprechend mit Luft und Reinigungsmittel versorgt werden. Alle Ventile in
diesem in der Fig. 4 dargestellten Ausfihrungsbeispiel werden ebenfalls pneu-
matisch Uber Steuerleitungen 78 an- und/oder abgesteuert.

Im Folgenden wird die Fluidversorgung einer erfindungsgemafien Spritzanlage
40 mit einem Zweikomponenten-Mischer 510, der auf einem Roboter oder La-
ckierautomaten montiert ist, beschrieben. Dazu erfolgt unter Verwendung der
Anlage gemal Fig. 1 eine Zirkulation der zwei Farben, indem diese aus zeich-
nerisch nicht dargestellten Reservoirs uUber die Vorlaufleitungen 50, 60 durch
die geschlossenen Farbventile 103, 104 durchgeschleift und durch die offenen
Zirkulationsventile 105, 106 in die Leitungen 51, 61 gedruckt werden. Aus die-
sen Leitungen werden die Farben dann durch die geschlossenen Farbventile
401, 402 durchgeschleift und Gber die Leitungen 52, 62 auch durch die ge-
schlossenen Farbventile 501, 503 geschleift. Durch den Rucklauf der Farben
uber die offenen Zirkulationsventile 502, 504 und die Leitungen 53, 63 wird die
Zirkulation der Farben durch das System vervollstandigt. In einer néachsten
Schaltmoglichkeit der Ventile erfolgt ein Vorlegen einer Farbe. Dazu wird bei-
spielsweise eine Farbe 1 Uber die Leitung 50, durch das jetzt getffnete Farb-
ventil 103, durch die Leitungen 82 und 55a, Uber die Dosierpumpe 300, durch
die Leitung 55b durch das offene Ablassventil 403 in eine Ablassleitung 56 ge-
drlckt, wobei die Zirkulationsventile 106, 502 fur die Farbe 1 geschlossen sind.
Somit ist die Zirkulation der Farbe 1 Gber den zweiten Farbwechsler 400 zum
Zweikomponentenmischer 510 unterbrochen. Wahrend des Vorlegens der Far-
be ist das Bypassventil 302 an der Dosierpumpe 300 geédffnet, so dass die Far-
be schnell bis in die Ablassleitung 56 gefuhrt werden kann und in ihrem Fluss
nicht durch den Durchlass der Dosierpumpe 300 limitiert wird. Wenn die Stre-
cke zwischen dem Farbventil 103 bis zur Ablassleitung 56 komplett mit Farbe 1
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bestlckt ist, wird das Ablassventil 403 geschlossen. AnschlieRend kbnnen das
Farbventil 401 und das Farbventil 501 gleichzeitig ge6ffnet werden und das By-
passventil 302 geschlossen werden. Jetzt wird die Farbe 1 Uber die Dosier-
pumpe 300 in den Mischer 76 dosiert, so dass die Farbe aus dem Zerstauber
77 austritt. Das Laden der Farbe erfolgt dabei sehr schnell, da lediglich die
Strecke zwischen der Dosierpumpe 300 und der Pistole des Zerstaubers 77
angedruckt werden muss. Beim Wechseln der Farbe werden die Farbventile
103, 501 geschlossen und die Zirkulationsventile 106, 502 geotffnet, so dass
sich die Farbe 1 wieder im Zirkulationsmodus befindet. Zum Reinigen wird le-
diglich abwechselnd Luft und ein Losungsmittel vom ersten Farbwechsler 100
uber den Druckregler 200 und durch die Dosierpumpe 300 aus dem Ablassven-
til 403 gespult. Da diese Strecke sehr kurz ist, kann das Reinigen in klrzester
Zeit und mit geringem Losungsmittelverbrauch durchgeflhrt werden. Gleichzei-
tig wird die Strecke vom Zweikomponenten-Mischer 510 bis zum Zerstauber 77
gereinigt. Da auch diese Strecke sehr kurz gestaltet ist, kann das Reinigen
auch hier in kurzester Zeit und mit geringem Losungsmittelverbrauch durchge-

fuhrt werden.

Eine Fluidversorgungsvorrichtung gemal der in Fig. 4 dargestellten Spritz-
anlage 40 mit einem Farbwechsler 500, der auf einem Roboter oder Lackierau-
tomaten montiert ist, wird in analoger Weise zu der in Fig. 1 dargestellten Anla-

ge betrieben.
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Bezugszeichenliste:

40
50
51
52

53
55a
55b
56
60
61
62

63
70
71
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83

erstes Modul

zweites Modul

Farbspritzanlage

Leitung Farbe oder Lack 1, Vorlauf

Leitung Farbe oder Lack 1, Zirkulation

Leitung Farbe oder Lack 1, zum dritten Farbwechsler oder Zweikompo-
nenten-Mischer

Leitung Farbe oder Lack 1, Rucklauf

Druckreglerleitung, vor der Dosierpumpe

Druckreglerleitung, nach der Dosierpumpe

Ablassleitung

Leitung Farbe oder Lack 2, Vorlauf

Leitung Farbe oder Lack 2, Zirkulation

Leitung Farbe oder Lack 2, zum dritten Farbwechsler oder Zweikompo-
nenten-Mischer

Leitung Farbe oder Lack 2, Rucklauf

Zuleitung, Pulsluft

Zuleitung, Reinigungsmittel

Zuleitung an Roboter oder Lackierautomat, Luft

Zuleitung an Roboter oder Lackierautomat, Reinigungsmittel
Zuleitung, Harter

Mischerelement

Spruhvorrichtung oder Zerstauber

Steuerleitungen

Reinigungsmittelleitung, Dosierpumpe

Harterleitung, im Zweikomponenten-Mischer

Farbleitung, im Zweikomponenten-Mischer

Farbleitung, im ersten Farbwechsler

Farbleitung, im dritten Farbwechsler

10
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100 erster Farbwechsler
101 Reinigungsmittelventil
102  Luftventil
103 Farbventil, Farbe oder Lack 1
104 Farbventil, Farbe oder Lack 2
105 Zirkulationsventil , Farbe oder Lack 2
106 Zirkulationsventil , Farbe oder Lack 1
200 Druckregler
300
301  Spulventil fur Dosierpumpe
302 Bypassventil fur Dosierpumpe
400 zweiter Farbwechsler
401 Freigabeventil, Farbe oder Lack 1
402 Freigabeventil, Farbe oder Lack 2
403 Ablassventil
500 dritter Farbwechsler
501 Freigabeventil, Farbe oder Lack 1
502 Zirkulationsventil , Farbe oder Lack 1
503 Freigabeventil, Farbe oder Lack 2
504 Zirkulationsventil , Farbe oder Lack 2
505 Freigabeventil, Harter
506 Reinigungsmittelventil
507 Reinigungsmittelventil
508 Spulluftventil
509 Spdlluftventil
510 Zweikomponenten-Mischer

Dosierpumpe oder Zahnraddosierpumpe, spulbar

11
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Patentanspriiche:

1. Fluidversorgungsvorrichtung flr eine Spritzanlage, insbesondere eine
Farb- oder Lackspritzanlage (40), umfassend

ein erstes Modul (1) mit

- mindestens zwei voneinander unabhangigen Vorlaufleitungen (50, 60) fur
Farben oder Lacke, die mit einem ersten Farbwechsler (100) mit darin
angeordneten Farbventilen (103, 104) und Zirkulationsventilen (105, 106)

verbunden sind,

- mindestens zwei voneinander unabhangigen Leitungen zur Zirkulation
der (51, 61) Farben oder Lacke, die einen ersten Farbwechsler (100) mit
einem zweiten Farbwechsler (400) mit darin angeordneten Freigabeven-
tilen (401, 402) verbinden,

- wobei die Farbventile (103, 104) des ersten Farbwechslers (100) Uber
eine gemeinsame Leitung (z) zum einen mit einem Reinigungsmittelventil
(101) und einem Luftventil (102) verbunden sind und zum anderen Uber
eine gemeinsame Druckreglerleitung (55a,b) Uber einen darin angeord-
neten Druckregler (200) und eine Dosierpumpe (300) mit den Freigabe-
ventilen (401, 402), einem Ablassventil (403) sowie einer Ablassleitung

(56) des zweiten Farbwechslers (400) verbunden sind,

sowie ein zweites Modul (2),

- bestehend aus mindestens zwei voneinander unabhangigen Leitungen
(52, 62) zur Zufuhr der Farben oder Lacke vom zweiten Farbwechsler
(400) zu einem dritten Farbwechsler (500) und/oder einem Zweikompo-
nenten-Mischer (510), wobei der dritte Farbwechsler (500) und/oder der

12



10

15

20

25

30

WO 2008/043602 PCT/EP2007/058906

Zweikomponenten-Mischer (510) Freigabeventile (501, 503) und Ruck-
laufleitungen (53, 63) aufweist sowie unmittelbar in der Nahe von einer
Spruhvorrichtung (77) angeordnet sind.

2. Fluidversorgungsvorrichtung nach  Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in den Zweikomponenten-Mischer (510) ein Harterventil
(505) eingebaut und/oder eingeschraubt ist, das mit einer Zuflhrleitung (75) fur

einen Harter verbunden ist.

3. Fluidversorgungsvorrichtung nach den Ansprichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Zirkulationsventile in die Farbwechsler eingebaut

und/oder eingeschraubt sind.

4. Fluidversorgungsvorrichtung nach den Ansprtchen 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Zirkulationsventile und/oder Farbventile Nadelventile

sind.

5. Fluidversorgungsvorrichtung nach den Ansprichen 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Dosierpumpe (300) eine spulbare Zahnraddosier-

pumpe ist.

6. Fluidversorgungsvorrichtung nach den Ansprtchen 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Zirkulationsventile und die Farbventile Uber Steuer-

leitungen (78) ansteuerbar sind, besonders bevorzugt pneumatisch.

7. Fluidversorgungsvorrichtung nach den Ansprichen 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das erste Modul (1) aulRerhalb einer Kabine oder an einer

Kabinenwand montiert ist.
8. Fluidversorgungsvorrichtung nach den Ansprtchen 1 bis 7, dadurch ge-

kennzeichnet, dass das zweite Modul (2) an einem Roboter und/oder Lackier-

automaten montiert ist.

13
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9. Fluidversorgungsvorrichtung nach den Ansprtchen 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Dosierpumpe (300) Uber ein separates Spulventil (301)

mit einer Reinigungsmittelleitung (79) verbunden ist.

10.  Verfahren zur Fluidversorgung einer Spritzanlage gemal Anspruch 1,
wobei Farben oder Lacke

- in einem ersten Modul (1) Uber mindestens zwei voneinander unab-
hangige Vorlaufleitungen (50, 60) fur Farben oder Lacke in den ersten
Farbwechsler (100) mit darin angeordneten Farbventilen (103, 104) und
Zirkulationsventilen (105, 106) eingeleitet werden und

- uber mindestens zwei voneinander unabhangige Leitungen zur Zirkulati-
on (51, 61) der Farben oder Lacke von dem ersten mit darin angeordne-
ten Freigabeventilen (401, 402) zugefuhrt werden oder Gber eine ge-
meinsame Leitung (55a,b) vom ersten Farbwechsler (100) Gber den
zweiten Farbwechsler (400) Uber ein Ablassventil (403) einer Ablasslei-

tung zugeflhrt werden,

- sowie Uber mindestens zwei voneinander unabhangige Leitungen (52,
62) zur Zufuhr der Farben oder Lacke vom zweiten Farbwechsler (400)
zu einem in einem zweiten Modul (2) angeordneten dritten Farbwechsler
(500) und/oder einem Zweikomponenten-Mischer (510) zugefuhrt und
von diesem in einen Zerstauber oder in die separaten Rucklaufleitungen
(53, 63) geleitet werden,

- wobei im Reinigungsmodus Luft und/oder ein flissiges Reinigungsmittel
durch den ersten Farbwechsler (100), durch eine gemeinsame Leitung
(55a,b) mit einem darin angeordneten Druckregler (200) und einer Do-
sierpumpe (300) Uber den zweiten Farbwechsler (400) durch ein Ablass-
ventil (403) einer Ablassleitung geleitet wird sowie Luft und/oder ein flus-
siges Reinigungsmittel durch den dritten Farbwechsler (500) und/oder

14



WO 2008/043602 PCT/EP2007/058906

den Zweikomponenten-Mischer (510) und die Spruhvorrichtung (77) ge-
leitet wird.

11. Verwendung der Spritzanlage nach Anspruch 1 zur Beschichtung einer

5 Oberflache mit einem Lack, vorzugsweise in einer Lackbeschichtungsanlage.

15
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