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Znane sa, piece, w ktorych cylindryczna
cewka, otaczajaca topnisko ksztaltu tygla,
posiada spiralne przedtuzenie pod dnem
obmurza w celu zapewnienia mozliwie zu-
pelnego objecia tygla zwojami cewki. Zna-
ne sa rowniez uklady z cewkami tarczowy-
mi nad pokrywa i pod dnem, jako tez po
bokach na $cianach bocznych czworokatne-
go obmurza. Znane jest rowniez dawno w
budowie piecéw zastosowanie kilku warstw
uzwojenia zaréwno w cewkach tarczowych,
jak cylindrycznych. We wspomnianych u-
rzadzeniach wszystkie cewki zasilane byly
pradem tej samej czestotliwosci.

Proponowano wreszcie uktadanie pomie-
dzy obmurzem w ksztalcie czaszy piecow

indukcyjnych, wyposazonych w centrycznie
i symetrycznie ulozone cewki tarczowe i za-
silanych ewentualnie pradem s$redniej lub
matej czestotliwosci, prowadzonego spiral-
nie do géry zespolu rur chtodzacych, przez
ktére nie przeplywa prad. Wspomniane ty-
Py piecoéw, pracujace przy malej czestotli-
wosci, wyrézniaja, si¢ bardzo zywym kraze-
niem roztopionego metalu, ktére jest czesto
nadmierne.

W celu zapobiezenia nadmiernemu kra-
zeniu plynnego metalu, wzglednie w celu
lepszej regulacji krazenia, ktére przy tym
co najmniej w pewnych okresach ruchu po-
winno by¢ zastapione catkowicie przez jed-

nostajny spokojniejszy ruch wirowy, mozna -

2



postepowaé w ten sposob, ze niektére cze-
$ci uzwojenia izoluje sie od siebie elektrycz-

nie, zasilajac je pradami rozmaitej czesto-.

tliwosci. W okresach ruchu, w ktérych po-
zadane sa mozliwie duze wiry, nalezy do-
prowadzaé¢ glowna cze$é emergii przy ni-
skiej, a mniejsza cze$é przy wyiszej cze-
stotliwosci. W okresach, w ktérych pozada-
ne jest spokojne krazenie w kapieli, nalezy
postepowaé w sposéb odwrotny. Okazalo
sie przy tym, ze niezalezne od siebie zwoje
oddziatywaly nawzajem indukcyjnie, co
miato szkodliwy wplyw.

To szkodliwe wzajemne oddziatywanie .

cewek, zasilanych pradami réznej czestotli-
woéci, moze byé usuniete przez odpowied-
nie ulozenie tych cewek, mianowicie takie,
ze elementy uzwojenia, ktérymi ptyna pra-
dy réznej czestotliwosci, tworza miedzy so-
ba w miar¢ moznosci katy przestrzenne,
ktorych wielkosé wynosi w przyblizeniu 90°.
Okazato si¢ przy tym, ze jest wlasciwiej za-
sila¢ cewke wewnetrzna pradem wyzszej
czestotliwosci, niz zewnetrzna, oraz obieraé
jednoczesnie osie magnetyczne w ten spo-
sob, aby o§ cewki zasilanej pradem wyz-
szej czestotliwosci byla prostopadta do
zwierciadla roztopionego metalu, a osie ce-
wek zasilanych pradem niskiej czestotliwo-
$ci (jedna lub wiecej) mialy duza sktadowa
w kierunku poziomym. Poniewaz elementy
cewek przecinaja, si¢ prawie na catej dtugo-
$ci uzwojenia w przyblizeniu prostopadle,
wigc w tych nowych cewkach niema szko-
dliwej wzajemnej indukcji. Nalezy przy
tym jednak wuwazaé, aby te czesci ze-
wnetrznych cewek (najdogodniej utozo-
nych symetrycznie wzgledem osi pionowej
vkladu), ktére przebiegaja poziomo i sa
wskutek tego réwnolegle do zwojéw cewki
wewnetrznej, byly mozliwie krétkie. Przy
wykonywaniu cewki zewnetrznej trzeba
zwaza¢ na to, aby gorne, przewaznie po-
ziomo przebiegajace czeéci zwojéw byly
jak najkrotsze.
"~ Dogodnym okazalo sie réwniez dziele-

nie cewki wewnetrznej na pewna liczbe
réownolegtych, elektrycznie izolowanych

rozgatezien,

Zalety nowego ukfadu sa gléwnie natu-

‘ry metalurdicznej; za pomoca nowego u-
“ktadu cewek zostaje uzyskana nieosiagal-

na dotad subtelnos§é regulacji mieszania
si¢ plynnego metalu, ujednostajnionego na
calej powierzchni, przy przewazaniu wy-
sokiej czestotliwosci. Nowy uklad umozli-
wia réwniez regulacje glebokosci przeni-
kania dzialajacego pola magnetycznego w
catkowicie dowolny sposéb.

Na. rysunku przedstawiono przykiad

- wykonania wynalazku w rzucie pionowym.

Potkulisty tygiel 1 jest otoczony cewka 2
w postaci czaszy o pionowej osi 3. Cewka
2 jest zasilona pradem wyzszej czestotli-
woséci i jest wykonana najdogodniej jako
pusta wewnatrz spirala, ktéra przeptywa
czynnik chlodzacy. Na zewnatrz tej cewki
2 umieszczone sa cewki 4 z osia 5, w przy-
blizeniu prostopadta do ptaszczyzny pa-
pieru. Pewna liczba tych cewek 4 jest roz-
mieszczona symetrycznie na obwodzie ob-
murza. Nie przedstawiono ich jednak na
rysunku, aby nie zatracaé jego przejrzy-
stosci; przeplywa nimi odpowiednio do
warunkéw ruchu prad nizszej czestotliwo-
$ci. Liczba cewek z pozioma osia magne-
tyczna moze wynosié trzy lub wielokrot-
no§é trzech, wéwczas cewki te moga byé
przylaczome do trzech faz pradu tréjfazo-
wego.

Ten ostatni ukltad powoduje réwniez
wyeliminowanie wplywu tych czesci ce-
wek, ktére przebiegaja poziomo (a réwno-
legle do plaszczyzny uzwojenia drugiej
cewki), poniewaz catkowita indukcja trzech
faz na poziome zwoje drugiej cewki daje
W sumie zero.

Zastrzezenia patentowe.

1. Piec indukcyjny, znamienny tym, ze
posiada dwa pierwotne systemy uzwojenia



(2, 4), ktérych osie magnetyczne (3, 5)
krzyzuja si¢ w przestrzeni i ze oba te sy-
stemy sa zasilane pradami réznej czesto-
tliwosci, przy czym stosunek doprowadza-
nej do nich energii jest zmienny. _

2. Piec indukcyjny wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze osie magnetyczne (3,
5) cewek sa do siebie w przyblizeniu pro-
stopadte.

3. Piec indukcyjny wedlug zastrz. 1,
2, znamienny tym, ze o$ (3) wewngtrznego
systemu uzwojenia (2), zasilanego pradem
wyzszej czestotliwosci, jest prostopadta do
powierzchni roztopionego metalu, podczas
gdy osie (15) tarczowych cewek zewnetrz-

nych (4), zasilanych pradem nizszej cze-

~ stotliwosci, sa zasadniczo réwnolegle do
tej powierzchni.

4. Piec indukcyjny wedtug zastrz. 1
— 3, znamienny tym, Ze u tarczowych ce-

wek zewnetrznych (4) o ksztalcie trojkata
gomne czesci zwojow, przebiegajace pozio-
mo, sa mozliwie najkrétsze.

5. Piec indukcyjny wedlug zastrz. 1
— 4, znamienny tym, zZe jego cewka we-
wnetrzna jest podzielona na kilka elek-
trycznie réwnoleglych, od siebie odizolo-
wanych gatezi.

6. Piec indukcyjny wedlug zastrz. 1
— 5, znamienny tym, ze liczba cewek tar-
czowych wynosi trzy lub wielokrotnosé
trzech i ze te cewki, wzglednie grupy ce-
wek, sq przylaczone do faz pradu tréjfa-
zowego.
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