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(54) Fremgangsmade til vadspinding af modacrylfibre

Den foreliggende opfindelse angér en fremgangsméde til fremstil-
ling af modacrylfibre ved vadspinding, hvilke fibre har en udmarket
kvalitet og er frie for mattering ved farvning i et farvningsbad,.
ved dampbehandling eller p& lignende m3de. Acrylfibre, som bestdr af
en copolymer af 30 - 80 vagtprocent acrylonitril 1) og 70 - 20 vagtpro-
cent vinylchlorid eller vinylidenchlorid 2) eller af 1), 2) og en
mengde pd mindre end 3,0 vegtprocent ethylenisk umettet monomer

med en hydrofil gruppe 3), mister ved farvning, dampbehandling

eller lignende gennemsigtigheden og bliver melkede i fiberstruk-
turen, hvilket medfgrer en uensket virkning kaldet mattering. Det
har ikke tidligere veret muligt at fremstille fibre pd en tilfreds-



2 _ 146101

stillende mide sdledes, at denne ulempe undgds. Der findes mange for-
klaringer pd denne virkning, med hoveddrsagen er, at der hos acryl-
fibre, da de szdvanligvis fremstilles ved védspinding, er tilbgjelig-
hed til, at der opstér ganske smd afstande i fiberstrukturerne,

og da fibrene har en lav blegdgeringstemperatur, har de ved en tem-
peratur pd ca. 100°C tilbgjelighed til at opsvulme relativ let.

Der er gjort forseg pa at overvinde de beskrevne ulemper ved at udfere
farvebehandlingen ved lav temperatur, ved at hindre mattering ved
anvendelse af et farvehjmlpemiddel eller ved at give fornyet

glans ved terringsbehandling efter farvningen. De beskrevne behand-
lingerrmedf¢rer dog formindsket arbejdseffektivitet, forgger omkost-
ningerne og er slet ikke tilfredsstillende. Fremgangsmiden ifglge
opfindelsen bygger pa resultatet af talrige studier af adskillige
forsgg til hindring af mattering pd et hvilket som helst trin under
fremstillingen sasom fremstillingen af harpiksen, fremstillingen af
spindeoplgsningen og spindeprocessen. Fremgangsmiden ifglge opfin-
delsen er en effektiv kombination af fremgangsmidetrin, som har en
uventet god matteringshindrende effekt.

Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsmédde til fremstilling
af modacrylfibre ved, at der i et organisk oplgsningsmiddel oplgses
en copolymer, som i det vasentlige er dannet af

a) 30 - 80 vegtprocent acrylonitril,

b) 70 ~ 20 vagtprocent vinylchlorid eller vinylidenchlorid og

c) 0 -3 Vagtprocent ethylenisk umattede monomere med en hydrcfil
gruppe, at der til oplgsningen sazttes mindst et additiv,

og'at filamenter vadspindes af oplgsningen og ledes gennem to bade,
~som er vandige oplgsninger af opl¢sningsmidler, hvorefter de resul-

terende koagulerede filamenter successivt fgres gennem &t eller flere

efterfglgende vandige bade indeholdende 60 vaegtprocent eller mindre
af oplgsningsmidlet, og de resulterende filamenter vaskes, tgrres,
strazkkes og varmebehandles, hvilken fremgangsmide er ejendommelig
ved, at
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A) der til spindeoplgsningen som additiv sattes &n eller flere af

fglgende forbindelser i de respektive angivne mangder

i) 0,2 - 30,0 vagtprocent, beregnet pad vegten af den
copolymere, af en homopolymer af glycidylmethacrylat
eller en copolymer bestdende i det vasentlige af
mindst 30 vagtprocent glycidylmethacrylat polymeri-
seret med indtil 70 vagtprocent af &én eller flere
andre ethylenisk umzttede monomere,

2) 0,2 - 10,0 vagtprocent af en tinforbindelse med
den almene formel I, II, III, IV eller V
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hvor Rl betegner en alkylgruppe med 2 - 8 carbonatomer, R2 beteg-
ner en alkylgruppe med 1 - 12 carbonatomer, og n betegner et
helt tal fra 1 til 4, og at

B) den resulterende spindeoplgsning spindes i et fgrste bad indehol~
dende &t eller flere oplgsningsmidler i vandig oplgsning, med en
koncentration af oplgsningsmiddel pé mindre end 60 vagtprocent og f¢-

res gennem et andet vandigt bad med en oplgsningsmiddelkoncentration
P& 61 - 85 vagtprocent.

Det har vist sig, at ved fremstillingen af harpiksen danner en co-
polymer af acrylonitril, vinylchlorid eller vinylidenchlorid og en
ethylenisk umattet monomer med en hydrofil gruppe som den tredje
bestanddel under spindingen let en ikke-granuler, men netagtig
struktur, hvilket har en god virkning p& dannelsen af fibre med
ensartet og kompakt struktur.

Der fremstilles en spindeoplgsning ved at oplgse den copolymere
i et organisk oplgsningsmiddel. Der anvendes normalt en koncen-
tration pd 18 - 25% harpiks. '

Som organisk oplesningsmiddel anvendes et oplesningsmiddel, som
oplgser den r& copolymere harpiks, f.eks. acetone, acetonitril eller
| dimethylformamid. N&r acrylonitrilindholdet i copolymerharpiksen
er lille, kan den oplsses i et hvilket som helst af disse oples-
ningsmidler, men hvis acrylonitrilindholdet bliver steorre, er
oplgseligheden af den copolymere i acetone ringe, og den copolymere
harpiks bliver kun opleselig i acetonitril, dimethylformamid eller
blandinger af disse oplesningsmidler. F.eks. opleses acrylonitril-
-vinylchloridcopolymere indeholdende 30 - 50 vegtprocent acrylo-



5 146101

nitrilenheder godt i acetone, copolymere indeholdende 50 - 75 vagt-
procent acrylonitrilenheder oplgses godt i acetonitril, og copoly-
mere indeholdende mere end 75 vagtprocent acrylonitrilenheder op-
lgses godt i dimethylformamid. N&r den anvendte ra harpikssammenf
satning indeholder mindre end 30 vagtprocent acrylonitrilenheder
og mere end 70 vagtprocent vinylchloridenheder eller vinyliden-
chloridenheder, kan der ikke bibeholdes de egenskaber med hensyn
til komfort og greb, som er gnskelige hos acrylfibre, og er der-
for ikke egnet. Ved copolymerisering af en ethylenisk umattet
monomer med en hydrofil gruppe med de ovenfor angivne monomere bli-
ver disse copolymere mere effektive til hindring af matteringen.
Med betegnelsen "ethylenisk umettet monomer med en hydrofil gruppe"
menes her sulfopropylmethacrylat, natriumparastyrensulfonat, na-
triummethacroyloxybenzensulfonat, natriumallylsulfonat, natrium-

methallylsulfonat, natriumacrylat, natriumitaconat og lignende.

De anfgrte additiver i form af en polymer af glycidylmethacrylat
eller tinforbindelserne med de almene formler I - V er meget mere ef-

fektive til forbedring af glansen.

Nar antallet af carbonatomer i alkylgruppen overstiger 12,

forgges matteringshastigheden, maéske p& grund af harpiksens
formindskede kompatibilitet. Det ejendommelige ved disse forbindelser
er, at de meget effektivt forhindrer mattering ved behandling i
kogende vand. Den polymere af glycidylmethacrylat i 1) ken enten

vere en homopolymer af glycidylmethacrylat eller en copolymer af hejst
70% ethylenisk umettet monomer af en eller to slags sédsom methylacry-
lat, methylmethacrylat, methylacetat, acrylonitril, vinylchlorid,

vinylidenchlorid, styren, vinylpyrrolidon osv., som kan polymeri-
seres med mindst 30% glycidylmethacrylat. Den specifikke viskositets-

brgk af den enkelte polymere eller copolymere af glycidylmethacrylat er
ved en temperatur pa 30°C i en acetoneoplgsning p& 2,0 g pr. liter
fortrinsvis 0,01 - 0,05. Nir den specifikke viskositetsbrgk er lavere
end 0,01, har disse polymere tilbgjelighed til at blive oplgst i spin-
debadet, og ndr den specifikke viskositetsbrgk er stgrre end 0,50, be-
gynder der at vere tendens til, at den glansforbedrende effekt aftager.
Endvidere kan den enkelte polymere eller copolymere af glycidyl-
methacrylat anvendes som additiv eller anvendes sammen med andre
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stabilisatorer, som ikke bevirker en modsat effekt pa matteringen.
Der anvendes fortrinsvis glycidylmethacrylatpolymer i et forhold
0,5 - 5,0%, beregnet pd acrylharpikssammensatningen. Nir den
anvendte mengde er mindre end 0,2%, kan der ikke forventes en
reel effekt, og ndr mengden er stgrre end 30,0%, vil der ganske
vist ske en forbedring af glansen, men dette anbefales ikke,

idet fibrenes andre egenskaber forringes. I tilfzlde 2) anven-
des tinforbindelserne fortrinsvis i et forhold pad 0,5 - 5,0%,

pr. copolymerharpikssammensatning, som f&s ved polymerisering af
mere end 2 monomere. Nar den anvendte mengde er mindre end 0,2%,

er virkningen til formindskelse af matteringen pad grund af

‘behandlingen med kogende vand ringe, medens p&d den anden side
anvendelsen af mere end 10,0% pd grund af fibrenes egenskaber ikke
kan anbéfales. '

Til spindingen anvendes en kombination af spindebade bestdende af

to eller flere bade. Is®r er koncentrationen af det forste bad og af
det andet bad vigtig, og selv nédr der som oplesningsmiddel anvendes
acetone, acetonitril eller dimethylformamid, skal koncentrationen af
det forste bad vere mindre end 60%, og koncentrationen af det andet
bad skal vere 61 - 85% vandig oplesning, dvs. en steorre koncentration
end i det forste bad. Nadr der anvendes et tredje bad eller flere

. bade derefter, anbefales det, at disse bade har en mindre koncentra-

tion end 60%, og at koncentrationen gradvis aftager i forhold til
forggelsen af antallet af bade. Til fjernelse af pé& det fibrese ma-
- teriale tilbageverende oplesningsmiddel afsluttes spindingstrinet
~ved il slut at fore materialet gennem et bad, som kun bestédr af vand
og ikke indeholder oplegsningsmiddel. Derefter teorres materialet pé
sadvaﬁlig made ved en temperatur mellem 110 og 125°%¢ og strakkes til
2,5 - 3 gange den oprindelige lzngde ved en temperatur pé ca.
140 - 150°C i ca. 5 minutter til fremstilling af de ¢nskede acryl-
fibre.

Fremgangsméden ifglge opfindelsen belyses nmrmere ved de fslgende

- eksempler:
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I alle eksempler er der anvendt dYser med 300 huller og diameter
0,1 mm, ekstrusionshastigheden er 3 meter/minut (fgrste bad), og
gennemfgringshastigheden er 10 meter/minut i andet bad og 10 meter/—
minut i tredje bad. Filamenterne ekstruderes og fgres gennem forste,
andet og tredje bad kontinuerligt. Badtemperaturen i hvert bad er
normalt 200C, idet temperaturen i fgrste bad kan vare en hvilken
som helst temperatur mellem 10 og 3OOC, temperaturen i andet bad
kan vare en hvilken som helst temperatur mellem 15 og 50°C, og tem-

peraturen i tredje bad kan vare 20 - 30°c.

Det bemarkes, at de i slutningen af eksemplerne 31 - 34 til sammen-
ligning anvendte andre tinforbindelser, alkyltindilaurat eller al-
kyltindistearat, eller cadmiumstearat ikke er omfattet af defini-
tionerne i hovedkravet. Disse andre forbindelser er ikke effektive,
selv ikke, nir de anvendes sammen med glycidylmethacrylatpolymer,
idet det har vist sig, at f.eks. alkyltindilaurat eller alkyltin-
distearat forringer eller helt eliminerer glycidylmethacrylat-po-
lymerens effekt, medens de i hovedkravet angivne tinforbindelser
er effektive og ikke nedsatter glycidylmethacrylats effekt, men
tvartimod forgger dets effekt.

Eksempel 1.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbr¢k72+nb 0,161 af en 2,0 g/-

1o

liters cyclohexanonoplgsning ved 30°C) indeholdende et copolymerisat
af 32,0% acrylonitril, 67,0% vinylchlorid og 1,0% natriumparastyren-
sulfonat oplgses i acetone, sd der f&s en harpikskoncentration pé
24,0%, og som additiver til spindeoplgsningen anvendes en homo-

polymer af glycidylmethacrylat (specifik viskositetsbrgk 0,091

af en 4,0 g/liters acetoneopl¢sniﬁg ved 30°C) i et forhold p& 3,0%,
beregnet p& acrylharpiksen. Den s&ledes fremstillede spindeoplgs-
ning spindes under anvendelse af en dyse med 300 huller, som hver
har en diameter pa 0,10 mm, i en kombination af spindebade, hvor
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fgrste bad er en vandig oplgsning indeholdende 10% acetone, andet
bad er en vandig_opl¢sning indeholdende 75% acetone, tredje bad er
en vandig opl¢shing indeholdende 50% acetone, og fjerde bad er vand,
hvorefter det spundne materiale tgrres ved 120°C, strakkes til tre
gange denroprindelige l:engde under opvarmning og varmebehandles i

5 minutter‘ved l40°C, hvorved der f&s fibre.

De fremstillede acrylfibre udviser ringé eller ingen mattering,
selv ved behandling 1 kogende vand, og de har fortrinlige egen-
skaber, ogséd med hensyn til varme- og lysbestandighed.

Irmodswtning dertil matteres szdvanlige acrylfibre, der er frem-
stillet ud fra en spindeoplesning, som er fremstillet af den oven-
for angivne acrylharpiks under tilssztning af 3,0% epoxy-baseret
EPON 834 (varemsrket for et produkt fra Shell Petroleum Company)
ved en sedvanlig spindeproces, hvor fgrste bad er en vandig oples-
ning indeholdende 40% acetone, andet bad er en vandig oplgsning
indeholdende 20% acetone, og tredje bad er vand, eller sedvanlige
acrylfibre, som er spundet p& analog mide uden anvendelse af et
additiv, let ved behandling i kogende vand, og de er af ringe kva-
litet.

Eksempel 2.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,234 af en 2,09 g/-

liters cyclohexanonoplgsning ved 30°c) indeholdende et copoly-

merisat af 41,0% acrylonitril, 58% wvinylchlorid og 1,0% natrium-
"methacroyloxybenzensulfonat oplgses i acetone, s der f&s en
koncentration pa 20,0%, og som additiv anvendes en copolymer-
harpikssammensatning (specifik viskositetsbrgk 0,110 af en 4,0 g/liters
acetoneo§l¢sning ved 30°C) indeholdende et copolymerisat af 80%

- glycidylmethacrylat og 20% methylacrylat i et forhold p& 5,0%, bereg-
net pd acrylharpiksen. Den sédledes fremstillede spindeoplgsning spin-
des under anvendelsé af en dyse med 300 huller, som hver har en dia—
meter pd 0,10 mm, i en kombination af spindebade, hvor forste bad

er en vandig oplegsning indeholdende 30% acetone, andet bad er en
vandig oplgsning indeholdende 70% acetone, tredje bad en vandig
oplgsning indeholdende 20% acetone, og fjerde bad er vand, det

spundne materiale tgrres ved 1200C, strzkkes til tre gange den op-
rindelige l®ngde under opvarmning og varmebehandles i 5 minutter ved
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140°C, hvorved der f&s fibre. De fremstillede acrylfibre udviser ringe
eller ingen mattering, selv ved behandling i kogende vand, og de har
fortrinlig varme- og lysbestandighed, n&r de sammenlignes med pa
sadvanlig made som beskrevet i eksempel 1 fremstillede fibre.

Eksempel 3.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,253 af en 2,0 g/liters
cyclohexanonoplgsning ved 30°C) indeholdende et copolymerisat af

50% acrylonitril, 46,0% vinylchlorid, 3,0% methylmethacrylat og

1,0% natriumparastyrensulfonat oplgses i acetone, s& der f&s en
harpikskoncentration pa 18,0%, og som additiv anvendes en copo-
lymerharpikssammensatning (specifik viskositetsbrgk 0,121 af en

4,0 g/liters acetoneoplgsning ved 30°C) indeholdende et copolyme-
risat af 60% glycidylmethacrylat og 40% methylmethacrylat

i et forhold p& 10,0%, beregnet pé acrylharpiksen. Den séledes
fremstillede spindeoplesning med additiv spindes under anvendelse
af en dyse med 300 huller, som hver har en diameter pd 0,10 mm, 1
en kombination af spindebade, hvor fgrste bad er en vandig oples-
ning indeholdende 20% acetone, andet bad er en vandig oplegsning in-
deholdende 85% acetone, tredje bad er en vandig oplesning indehol-
dende 30% acetone, fjerde bad er en vandig oplesning indeholdende
10% acetone, og femte bad er wnd, hvorefter det spundne materiale
tgrres ved 120°c, strazkkes til tre gange den oprindelige lzngde under
opvarmning og varmebehandles i 5 minutter ved 1400C, hvorved der fas
fibre. De fremstillede acrylfibre udviser ringe eller ingen matte-
ring, og har fortrinlig varme- 0Og lysbestandighed, nar de sammen-
lignes med pa& sadvanlig made som beskrevet i eksempel 1 fremstillede

fibre.

Eksempel 4.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,321 af en 2,0 g/liters
cyclohexanonoplgsning ved 30°C) indeholdende et copolymerisat af
40,0% acrylonitril, 56,5% vinylchlorid, 3,0% methylmethacrylat og



10 146101
0,5% natriumparastyrensulfonat oplgses i acetone i en koncentration
pé& 21%. Som additiv til oplgsningen tilsattes en copolymerharpiks-
sammensatning (specifik viskositetsbrgk 0,120 af en 4,0 g/liters
acetoneoplgsning ved 30°C) indeholdende et copolymerisat af 80%
glycidylmethacrylat og 20% vinylacetat i et forhold pad

5,0%, beregnet p& acrylharpiksen. Den séledes fremstillede spinde-
oplgsning spindes under anvendelse af en dyse med 300 huller, som
hver har en diameter p& 0,10 mm, i en kombination af spindebade, hvor
fogrste bad er en vandig oplesning indeholdende 15% acetone, andet
bad er en vandig oplesning indeholdende 80% acetone, tredje bad er

en vandig oplgsning indeholdende 50% acetone, fjerde bad er en van-
dig oplgsning indeholdende 30% acetone, og femte bad er vand, hvor-
efter det spundne materiale tgrres ved 120°C, straekkes til tre gange
den oprindelige lengde under opvarmning og varmebehandles i fem
minutter ved 140°C. De dannede acrylfibre udviser ringe eller ingen
mattering, selv ved behandling i kogende vand, og de har fortrinlige
egenskaber, ogséd med hensyn til varme- og lysbestandighed, nir de
sammenlignes med aérylfibre, som er fremstillet ud fra den ovenfor
angivne acrylharpiks ved en sadvanlig spindeproces, som beskrevet

i eksempel 1.

Eksempel 5.

"En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,285 af en 2,0 g/liters
dimethylformamidoplgsning ved 30°c) indeholdende et copolymerisat

af 61,0% acrylonitril, 38,5% vinylchlorid og 0,5% natriumallylsul-
fonat oplgses i acetonitril, s& der f8s en harpikskoncentration pa
20,0%, og som additiv til spindeoplgsningen anvendes en copolymer-—
harpikssammensatning (specifik viskositetsbrgk 0,101 af en 4,0 g/-
liters acetoneoplgsning ved 30°C), som indeholder et copolyme-

risat af 70% glycidylmethacrylat, 20% methylacrylat og 10%
vinylacetat, i et forhold p& 7,0%, beregnet pd acrylharpiksen. Den
s8ledes fremstillede spindeoplesning spindes under anvendelse af

en dyse med 300 huller, som hver har en diameter pd 0,10 mm, i en
kombination af spindebade, hvor fgrste bad er en vandig oplgsning
indeholdende 15% acetonitril, andet bad er en vandig oplesning in-
deholdende 75% acetonitril, tredje bad er en vandig oplesning inde-
holdende 40% acetonitril, og fjerde bad er vand, hvorefter det spund-
ne materiale tgrres ved 125°C, strekkes til 2,5 gange den oprindelige

lengde under opvarmning og varmebehandles i 5 minutter ved 140°C,
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hvorved der f&s fibre. De fremstillede acrylfibre udviser ringe

eller ingen mattering, selv ved behandling i kogende vand, og de har
fortrinlig varme- og lysbestandighed, nar de sammenlignes med sad-
vanlige acrylfibre, der er fremstillet ud fra en spindeoplgsning,

som er fremstillet af den ovenfor angivne acrylharpiks under tilsetning
af 5,0% epoxy-baseret EPON 1001 (varemazrke for et produkt fra Shell
Petroleum Company), ved en spindeproces, hvor fgrste bad er en van-

dig oplgsning indeholdende 40% acetonitril, andet bad er en vandig
oplgsning indeholdende 60% acetonitril, tredje bad er en vandig

oplgsning indeholdende 35% acetonitril, og fjerde bad er vand.

Eksempel 6.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,345 af en 2,0 g/liters
cyclohexanonoplgsning ved 30°C) indeholdende et copolymerisat af

49,0% acerylonitril, 50,5% vinylidenchlorid og 0,5% natriummetha-
croyloxybenzensulfonat oplgses i en oplgsningsmiddelblanding

bestiende af acetonitril og dimethylformamid (vaegtforhold 50:50),

s& der fis en harpikskoncentration p&d 20,0%. Til den resulterende
oplgsning sattes som additiv en homopolymer af glycidylmetha-

crylat (specifik viskositetsbrgk 0,091 af en 4,0 g/liters
acetoneoplosning ved 30°C) i et forhold pd 2,0%, beregnet pd acryl-
harpiksen. Den s&ledes fremstillede spindeoplegsning spindes under
anvendelse af en dyse med 300 huller, som hver har en diameter pé
0,10 mm, i en kombination af spindebade, hvor forste bad er en van-
dig oplesning indeholdénde 50% af oplesningsmiddelblandingen, andet
bad er en vandig oplegsning indeholdende 63% af oplesningsmiddelblan-
dingen, tredje bad er en vandig oplesning indeholdende 20% af op-
losningsmiddelblandingen, og fjerde bad er vand, hvorefter det spund-
ne materiale tgrres ved 110°C, strakkes til 2,5 gange den oprindelige
lzngde under opvarmning og varmebehandles i 5 minutter ved 140°c, hvor-
ved der f&s fibre. De fremstillede acrylfibre udviser ringe eller ingen
mattering, selv ved behandling i kogende vand, og de har fortrinlige
egenskaber, ogsd med hensyn til varme- og lysbestandighed, ndr de
sammenlignes med s®dvanlige acrylfibre, der er fremstillet ud fra

en spindeoplesning, som er fremstillet af den ovenfor angivne acryl-
harpiks under tilsetning af epoxy-baseret EPON 812 (varemzrke for

et produkt fra Shell Petroleum Company), ved en smdvanlig spinde-
proces i en kombination af spindebade, hvor forste bad er en vandig
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oplgsning indeholdende 60% af oplssningsmiddelblandingen, andet
bad er en vandig oplesning indeholdende 45% af oplesningsmiddelblan~
dingen, og tredje bad er vand.

Eksempel 7.

En'acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,300 af en 2,0 g/liters di-
methylformamidoplgsning ved 30°C) indeholdende et copolymerisat af

75% acrylonitril, 24,0% vinylchlorid og 1,0% natriummethacroyloxy-
benzensulfonat oplgses i en oplgsningsmiddelblanding af acetonitril
og dimethylformamid (vagtforhold: 30:70), si der £4s en harpikskon-
centration pd 21%. Til den resulterende oplgsning sattes som addi-

tiv en copolymerharpikssammensatning (specifik viskositetsbrgk

0,121 af en 4,0 g/liters acetoneoplgsning ved 30°C), som inde-

holder et copolymerisat af 60% glycidylmethacrylat og 40% me-
thylmethacrylat, i et forhold pa 5,0%, beregnet p& acrylhar-

piksen. Den séledes fremstillede spindeoplgsning spindes under
anvendelse af en dyse med 300 huller, som hver har en diame-

ter pd 0,10 mm, i en kombination af spindebade, hvor fgrste

bad er en vandig oplgsning indeholdende 35% af oplgsningsmiddel-
blandingen, andet bad er en vandig oplgsning indeholdende 80% af
oplgsningsmiddelblandingen, tredje bad er en vandig oplgsning in-
deholdende 55% af oplgsningsmiddelblandingen, og fjerde bad er vand,
hvorefter det spundne materiale torres ved 120°C, strakkes til tre gan-
ge den oprindelige langde under opvarmning og varmebehandles ved 150°C i
5 minutter. De fremstillede acrylfibre udviser ringe eller ingen
mattering, selv ved behandling i kogende vand, og de har fortrin-
lige egenskaber, ogsd med hensyn til varme- og lysbestandighed, nir

 de sammenlignes med sm:dvanlige acrylfibre, der er fremstillet ud fra
en spindeoplgsning, som er fremstillet ud fra den ovenfor angivne
acrylharpiks under tilsmtning af 5,0% epoxy-baseret EPON 834 (vare-
‘merke for et produkt fra Shell Petroleum Company), ved en szdvanlig
spindeproces i en kombination af spindebade, hvor forste bad er en
vandig oplesning indeholdende 35% af oplesningsmiddelblandingen,
andet bad er en vandig oplesning indeholdende 10% af oplegsningsmid-
delblandingen, og tredje bad er vand.



13 146101

Eksempel 8.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,331 af en 2,0 g/liters
dimethylformamidoplgsning ved 30°C) indeholdende et copolymerisat

af 60% acrylonitril, 37,0% vinylidenchlorid, 2,0% methylmethacry-

lat og 1,0% natriumallylsulfonat oplgses i dimethylformamid, sa

der f&s en harpikskoncentration pd 18,0%. Til den resulterende
oplgsning sazttes som additiv en copolymerharpikssammensatning
(specifik viskositetsbrgk 0,101 af en 4,0 g/liters acetone-

oplgsning ved 30°C), som indeholder et copolymerisat af 70% glyci-
dylmethacrylat, 20% methylmethacrylat og 10% vinylacetat, i et for-
hold p& 6,0%, beregnet p& acrylharpiksen. Den sdledes fremstillede
spindeoplgsning spindes under anvendelse af en dyse med 300 huller,
som hver har en diameter pd 0,10 mm, 1 en kombination af spindebade,
hvor forste bad er en vandig oplgsning indeholdende 25% dimethyl-~
formamid, andet bad er en vandig oplesning indeholdende 80% dime-
thylformamid, tredje bad er en vandig oplesning indeholdende 20%
dimethylformamid, og fjerde bad er vand,hvorefter det spundne materiale
tgrres ved 1200C, strekkes til tre gange den oprindelige lazngde under
opvarmning og varmebehandles i 5 minutter ved 150°C, hvorved der
£8s5 fibre. De fremstillede acrylfibre udviser ringe eller ingen
mattering, selv ved behandling 1 kogende vand, og fibrene har for-
trinlige egenskaber, ndr de sammenlignes med acrylfibre, som er
fremstillet ud fra den ovenfor angivne acrylharpiks under anvendelse
af en smdvanlig spindebadskombination, der er beskrevet 1 eksempel

7.

Eksempel 9.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,311 af en 2,0 g/liters
dimethylformamidoplgsning ved 30°C) indeholdende et copolymerisat
af 75,0% acrylonitril, 24,0% vinylidenchlorid og 1,0% natriumpara-
styrensulfonat oplgses i dimethylformamid, s& der f&s en harpiks-
koncentration pd 20,0%. Til den resulterende oplgsning sattes

som additiv en copolymerharpikssammensatning (specifik viskosi-
tetsbrgk 0,110 af en 4,0 g/liters acetoneoplgsning ved BOOC),

som indeholder et copolymerisat af 80% glycidylmethacrylat og 20%
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methylacrylat, i et forhold p& 3,0%, beregnet pd acrylharpiksen.
Spindeoplgsningen spindes under anvendelse af en dyse med 300 hul-
ler, som hver har en dismeter pd 0,10 mm, i en kombination af spin-
debade, hvor forste bad er en vandig oplssning indeholdende 40%
dimethylformamid, andet bad er en vandig oplesning indeholdende 75%
dimethylformamid, tredje bad er en vandig oplesning indeholdende

55% dimethyiformamid, og fjerde bad er vand, hvorefter det spundne ma-
teriale tgrres ved 110°c, strzkkes til tre gange den oprindelige langde
under opvarmning og varmebehandles i fem minutter ved 150°C, hvorved der
fas fibre. De fremstillede acrylfibre udviser ringe eller ingen mat-
tering, selv ved behandling i kogende vand, og der fé&s fibre med
fortrinlige egeﬁskaber, ndr de sammenlignes med acrylfibre, som
er.fremstillet ud fra acrylharpiksen under anvendelse af en szdvan-

lig spindebadskombination, som er beskrevet i eksempel 7.

Eksempel 10.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,301 af en 2,0 g/liters
cyclohexanonoplgsning ved 30°C) indeholdende et copolymerisat af

31,0% acrylonitril, 68% vinylidenchlorid og 1,0% natriumallylsulfo-

nat oplgses i acetone, s& der f&s en harpikskoncentration pd 20%.
-Til den resulterende oplgsning sattes som additiv en copolymer-
harpikssammensatning (specifik viskositetsbrgk 0,120 af en 4,0

g/liters acetoneoplgsning ved 30°C), som indeholder et copolyme-

risat af 80% glycidylmethacrylat og 20% vinylacetat, i et

forhold p& 4,0%, beregnet pd acrylharpiksen. Den sdledes fremstillede
spindeoplesning spindes under anvendelse af en dyse med 300 huller,
som hver har en diameter pa 0,10 mm, i en kombination af spindebade,
hvor ferste bad er en vandig oplesning indeholdende 25% acetone,

andet bad er en vandig oplesning indeholdende 85% acetone, tredje

bad er en vandig oplesning indeholdende 50% acetone, fjerde bad er

en vandig oplgsning indeholdende 20% acetone, og femte bad er vand,
hvorefter det spundne materiale terres ved 120°C, strzkkes til 3 gange
den oprindelige langde under opvarmning og varmebehandles i 5 minutter
ved 140°C, hvorved der fés fibre. De fremstillede acrylfibre ud-

viser ringe eller ingen mattering, selv ved behandling i kogende

vand, og de har forfrinligé egenskaber, ogsé med hensyn til varme-

og lysbestandighed, ndr de sammenlignes med acrylfibre, som er
fremstillet ud fra den ovenfor angivne acrylharpiks under anvendelse af
en szdvanlig spindebadskombination, som er beskrevet i eksempel 7.
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Eksempel 11.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,234 af en 2,0 g/liters cyclo-
hexanonoplgsning ved 30°C) indeholdende et copolymerisat af 41,0% acrylo-
nitril, 5§,0% vinylchlorid og 1,0% natriummethacroyloxybenzensulfonat op-
lgses i acetone, s& der fas en harpikskoncentration pa 20,0%. Til den re-
sulterende oplgsning sattes som additiv dibutyltin-bismonobutylphtha-

lat i et forhold p& 3,0%, beregnet pad acrylharpiksen. Den sdledes
fremstillede spindeoplgsning spindes under anvendelse af en dyse med

300 huller, som hver har en diameter pd 0,10 mm, i en kombination

af spindebade, hvor ferste bad er en vandig oplesning indeholdende

15% acetone, andet bad er en vandig oplesning indeholdende 75%

acetone, tredje bad er en vandig oplesning indeholdende 45% acetone,

og fjerde bad er vand, nvorefter det spundne materiale terres ved 120%,
strakkes til tre gange den oprindelige langde under opvarming og varme-
behandles i 5 minutter ved 140°C, hvorved der f4s fibre. De frem-
stillede acrylfibre udviser ringe eller ingen mattering, selv ved
behandling i kogende vand, og de har fortrinlige egenskaber, ogsé

med hensyn til varme- og lysbestandighed.

I modsetning dertil matteres smdvanlige acrylfibre, der er fremstil-
let ud fra en spindeoplgsning, som er fremstillet ud fra den ovenfor
angivne acrylharpiks under tilsetning af 2,0% dibutyltindilaurat, ved
en sedvanlig spindeproces, hvor feorste bad er en vandig oplgsning
indeholdende 40% acetone, andet bad er en vandig oplssning indehol-
dende 20% acetone, og tredje bad er vand, eller szdvanlige acrylfibre,
som er spundet p& analog méde uden anvendelse af et additiv, let

ved behandling i kogende vand, og de er af ringe kvalitet.

Fksempel 12.

Den i eksempel 11 beskrevne acrylharpiks opleses i acetone i en kon-
centration pd 20%. Til den resulterende oplesning settes som addi-
tiv dibutyltinmethoxymonomethylphthalat i et forhold pd 2,0%, bereg-
net p& acrylharpiksen. Spindeoplgsningen spindes under anvendelse

af en dyse med 300 huller, som hver har en diameter pd 0,10 mm, i

en kombination af spindebade, hvor ferste bad er en vandig oples-
ning indeholdende 30% acetone, andet bad er en vandig oplesning
indeholdende 70% acetone, tredje bad er en vandig oplesning inde-
holdende 40% acetone, og fjerde bad er vand, hvorefter det spundne
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materiale teorres ved 120°C, strakkes til tre gange den oprindelige lznqd
-under opvarmning og-varmebehandles i 5 minutter ved 140°C, hvorved der
fés fibre. De fremstillede acrylfibre udviser ringe eller ingen
mattering, selv ved behandling i kogende vand, og de har fortrin-

lige egenskaber, ogsd med hensyn til varme- og lysbestandighed.

Eksempel 13.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,301 af en 2,0 g/liters
cyclohexanonoplgsning ved 3OOC) indeholdende et copolymerisat

af 31,0% acrylonitril, 68,0% vinylidenchlorid og 1,0% natrium-
allylsulfonat oplgses i acetone, s& der f4s en harpikskoncen-

~ tration p& 20,0%. Til den resulterende oplgsning sazttes som

additiv dibutyltinoctooxymonooctylphthalat i et forhold pa

4,0%, beregnet p& acrylharpiksen. Den siledes fremstillede spin-
deoplgsning spindes under anvendelse af en dyse med 300 huller,

som hver har en diameter p&d 0,10 mm, i en kombination af spindebade,
hvor fgrste bad er en vandig oplgsning indeholdende 15% acetone,
~andet bad er en vandig oplesning indeholdende 80% acetone, tredje
bad er en vandig oplesning indeholdende 50% acetone, fjerde bad er
en vandig oplgsning indeholdende 10% acetone, og femte bad er vand,
hvorefter det spundne materiale torres ved 120°C, strazkkes til tre gan-
ge den oprindelige langde under opvarmning og varmebehandles i fem minut-
-ter ved 140°C, hvorved der £&s fibre. De fremstillede acrylfibre er
nesten fri for mattering, selv ved behandling i kogende vand, og

de har fortrinlige egenskaber, ogsd med hensyn til varme- og lysbe-
standighed, nlr de sammenlignes med acrylfibre, som er fremstillet
- ud fra den ovenfor angivne acrylharpiks ved en szdvanlig spindepro-
ces, som er beskrevet i eksempel 11.
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Eksempel 14.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,285 af en 2,0 g/liters dime-
thylformamidoplgsning ved 30°C) indeholdende et copolymerisat af 61,0%
acrylonitril, 38,5% vinylchlorid og 0,5% natriumallylsulfonat oplgses i
acetonitril i en koncentration pd 20,0%, og til oplgsningen sattes som
additiv dibutyltin-bismonolaurylphthalat i et forhold p& 3,0%, be-
regnet pd acrylharpiksen. Den s8ledes fremstillede spindeoplgsning
spindes under anvendelse af en dyse med 300 huller, som hver har en
diameter p& 0,10 mm, i en kombination af spindebade, hvor fgrste

bad er en vandig oplgsning indeholdende 20% acetonitril, andet bad

er en vandig oplgsning indeholdende 85% acetonitril, tredje bad er

en vandig oplgsning indeholdende 30% acetonitril, fjerde bad er en
vandig oplgsning indeholdende 10% acetonitril, og femte bad er vand,
hvorefter det spundne materiale torres ved 120°C, strakkes til tre gange
den oprindelige langde under opvarmning og varmebehandles i 5 minutter ved
140°C, hvorved der fés fibre. De fremstillede acrylfibre udviser

ringe eller ingen mattering, selv ved behandling i kogende vand,

og de har fortrinlige egenskaber, ogsd med hensyn til varme- og
lysbestandighed, ndr de sammenlignes med acrylfibre, som er frem-
stillet under anvendelse af en szdvanlig spindebadskombination,

der er beskrevet i eksempel 17.

Fksempel 15.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,250 af en 2,0 g/liters cyélo—
hexanonoplgsning ved 30°C) indeholdende et copolymerisat af 50,0% acrylo-
nitril, 46,0% vinylchlorid, 1,0% natriumparastyrensulfonat og 3,0% methyl-
methacrylat oplgses i acetone, sé& der f&s en harpikskoncentration pa
18,0%. Til den resulterende oplgsning sattes som additiv dioctyl-
tin-bismonooctylphthalat i et forhold pd 2,0%, beregnet p& acryl-
harpiksen. Den sdledes fremstillede spindeoplgsning spindes under
anvendelse af en dyse med 300 huller, som hver har en diameter pa

0,10 mm, i en kombination af spindebade, hvor forste bad er en van-

dig oplesning indeholdende 15% acetone, andet bad er en vandig op-
lgsning indeholdende 75% acetone,tredje bad er en vandig oplesning
indeholdende 50% acetone, og fjerde bad er vand, hvorefter det spundne
materiale tgrres ved 125°C, strekkes til 2,5 gange den oprindelige langde
under opvarmning og varmebehandles i 5 minutter ved 140°C, hvorved

der fas fibre. De fremstillede acrylfibre var nmsten fri for matte-
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ring, selv ved behandling i kogende vand, og de har fortrinlige
egenskaber, ogsd med hensyn til varme- og lysbestandighed, nar de
sammenlignes med sedvanlige acrylfibre, der er fremstillet ud fra den
ovenfor angivne acrylharpiks, idet der som additiv anvendes 20% di-
butyltindistearat, og oplesningen spindes i en spindebadskombination,
hvor forste bad er en vandig oplesning indeholdende 40% acetone, an-
det bad er en vandig oplesning indeholdende 60% acetone, og tredje
bad er vand.

Eksempel 16.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,341 af en 2,0 g/liters dime-
thylformamidoplgsning ved 30°C) indeholdende et copolymerisat af 75,0%

- acrylonitril, 24,0% vinylchlorid og 1,0% natriummethacroyloxybenzensulfo-
nat oplgses i en oplgsningsmiddelblanding bestdende af acetonitril og
dimethylformamid (vegtforhold: 30:70), s& der fis en harpikskoncen-
tration p&d 21,0%, og som additiv til spindeoplssningen settes di-
butyltin-bismonobutylphthalat i et forhold p& 4,0%, beregnet pé
acrylharpiksen. Den s8ledes fremstillede spindeoplesning spindes

under anvendelse af en dyse med 300 huller, som hver har en diameter
p& 0,10 mm, i en kombination af spindebade, hvor fgrste bad er en
vandig oplesning indeholdende 45% af oplssningsmiddelblandingen,

andet bad er en vandig oplesning indeholdende 65% af oplesningsmid-
delblandingen, tredje bad er en vandig oplesning indeholdende 20%

af oplegsningsmiddelblandingen, og fjerde bad er vand, hvorefter

det spundne materiale tgrres ved llOOC, strazkkes til 2,5 gange den op-

- rindelige langde under opvarmning og varmebehandles i 5 minutter ved]AOqC,
hvorved der f&s fibre. De fremstillede acrylfibre udviser ringe el-
ler ingen mattering, selv. ved behandling i kogende vand, og de har
fortrinlige egenskaber, ogsé med hensyn til varme- og lysbestandig-
hed, ndr de sammenlignes med s®dvanlige acrylfibre, som er fremstillet
ud fra den ovenfor angivne acrylharpiks, idet der til harpiksen i 7
spindeoplesningen settes 3,5% dibutyltindilaurat, og oplesningen spin-
des 1 en kombination af spindebade, hvor ferste bad er en vandig oples-
ning indeholdende 50% af oplesningsmiddelblandingen, andet bad er en
vandig oplesning indeholdende 30% af oplesningsmiddelblandingen,

og tredje bad er vand.
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Eksempel 17.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,321 af en 2,0 g/liters cyclo-
hexanonoplgsning ved 30°C) indeholdende et copolymerisat af 40,0% acrylo-
nitril, 56,5% vinylidenchlorid, 3,0% methylmethacrylat og 0,5% natriumpa-
rastyrensulfonat oplgses i acetone, s& der f&s en harpikskoncentration

pd 21,0%, og som additiv til spindeoplgsningen tils®ttes dioctyltin-
butoxymonobutylphthalat i et forhold pa 2,5%, beregnet p& acrylhar-
piksen. Den fremstillede spindeoplgsning spindes under anvendelse

af en dyse med 300 huller, som hver har en diameter p& 0,10 mm, i

en kombination af spindebade, hvor ferste bad er en vandig oplgs—

ning indeholdende 40% acetone, andet bad er en vandig oplegsning
indeholdende 65% acetone, tredje bad er en vandig oplesning inde-
holdende 30% acetone, og fjerde bad er vand, hvorefter det spundne mate-
riale tgrres ved 120°C, strakkes til tre gange den oprindelige langde un-
der opvarmning og varmebehandles i 5 minutter ved 150°C, hvorved der .

£8s fibre. De fremstillede acrylfibre udviser ringe eller ingen mat-
tering, selv ved behandling i kogende vand, og de har fortrinlige
egenskaber, ogsd med hensyn til varme- og lysbestandighed, nér de
sammenlignes med s:dvanlige acrylfibre, som er frgmstillet ud fra den
ovenfor angivne acrylharpiks, idet der til harpiksen i spindeoplesnin-
gen szttes 3,0% dibutyltindistearat, og oplesningen spindes i en kombi-
nation af spindebade, hvor ferste bad er en vandig oplesning indeholden-
de 45% acetone, andet bad er en vandig oplesning indeholdende 55% ace-
tone, 0g tredje bad er vand. )

Eksempel 18.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,345 af en 2,40 g/liters dime-
thylformamidoplgsning ved 30°C) indeholdende et copolymerisat af 49,0% a-
crylonitril, 50,0% vinylidenchlorid, og 0,5% natriummethacroyloxybenzen—
sulfonat oplgses i en oplgsningsmiddelblanding bestdende af dimethylform-
Vamid og acetonitril (vagtforhold: 50:50), s& der f&s en harpikskoncentra-
tion p& 20,0%, og som additiv til spindeoplgsningen tilsattes di-
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butyltinoctooxymonooctylphthalat i et forhold pd 3,5%, beregnet pé
acrylharpiksen. Den sdledes fremstillede spindeoplesning spindes

under anvendelse af en dyse med %00 huller, som hver har en diameter

pd 0,10 mm, i en kombination af spindebade, hvor ferste bad er en
vandig oplesning indeholdende 25% af oplesningsmiddelblandingen,

andet bad er en vandig oplegsning indeholdende 85% af oplesningsmid-
delblandingen, tredje bad er en vandig oplssning indeholdende 50%

af oplesningsmiddelblandingen, fjerde bad er en vandig oplgsning '
indeholdende 10% af oplesningsmiddelblandingen, og femte bad er

vand, hvorefter det spundne materiale tgrres ved 120°C, strazkkes til tre
gange den oprindelige langde under opvarmning og varmebehandles i 5 minut-
ter ved 150°C, hvorved der f4s fibre. De fremstillede acrylfibre

er nmsten fri for mattering og har fortrinlige egenskaber, ogséd med
hensyn til varme- og lysbestandighed,ndr de sammenlignes med acryl-
fibre, som er fremstillet ud fra acrylharpiksen under anvendelse af

en sedvanlig spindebadskombination, som er beskrevet i eksempel 17.

Eksempel 19.

Den i eksempel 18 beskrevne acrylharpiks oplegses i en oplesningsmid-
delblanding bestldende af dimethylformamid og acetonitril (vegtforhold:
50:50), s& der fds en harpikskoncentration pd 20,0% og som additiv

til spindeoplesningen tilsettes dibutyltinmethoxymonomethylphthalat

i et forhold p& 3,5%, beregnet pd acrylharpiksen. Den séledes frem-
stillede spindeoplesning spindes under anvendelse af en dyse med

300 huller, som hver har en diameter p& 0,10 mm, i en kombination af
spindebade, hvor ferste bad er en vandig oplesning indeholdende 10%

af oplesningsmiddelblandingen, andet bad er en vandig oplesning in-
deholdende 75% af oplosningsmiddelblandingen, tredje bad er en vandig
oplgsning indeholdende 50% af oplesningsmiddelblandingen, og fjerde

bad er vand, hvorefter det spundne materiale terres ved 110°C, strakkes
til tre gange den oprindelige langde under Opvarmning og varmebehandles i
5 minutter ved 150°C, hvorved der fids fibre. De fremstillede acryl-
fibre er nesten fri for mattering, selv ved behandling i1 kogende vand,
og de har fortrinlige egenskaber ogsé med hensyn til varme- og lys-
bestandighed, nér de sammenlignes med acrylfibre, som er fremstillet
ved en szdvanlig spindeproces, der er beskrevet i eksempel 17.
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Eksempel 20.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,311 af en 2,0 g/liters di-
methylformamidoplgsning ved 30°C) indeholdende et copolymerisat af 75,0%
acrylonitril, 24,0% vinylidenchlorid og 1,0% natriumparastyrensulfonat
oplgses i dimethylformamid, s& der fas en harpikskoncentration pa 20%, og
som additiv til spindeoplgsningen tilsattes dibutyltin-bismonolauryl-
phthalat i et forhold p& 2,5%, beregnet p& acrylharpiksen. Den sa-

ledes fremstillede spindeoplgsning spindes under anvendelse af en

dyse med 300 huller, som hver har en diameter pd 0,10 mm, i en kom-
bination af spindebade, hvor fgrste bad er en vandig oplgsning in-
deholdende 20% dimethylformamid, andet bad er en vandig oplgsning
indeholdende 85% dimethylformamid, tredje bad er en vandig oplegsning
indeholdende 50% dimethylformamid, fjerde bad er en vandig oplgsning
indeholdende 10% dimethylformamid, og femte bad er vand, hvorefter

det spundne materiale terres ved 120°C, strakkes til tre gange den op-
rindelige langde under opvarmning og varmebehandles i 5 minutter ved
140°C, hvorved der fds fibre. De fremstillede acrylfibre er nasten fri for
mattering og har fortrinlige egenskaber, ogsd med hensyn til varme-

og lysbestandighed, nér de sammenlignes med acrylfibre, som er fremstil-
let ud fra den ovenfor angivne acrylharpiks under anvendelse af en s®d-
vanlig spindebadskombination, der er beskrevet i eksempel 17.

Eksempel 21.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,253 af en 2,0

g/liters cyclohexanonoplgsning ved 30°C) indeholdende et co-
polymerisat af 50,0% acrylonitril, 46,0% vinylchlorid, 3,0%
methylacrylat og 1,0% natriumparastyrensulfonat oplgses i ace-

tone, s& der f8s en harpikskoncentration pd 18,0%, og som ad-

ditiv til spindeoplgsningen tilsattes dibutyltin-bismonobutyl-

maleat i et forhold p& 4,0%, beregnet p& acrylharpiksen. Den sdledes
fremstillede spindeoplesning spindes under anvendelse af en dyse med
300 huller, som hver har en diameter pd 0,10 mm, i en kombination

af spindebade, hvor fgrste bad er en vandig oplesning indeholdende 25%
acetone, andet bad er en vandig oplesning indeholdende 70% acetone, tred
je bad er en vandig oplesning indeholdende 50% acetone, og fjerde bad
er vand, hvorefter det spundne materiale terres ved 120°C, strakkes til
tre gange den oprindelige langde under opvarmning og varmebehandles i 5

minutter ved l4OOC, hvorved der fas fibre. De fremstillede acrylfibre
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er nesten fri for mattering, selv ved behandling i kogende vand, og
-de har fortrinlige egenskaber, ogs& med hensyn til varme- og lysbe-
st dighed.

I modsetning dertil matteres szdvanlige acrylfibre, som er fremstillet
ud fra en spindeoplessning, der er fremstillet ud fra den ovenfor an-
givne acrylharpiks under tilsztning af 4,0% dibutyltindilaurat, idet
spindeoplgsningen spindes i en kombination af bade, hvor ferste bad

er en vandig oplesning indeholdende 40% acetone, andet bad er en
vandig oplesning indeholdende 20% acetone, og tredje bad er vand,

hvor spindebetingelserne er en smdvanlig spindeproces, eller smdvan-
lige acrylfibre, som er fremstillet pd analog méde uden anvendelse af
additiv, let ved behandling i kogende vand, og de er af ringere kva-
litet.

FEksempel 22.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,161 af en 2,0 g/liters
cyclohexanonoplgsning ved 30°C) indeholdende et copolymerisat

af 32,0% acrylonitril, 67,0% vinylchlorid og 1,0% natriumpara-
styrensulfonat oplgses i acetone i en koncentration pd 24,0%,

og som additiv tilsattes dibutyltinmaleat i et forhold pé

3,0%, beregnet pd acrylharpiksen. Den sidledes fremstillede
spindeoplgsning spindes under anvendelse af en dyse med

300 huller, som hver har en diameter p& 0,10 mm, i en kombingtion

af spindebade, hvor ferste bad er en vandig oplegsning indeholdende

20% acetone, andet bad er en vandig oplesning indeholdende 75% ace-
tone, tredje bad er en vandig oplgsning indeholdende 40% acetone,

og fjerde bad er vand, hvorefter det spundne materiale torres ved lZOOC,
strazkkes til tre gange den oprindelige langde under opvarmning og varme-
behandles i 5 minutter ved 140°C, hvorved der fds fibre. De frem-
stillede acrylfibre er nmsten fri for mattering, selv ved behandling

i kogende vand, og har fortrinlige egenskaber, ogsé med hensyn til

' varme- og lysbestandighed, nér de sammenlignes med acrylfibre, som

er fremstillet ved en smdvanlig spindeproces, der er beskrevet 1
eksempel 21.
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Eksempel 23.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,300 af en 2,0

g/liters dimethylformamidoplgsning ved 30°c) indeholdende

et copolymerisat af 75,0% acrylonitril, 24,0% vinylchlorid

og 1,0% natriummethacroyloxybenzensulfonat oplgses i dimethyl-
formamid, si der f&s en harpikskoncentration péd 21,0%, og som

additiv til spindeoplgsningen tilsattes dibutyltin-bismonooc-
tylmaleat i et forhold pa 2,0%, beregnet pa acrylharpiksen. Den
siledes fremstillede spindeoplgsning spindes under anvendelse af

en dyse med 300 huller, som hver har en diameter pa 0,10 mm, i en
kombination af spindebade, hvor fgrste bad er en vandig oplgsning
indeholdende 25% dimethylformamid, andet bad er en vandig oplesning
indeholdende 85% dimethylformamid, tredje bad er en vandig oplesning
indeholdende 40% dimethylformamid, fjerde bad er en vandig oplesning
indeholdende 10% dimethylformamid, og femte bad er vand, hvorefter
det spundne materiale terres ved 120°C, strakkes til tre gange denh Op-
rindelige langde under opvarmniﬁg og opvarmes i 5 minutter ved 140°C. De
fremstillede acrylfibre er nesten fri for mattering, selv ved behand-
ling i kogende vand, og har fortrinlige egenskaber, ogsd med hensyn
til varme- og lysbestandighed, ndr de sammenlignes med acrylfibre,
som er fremstillet under anvendelse af en sedvanlig spindebadskom-—
bination, der er beskrevet i eksempel 21.

Eksempel 24.

Ln acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,331 af en 2,0

g/liters cyclohexanonoplgsning ved 30°C) indeholdende et

copolymerisat af 60,0% acrylonitril, 37,0% vinylidenchlorid,

2,0% methylmethacrylat og 1,0% natriumallylsulfonat oplgses i
dimethylformamid i en koncentration pa 18,0%, og som additiv

tilsazttes dibutyltin-bismonolaurylmaleat i et forhold pé& 3,5%, beregnet
pa acrylharpiksen. Spindeoplgsningen spindes under anvendelse af

en dyse med 300 huller, som hver har en diameter p& 0,10 mm, i en
kombination af spindebade, hvor forste bad er en vandig oplegsning
indeholdende 20% dimethylformamid, andet bad er en vandig oplgsning
indeholdende 85% dimethylformamid, tredje bad er en vandig oplgsning
indeholdende 30% dimethylformamid, fjerde bad er en vandig oplesning
indeholdende 10% dimethylformamid, og femte bad er vand, hvorefter det
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spundne materiale tgrres ved 120°C, strakkes til tre gange den oprindeli-
ge langde under opvarmning og varmebehandles i 5 minutter ved 140°c.

De fremstillede acrylfibre er nzsten fri for mattering, selv ved
behandling i kogende vand, og har fortrinlige egenskaber, ogsé med
hensyn til varme- og lysbestandighed, nér de sammenlignes med acryl-
fibre, der er fremstillet under anvendelse af en s®dvanlig spinde-

badskombination, der er beskrevet i eksempel 21.

Eksempel 25.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,234 af en 2,0 g/liters
cYclohexanonopl¢sning ved 30°C) indeholdende et copolymerisat

af 41,0% acrylonitril, 58,0% vinylchlorid og 1,0% natriummetha-
croyloxybenzensulfonat oplgses i acetone, si der f&s en har-
pikskoncentration pd 20,0%, og som additiv til spindeoplgs-

ningen tilsattes dibutyltin-bismonomethylmaleat i et forhold

p& 1,0%, beregnet p& acrylharpiksen. Den sdledes fremstillede spin-
deoplesning spindes under anvendelse af en dyse med 300 huller, som
hver har en diameter p& 0,10 mm, i en kombination af spindebade,

hvor forste bad er en vandig oplesning indeholdende 10% acetone,

andet bad er en vandig oplesning indeholdende 75% acetone, tredje

bad er en vandig oplesning indeholdende -50% acetone, og fjerde bad

er vand, hvorefter det spundne materiale terres ved 125°C, strakkes til
2,5 gange den oprindelige langde under opvarmning og varmebehandles i 5
minutter ved 140°C, hvorved der f&s fibre. De fremstillede acrylfibre er
nesten fri for mattering, selv ved behandling i kogende vand,

og er fibre med fortrinlig kvalitet, ndr der sammenlignes med
acrylfibre, der er fremstillet ud fra en spindeoplesning, som er
fremstillet ud fra den ovenfor angivne acrylharpiks under tilsetning
af 1,0% dibutyltindistearat, idet oplesningen spindes i en kombination
af bade, hvor ferste bad er en vandig oplesning indeholdende 50,0%
acetone, andet bad er en vandig oplesning indeholdende 3%0,0% acetone,
og tredje bad er vand, hvilke spindebetingelser udgsr en sedvanlig
spindeproces.
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Eksempel 26.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,285 af en 2,0

g/liters dimethylformamidoplgsning ved 30°C) indeholdende

et copolymerisat af 61,0% acrylonitril, 38,5% vinylchlorid

og 0,5% natriumallylsulfonat oplgses i acetonitril, sd der

f8s en harpikskoncentration pad 20,0%, og som additiv til
spindeoplgsningen sattes dibutyltin-bismonobutylmaleat i et for-

hold p& 3%,0%, beregnet pd acrylharpiksen. Den sédledes fremstillede
spindeoplesning spindes under anvendelse af en dyse med 300 huller,
som hver har en diameter p& 0,10 mm,i en kombination af spindebade,
nvor ferste bad er en vandig oplssning indeholdende 45% acetonitril,
andet bad er en vandig oplesning indeholdende €5% acetonitril, tredje
bad er en vandig oplesning indeholdende 30% acetonitril, og fjerde
bad er vand, hvorefter det spundne materiale tgrres ved 110°C, strazkkes
til 2,5 gange den oprindelige langde under opvarmning og varmebehandles i
5 minutter ved 140°C, hvorved der fés fibre. De fremstillede acryl-
fibre er nesten fri for mattering, selv ved behandling i kogende
vand, og har fortrinlige egenskaber, ogsd med hensyn til varme- og
lysbestandighed, ndr de sammenlignes med acrylfibre, der er fremstil-
let ud fra en spindeoplesning, som er fremstillet ud fra den ovenfor
angivne acrylharpiks under tilsmtning af 3,0% dibutyltindilaurat,
idet oplesningen spindes i en kombination af bade, hvor ferste bad

er en vandig oplesning indeholdende 65% acetonitril, andet bad er

en vandig oplegsning indeholdende 50% acetonitril, og tredje bad er
vand.

Eksempel 27.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,301 af en 2,0 g/~
liters cyclohexanonoplgsning ved 30°c) indeholdende et copoly-
merisat af 31,0% acrylonitril, 68,0% vinylidenchlorid og 1,0%
natriumallylsulfonat oplgses i acetone, s8 der fas en har-
pikskoncentration pa 20,0%, og som additiv til spindeoplgs-
ningen tilsattes dibutyltin-bismonooctylmaleat i et forhold’
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P& 4,0%, beregnet pd acrylharpiksen. Den sdledes fremstillede spin-
deoplgsning spindes under anvendelse af en dyse med 300 huller, som
hver har en diameter p& 0,10 mm, i en kombination af spindebade, hvor
forste bad er en vandig oplesning indeholdende 30% acetone, andet

bad er en vandig oplesning indeholdende 70% acetone, tredje bad er

en vandig oplesning indeholdende 40% acetone, og fjerde bad er vand,
hvorefter det spundne materiale terres ved 120°C, gtrakkes til tre gange
den oprindelige langde under opvarmning og varmebehandles i 5 minutter
ved 150°C. De fremstillede acrylfibre er nmsten fri for mattering,
selv ved behandling i kogende vand, og har fortrinlige egenskaber,
ogséd med hensyn til varme- og lysbestandighed, nir de sammenlignes
med acrylfibre, der er fremstillet ud fra en spindeoplesning, som

er fremstillet ud fra den ovenfor angivne acrylharpiks under tilsst-
ning af 4,0% dibutyltindistearat, idet spindeoplgsningen spindes
under anvendelse af en s®dvanlig spindeproces, hvor ferste spinde-
‘bad er en vandig oplesning indeholdende 40% acetone, andet bad er

en vandig oplesning indeholdende 55% acetone, tredje bad er en vandig
oplgsning indeholdende 30% acetone, og fjerde bad er vand.

Eksempel 28.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,321 af en 2,0
g/liters cyclohexanonoplgsning ved 30°C) indeholdende et co-
polymerisat af 40,0% acrylonitril, 56,5% vinylidenchlorid,

3,0% methylmethacrylat og 0,5% natriumparastyrensulfonat op-

lgses i acetone, s& der f&s en harpikskoncentration p& 20,0%,

Og som additiv til spindeoplgsningen tilsattes dibutyltin-bis-
monomethylmaleat i et forhold pa 3,0%, beregnet pa acrylharpiksen.

Den s8ledes fremstillede spindeoplesning spindes under anvendelse af

en dyse med 300 huller, som hver har en diameter pd 0,10 mm, i en
kombination af spindebade, hvor forste bad er en vandig oplgsning
indeholdende 20% acetone, andet bad er en vandig oplegsning indehol-
dende 85% acetone, tredje bad er en vandig oplegsning indeholdende

30% acetone, fjerde bad er en vandig oplesning indeholdende 10%
acetone, og fembte bad er vand, hvorefter det spundne materiale tgrres
ved 120° C, strakkes til tre gange den oprindelige langde under opvarmning
og varmebehandles i 5 minutter ved 150°C. De dannede acrylfibre

udviser ringe eller ingen mattering, selv ved behandling i kogende
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vand, og de har fortrinlige egenskaber, ogs8 med hensyn til varme-
og lysbestandighed, ndr de sammenlignes med aarylfibre, som er
fremstillet ud fra den ovenfor angivne acrylharpiks under anvendelse
af en s®dvanlig spindebadskombination, der er beskrevet i eksempel
27.

Eksempel 29.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,311 af en 2,0 g/~

liters dimethylformamidoplgsning ved 30°c) indeholdende et co-
polymerisat af 75% acrylonitril, 24,0% vinylchlorid og 1,0%
natriumparastyrensulfonat oplgses i dimethylformamid, sé&

der f&s en harpikskoncentration p& 20,0%, og som additiv

til spindeoplgsningen tilsattes dibutyltinmaleat i et

forhold p& 1,5%, beregnet pd acrylharpiksen. Den sdledes fremstil-
lede spindeoplesning spindes under anvendelse af en dyse med 300
huller, som hver har en diameter pd& 0,10 mm, i en kombination af
spindebade, hvor ferste bad er en vandig oplesning indeholdende 20%
dimethylformamid, andet bad er en vandig oplesning indeholdende T70%
dimethylformamid, tredje bad er en vandig oplesning indeholdende 45%
dimethylformamid, og fjerde bad er vand, hvorefter det spundne ma-
teriale terres ved 110°c, strakkes til tre gange den oprindelige langde
under opvarmning og varmebehandles i 5 minutter ved 150°C, hvorved derxr
f3s fibre. De fremstillede acrylfibre udviser ringe eller ingen matte-
ring, selv ved behandling i kogende vand, og der fas fibre med
fortrinlig kvalitet, ndr der sammenlignes med acrylfibre, som er
fremstillet ud fra den ovenfor angivne acrylharpiks ved en s®dvanlig
spindemetode, som er beskrevet 1 eksempel 26.

Eksempel 30.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,345 af en 2,0
g/liters dimethylformamidoplgsning ved 30°C) indeholdende
et copolymerisat af 49,0% acrylonitril, 50,5% vinylidenchlo-

rid, og 0,5% natriummethacroyloxybenzensulfonat oplgses 1
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en oplgsningsmiddelblanding bestdende af dimethylformamid og
acetonitril (vaegtforhold: 50:50), s& der fas en harpikskoncentra-

tion pa 20,0%, og som additiv til spindeoplgsningen tilsattes di-
butyltin-bismonolaurylmaleat i et forhold pa& 4,0%, beregnet pd acryl-
harpiksen. Den sdledes fremstillede spindeoplgsning spindes under
anvendelse af en dyse med 300 huller, som hver har en diameter

pd 0,10 mm, i en kombination af spindebade, hvor ferste bad er en
vandig oplesning indeholdende 20% af oplegsningsmiddelblandingen,
andet bad er en vandig oplesning indeholdende 80% af oplesningsmid-
delblandingen, tredje bad er en vandig oplesning indeholdende 30%

af oplesningsmiddelblandingen, fjerde bad er en vandig oplgsning
indeholdende 10% af oplesningsmiddelblandingen, og femte bad er
vand,hvorefter det spundne materiale tgrres ved 120°C, strakkes til 3
gange den oprindelige lazngde under opvarmning og varmebehandles i 5 mirut
ter ved 140°C, hvorved der f&s fibre. De fremstillede acrylfibre
udviser ringe eller ingen mattering, selv ved behandling i kogende
vand, og de har fortrinlige egenskaber, ogsd med hensyn til varme-
og lysbestandighed, nédr der sammenlignes med acrylfibre, som er
fremstillet ud fra acrylharpiksen under anvendelse af en s:dvanlig
spindebadskombination, der er beskrevet i eksempel 26.

Eksempel 31.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,234 af en 2,5 ¢/~
liters cyclohexanonoplgsnina ved 3OOC) indeholdende et co-
polymerisat af 41,0% acrylonitril, 58,0% vinylchlorid og 1,0%
natriummethacroyloxybenzensulfonat oplgses i acetone, sa

‘der fas en harpikskoncentration pa 20,0%. Til den resulte-

rende oplgsning sattes som additiver dibutyltin-bismonobutylphtha-
lat og en homopolymer af glycidylmethacrylat (specifik viskositets-
brgk 0,091 af en 4,0 g/liters acetoneoplgsning ved 30°C), idet

hver tilsettes i et forhold p& 2,0%, beregnet pé acrylharpiksen.

Den séledes fremstillede spindeoplesning spindes under anvendelse

af en dyse med 300 huller, som hver har en dismeter p& 0,10 mm, i

en kombination af spindebade, hvor ferste bad er en vandig oplegsning
indeholdende 15% acetone, andet bad er en vandig oplgsning indehol-
dende 75% acetone, tredje bad er en vandig oplegsning indeholdende

45% acetone, og fjerde bad er vand, hvorefter det spundne materiale tgr-
res ved lZOOC, strakkes til tre gange den oprindelige lazngde under opvarm-
ning ved 120°¢ og varmebehandles i 5 minutter ved 140°C, hvorved der f&s
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fibre. De fremstillede acrylfibre udviser ringe eller ingen matte-
ring, selv ved behandling i kogende vand, og de har fortrinlige egen-
skaber, ogsd med hensyn til varme- og lysbestandighed.

T modsstning dertil matteres smdvanlige acrylfibre, der er fremstillet
ud fra en spindeoplesning, som er fremstillet ud fra den ovenfor an-
givne acrylharpiks under tilsmtning af 2,0% dibutyltindilaurat og 2,0%
af en homopolymer af glycidylmethacrylat (specifik viskositetsbrgk 0,091
af en 4,0 g/liters acetoneoplesning ved 30°C) til acrylharpiksen,

idet der anvendes den ovenfor angivme spindefremgangsmide, ter-

ring, udstrzkning og varmébéhandling, let ved behandling 1 kogende

vand, og de er af ringe kvalitet.

Eksempel 32.

Den i eksempel 31 beskrevne acrylharpiks opleses i acetone 1 en
koncentration p& 20,0%. Til den resulterende oplesning sattes som
additiver dibutyltinmethoxymonomethylphthalat og en homopolymer af
glycidylmethacrylat (specifik viskositetsbrgk 0,091 af en 4,0 g/liters
acetoneoplesning ved 30°C),hver i et forhold pé 2,0%, beregnet pé
acrylharpiksen. Spindeoplesningen spindes under anvendelse af en

dyse med 300 huller, som hver har en diameter pd 0,10 mm, 1 en
kombination af spindebade, hvor ferste bad er en vandig oplesning
indeholdende 30% acetone, andet bad er en vandig oplesning indehol-
dende 70% acetone, tredje bad er en vandig oplesning indeholdende

40% acetone, og fjerde bad er vand, hvorefter det spundne materiale
torres ved 120°C, strakkes til tre gange den oprindelige langde under op

. . o
varmning ved 120°C og varmebehandles 1 5 minutter ved 140°C, hvorved der
f8s fibre. De fremstillede acrylfibre udviser ringe eller ingen matte-

ring, selv ved behandling i kogende vand, og de har fortrinlige
egenskaber, ogsd med hensyn til varme- og lysbestandighed.

I modsetning dertil matteres smdvanlige acrylfibre, der er fremstil-
let ud fra en spindeoplesning, som er fremstillet ud fra den oven-
for angivne acrylharpiks ved tilsstning af som additiver 2,0%
dibutyltindistearat og 2,0% af den ovenfor angivne homopolymere af
glycidylmethacrylat til acrylharpiksen, under anvendelse af den
ovenfor beskrevne spindefremgangsmdde, terring og udstrzkning og
varmebehandling, let ved behandling i kogende vand, og de er af rin-
ge kvalitet.
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Eksempel 33.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,365 af en 2,0 g/li-

ters dimethylformamidoplgsning ved 30°C) indeholdende et
-copolymerisat af 73,5% acrylonitril, 24,0% vinylidenchlorid

6g 2,5% natriumparastyrensulfonat oplgses i dimethylform- _
amid, sd der f3s en harpikskoncentration pd 20%, og som additiver til
spindeoplgsningen tilsattes dibutyltin-bismonolaurylphthalat og en co-
polymerharpikssammensatning (specifik viskositetsbrgk 0,215 af en 4,0
g/litérs acetoneoplgsning ved 30°C), som indeholder et copolymerisat
af 80% glycidylmethacrylat og 20% methylacrylat, hver i et

forhold pd 2,5%, beregnet p& acrylharpiksen. Den s8ledes fremstil-
lede spindeoplesning spindes under anvendelse af en dyse med 300
huller, som hver har en diameter p&d 0,10 mm, i en kombination af
spindebade, hvor ferste bad er en vandig oplesning indeholdende 20%
dimethylformamid, andet bad er en vandig oplesning indeholdende 80%
dimethylformamid, tredje bad er en vandig oplesning indeholdende 50%
dimethylformamid, og fjerde bad er vand, hvorefter det spundne ma-
teriale terres ved 120°C, strakkes til tre gange den oprindelige langde
under opvarmning ved 130°C og varmebehandles i 5 minutter ved 150°¢,
~hvorved der féds fibre. De dannede acrylfibre er nzsten fri for mat-
tering, selv ved behandling i kogende vand, og de har fortrinlige
egenskaber, ogséd med hensyn til varme- og lysbestandighed, ndr de
sammenlignes med acrylfibre, som er fremstillet ud fra den ovenfd# an-
givne acrylharpiks under anvendelse af en spindebadskombination, der
er beskrevet i eksempel 7.

I mods®tning dertil matteres ssdvanlige acrylfibre, der er fremstil-
let p& den ovenfor beskrevne fremgangsmide, idet der dog som addi-
tiv i stedet for 2,5% dibutyltin-bismonolaurylphthalat anvendes

2,5% cadmiumstearat, let ved behandling i kogende vand, og de er

af ringe kvalitet.

Yderligere matteres szdvanlige acrylfibre, som er fremstillet under
anvendelse af den ovenfor beskrevne fremgangsmide, idet der dog som
additiv i stedet for 2,5% dibutyltin-bismonolaurylphthalat anvendes
2,5% bariumstearat eller calciumoleat, let ved behandling i kogende
vand, og de er af ringe kvalitet.
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Eksempel 34.

En acrylharpiks (specifik viskositetsbrgk 0,297 af en 2,0 g/-

liters dimethylformamidopl¢shing ved 30°C) indeholdende et
copolymerisat af 60,0% acrylonitril, 37,3% vinylchlorid og 2,7%
natriumallylsulfonat oplgses i acetonitril, s& der fas en har-
pikskoncentration pa 20,0%, og som additiver til spindeoplgs-

ningen tilsattes dibutyltin-bismonobutylmaleat og en copolymer—
harpikssammensatning (specifik viskositetsbrgk 0,215 af en 4,0 g/liters
acetoneoplgsning ved 30°C), som indeholder et copolymerisat af 60% gly-
cidylmethacrylat og 40% methylmethacrylat, hver i et forhold pa 3,0%,
beregnet pd acrylharpiksen. Den séledes fremstillede spindeoples-
ning spindes under anvendelse af en dyse med 300 huller, som hver

har en diameter p& 0,10 mm, i en kombination af spindebade, hvor
forste bad er en vandig oplesning indeholdende 45% acetonitril, an-
det bad er en vandig oplegsning indeholdende 65% acetonitril; tredje
bad er en vandig oplesning indeholdende 30% acetonitril, og fjerde
bad er vand, hvorefter det spundne materiale terres ved 110°C, strakkes
til tre gange den oprindelige langde under opvarmning ved 125°% og varne-
behandles i 5 minutter ved 145°C,-hvorved der f&s fibre. De fremstil-
lede acrylfibre er nmsten fri for mattering, selv ved behandling i
kogende vand, og de har fortrinlige egenskaber, ogsé med hensyn til
varme- og lysbestandighed.

I modsetning dertil matteres smdvanlige acrylfibre, der er fremstil-
let under anvendelse af den ovenfor beskrevne fremgangsmide, idet
der som additiv i stedet for 3,0% dibutyltin—bismonobutylmaleat an-
vendes 3,0% dibutyltindistearat,let ved behandling i kogende vand,
og de er af ringe kvalitet.

Fndvidere matteres sedvanlige acrylfibre, som er fremstillet under
anvendelse af den ovenfor beskrevne fremgangsmdde, idet der dog i
stedet for 3,0% dibutyltin-bismonobutylmaleat anvendes 3,0% dibutyl-
tindilaurat, let ved behandling i kogende vand, 0g de er af ringe
kvalitet.

Patentkrav.

1. Fremgangsmdde til fremstilling af modacrylfibre ved, at der i

et organisk oplgsningsmiddel oplgses. en copolymer, som i det vasent-
lige er dannet af
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a) 30 - 80 vagtprocent acrylonitril,

b) 70 - 20 vagtprocent vinylchlorid eller vinylidenchlorid og

c) 0 - 3 vagtprocent ethylenisk umazttede monomere med en hydrofil
gruppe, at der til oplgsningen settes mindst et additiv,

og at filémenter véddspindes af oplgsningen og ledes gennem to bade,
som er vandige oplgsninger af oplgsningsmidlet, hvorefter de resulte-
rende koagulerede filamenter successivt fgres gennem &t eller flere
efterfglgende vandige bade indeholdende 60 vagtprocent eller mindre
af oplgsningsmidlet, og de resulterende filamenter vaskes, tgrres,
strékkes 0og varmebehandles,

kendetegnet wved, at

A) der til spindeoplgsningen som additiv s=zttes &n eller flere af

- fglgende forbindelser i de respektive angivne mengder

1) 0,2 - 30,0 vagtprocent, beregnet pd vagten af den
copolymere, af en homopolymer af glycidylmethacrylat
eller-en copolymer bestdende i det vasentlige af
mindst 30 vagtprocent glycidylmethacrylat polymeri-
seret med indtil 70 vagtprocent af én eller flere
andre ethylenisk umettede monomere,

2) 0,2 - 10,0 vagtprocent af en tinforbindelse med
den almene formel I , II, IIT, IV eller V

1 0 C-0-R

o

2 :
R —Q—Sn—O—C . I
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hvor Rl betegner en alkylgruppe med 2 - 8 carbonatomer,-R2 beteg-
ner en alkylgruppe med 1 - 12 carbonatomer, og n betegner et
helt tal fra 1 til 4, og at

B) den resulterende spindeoplgsning spindes i et fgrste bad indehol-
dende ?t eller flere oplgsningsmidler i vandig oplgsning, med en
koncentration af oplgsningsmiddel p& mindre end 60 vagtprocent og fg¢-
res gennem et andet vandigt bad med en oplgsningsmiddelkoncentration
p& 61 - 85 vagtprocent.

2. Fremgangsmide ifglge krav 1,

kendetegnet ved, at de resulterende filamenter yderligere
fgores gennem et tredje bad indeholdende et oplgsningsmiddel i en
koncentration pd hgjst 60 vegtprocent,

3. Fremgangsmade ifglge krav 1,

kendetegnet ved, at den homopolymere eller copolymere

af glycidylmethacrylat tilsattes i en mangde pa 0,5 - 5,0 vegt-
procent, beregnet pd den acrylonitril-copolymere i spindeoplgsningen.
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4. Fremgangsmide ifglge krav 1,
kendetegnet ved, at tinforbindelserne tilsattes i en
mangde pd 0,5 - 5,0 vagtprocent, beregnet p& den acrylonitril-

-copolymere i spindeoplgsningen.

5. Fremgangsmdde ifglge krav 1,
kendetegnet ved, at filamenterne tgrres ved en temperatur

mellem 110 og 125°C, strakkes til 2,5 - 3 gange den oprindelige
langde og varmebehandles ved en temperatur pd 140 - 150°C i ca.
5 minutter.

6. Fremgangsmade ifglge krav 1,

kendetegnet ved, at det organiske oplgsningsmiddel, i
hvilket copolymeren til fremstilling af spindeoplgsningen oplgses,
er acetone, acetonitril, dimethylformamid eller blandinger deraf.

Fremdragne publikationer:

DK ansegninger nr. 6490/72, 6491/72
'GB patent nr. 1102576.
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