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Zariizeni pro aplikaci teplem a tlakem nebo tlakem aktivované spojovaci vrstvy
Oblast techni

Technické feSeni se tyké zafizeni, které umozZiluje tvorbu sacki z teplem nesvafitelnych materiali
jako je napfiklad papir, latka, kiize apod., na balicim stroji s kontinualnim nebo diskontinudlnim
cyklem, ktery vytvaii obal z role félie jejim tvarovanim do hadice, plnénim balenym produktem
a uzavirdnim svéfenim nebo tlakem podélnymi a pfi¢nymi Eelistmi.

Dosavadni stav techniky

AZ dosud jsou u balicich stroji, které tvoii obal z role félie tvarované do hadice pro tvorbu sackd,
pouZivany obalové materialy, u kterych je svafitelné vrstva soudasti obalového materialu. Nevy-
hodou toho feleni je nemoZnost regulovat silu svafitelné vrstvy. Dalsi nevyhodou je omezeni
baliciho stroje na zpracovéani pouze tepelné svafitelnych obalovych materiali.

Podstata technického feSeni

Pfedmétem technického feSeni je zafizeni pro aplikaci teplem a tlakem nebo tlakem aktivované
spojovaci vrstvy na obalovy materiél, zejména obalovy materidl ze kterého jsou ve vertikilnich
a horizontélnich hadicovych strojich tvofeny saCky plochého tvaru, ale i si€ky slozitych tvari
napf. se sklddanym dnem ¢i se svafenymi hranami, jehoZ podstatou je, Ze obsahuje aplikaéni
jednotku ve které je uchycena alespoil jedna aplikaéni tryska, kde je pohybem trysky nebo
vychylenim jejtho paprsku ktery nanasi spojovaci vrstvu zajisténa spravnid poloha trysky
vzhledem k poloze obalového materidlu pro naneseni spojovaci vrstvy na mista budoucich spoji
obalového materidlu, kde aplikalni tryska je na jedné strané rdmu spojena se zasobnikem
spojovacihe materidlu, tvoficim sou€asné ddvkova¢ mnoZstvi spojovaciho materidlu do aplika&ni
trysky a vylsténa na druhé stran€ ramu pfivracené k obalovému materiélu, pfi¢emZ spojovacim
materidlem je teplem a tlakem nebo tlakem aktivovana spojovaci vrstva a zahrnuje fidici jed-
notku celého procesu aplikace. :

Ridici jednotka ¥di cely proces aplikace svafovaci vrstvy, kdy sleduje pohyb obalového materi-
alu a podle polohy folie ovlada pfesné nacasovani a pohyby trysky/ek tak, aby svafovaci vrstva
byla aplikovana do mist budoucich svard.

Pomoci jedné nebo vice trysek je zafizeni na aplikaci svafovaci vrstvy na obalovy material
schopno nanést svafovaci vrstvu i pro tvorbu sackt sloZitych tvari, jako jsou naptiklad sacky se
skladanym dnem, sacky se svafenymi hranami apod., které balici stoje pomoci ptidavnych zafi-
zeni dokaZi vytvofit.

Zatizeni pro aplikaci teplem a tlakem nebo tlakem aktivované spojovaci vrstvy umoZiuje zpra-
covani teplem a tlakem nesvaftitelnych obalovych materiali.

Zatizeni pro aplikaci teplem a tlakem nebo tlakem aktivované spojovaci vrstvy je schopno regu-
lovat silu nanesené svafitelné vrstvy a tim reagovat na rozdilné spojovaci vlastnosti pouZitych
obalovych materili a souasné reagovat i na rizné vlastnosti balenych produkti, které ovliviiuji
pevnost vytvofenych spoji.

Zatizeni pro aplikaci teplem a tlakem nebo tlakem aktivované spojovaci vrstvy je umisténo rov-
nobéZné s vedenim obalového pasu, coZ je vétsinou ve vodorovné nebo svislé poloze a to vzhle-
dem k orientaci pasu obalového materidlu, miZe byt pfipevnéno do daného baliciho stroje, jehoZz
je pak soudasti nebo je opatfeno rdmovou konstrukci a pouZito samostatn€ pro pfipevnéni do
libovolného baliciho stroje. :

Objasnéni vykresu

Na obr. 1 je znazornéno prvni provedeni zafizeni bez ramové konstrukce, ve vodorovné poloze,
pro pfipevnéni do baliciho stroje.
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Na obr. 2 je zndzorn&no totéZ zafizeni, s ramovou konstrukci ve svislé poloze pro pfipevnéni
k libovolnému balicimu stroji.

Na obr. 3a aZ 3c je zndzornéna aplikaéni jednotka a zplsoby usporéadani trysky/trysek pro apli-
kaci teplem a tlakem nebo tlakem aktivované spojovaci vrstvy.

Ptiklady uskutenéni technického feSeni

Na obr. 1 je zndzornén v boénim pohledu princip provedeni zafizeni pro aplikaci teplem nebo
tlakem aktivované spojovaci vrstvy na obalovy materidl. Zafizeni je bez ramové konstrukce 8 pro
pevné zabudovéni do baliciho stroje. Zafizeni v tomto pfipadé tvofi nedilnou soucést baliciho
stroje. Zafizeni je zndzornéno schematicky spolu s balicim strojem.

Zatizeni pro aplikaci teplem a tlakem nebo tlakem aktivované spojovaci vrstvy na obalovy mate-
rial je umist&no na balicim stroji ve vodorovné poloze a rovnob&’né s pasem obalového materidlu
v prostoru pfed tvarovacim limcem 4. Z role 1 je obalovy materidl systémem kladek pfiveden do
prostoru aplikadni jednotky 2. Mechanismy v aplikaéni jednotce 2 nasméruji, posunou a ¢asove
synchronizuji, podle pokynii nezobrazené Fidici jednotky, aplikaéni trysku/y 7 tak, aby nanesla/y
na obalovy materidl spojovaci vrstvu na mista budouciho spoje. Poloha nanaSeci trysky/sek 7
ajejiz pfesné nalasovani je/jsou nastavitelnd/é pro jednotlivé typy sacki, které je balici stroj
schopen vytvofit a svafit. Do aplikaéni trysky/sek 7 je pfivadén spojovaci material ze zasobniku
a davkovace 3.

Spojovaci vrstva se stava kratce po naneseni nete¢na pro dalsi pohyb obalového materidlu skrz
balici proces a opétovné je aktivovana aZ teplem a tlakem nebo jenom tlakem pfi uzavirani sa¢ku
podélnou 5 a pfi¢nou 6 uzaviraci Celisti. :

Po naneseni teplem nebo tlakem aktivované spojovaci vrstvy pokrafuje obalovy materiél pfes
tvarovaci limec 4, kde je vytvarovan do tvaru hadice a nasledn€ uzavien podélnou Celisti 5, do

tvaru budouciho sa¢ku, naplnén balenym produktem a uzavien pfiénymi Celistmi 6. Pfi uzavirani
satku dojde teplem nebo tlakem k reaktivaci (roztaveni) spojovaci vrstvy a uzavieni sacku.

MnozZstvim nanesené vrstvy je moZné regulovat silu svafovaci vrstvy a tim pfizptisobit obalovy
materiél jednotlivym typim baleného produktu. Napiiklad mouka zapraSuje svéry, a proto potfe-
buje silnéj$i svatfovaci vrstvu, aby se mohl prach zatavit do svafitelné vrstvy.

Zatizeni dale zahrnuje nezndzornénou fidici jednotku, ktera je stejné jako zafizeni integrovana do
baliciho stroje a kterd vyhodnocuje rychlost pohybu a polohu obalového materidlu a na zékladé
téchto informaci fidi cely proces aplikace svafovaci vrstvy.

Na obr. 2 je znazoméno v bo¢nim pohledu druhé provedeni zafizeni pro aplikaci teplem nebo
tlakem aktivované spojovaci vrstvy na obalovy material. Zafizeni je s rAmovou konstrukci 8 pro
instalaci k balicimu stroji. Je moZno ho uZit u jakychkoli balicich stroju, podle potfeby. Zafizeni
je znazornéno schematicky spolu s balicim strojem.

Zafizeni je umisténo pfed tvarovacim limcem 4 baliciho stroje, ve svislé poloze a rovnob&Zné
s pasem obalového materidlu. Obsahuje aplika¢ni jednotku 2, ktera je soucasti ramové konstrukce
8 s vnitini dutinou pro prichod obalového materidlu. V aplikaéni jednotce 2 je uchycena alesponi
jedna aplikaéni tryska 7. Mechanismy v aplikaéni jednotce 2 nasméruji, posunou a ¢asové syn-
material spojovaci vrstvu na mista budouciho spoje ¢i budoucich spoji obalového materidlu.
Aplika¢ni tryska/y 7 je/jsou spojena/y se zasobnikem spojovaciho materialu, tvoficim soudasné
davkova¢ 3 mnoZstvi spojovaciho materidlu do trysky/sek 7 a vyusténa na druhé strané stény
rému 2 do dutiny rimové konstrukce 8 smérem k obalovému materidlu. Zatizeni v tomto pfipadé
netvoii nedilnou sou€ést baliciho stroje. Aplikacni jednotka 2 je soucasti rimové konstrukce 8,
kterd miize byt z baliciho stroje uvolnéna a vyuZitelna u jiného baliciho stroje.

Zatizeni dale zahrnuje fidici jednotku 9, kterd vyhodnocuje rychlost pohybu a polohu obalového
materidlu a na zékladé€ téchto informaci fidi cely proces aplikace svafovaci vrstvy.
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Na obr. 3a, 3b a 3¢ jsou zndzornény &ésti aplikaéni jednotky 2, ktera je soudésti zafizeni pro apli-
kaci teplem a tlakem nebo tlakem aktivované spojovaci vrstvy, a kterd zajistuje aplikaci spojo-
vaci vrstvy na mista budoucich spoji obalového materidlu. Vzhledem k typu obalového materialu
a rychlosti jeho posuvu jsou pro optimalni chod zaji$tény tfi uspofadani uchyceni trysky (a pii-
padné jejich kombinace).

Na obr. 3a je znazornéno uspofadani, kde nejméné jedna tryska 7 je v aplikatni jednotce 2,
v némZ je kolmo k posuvu obalového materialu 10, uchycena na posuvném mechanismu a je po-
souvéana vzhledem k poloze obalového materidlu 10 pro naneseni spojovaci vrstvy na mista bu-
doucich spojii obalového materidlu 10. Tryska/y 7 se pohybuje/ji podle sloZitosti sacki v jedné
nebo dvou osach rovnobéZnych s rovinou obalového materidlu. Rozsah pohybu je po celé Sifi
obalového materialu tvoiici saéek.

Na obr. 3b je zndzornéno uspoféddani, které zajistuje vy3si vykon oproti uspoféddani na obr. 3a, ale
je ekonomicky naro¢néji. Nejméné jedna tryska 7 je v aplika¢ni jednotce 2 pevné uchycena na
réamu kolmo k posuvu obalového materidlu 10 a bud’ naklonénim celé trysky 7, nebo vychylenim
paprsku je teplem a tlakem nebo tlakem aktivovana spojovaci vrstva smérovana na poZadované
misto. Vychyleny paprsek obsdhne nanést spojovaci vrstvu po celé ifi obalového materilu tvo-
fici séek.

Na obr. 3¢ je zndzornéno uspotadani, které zajistuje nejvyssi vykon oproti ostatnim usporadanim,
kdy je v aplika¢ni jednotce 2 umisténa fada trysek 7, které jsou umistény kolmo k posuvu obalo-
vého materidlu 10 a fidici jednotka 9 dava podle polohy obalového materialu 10 pokyn k aplikaci
teplem a tlakem nebo tlakem aktivované spojovaci vrstvy pfislusné trysce 7, kterd se nachazi
v poZadované pozici.

Priimyslova vyuZitelnost

Technické feSeni aplikace svafitelné vrstvy na obalovy teplem nesvafitelny materidl je vyuZitelné
vieobecné u balicich stroji tvoricich sé¢ky z role obalového materidlu, jako je napiiklad papir,
latka, kiZe apod., na balicim stroji s kontinudlnim nebo diskontinudlnim cyklem. Zafizeni pro
aplikaci svafovaci vrstvy na obalovy materidl umoZiiuje tepelné a tlakem nebo tlakem spojovat
i jinak nespojitelné materialy jako jsou napfiklad papir, l4tka, kiize apod. Zatizeni je moZné apli-
kovat pfimo do baliciho stroje nebo jako pfidavné zatfizeni uvolniteln€ piidavat k jakémukoliv
balicimu stroji s kontinudlnim nebo diskontinuélnim cyklem.

NAROKY NA OCHRANU

1.  Zafizeni pro aplikaci teplem a tlakem nebo tlakem aktivované spojovaci vrstvy na obalovy
material, zejména material na vyrobu sacku sloZitych tvarl, zejména se skladanym dnem ¢&i se
svafenymi hranami, vyznaéujici se tim, Ze obsahuje aplikacni jednotku (2) zahrnujici
ram v némz je uchycena alespoii jedna aplikaéni tryska (7) a rdm zahrnuje ovladaci mechanismus
aplikaéni trysky (7) vzhledem k poloze obalového materidlu (10), pro naneseni spojovaci vrstvy
na mista budoucich spojii obalového materidlu (10), kde aplika¢ni tryska (7) je na jedné strané
rdmu spojena se zasobnikem spojovaciho materilu, tvoficim soucasné ddvkova¢ (3) mnoZstvi
spojovaciho materialu do trysky (7) a vyusténa na druhé strané rému smérem k obalovému mate-
ridlu (10), pfi€emZ spojovacim materidlem je teplem a tlakem nebo tlakem aktivované spojovaci
vrstva a zafizeni zahrnuje fidici jednotku (9) celého procesu aplikace.

2.  Zatizeni pro aplikaci teplem a tlakem nebo tlakem aktivované spojovaci vrstvy podle né-
rokul, vyznaéujici se tim, Ze obsahuje rimovou konstrukci (8) pro upevnéni apli-
kaéni jednotky (2) na balici stroj, pfiSemz ram aplika¢ni jednotky (2) je upevnén ve vnitini dutiné
ramové konstrukce (8) rovnobézné s vedenym obalovym materidlem (10), s tryskou (7) smérova-
nou na obalovy material (10).
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3.  Zatizeni pro aplikaci teplem a tlakem nebo tlakem aktivované spojovaci vrstvy podle na-
roku 1l nebo2, vyznadujici se tim, Ze obsahuje ram aplika¢ni jednotky (2), v némz je
kolmo k posuvu obalového materidlu (10) uchycena alespori jedna aplikaéni tryska (7) a ktery
zahrnuje posuvovy mechanismus aplikaéni trysky (7) pro posouvéni trysky (7) rovnobéiné
vzhledem k poloze obalového materialu.

4.  Zafizeni pro aplikaci teplem a tlakem nebo tlakem aktivované spojovaci vrstvy podle n€kte-
rého z nérokl néroku 1 nebo 2 nebo 3, vyznadujici se tim, Ze obsahuje rAm aplikaéni
jednotky (2), v némZ je pevné uchycena alespoil jedna aplika¢ni tryska. (7), kolmo k posuvu
obalového materidlu (10), a ktery zahrnuje ovladaci mechanismus pro naklonéni celé trysky (7)
nebo smérovani pouze paprsku spojovaciho materiélu.

5.  Zafizeni pro aplikaci teplem a tlakem nebo tlakem aktivované spojovaci vrstvy podle nékte-
rého z pfedchézejicich narokid 1 nebo 2 nebo 3 nebo 4, vyznadujici se tim, Ze obsa-
huje rdm aplikaéni jednotky (2) v némz je uchycena fada trysek (7), které jsou umistény kolmo
k posuvu obalového materidlu (10) a dale obsahuje fidici jednotku (9) pro vydéavani, podle
polohy obalového materidlu (10), pokyni k aplikaci spojovaci vrstvy pfislu§né trysce (7), kterd se
nachézi v poZadované pozici.

1 vykres
Seznam vztahovych znaéek:
1 -role obalového materidlu
- aplika¢ni jednotka
- zasobnik a davkovat spojovaciho materidlu

2

3

7 - aplikani tryska

4 - tvarovaci limec

5 - podélna uzaviraci &elist
6 - pti¢né uzaviraci Celisti
8 - ramova konstrukce

9 - ¥dici jednotka

10 - obalovy material.
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