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Sposéb pomiaru szerokosci blachy walcowanej na goraco
na walcarkach blachy arkuszowej
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b pomiaru
za pomocg ukladu fotokomérek, szerokosei wal-
cowanego pasma podczas jego poszerzania czyli
walcowania pod katem na goracych walcarkach
blach arkuszowych.

Cechg charakterystyczng procesu walcowania
na goracych walcarkach blach arkuszowych jest
miedzy innymi czesta zmiana szeroko$ci walco-
wanych blach. Wymagane szerokos$ci blach uzy-
skuje sie przez walcowanie pod katem co ozna-
cza, ze podczas okreslonej ilo§ci przepustéw
wstepnych blacha jest usytuowana skoénie do osi
walcow roboczych. W trakcie tego okresu wal-
cowania zachodzi konieczno§¢ dokladnego mie-
rzenia szerokoSci tj. wymiaru prostopadiego do
wzdluznej osi walcowanej blachy.

Dotychczas zagadnienie dokladnego pomiaru
szeroko$ci blach pomiedzy kolejnymi przepustami
poszerzajgcymi nie znalazlo ostatecznego rozwig-
zania. Stosuje sie z reguly reczny pomiar za po-
mocg linialu o wycechowanych diugo$ciach. Zna-
ne sg nowoczesne, bezstykowe metody pomiaru
szeroko$ci walcowanego pasma z tym, ze wyma-
gaja by mierzony wymiar pokrywal sie lub byt
prostopadly do kierunku ruchu mierzonego pas-
ma. Z metod tych znane sg sposoby oparte na
wykorzystaniu fotoczulych elementé6w oraz spo-
soby polegajgce na telewizyjnym przekazywaniu
obrazu mierzonego przedmiotu na ekran moni-
tora.
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Wszystkie te sposoby nie zezwalajg na liczbo-
we ustalenie wymiaru szeroko$ci goracej blachy
poruszajacej sie uko$nie do osi walcow i wyma-
gaja one ustawienia blachy réwnolegle lub pro-
stopadle do osi walcow wzglednie odpowiednie-
go ustawienia, w stosunku do unieruchomionej
w chwili pomiaru blachy, ruchomego ukladu po-
miarowego.

Cel ten zostal osiggniety przez usytuowanie za
lub przed walcarksy trzech fotokomérek, w punk-
tach stanowiagcych wierzcholki réwnoramiennego
tréjkata o znanych wymiarach, w polu pojawie-
nia sie i znikania walcowanej blachy. Pomiar
czasu od chwili wejécia blachy w pole widzenia
fotokomérek do momentu wyjsScia oraz’ ich od-
powiednia interpretacja pozwala na wyznacze-
nie szeroko$ci blachy po kazdym przepuécie. Spo-
s6b wedlug wynalazku zapewnia duzg dokladno$é
pomiaru szeroko$ci jednocze$nie w conajmniej
dwéch miejscach na diugosci blachy bez koniecz-
noSci zatrzymywania jej w chwili pomiaru.

Wynalazek zostanie blizej wyjasniony w opar-
ciu o rysunek, na ktéorym fig. 1 przedstawia
chwilowe polozenie mierzonej blachy w ogélnym
przypadku, a fig. 2 inne, mozliwe polozenie bla-
chy wzgledem ukiadu fotokomérek.

“Przy wyliczeniach teoretycznych niezbednych
dla objasnienia sposobu pomiaru wedlug wyna-
lazku przyjeto oznaczenia: ty,53 — czas od chwili
wejScia blachy w pole widzenia fotokomérki 1,



3
2, 3, az do momentu wyjscia, t,_, — czas od za-
dzialania fotokomérki 1 do momentu zadzialania
fotokomorki 2, t; 3 — czas od zadzialania fotoko-
mérki 1 do momentu zadziatania fotokomérki 3,
t, 3 — czas od zadzialania fotokomérki 2 do mo-
mentu zadzialania fotokomérki 3, A — stala od-
leglos¢ fotokomoérek, e, , ;, — Wymiary blachy 5,
mierzone w kierunku jej ruchu i w plaszczyznach
dzialania fotokomoérek 1, 2 i 3, B, ,3— mierzo-
ne wymiary szerokosci blachy 5.
Szeroko$¢ blachy okreSla sie z zalezno$ci:
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Dla szybkiego, koniecznego w praktycznym za-
stosowaniu obliczenia wartosci B;, B; B, za-
chodzi potrzeba stosowania elektronowego ukla-
du liczgcego.

Celem unikniecia blednych wskazan ukladu
przy przej§ciu blachy pod ukladem fotokomérek
jak w przypadku przedstawionym na fig. 2, ukla-
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dowi liczagcemu mozna zadaé sprawdzenie
nosci:

exte L. b+t
25 2 lub wygodniej 2
e 151

zalez-

=2

Jezeli ta ré6wno$é nie jest speiniona z odpo-
wiednig dokladno$cia na przyklad =+ 10% woéw-
czas uklad liczacy odrzuca najmniejszg ze zmie-
rzonych w trzech punktach warto§é, podajgc jako
warto§¢ wtasciwg obydwa lub tez mniejszy z
dwoch pozostatych wymiaréw.

Spos6b pomiaru wedlug wynalazku uzupelniony
ukladem liczacym pozwala na uzyskanie dodat-
kowych informacji w procesie walcowania, a mia-
nowicie o wystepowaniu klinowatoéci blachy oraz
o wielko$ci kata o’ pod jakim jest walcowana
walcem 4 blacha 5 w danym przepuscie.

Spos6b pomiaru wedlug wynalazku pozwoli
znacznie skrécié czas walcowania, a tym samym
uzyska¢ powazne efekty ekonomiczne.

Zastrzezenie patentowe

Spos6éb pomiaru szeroko$ci blachy walcowanej
na gorgco na walcarkach blachy arkuszowej, zna-
mienny tym, ze za lub przed walcarkg zabudo-
wuje sie trzy fotokomérki (1, 2, 3) w punktach
stanowigcych wierzchotki réwnoramiennego tréj-
kata o znanych wymiarach i z czaséw pomiedzy
ich sygnatami, wywolanymi obecno$cig i nieobec-
no$cig blachy w ich polu widzenia, wylicza sie za
pomocy szybkoliczgcego ukladu wymiar szeroko$-
ci blachy.
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