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(57) Resumo: PROCESSO DE FECHAMENTO DE SACOS DE PAPEL, utilizado no equipamento conformador do tubo de papel,
aplicando adesivo termoativável ou película de material termo-plástico(10) em regiões pré-determinadas da camada mais interna
(1) dos sacos ou fardos quando se trata dos mesmos serem sanfonados(3) ou, regiões pré-determinadas da camada mais interna
(2), quando se trata de saco sem sanfona(4) ; tal adesivo ou película(10) é secado ou resfriado na fase anterior à formação do
tubo e integra uma ou as duas extremidades do saco de papel(3 ou 4), que está assim preparado para a fase subsequente do
fechamento, propriamente dita; na etapa de fechamento, as áreas(1 e 2) que contém o aditivo termoativável ou a película de
material termo-plástico(10) são aquecidas à temperatura especificada para o tipo de adesivo ou película utilizados, provocando a
termoativação ou fusão dos mesmos e a colagem das áreas pré-determinadas das paredes mais internas(1 e 2) do saco de papel
(3 ou 4); após a colagem interna, a extremidade a ser fechada é dobrada a 180° para qualquer um dos lados, como também, a
extensão da dobragem é variável, conforme a necessidade de resistência exigida pelo saco; na última etapa do fechamento, é
aplicada uma fita de fechamento(5) sobre a área (...).
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"PROCESSO DE FECHAMENTO DE SACOS DE PAPEL UTILIZADO NO 

EQUIPAMENTO CONFORMADOR DO TUBO DE PAPEL" 

A presente invenção se refere a um processo de fechamento de sacos de papel que 

proporciona, na fase de formação do tubo da embalagem, a aplicação de um adesivo 

termoativável ou uma película de termo-plástico em áreas pré-determinadas da 5 

camada mais interna do dito saco, diretamente nas extremidades a serem fechadas. 

Atualmente são conhecidos do estado da técnica diversos processos para 

fechamento de sacos de papel, que podem ser de monocamadas ou multicamadas, 

por colagem e por costura. 

Tais sacos podem ser fabricados com o fundo já fechado através de colagem ou 10 

costura, para posterior enchimento e fechamento do topo do saco com colagem ou 

costura, podendo também vir com fechamento por colagem de fundo e topo prontos, 

deixando apenas uma abertura para enchimento, estes últimos sendo denominados 

sacos valvulados. 

Os citados sacos são predominantemente pré-fabricados por máquinas que formam 15 

o tubo e executam o fechamento do fundo, sendo fornecidos para posterior 

enchimento e fechamento de topo por um segundo grupo de máquinas. 

Estes dois grupos de máquinas, no entanto, apresentam alguns inconvenientes, como 

por exemplo, as máquinas que executam o pré-fechamento do fundo por colagem são 

construtivamente complexas e possuem elevados preços de aquisição e operação, 20 

sendo que, as máquinas que executam enchimento e posterior fechamento de topo 

por colagem apresentam baixa produtividade, alto consumo de papel e elevado preço 

de aquisição, dificultando a ampliação do uso de papel em boa parte das aplicações 

comerciais. 

As máquinas que executam o pré-fechamento do fundo por costura, geram produtos 25 

de baixa qualidade quanto à hermeticidade e aparência, como também, possuem 

baixa produtividade, problemas de manutenção e de custos elevados no processo de 

costura. 

O mesmo ocorre com os equipamentos de enchimento e fechamento de topo por 

costura, sendo que, da mesma forma que o primeiro grupo, as citadas deficiências 30 

dos sacos costurados, acima citadas, limitam a ampliação do uso  
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REIVINDICAÇÃO 

1.  “Processo de fechamento de sacos de papel utilizado no equipamento 

conformador do tubo de papel", em que se aplica adesivo termoativável (10) em 

regiões pré-determinadas dos sacos ou fardos de papel, dito processo caracterizado 5 

pelo fato de que a aplicação de adesivo termoativável (10) ocorre na camada mais 

interna (1) dos sacos ou fardos, quando se trata dos mesmos serem sanfonados 

(3), ou em regiões pré-determinadas da camada mais interna (2), quando se trata 

de sacos sem sanfona (4), em que o adesivo termoativável (10) é secado ou 

resfriado na fase anterior à formação do tubo e integra uma ou as duas 10 

extremidades do saco de papel (3 ou 4), que está, assim, preparado para a fase 

subsequente do fechamento propriamente dito; que, na etapa de fechamento, as 

áreas (1 e 2) que contêm o adesivo termoativável (10) são aquecidas à temperatura 

especificada para o tipo de adesivo utilizado, provocando a termoativação ou fusão 

deste e a colagem das áreas pré-determinadas das paredes mais internas (1 e 2) 15 

do saco de papel (3 ou 4); que, após a colagem interna, a extremidade a ser fechada 

é dobrada a 180º para qualquer um dos lados, como também, a extensão da 

dobragem é variável, conforme a necessidade de resistência exigida pelo saco; na 

última etapa do fechamento, é aplicada uma fita de fechamento (5) sobre a área 

dobrada e em parte das áreas das paredes de ambos os lados do saco de papel. 20 
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