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Menetelmd laivojen tankkien maalien ja pinnoitteiden
talvella suoritettavan levittdmisen ja polymeroitu-
misen mahdollistamiseksi

Keksinndén kohteena on menetelmd, joka sallii maalien
ja pinnotteiden levittdmisen ja polymeroitumisen talvisaikaan
nestemdisten aineiden kuljetukseen tarkoitettujen laivojen
sdilididen tai tankkien sisdpinnalle ja -pinnalla.

Nestemdisten aineiden, esimerkiksi kemikaalien tai
ruoka-aineiden, kuljetukseen tarkoitettujen laivojen lasti-
sdilididen tai -tankkien sisdseindt tdvtyy peittii maalilla
tal pinnoitteella, jotta ndiden sdilididen metalliseinit
ja ndmd aineet eivdt joutuisi suoraan kosketukseen.

Kun téméntyyppisté maalia levitetddn, on ehdottoman
vilttdmidtodntd, ettd tietyt ehdot on tHytetty. Erds tirkeim-
mistd ehdoista on, ettd kisiteltivien sdilididen seinien
l&mpotila on yli 10°C levittimisen aikana ja ennen kaikkea,
ettd tdmd lamndtila sdilyv usean niivin kestdvin polyme-
roitumisen ajan. Mik&1li ldmpodtila laskee tdmin kriittisen
pisteen alapuolelle, kuten usein monilla alueilla talvis-
aikaan, maalin polymeroitumisreaktiota ei synny tai se
keskeytyy; maali on poistettava ja sen levittdminen on suo-
ritettava suotuisarmissa sH3olosuhteissa, mistid seuraa,
ettd rakennusaikataulu viivistyy ja valmistuskustannukset
tietysti kohoavat.

Sdilididen sisdosien kisittelyn on lisdksi tapahdutta-
va tdsmdllisen aikataulun mukaisesti, siihen vaikuttaa tulel-
la suoritettavan kdsittelyn (hitsaus,leikkaus, hionta) val-
mistuminen, se tapahtuu varusteluntietyssd vaiheessa ja
toiden loogisen jédrjestyksen luonteesta johtuen se sijoit-—
tuu rakennustdiden kriittisiin vaiheisiin.

Ndin ollen maalin tai pinnoitteen toimittajan anta-
minen ldmpdtilasuositusten noudattamiseksi on tihidn asti
tdytynyt joko soveltaa rakennusaikataulu vuodenaikojen
mukaisesti, jolloin maalaustydt on tehty suotuisimpana

vuodenaikana tai sitten pinnoitus on tehty suotuisammilla
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seusuilla; jotkut varustamot ovat Jjopa ldhettdneet
aluksia esimerkiksi Pohjois-Afrikkaan tai Xreikkaan, mikd
lisdd huomattavasti valmistuskustannuksia ja viivdstyttdd
rakentamista.

Keksintd, jonka avulla tdllaiset henkaluudet vilte-
td3n, sallii siis maalien tai pinnoitteiden levittdmisen
ja polymeroitumisen laivojen sdilididen Jja s&ilidissd.

Keksinndn mukaisessa menetelmidssd késiteltdvien
sdilididen ulkopinnat peitetdidn lEmpdd eristdvdlld aine-
kerroksella ja mainittujen sdilididen sisdosaa ja siihen
rajoittuvia tiloja lédmmitetddn niin, ettd ne pysyvdt tar-
vittavan ldmpdisind maalin levittdmisen ja polymeroitumisen
ajan.

Keksinndn erddn erityisen toteutusmallin mukaan lam-
ptd eristdvd aine on polyuretaanimassaa levyind tai ruisku-
tettuna.

Seuraava kuvaus valaisee keksintéd esomerkkinid anne-
tun toteutusmallin avulla ja siind viitataan liitteenid ole-
viin kuvioihin, joissa n3kyy:

kuavio 1 on kaaviokuva kksinndn mukaisen menetelmin
soveltamisesta laivan kylkilevyn ké&sittelyyn,

kuvio 2 on kaaviokuva keksinndn soveltamisesta lai-
van kansilevyn kdsittelyyn.

Nestemdisten tuotteiden kuljetukseen tarkoitetuissa
aluksissa on useita s&iliditi tai tankkeja, joissa monissa
kuljetetaan esimerkiksi kemiallisia tuotteita tai ravinto-
tuotteita. Ndiden s&ilididen seindmidt t&8ytyy siis peittdd
epoksimaalisolvaateilla. S4ilidissd on vdhintddn vksi ilman
vaikutukselle alttiina oleva seind (keskitankki) tai
kaksi ilma- ja vesialueella olevaa seindd pintojen eri
suhteiden mukaan.

Kuviossa 1 ndkyy laivan lateriaalisen tankin 1
ulkoseindn muodostava metallikylki 2, Jjossa tankissa on
ehdottomasti vallittava yli 10°C:n lamp&tila toisaalta
gilloin, kun maalia 3 levitetddn kyljen 2 sisdpinnalle

ja toisaalta koko tdmidn maalin polymeroitumiseen tarvit-
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tavan ajan eli usean pdivin ajan.

Tankin sisustan ja siihen rajoittuvien tilojen
ldmpodtilan pysyessd sopivana kuumaa ilmaa puhaltamalla,
metallikyljen ulkopintaan levitetdidn 1EmpdE eristdvii
ailnetta, esimerkiksi noin 50 mm paksua polvuretaanimassaa,
jotta estettdisiin kylm&n levidminen kyljen lammdnijohta-
vuuden takia.

Kuivakyljessd, siis lastivesiviivan 5 ylidpuolella,
eristdvd kerros 4 muodostuu polyuretaanilevyistd 6, joita
kannattelevat muovikannattimet 7, jotka on liimattu suoraan
metallikylkeen 2 sekd kiinnitysrenkaat 8 tai mahdollisesti
kannatinmagneetit. Laitimmaisten levyjen sdrmdt samoin kuin
levyjen vdlit tiivistetddn ruiskutetulla massalla 9. Ulkone-
vat osat 11 peitet&dn polyaanikalvolla 12, jonka pEidlle
ruiskutetaan eristdvdid massaa 13, jotta syntyisi tiivis
yhteys levyjen 6 kanssa ja vdltyttdisiin ldmpdsilloilta:
kalvo helpottaa ruiskutetun massan poistamista.

Kun maali on polymeroitunut, kiinnitysrenkaat riko-
taan ja massalevyjen poisto kdy helposti niin kannelta kuin
kyljistd. Ruiskutetun massan kanssa kosketuksiin joutuneet
alueet hiotaan ja laivaraungon ne vedenalaiset osat, jotka
eristettiin massaruisutuksella, hiotaan tai hiekkapuhalle-
taan vdenalle jddvin osan tdiden aikana ennen vesilli ta-
pahtuvia kokeita.

Ruiskutetun massan kdyttdminen ainoastaan veden
alle jiddvissd osissa pienentdi huomattavasti levitiyksen
ja aineen poistamisen aiheuttamia kustannuksia. Polyure-
taanimassan etuihin on luettava lisdksi se, ettd sitd on
helopo panna paikoilleen ja ettd se on vettd hylkivii kuin
sen mekaaninen lujuus sallii tyodntekijdiden liikkumisen
toiden eri vaiheissa, kun paino saadaan jakaantumaan tasai-
sesti vanerilevyjen avulla.

Téamd menetelmd, jossa laivojen tankkien ulkoseinét
eristetddn, sallii siis talvisaikaan sellaisen lampdtilan
ylldpidon ko. tankeissa, ettd maalien tai pinnoitteiden
levittdminen on mahdollista olipa ilman tai meriveden limp&-

tila mikd tahansa.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmd, joka sallii maalien tai pinnoitteiden
levittidmisen ja polymeroitumisen talvisaikaan laivojen
tankkien sisdpuolella, t unne t t u giitid, ettd siini
peitetddn kdsiteltdvien tankkien (1) ulkoseindt (2,20)
l8mpdd eristdvdlld ainekerroksella (4) ja ettd kyseisten
tankkien sisdtilaa ja tankkiin rajoittuvia tiloja ldmmite-
tddn, jotta niissd pysyisi ldmpdtila, joka on riittidvidn
korkea maalin (3) levitt&miselle ja polymeroitumiselle.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd ldmpbd eristdvid materiaali
on polyuretaanimdissalevyjé (6) tai ruiskutettu polyure-
taanimassa (10).

3. Patenttivaatimuksen 1 ja 2 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd 18mpdd eristdvin ainekerroksen
(1) paksuus on noin 50 mm.

4, Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelns,
tunnettu siitd, ettd polyuretaanimassalevyt (6)
asetetaan kannen (metallilevyn) pddlle Jja kyljen (metalli-
levyn) (2) vesirajan ylépuolelle jiiviin osaan.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen menetelmi,
tunnettusiitd, ettd polyuretaanimassalevyjd (6)
pitdvéat paikoillaan muoviset kannattimet (7), Jjotka
on suoraan liimattu metallilevyyn sekd kiinnitysrenkaat
(8) tai kiinnitysmagneetit.

6. Patenttivaatimuksen 4 mukainen menetelmd, t u n-
net+tu siitd, ettd laitimmaisten levyjen sdrmit ja
levyjen vdlit tiivistet88n ruiskutetulla polyuretaanimas-
salla (9).

7. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmd, t u n-
nettu siitd,ettd ruiskutettua polyuretaanimassaa
(10,13) ruiskutetaan toisaalta kyljen (2) veden alle Jja#-
viin osiin ja toisaalta (kannella oleviin) ulkonemiin (11),

joiden padlld on polyvaanikalvo (12).
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Patentkrav

1. Férfarande som m&jliggdr utbredning och polymeri-
sering av médlarfdrger och ytbeldggningar under vintern in-
uti fartygs tankar, k &nne te ¢ knat ddrav, att
man ddari tdcker ytterviggarna (2,20) av de tankar (1) som
skall behandlas med ett skikt (4) av vdrmeisolerande mate-
rial och att man uppvédrmer ifragavarande tankars inre ut-
rymme och de till tankarna angré@nsande utrymmena f&r att 1
dessa uppehdlla en temperatur som &r tillrdckliogt hdg for
utbredning och polymerisering av malarfdrgen (3).

2. F8rfarande enligt patentkravet 1, Kk d nn e -
tecknat darav, att det vidrmeisolerande materialet
bestdr av polyuretanmassaskivor (6) eller av sprutad poly-
uretanmassa (10).

3. Fdrfarande enligt patentkravet 1 eller 2, k & n-
netecknat ddrav, att tjockleken av det vdrmeisole-
rande materialskiktet (4) &r ca 50 mm.

4. Forfarande enligt patentkravet 2, k d n n e -

t ecknat didrav, att skivorna (6) av polyuretanmassa
anbringas pa didcket (en metallpldt) och pa den del av si-
dan (metallplaten) (2) som &r ovanfdr vattenlinjen.

5. Férfarande enligt patentkravet 4, k & n n e -

t ec knat didrav, att skivorna (6) av polyuretanmassa
halls p& plats av plasthdllare (7), vilka fastklistrats
direkt vid metallplaten, samt av fédstringar (8) eller fist-
magneter.

6. Forfarande enligt patentkravet 4, k d nn e -

t ecknat dirav, att kanterna av de yttersta skivorna
och mellanrummen mellan skivorna tdtas med sprutad polyure-
tanmassa (9).

7. Forfarande enligt patentkravet 2, X 8 nne -

t ecknat dirav, att sprutad polyuretanmassa (10,13)
& ena sidan sprutas in i de delar av sidan (2) som &r un-
der vattnet och & andra sidan i1 (p& d&cket beldgna) ut-

spréang (11), pd vilka ligger en polyanfilm (12).



1/2

Fig1

o

)
NAAS

2]



2/2

Fig 2
13
- -
42 Q) 18 v
LA /
NN 7
20"



saksal. Offenlegungsschrift) aumeron

Merkitse hakemusjulkaisun {esim.

eteen H ja vastaavasti kuulutus- ja patenttijulkaisun numeron eteen K ja P.

e

HmHak.n:o g?+<3ejjff

Viitejulkaisuja - Anférda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia: - Offentliga finska patentansdkningar:

Hakemus-, kuulutus- ja patenttijulkaisuja: - Ansdkningspublikationer,
utldggnings— och patentskrifter:

rr T GF R (ERR G 2148)

CH

e M 12196 (Car ¥ 1s/0) H IgNE BaR D)

DK

GB

NO

SE

us

Kéadnnd Vinad



EP

WO

Muita julkaisuja: - Andra publikationer:

Lo @i«r‘&

(/ Allekirjoitus



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - CLAIMS
	Page 6 - CLAIMS
	Page 7 - DRAWINGS
	Page 8 - DRAWINGS
	Page 9 - SEARCH_REPORT
	Page 10 - SEARCH_REPORT

