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(57) Resumo: FORNO ROTATORIO, que inclui um cilindro (1),
uma camada isolante de calor (2) e um revestimento, em que, o
revestimento compreende os tijolos refratarios (3) fixados no cilindro
por ancoras (4), orificios de gancho (31) e céncavos de gancho (32)
sdo respectivamente dispostos em dois planos de jung¢édo, cujas
posicbes de montagem séo coordenadas ao eixo do cilindro, uma
extremidade de cada ancora (4) é fornecida com dois ganchos
inseridos nos orificios de gancho de dois tijolos refratarios adjacentes,
a outra extremidade da ancora (4) é fornecida com um corpo de
soldagem (42) soldado no cilindro (1), e uma jungéo em circunferéncia
entre os tijolos refratarios (3) é vedada com um material de reboco (5)
ou um tijolo conjunto.
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“FORNO ROTATORIO”
CAMPO DA INVENCAO

A presente invencdo refere-se
a um forno rotatdrio, especificamente a uma melhoria em sua
estrutura de revestimento, que ¢é principalmente aplicada
para dispositivos de torrefacdo wusados nos campos de
metalurgia, engenharia quimica e materiais de construcao,
etc.
HISTORICO DA INVENCAO

De modo geral, dois métodos
comuns de alvenaria para um revestimento interno do forno
rotatério sdo usados na técnica anterior, um dos dquais &
para empregar tijolos refratédrios e colocéd-los de uma forma
conjunta escalonada ou em circunferéncia.Esse método possuil
as secjuintes desvantagens: 1) considerando que os tijolos
refratdrios com formato de cunha possuem uma pedguena
diferenca de largura entre suas duas extremidades, a
propriedade de juncdo entre os tijolos é ineficiente e os
tijolos sdo féaceis para cair; 2) a alvenaria exige uma alta
toleradncia na dimensdo dos tijolos; 3) a dificuldade de
construcdo e o periodo de construcdo s&o longos devido a
pequena juncdo de tijolo; e 4) com o tempo decorrido, os
tijolos s&do féaceis para cair e entdo um acidente de colapso
ocorreria quando a perda de abrasdo dos tijolos atingir
determinada extensdo. O outro método envolve uma combinacao
dos tijolos de ancoragem pré-fabricados e material de
reboco, ou seja, uma zona dos tijolos de ancoragem pré-

fabricados combinada com uma zona do material de reboco.
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Esse método também possui as seguintes desvantagens: 1) os
tijolos de ancoragem pré-fabricados sdo soldados com uma
casca de forno através das porcdes externas de extensao de
seus tenddes construidos, considerando gque na =zona do
material de reboco, a rebocadura ¢é pré-formada antes dos
membros de ancoragem serem soldados, de modo que os tenddes
construidos dos tijolos de ancoragem pré-fabricados sejam
localizados relativamente proéoximos a regido de alta
temperatura, e a transferéncia de calor é significativa e a
temperatura do cilindro é aumentada, dessa forma, a perda de
calor é alta; 2) o coeficiente de expansdo do calor dos
tenddes construidos dos tijolos de ancoragem pré-fabricados
é diferente daquele do material refratdrio, de modo que a
expansao dos tenddes danifica os blocos pré-fabricados e
adversamente afeta a vida Util dos blocos pré-fabricados; e
3) o processo de produgdo ¢é sofisticado, o periodo de
producdo é longo e os custos de producdo sdo altos.
SUMARIO DA INVENCAO

A presente invengao é
direcionada para eliminar as desvantagens existentes na
técnica anterior acima descrita. De forma correspondente, um
forno rotatdério deve ser fornecido, cujo revestimento possui
um curto periodo de fabricagdo e uma longa vida util, é
simples para produzir e conveniente para construir, reparar
e manter, bem como possui alta eficiéncia térmica.

O forno rotatério, de acordo
com a presente 1invencdo, incluili um cilindro, uma camada

isolante de calor e um revestimento, e é caracterizado pelo
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fato de que o referido revestimento compreende tijolos
refratarios fixados‘ no cilindro por ancoras, e due O0s
orificios de gancho e cbéncavos de gancho sdo fornecidos em
duas superficies de Jjuncdo do tijolo refratario, cuja
posicdo de montagem coincide com o eixo do cilindro do forno
rotatédrio. Uma extremidade da &ncora é fornecida com dois
ganchos a serem respectivamente enganchados nos referidos
orificios de gancho dos dois tijolos refratdrios adjacentes,
e a outra extremidade da éancora é projetada como um corpo de
soldagem para ser soldado no cilindro. Uma Jjuncdo em
circunferéncia entre os tijolos refratadrios é vedada com o
material de reboco ou tijolos conjuntos.

Como uma melhoria adicional na
presente invencdo, os pinos de ancoragem a serem soldados e
fixados no cilindro s&o fornecidos dentro do referido
material de reboco, e duas superficies adjacentes entre as
gquatro superficies de Jjuncdo de cada um dos referidos
tijolos refratdrios s&o fornecidas com recessos em formato
de cunha para um encaixe convexo-cbdncavo entre os tijolos, e
as outras duas superficies sdo fornecidas com projecdes no
formato de cunha. O referido tijolo refratdrio esta na forma
de um cubdide ou um cubo com uma secdo cruzada trapezdide
is6éscele. A referida camada isolante de calor inclui um
fibrofelt refratario.

De acordo com & presente
invencdo, considerando que cada um dos tijolos é fixo ao
cilindro do forno rotatdério através das ancoras e as ancoras

para fixar os tijolos estdo localizadas relativamente longe
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da regido de alta temperatura, menos calor é conduzido, e
especificamente, a camada isolante de calor preenchida entre
o cilindro e os tijolos refratdrios permite que a perda do
calor seja diminuida. Os tijolos refratarios sao feitos
através de formacdo por prensa com magquinario e entédo
torrefacdo em alta temperatura, dessa forma os tijolos
refratdrios sdo de alta resisténcia e de longa vida util, ao
mesmo tempo, os tijolos refratarios possuem um curto periodo
de producdo e seus custos de producdo s&o diminuidos de
forma correspondente. O revestimento refratédrio de todo o
forno rotatdério exige menos rebocadura no local, dessa
forma, a construcdo, reparo e manutencdo s&o faceis de
realizar. Além do mais, considerando que as quatro
superficies de Jjuncdo do tijolo refratdrio sdo fornecidas
com recessos em formato de cunha/projecdes, um encaixe
préximo entre os tijolos € atingido e a integralidade é
excelente. Além disso, toda a propriedade de vedacdo do
revestimento é melhorada, e a possibilidade é reduzida de
que o revestimento seja danificado em grande escala
resultando do dano de poucos tijolos refratarios. Dessa
forma, a vida util do revestimento e, da mesma forma, a vida
util de todo o forno rotatdédrio sdo prolongadas, e a
eficiéncia econdmica é melhorada.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

a figura 1 é& uma visao secional <cruzada da presente

invencao;
a figura 2 é uma visdo secional tomada ao longo da linha A-A

na figura 1;
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a figura 3 é uma elevacdo frontal de um tijolo refratario
de acordo com a presente invencao;
a figura 4 é uma visdo esquerda do tijolo refratéario;
a figura 5 é uma elevacdo frontal de uma &ncora de acordo
com a presente invencao;

a figura 6 é uma visdao esquerda da ancora; e
a figura 7 é uma visdo superior da ancora.
DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO

Conforme observado nas figuras
1 e 2, um forno rotatdério da presente invencdo incluili um
cilindro 1, uma camada isolante de calor 2 e um
revestimento. 0 revestimento compreende 0s tijolos
refratarios fixados no cilindro 1 por ancoras 4. Um orificio
de gancho 31 e um céncavo de gancho 32 (vide figura 3) sao
respectivamente fornecidos em cada uma das duas superficies
de juncdo do tijolo refratédrio 3, cuja posicdo de montagem
coincide com o eixo do cilindro do forno rotatdédrio. Conforme
observado nas figuras 5, 6 e 7, uma extremidade da ancora 4
é fornecida com dois ganchos 41 a serem respectivamente
enganchados nos referidos orificios de gancho 31 dos dois
tijolos refratdrios adjacentes, e a outra extremidade da
adncora 4 é projetada como um corpo de soldagem 42 a ser
soldado no cilindro 1. Uma Jjuncdo em circunferéncia dos
tijolos refratéarios 3 é preenchida com material de reboco 5.
Os pinos de ancora 6 a serem soldados e fixados no cilindro
1 sdo fornecidos dentro do material de reboco 5.

Conforme observado nas figuras

3 e 4, duas superficies adjacentes entre as quatro
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superficies de juncdo do tijolo refratario 3 sao fornecidas
com recessos em formato de cunha 33 para um encaixe convexo-
cbncavo entre os tijolos, e as outras duas superficies sao
fornecidas com projecdes em formato de cunha 34. O tijolo
refratdrio 3 é projetado para ser na forma de um cubdide com
uma secao cruzada trapezdide isdscele ou um cubo com uma
secdo cruzada trapezdide isdscele. ‘A camada 1isolante de

calor 2 é estruturada por um fibrofelt refratario.
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REIVINDICACOES

1. “FORNO ROTATORIO”,
incluindo um cilindro (1), uma camada isolante de calor (2)
e um revestimento, caracterizado pelo fato de que o referido
revestimento compreende os tijolos refratadrios (3) fixos no
cilindro (1) por éancoras (4), e que os orificios de gancho
(31) e cbncavos de gancho (32) sdo respectivamente
fornecidos em cada uma das duas superficies de juncdo do
tijolo refratéario (3), cuja posicdo de montagem coincide com
0 eixo do cilindro do forno rotatdério, e gue uma extremidade
da ancora (4) é fornecida com dois ganchos (41)
respectivamente enganchados nos referidos orificios de
gancho (31) dos dois tijolos refratdrios adjacentes e a
outra extremidade da ancora (4) é projetada como um corpo de
soldagem (42) soldado no cilindro (1), e gque uma Jjuncdo em
circunferéncia dos tijolos refratarios (3) é vedada com o
material de reboco ou tijolos conjuntos.

2. “FORNO ROTATORIO”, conforme
o reivindicado em 1, caracterizado pelo fato de que os pinos
de ancora (6) s&do fornecidos dentro do referido material de
reboco (5), e s&o soldados e fixados no cilindro (1).

3. “FORNO ROTATORIO”,
conforme o reivindicado em 1 ou 2, caracterizado pelo fato
de que as duas superficies adjacentes entre as quatro
superficies de juncédo do referido tijolo refratario (3) sao
fornecidas com recessos em formato de cunha (33) para um encaixe
convexo-cdncavo entre os tijolos e as outras duas superficies

sdo fornecidas com projecdes em formato de cunha (34).
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4. “FORNO ROTATORIO”, segundo
0 reivindicado em 3, caracterizado pelo fato de que o
referido tijolo refratario (3) é feito na forma de um
cubbéide ou um cubo com uma secdo cruzada trapezdide
isbdscele.

5. “FORNO ROTATORIO”, segundo
o reivindicado em 4, caracterizado pelo fato de que a
referida camada isolante de calor (2) inclui um fibrofelt

refratario.
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RESUMO

“FORNO ROTATORIO”, que inclui
um cilindro (1), uma camada isolante de calor (2) e um
revestimento, em que, o revestimento compreende oS tijolos
refratarios (3) fixados no cilindro por é&ncoras (4),
orificios de gancho (31) e céncavos de gancho (32) saéo
respectivamente dispostos em dois planos de juncgdo, cujas
posi¢cdes de montagem sao coordenadas ao eixo do cilindro,
uma extremidade de cada ancora (4) ¢é fornecida com dois
ganchos inseridos nos orificios de gancho de dois tijolos
refratarios adjacentes, a outra extremidade da &ncora (4) é
fornecida com um coOrpo de soldagem (42) soldado no cilindro
(1), e uma Jjungdo em circunferéncia entre os tijolos
refratarios (3) é vedada com um material de reboco (5) ou um

tijolo conjunto.
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