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En transport- eller opbevaringsindretning sidsom en
lastpalle (1) af polystyrenskum (5) til brug ved
transport af gods, der er anbragt pi pallens lastfla-
de, udformes med en kerne (5) af polystyrenskum,
som pd alle sider er forsynet med en robust, hojelas-
tisk belagning (4), der hafter. til kernen (5). Belxg-
ningen er fortrinsvis af en polyurethanmasse. Belxg-
ningen pafores ved sprojtning af en polyurethanmasse
pé& en polystyrenkerne. Herved opnds en let og stark
palle, uden brug af indlejret armering, og med en
overflade, som er helt glat og tzt. Pallen kan siledes
anvendes dels som en sadvanlig palle og dels som
en fodevarepalle eller lignende, hvor der stilles

sarlige krav til hygiejnen.
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Den foreliggende opfindelse angar en lastpalle af po-
lystyrenskum til brug ved transport af gods, der er
anbringeligt pa lastpallens i brugsstillingen opad-
vendende dakplade, hvilken lastpalle bestar af en
kerne af polystyrenskum, som pa hele sin overflade er
forsynet med et lag af en robust, hepjelastisk belag-
ning, der hafter til kernen, hvorhos belagningen be-

star af en polyurethanmasse.

Det er kendt til transportformdl at anbringe gods péa
lastpaller for at lette lastning, lodsning og trans-
port af godset, der sadledes kan handteres maskinelt,
f.eks. ved hjelp af gaffelstablere,. gaffeltrucks el-

ler kraner i ste¢rre samlede partier.

Fra DE fremlzggelsesskrift nr. 1.556.565 og US pa-
tentskrift nr. 3.330.228 kendes lastpaller, der er
udformet med en kerne af polystyrenskum, som pd alle
yderflader er forsynet med en robust, hgjelastisk be-
legning, der hafter til kernen.

Ved at udforme de kendte lastpaller pa denne made op-
nas, at man kan fremstille en kerne billigt ved op-
skumning af polystyren i en tilsvarende form, samti-
dig med at lastpallen pa grund af belagningen far en
tilstrezkkelig styrke til at kunne anvendes til sit
formdl, uden at det er ngdvendigt at forsyne lastpal-
len med indre armering af nogen art, hvilket letter

og billiggor fremstillingen.
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Overfladen pa& disse kendte lastpaller har imidlertid
ikke varet fuldt tilfredsstillende pa& en sadan made,
at de f.eks. kunne anvendes i forbindelse med trans-
port og opbevaring af fe¢devarer, hvorfor man som be-
lzgning har anvendt en polyurethanmasse, hvorved der
opndedes en robust, he¢jelastisk belagning, som var

tet, og som gav lastpallen en hidtil ukendt styrke,

idet man samtidigt opndede en glat overflade, der var
let at rengere, idet polyurethanbelazgningen kunne ta-
le rengopring med sadvanlige renggringsmidler. Herved
blev det mere @stetisk og hygiejnisk akceptabelt at
benytte pallen til f.eks. varer, som stilles direkte
ind i en detailhandelsbutik pd pallen, ligesom det
blev muligt at anvende pallen pd en sadan made, at
f.eks. kodvarer efter op- eller udskaring kunne an-
bringes direkte pad pallen til wvidere transport,
f.eks. fra et catering ke¢kken til et anvendelsessted,
sdsom et kantinekpkken eller en flyvemaskine. Herved
kunne bade vagt- og handteringsproblemer for emballa-

ge elimineres under de trange forhold i et fly.

Ved den lastpalle, der kendes fra det ovennavnte DE
fremlagggelesskrift nr. 1.556.565, er det ikke narme-
re angivet, hvordan polyurethanlaget pafgres Kkernen,
mens det i det navnte US patentskrift nr. 3.330.228
er forklaret, at man beklzder en halvdel af en st¢be-
form, f.eks. den underste halvdel, med flere lag af
et haerdbart plastmateriale, idet de enkelte lag pafop-

" res, nadr det foregdende lag er hardet tilstrakkeligt.

Nar alle lagene, som kan andrage en samlet tykkelse
pd flere millimeter, er hardet, udtages de sammenhen-
gende lag fra formen, hvorefter disse lag samles med
tilsvarende lag, som er formet i en ¢verste halvdel

af stepbeformen, til dannelse af en hul skal, der der-
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efter fyldes med polystyrenskum, som efter opskumning
og herdning binder nzvnte underste og ¢verste lag in-
timt sammen til dannelse af den fardige lastpalle.

Dette er en tidsre¢vende proces, og det er formilet
med opfindelsen at udforme en lastpalle af den navnte
art pd en sadan made, at den kan fremstilles vasent-
1igt hurtigere end ved de kendte lastpaller, idet der
samtidigt skal opnds en glat og porefri overflade pa
lastpallen, hvilken overflade skal Kkunne tilfreds-
stille hoje krav til hygiejnen, og lave fremstil-
lingsomkostninger ved et lavt materialeforbrug af po-

lyurethan.

Dette formdl opnas ved en lastpalle if¢lge opfindel-
sen, hvilken lastpalle er saregen ved, at polyure-
thanmassen er sammensat af et overvejende bifunktio-
nelt aromatisk isocyanat og en forgrenet
polyether/polyester, og at polyurethanmassen er pa-
lagt til en tykkelse pa mindre end 1 mm.

Det har overraskende vist sig, at det er muligt at
fremstille en lastpalle ifglge opfindelsen med en ro-
bust, hopjelastisk belagning, der hafter til kernen,
ved at belagge den fardige kerne med belazgningsmasse,
der bestdr af en polyurethanmasse, ndr man som polyu-
rethanmasse anvender en polyurethanmasse af den oven-
nevnte sammensatning, hvilken masse palagges til en

tykkelse pa mindre end 1 mm.

Ved at arbejde med en hurtigt hzrdende to-komponent
polyurethan, der hzrdes tilstrazkkeligt hurtigt til at
kunne pafgres i den o¢nskede tykkelse ved en enkelt
pasprojtning af polyurethanmasse, kan man nu indled-
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ningsvis fremstille en kerne af polystyrenskum hur-
tigt og billigt ved opskumning af polystyren i kon-
ventionelt udstyr, sasom en stepbeform, udtage den op-
skummede fardige kerne af stgbeformen og derefter pa-
fore den n¢dvendige belazgning pd den fardige Kkerne
ved en simpel spr¢jteproces, der kan automatiseres,
hvilken belagning dels giver det fardige produkt den
npdvendige styrke, uden at det er nedvendigt at for-
syne kernen med armering, og dels har tilstrakkelig
robusthed til at kunne téle angreb fra f.eks. reng¢-
ringsmidler, som lastpallen kan komme ud for. Ved den
foreskrevne tykkelse af polyurethanmasen opndr man
den tilsigtede besparelse af polyurethan, idet man
bevarer en tilstrakkeligt solid 1lastpalle, da poly-
styrenkernen i sig selv besidder en sadan styrke, der
tilfredsstiller styrkekravene, der stilles til séadan-
ne lastpaller. Samtidigt &bnes der ogsd mulighed for
at indfarve polyurethanmassen i forskellige farver,
sd man kan skelne de enkelte palleejeres lastpaller
fra hverandre eller benytte indfarvning af lastpal-
lerne til at give oplyning om f.eks. varens beskaf-
fenhed eller bestemmelsested.

Opfindelsen angadr ogsd en fremgangsmade til fremstil-
ling af en lastpalle, hvilken fremgangsmade er sazre-
gen ved, at man som polyurethanmasse anvender en po-
lyurethanmasse baseret pa et bifunktionelt aromatisk
isocyanat og en forgrenet polyether/polyester i op-
l¢sningsmiddelfri form, der pafeores ved sprojtning,
og at polyurethanmassen palagges til en tykkelse pa

mindre end 1 mm.

For at fore polyurethanmasse pd en polystyrenkerne
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har det vist sig ngdvendigt at padf¢re polyurethanmas-
sen 1 opl¢gsningsmiddelfri form, hvorved det bliver
muligt at sprojte en polyurethanmasse pa kernen til
en lastpalle og derved opna en belagning, der dels
har tilstrazkkelig robusthed til at kunne tale angreb
fra f.eks. renggpringsmidler, som lastpallen kan komme
ud for, og dels kan pafgpres i den ngpdvendige tykkelse
i én pasprejtning samtidig med, at det hazfter til po-
lystyrenskumkernen uden at ¢delagge denne.

Ved at arbejde opl¢sningsmiddelfrit undgas dels even-
tuel skadelig virkning fra et eventuelt organisk op-
lpsningsmiddel pa polystyrenskumkernen, som er meget
lidt bestandig over for sadanne angreb, idet der sam-
tidigt opnds en helt tet og sammenh®ngende film,
hvilket er af afgoerende betydning, hvis lastpallen
skal anvendes i forbindelse med f¢pdevarer. Ved at ar-
bejde med sprepjtning kan der sikres en javn belagning
af hele fladen, og processen kan automatiseres, sdle-
des at sundhedsfare for spr¢jtepersonalet elimineres.

Det foretrzkkes ved fremgangsmaden ifgplge opfindel-
sen, at der ved sprgjtningen anvendes en to-kompo-
nentpolyurethanmasse, som blandes i dysen umiddelbart
for sprojtning i forholdet 4,7 volumendel base til 1
volumendel harder, da det herved bliver muligt at ar-
bejde med en masse med sd kort "pot-life" og sa& hur-
tig h@rdning, at et lag pd op til 1 mm kan pafgres

ved én spre¢jtningsproces.

Opfindelsen angar ligedes et middel til brug ved ude¢-
velse af den ovennzvnte fremgangsmade til fremstil-
ling af en lastpalle af polystyrenskum til brug ved

transport af gods, der er anbringeligt pa lastpallens
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dekplade, hvilket middel er saregent ved, at midlet
udgores af en oplgsningsmiddelfri polyurethanmasse
baseret pa et bifunktionelt, aromatisk isocyanat og
en forgrenet polyether/polyester, hvorhos midlet er
indrettet til at kunne paf¢res ved sprojtning, da en
sddan masse let vil kunne f¢res pa en kerne af poly-
styrenskum uden at ¢gdelagge denne og samtidig som an-
fort ovenfor, give en tat, sammenhazngende film.

Midlet ifglge opfindelsen g¢r det muligt at tilveje-
bringe en lastpalle af den her omhandlede art, lige-
som det er afggrende for, at fremgangsmdden ifglge
opfindelsen ud¢ves pa en hensigtsmassig og ¢konomisk

forsvarlig made.

Det foretrzkkes vyderligere ifgplge opfindelsen, at
midliet har en viskositet, tixotropi samt en hardetid,
der gor det muligt at sprojte det pd polystyren i et
lag pd op til 1 mm ad én gang, fortrinsvis en visko-
sitet pd 60-65/E4 for basen, der ved spr¢jtning blan-
des med en ren harder, og en pot-life pd en halv time
ved 20°C.

Opfindelsen belyses narmere i det nedenstdende under
henvisning til tegningen, pa hvilken

fig. 1 viser en udfgprelsesform for en lastpalle
ifplge opfindelsen set oppefra,

fig. 2 viser et snit 1langs linien II-II i fig.
1,

fig. 3 wviser den i fig. 1 viste udfgrelses-

form set nedefra,
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fig. 4 viser den samme udfgrelsesform set fra
siden langs linie IV-1IV i fig. 3,

fig. 5 wviser et snit langs linien V-V i fig. 3,
og

fig. 6 viser et udsnit af fig. 5 i stgrre male-
stok.

En lastpalle ifgplge opfindelsen vises oppefra i fig.
1, og det ses, at den er udformet med en plan, sam-
menhangende overside 1, som er glat og belagt med en
belazgning 4 (som det tydeligt fremgar af fig. 6) af
en polyurethanmasse. Af fig. 2 fremgdr det, at last-
pallen er opbygget med en kerne 5, der fortrinsvis er
af polystyrenskum, som er udformet i ét stykke med
stotteribber 3 ved sin underside, hvilke st¢tteribber
definerer gaffelkanaler 2, som muligger handtering
ved hjalp af en konventionel gaffelstabler eller gaf-
feltruck.

For at reducere den anvendte materialem®ngde er der
pad undersiden udformet udtagninger 6, der dels giver
en materialebesparelse og dermed gor pallen lettere
og dels bidrager til pallens styrke. Disse udtagnin-
ger kan f.eks. udformes som pyramide- eller Kkegle-
stubbe, der strakker sig op til pallens lastdzk, idet
det er afgoprende, at udtagningen har et stadigt opad
aftagende tvarsnit for at lette afformningen. Af sam-
me 4&rsag udformes ste¢tteribberne fortrinsvis med et
tversnitsprofil, der aftager nedad, f.eks. med i det
vasentlige trapezform, idet der er en plan stettepla-
de 7, som pallen kan hvile pa.
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Hele pallen er belagt med en belagning 4 af polyure-
than, hvilken belagning dazkker alle flader, sdledes

som det er antydet i fig. 6.

Af fig. 3, der viser pallen ifplge opfindelsen set
nedefra, kan det ses, at der er ribber og udtagninger
uden tilbagespringende kanter, og den viste udforel-
sesform er en envejspalle. Den narmere udformning af
pallen belyses yderligere ved fig. 4 og 5, som viser
pallen set fra siden og i snit langs ad stetteribber-

ne.

Ved fremgangsméden ifplge opfindelsen kan der med
fordel anvendes en polyurethanmasse, hvortil som kom-
ponent A anvendes en blanding af et bifunktionelt a-
romatisk isocyanat, viskositetsregulerende midler,
fyldstoffer, torremidler, farvede pigmenter og even-
tuelt andre hjalpestoffer, sésom antiskummidler, og
som komponent B en forgrenet polyether/polyester,
hvilken masse overraskende har vist sig at kunne pa-
fores pd polystyrenskum til dannelse af en robust,
hpjelastisk belagning, der hafter til polystyrenskum-
met. Herved abnes der mulighed for ud fra polystyren-
skum, som er et materiale, der er let at udforme i en
¢nsket konfiguration, simpelt at fremstille produkter
med en sa overlegen styrke og s& overlegne overflade-
egenskaber, at der f.eks. kan fremstilles lastpaller,
der kan bare en sazdvanlig last og téale den almindeli-
ge handtering, direkte ud fra polystyrenskum, ligesom
produktet har en overflade, der kan g¢res ren i en
sddan grad, at det kan tenkes brugt til belegning af
f.eks. fiskekasser af polystyren, hvorved disses
styrke forbedres vasentligt samtidig med, at det bli-
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ver muligt at renggre dem i tilstrakkelig grad til,

at de kan genanvendes.

Som eksempel pa& sammensatningen af komponenterne A og
B kan navnes en blanding, hvor komponent A indeholder
10,2 vagtprocent af en forgrenet polyalkohol, besta-
ende af polyether- og polyestergrupper med et OH-ind-
hold pa ca. 50% og en viskositet ved 23°C pad ca.
3.500 +/- 300 mPa x s, blandet med 15,2 vagtprocent
af en forgrenet polyalkohol, indeholdende polyether-
og polyestergrupper med et OH-indhold pa& ca. 5,3% og

en viskositet ved 23°C pa ca. 420 mPa x s.

Derudover indeholder komponent A 7,4 vagtprocent af
en pasta bestdende af lige dele zeolith pa molekylar-
form (nominal porediameter 3 A) og ricinusolie, samt
50,8 vagtprocent bariumulfat, 4,23% chromdioxidgr¢n og
0,3 vaegtprocent afluftningsmiddel.

Komponent B kan bestda af 11,9 vagtprocent af et op-
l1psningsmiddelfrit polyisocyanat baseret pa diphenyl-
methan-diisocyanat med et NCO-indhold pa ca. 31% og
en viskositet ved 23°C pa 120 +/- 25 mPa x s.

Blandingsforholdet mellem komponenterne A og B er
fortrinsvis 1000 vagtprocentdele : 135 vagtprocentde-
le henholdsvis 1000 cm® : 180 cm’.

Polyurethanmassen fremstilles fortrinsvis ud fra Des-
modur R VL og Desmophen R 1150, som er registrerede
varemerker for firmaet Bayer, Leverkusen, Vesttysk-
land, for henholdsvis et overvejende bifunktionelt
aromatisk isocyanat og en forgrenet polyether/polyes-
ter, begge i ren form.
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I massen indgdr fyldstoffer sasom tungspat, kalcium-
carbonat eller talkum, viskositetsregulerende midler,
tixotropimidler, te¢rremidler, farvede pigmenter sasom
hvide, bla, sorte, gre¢nne, gule, brune eller ropde
pigmenter, eventuelt i blanding sasom Bayertitan R-
KB-2 fra Bayer, Miloriblau fra firma Gustav Siegle,
Stuttgart-Feuerbach eller Bayferrox 306, Chrom-
oxidgriin GN, Bayferrox 415, Bayferrox 640 henholdsvis
Bayferrox 140, alle fra Bayer.
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1. Lastpalle af polystyrenskum til brug ved transport
af gods, der er anbringeligt pa lastpallens i brugs-
stillingen opadvendende dzkplade, hvilken lastpalle
bestar af en kerne (5) af polystyrenskum, som pa hele
sin overflade (1) er forsynet med et lag af en ro-
bust, hojelastisk belagning (4), der hafter til ker-
nen (5), hvorhos belagningen (4) bestar af en polyu-
rethanmasse, kendetegnet ved, at polyu-
rethanmassen (4) er sammensat af et overvejende bi-
funktionelt aromatisk isocyanat og en forgrenet poly-
ether/polyester, og at polyurethanbelzgningen (4) har
en tykkelse pd op til 1 mm.

2. Fremgangsmdde til fremstilling af den i krav 1 om-
handlede lastpalle, ved hvilken fremgangsmide en ker-
ne (5) af polystyrenskum belazgges pd hele sin sammen-
hangende overflade (1) med et lag af en robust, h¢je-
lastisk belagning (4), der hafter til kernen (5),
hvilken belagning (4) udgores af en polyurethanmasse,
kendetegnet ved, at man som polyurethan-
masse anvender en polyurethanmasse (4) baseret péd et
bifunktionelt aromatisk isocyanat og en forgrenet po-
lyether/polyester i ople¢sningsmiddelfri form, der pa-
fores ved sprojtning, og at polyurethanmassen (4) pa-
legges til en tykkelse pa mindre end 1 mm.

3. Fremgangsmdde ifplge krav 2, kendeteg -
net ved, at der ved sprejtningen anvendes en to-
komponent polyurethanmasse (4), som blandes i dysen
umiddelbart for spr¢jtningen i forholdet 4,7 volumen-

dele base til 1 volumendel harder.
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4. Middel til brug ved ud¢velse af den i krav 2 an-
givne fremgangsmade til fremstilling af den i krav 1
omhandlede lastpalle, hvor en kerne (5) af polysty-
renskum belagges pad hele sin overflade med en belag-
ning (4), der udggres af en polyurethanmasse (4),
kendetegnet ved, at midlet udgeores af en
oplgsningsfri polyurethanmasse (4) baseret pd et bi-
funktionelt aromatisk isocyanat og en forgrenet poly-
ether/polyester, hvorhos midlet er indrettet til at

kunne pafgres ved sprojtning.

5. Middel ifglge krav 3, kendetegnet
ved, at midlet har en viskositet, tixotropi og harde-
tid, sdledes at det kan sprojtes i et lag pa op til 1
mm, fortrinsvis en viskositet pa 60-65/E4 for basen
og en pot-life pd en halv time ved 20°C.
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