POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

Patent dodatkowy
do patentu

ng loszono:
Pierwszeastwo:
URZAD
PATENTOWY
P H l. Opublikowano:

16.IX.1966 (P 116 489)

5.I1.1969

42 b, 12/06°

Kl

Wspéttworey wynalazku: inz. Jerzy Czarnecki, inz. Bohdan Sztremer

WilaSciciel patentu: Centralne Laboratorium Farb Graflcznych Gdansk

(Polska)

Urzadzenie do otrzymywania wymalowan o Zadanej grubosc1
warstwy farby

1 .

Przedmiotem  wynalazku jest urzadzenie do
otrzymywania wymalowan o zgdanej grubodci war-
stwy farby. Liczbowe, bezwzgledne czy poréwna-
wcze okreslenie takich wlasno$ci charakterystycz-
nych farb graficznych jak: odcien, polysk, szybkos$é
utrwalania sig, odporno$ci na czynniki zewnetrzne
itp. wymaga stosowania do tych oznaczen odbitek
(wydruk6éw) o znanej grubo$ci warstwy farby.

Tego rodzaju wydruki wykonuje sie bgdZz na ma-
terialach niewsigkliwych (szklo, blacha, folia) lub
na materialach wsigkliwych (papier) przy zacho-
waniu takiej grubosci warstwy farby jaka jest cha-
rakterystyczna dla danej techniki druku a wiec na
przyklad dla offsetu 1,5 — 2 y, dla ty{pogra.fu 3 —
4 p

Znane urzgdzenie do otrzymywania wymalowan
o zgdanej grubo$ci warstwy farby skladajgce sie
z umocowanych do podstawy listew, do ktérych dol-
nych powierzchni dociskane jest podloze pokrywane
farbg za pomocy przesuniecia po gérnych powie-
rzchniach listew suwaka z umocowanym w nim
nozem, nie moze mie¢ w danym wypadku zastoso-
wania z uwagi na konieczno§é stosowania do nie-
ktérych badann wymalowan o miewielkiej stosunko-
wo grubos$ci warstwy farby tj. ponizej 10 mikronéw.
Ponadto w urzadzeniu tym mpodlozem wymalowa-
nia moga by¢é wylgcznie materiatly sztywne, takie
jak na przyklad szklo, nie jest bowiem tam przewi-
dziane umocowanie w sposéb gwarantujgcy brak
deformacji podloza w czasie nakladania warstwy
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farby mosdnikéw z takich materialéw jak papier,
ktéry z natury rzeczy latwo podlega mechanicznej
deformacji.

Z innych znanych urzgdzen o tym samym przez-
naczeniu nalezy wymienié:

urzgdzenie, ktérego zasada dzialania polega na
tym, iz farbe naklada sie na plyte stalowg posia-
dajgcg rowek o ustalonej gleboko$ci. Nadmiar far-
by zbiera sie z powierzchni plyty odpowiednim no-
Zem ‘pozostawiaja,c ja w powyzszym zaglebieniu.
Farbe z rowka przenosi si¢ na papier w aparacie
do wykonywania odbitek. Opisane urzgdzenie nie
nadaje sie do wykonywania wymalowari na takich
tworzywach sztywnych jak blacha, szklo itp. Nie
ma . takze tu ‘mozliwosci okreSlenia grubosci fak-
tycznie przeniesionej z rowka na papier warstwy
farby oraz urzadzenie do badania drukownos$ci
skladajgce sie z mefalowego wycinka kolowego, do
ktérego zamocowuje sie pasek papieru o okreslo-
nych wymiarach oraz cylindrycznej metalowej for-
my drukujgcej dociskanej do wspomnianego wy-
cinka. Na forme drukujacg nanosi sie znang ilo§é
farby. Zwazenie formy przed i po zadrukowaniu
paska papieru pozwala ustalié ilo§é farby,  ktéra
przeszla na papier. Opisane urzadzenie pozwala na
uzyskanie wymalowan o dajacej sie¢ dokladnie usta-
lié grubosci warstwy ma jednak do§é skompliko-
wang budowe i nie nadaje si¢ do otrzymywania
wymalowan na takich tworzywach jak blacha, szklo
itp.
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Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia otrzy-
manie wymalowan na materialach niewsigkliwych
w zakresie grubosci stosowanych dla farb graficz-
nych. Odmiana urzgdzenia spelnia to samo zadanie
w odniesieniu do materialéw wsigkliwych a wiec
na przyklad papieru. Urzgdzenie wedlug wynalazku
pokazano na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia urzadzenie w przekroju podluznym fig. 2 przed-
stawia urzadzenie w przekroju poprzecznym wzdiuz
linii A — A jak na fig. 1. Fig. 3 przedstawia frag-
- ment odmiany urzgdzenia z umocowang przystaw-
kg umoZliwiajagca otrzymywanie odbitek na ma-
teriatadh wsigkliwych w przekroju podluznym fig.
4 przedstawia urzadzenie w przekroju poprzecznym
wgzdluz lipii B — B jak na fig. 3.

Urzdd‘lenié wedtug wynalazku sklada sie z me-
talpwej obudowy 1, w kitérej znajduje sie silnik
elektryczny oraz z zamocowanego uchylnie do obu-
dowmwyﬁg 4 stuzicego do umocowania walka,

-dokonuje’ §ie pokrycia farbg danego nos-
nika. Na obudowie 1 umieszczony jest metalowy
stolik 3, ktéry poprzez przekladnie 2 otrzymuje na-
ped od silnika i wprawiany jest w ruch posuwisto
zwrotny. Na plaszczyZnie stolika umieszcza sie pod-
loze podlegajace pokrywaniu farbg. Po uruchomie-
niu urzadzenia walek, ktérym manosi sie farbe,
wskutek sily tarcia wykonuje po zetknieciu sie z
powierzchnig podloza ruch obrotowy, w wyniku
czego nastepuje przekazamie farby z jego powie-
rzchni na powierzchnie pokrywang.

Uchwyt z walkiem mozna dodatkowo obcigzaé
ustawiajgc odpowiednie odwazniki na znajdujgcej
sie na uchwycie szalce i zmienia¢ w ten sposéb
jego docisk do pokrywanej powierzchni. Walek do
nanoszenia farby sklada sie¢ z osi 5, tulei 6 pokrytej
warstwa sprezysto elastycznego tworzywa, nakret-
ki dociskajgcej 7 i dwéch lozysk $lizgowych z na-
kretkami 8 umozliwiajgcymi umocowanie walka do
uchwytu.

Przystepujac do otrzymania wymalowania na ma-
teriale niewsigkliwym postepuje sie nastepujgco:
pokryta réwnomiernie farbg i razem z nig zwazona
tuleje 6 umieszcza sie na osi 5, mocuje do uchwytu
4, ktéry z kolei opuszcza sie az do zetkniecia sie
tulei ze znajdujacym sie na powierzchni stolika
pokrywanym podlozem. W ciggu kilku minut po
uruchomieniu silnika to jest po wielokrotnie wy-
konanym przez stolik ruchu posuwisto zwrotnym —
cze§¢é powierzchni podloza pokryta zostanie réwno-
mierng warstwg farby. Po ponowym zwazeniu tulei
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oblicza sie grubo$é warstwy farby ,S” wedlug
wzoru ‘ :
my; — m
§= 4
FXv7
w ktérym:

m, oznacza mase tulei walka przed pokryciem wy-
kroju farbg

m, oznacza mase tulei walka po pokryciu wykroju
farbg

y oznacza mase wlasciwg farby

F oznacza powierzchnie wykroju pokryta farba.

Odmiana urzgdzenia wedlug wymalazku posiada

dodatkowo zamocowang do stolika 3 przystawke

9 oraz dwie rolki 11 przymocowane de uchwytu 4.

Prowadnice 10 przystawki 9 osadzone symetrycznie

na dwéch pretach 13 wspoéldzialajge z rolkami 11

umozliwiajg ograniczenie styku tulei walka z umie-

szczonym na podstawie 12 podlozem z materialu

wsigkliwego do maximum jednego obrotu walka

przy wykorzystaniu jedynie cze$ci suwu stolika,

_ po czym silnik zostaje wylgczony. Dzialanie przy-

stawki sprowadza sie wigc w istocie do tego, ze
tuleja waltka znajdujaca sie pomiedzy prowadni-
cami majacg mozno§é¢ stykania sie z pokrywanym
podlozem traci ja z chwilg gdy rolki obrotowe 11
wejda na prowadnice 10, w efekcie czego po-
wierzchnia otrzymanego pokrycia nie przekracza
powierzchni roboczej watka. Grubo$é warstwy far-
by oblicza si¢ wedlug wyzej podanego wzoru.

Zastrzezenia patentowe -

1. Urzadzenie do otrzymywania wymalowan o za-
danej grubosci warstwy farby znamienne tym,
ze sklada sie ze stolika (3) sluzgcego do moco-
‘wania na nim podloza podlegajgcego pokrywa-
niu farbg wprawianego w ruch posuwisto zwrot-
ny za pomocg silnika elektrycznego oraz watka
pokrytego warstwg sprezysto-elastycznego ma-
terialu, ktéry to walek osadzony jest obrotowo
w wychylnym uchwycie (4).

2. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 1 znamien-

na tym, ze do uchwytu (4) zamocowane sa rolki
(11) a do stolika (3) przymocowana jest przy-
stawka (9) skladajgca si¢ z podstawy (12) i
dwoéch pretéw (13), na ktérych osadzone sg sy-
metrycznie prowadnice (10) dla rolek (11).
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