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Sammendrag:

Apparatet indbefatter en frysebeholder (2), gennem hvil-
ken mindst én rakke forme (A og B) fremferes trinvis

pa en kadetransporter; en farste doserings- og fyldeind-
retning (6) til fyldning af formene (A); en indretning
(7) til indsattelse af pinde og en station (8) til ende-
lvg udtrekning af frosme, ferdige isprodukter fra for-
mene .

Til fremstilling af isprodukter af en ny type er forme-
ne (A) og (B) i1 razkken eller razkkerne fForskellige og
anbragt skiftevis efter hinanden. Formene (A) har en
tversnitskontur, der med mellemrum kan rummes i en form
(B)'s tvarsnit. Apparatet har en mellem indretningen

{7?) til indsattelse af pindene og udLrakningsstationen
(8) over frysebeholderen (2) placeret forste udtrak-
ningsstation (10), efter hvilken - regnet i formenes
fremferingsretning - der over frysebeholderen er anbragt
en yderligere doserings- og fyldeindretning (J1).

Ved fremgangsmiden fyldes forst formene (A) med én slags
spiseis fra fyldeindretningen (6), hvorefter der anbrin-

ges en pind i den stivne is i formene (A). Den stivnede

fortseettes



1s fjernes fra formene (A) og anbringes i forme (B),
der fra den anden fyldeindretning (11) fyldes op med
den anden slags is. Efter at denne ligeledes er bragt
til at stivrne, fjernes de fardige isprodukter pd den
ferstnavnte, bageste udtrazkningsstation (B) fra forme-

ne (B).
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opfindelsen angidr et apparat til fremstilling af for-
trinsvis af sorbetispinde med mindst to forskellige slags
is. Produktet kan bestd af to eller flere islag, der ad-
skiller sig indbyrdes ved deres farve og/eller smag, og
som enten kan vere koncentriske eller kombineret pd anden
vis med en skarp skillelinie mellem de forskellige islag.
Isen skal danne et fast legeme af forskellig form.

En kendt linezr maskine til fremstilling af spiseis ind-
befatter et antal forme anbragt i parallelle rakker, der
intermitterende fremferes gennem en frysebeholder ved

hjelp af en kadetransporter.

Ved begyndelsen af en arbejdscyklus, dvs. ved frysebehol-
derens indgang, er anbragt en doseringsindretning til
indfering af en korrekt produktmangde i tyndtflydende

tilstand i hver rakkes form.

I en midterposition i frysebeholderen findes en indret-
ning til anbringelse af en pind i hver rakkes forme pa et
station, hvor produktet i formen begynder at antage fast
form.

Ved frysebeholderens udleb findes udtrzksstznger, der ma-
nevreres af en kadetransporter til fjernelse af isproduk-
terne fra formene i hver formrazkke og til frigivelse af
produkterne, som dernast tilfeores en station til emballe-
ring af isprodukterne.

Ved hjzlp af et saddant kendt apparat kan der som regel
ikke fremstilles produkter med uensartet smag, dvs. med
omrader med forskellig smag i kun én arbejdscyklus. Et
isprodukt med uensartet smag kan kun fremstilles pa kon-
ventionel vis, f.eks. ved placering af islag oven pa hin-
anden, eller ved, at der i successive arbejdstrin injice-
res forskellig slags is i en form, under formens fremfeo-
ring gennem frysebeholderen, se eksempelvis US 2 975 732,
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hvorfra der kendes et apparat til fremstilling af spiseis
med forskellig smag, idet der under anvendelse af én og

samme form foretages en lagvis opbygning af isproduktet.

Fra US-patentskrift nr. 4 759 197, der tilherer ansege-
ren, kendes en ismaskine, som arbejder i to trin, og hvor
rekker af forme fremfeores parvis. Denne kendte maskine
har dobbelte doseringsindretninger, dobbelte indretninger
til anbringelse af pindene i isportionerne og dobbelte
udtraksstaenger. Denne kendte maskine har en vasentlig
gget produktionsydelse i sammenligning med en ismaskine
med normale arbejdstrin og er egnet til fremstilling af
forskelligartede produkter i én og samme arbejdscyklus
ved anvendelse af produkter med forskellig smag eller
farve i de to doseringsindretninger og/eller rakker af
forme, der skiftevis er forskellige hvad angar design el-

ler form.

Den foreliggende opfindelse har til formal at videreud-
vikle den fra de ovennzvnte US patentskrifter kendte tek-
nik pA en sadan mide, at der kan fremstilles spiseispro-
dukter med to omrader med forskellig smag, og af en type
som ikke kan opnds ved hjzlp af konventionelle apparater
og metoder.

Dette opnds ved det i krav 1's kendetegnende del angivne.

I apparatet ifelge den foreliggende opfindelse, der ar-
bejder efter et totrins-princip, tilferes der samtidigt
mindst én rakke forme skiftevis i to forskellige udform-
ninger, hvis tvarsnit er indskrivelige i hinanden. Dose-
ringsindretningen, indretningen til indfering af pindene
samt indretningen til fjernelse af isen fra formene pa-
virker skiftevis kun én slags forme. Der findes en mid-
terste udtrazkningsstation efterfulgt af en sekundar dose-
ringsindretning, hvor produkterne trazkkes ud af formene

af én type og indferes i forme af den anden formtype.
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Opfindelsen angar tillige en fremgangsmadde af den i krav
5's indledning angivne art. Fremgangsmaden er ejendomme-
lig ved de i krav 5's xendetegnende del angivne foran-
staltninger. Ved fremgangsmaden ifelge opfindelsen frem-
fores samtidigt de to slags forme. Ved en forste dose-
ringsoperation fyldes et givet produkt i en form af en
forste type, hvis tversnit er indskriveligt i en form af
den anden type, som da fremfgres i tom tilstand. Der ind-
fores pinde i formene af forste type, nar produktet i
disse begynder at blive fast. Pa en midterposition i fry-
sebeholderen trakkes produkterne ud af formene af forste
type og indferes i forme af den anden type. Der gennemfo-
res en yderligere doseringsoperation til at fylde tomrum
mellem indersiden af forme den af anden type og ydersiden
af produktet fra forme af ferste type. Til sidst trakkes
de fardige isprodukter ud af formene af den anden type.

De siAledes opndede isprodukter, is®r ispinde med vandis
har et kerneparti og et dette i det mindste tildels dak-
kende ydre parti, eventuelt med reliefform og/eller med
underskirede dele. Isportionernes kerneparti og dakparti
har to forskellige slags mag og/eller farve.

I det folgende forklares opfindelsen narmere i forbindel-
se med tegningen, hvor

fig. 1 skematisk, set fra siden og med visse dele bort-
skAret viser en udferelsesform for apparatet ifelge op-
findelsen til fremstilling af spiseisprodukter med to
forskellig slags is,

fig. 2 det i fig. 1 viste apparat, set fra oven,

fig. 3 i snit viser forskellige dele af apparatet ifoelge
fig. 1,
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fig. 4 forskellige eksempler pa forme A og B, hvor forme-
ne A's tvarsnit er indskrivelig i hver sin form B,

fig. 5 viser eksempler pa isprodukter fremstillelige ved
hjelp af fremgangsmdden og apparatet ifelge opfindelsen,

og

fig. 6 tildels i snit viser en form under frysning af et

i denne anbragt spiseisprodukt.

Det i fig. 1 viste apparat er anvendeligt til fremstil-
ling af ispinde, iser med vandis, men er ogsa velegnet
til fremstilling af andre spiseisprodukter, eller mulig-
vis andre produkter. Apparatet 1 er af linexr type og
indbefatter en frysebeholder 2, gennem hvilken én rakke
forme eller parallelle razkker forme fremfegres intermitte-
rende fra venstre mod hejre ved hijzlp af en endelgs kade-
transporter 3, der er fort omkring ved kadeparternes en-
der placerede kledehjul 4 og 5. I rzkken eller rakkerne
felger skiftevis to forskellige forme A og B, fig. 2, ef-

ter hinanden som nermere forklaret i det felgende.

Over frysebeholderens 2's indlebsendeparti er pa konven-
tionel vis anbragt en doserings- og fyldeindretning 6,
fra hvilken hver anden form af en forste type A i en rak-
ke af forme fyldes med et udgangsprodukt i flydende til-
stand. Efter fyldeindretningen er anbragt en indretning 7
til indfering af pinde i under denne varende forme A, i
hvilke udgangsproduktet under fryseprocessen allerede er
blevet nogenlunde stift. Ved frysebeholderens udlebsende
er anbragt en enhed 8 til fjernelse af ferdige isproduk-
ter fra formene. Enheden indbefatter en rakke parallelle
og i indbyrdes afstand anbragte udtraksstanger, der frem-
fores intermitterende ved hjelp af en kadetransporter 8.
Stengerne er indrettet til at trazkke isportionerne ud af
formene pd en forreste del af udtrakningsenheden og til

eventuelt at neddykke isprodukterne i et bad med et over-
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treksmiddel, samt til endeligt at frigive produkterne til
disses fremfering til en emballeringsstation. Enheden til
endelig fjernelse af isprodukterne udger ikke nogen spe-
cifik del af foreliggende opfindelse og skal derfor ikke
beskrives narmere her.

Apparatet ifelge opfindelsen er indrettet til to ar-
bejdstrin. P4 hvert trin fremfores alle formene samtidigt
som beskrevet i US-patentskrift nr. 4 759 197.

Formene A's tvarsnit kan indskrives i formene B's tvar-
snit som vist skematisk ved eksempler i fig. 4, dog sAle-
des, at der pd en form A's tvarsnitsprofil findes visse
steder, hvor tvarsnitskonturen er i kontakt med konturen
af en form B's tvaersnit pA en sidan mide, at et produkt
fra en form A, der indferes i en form B, holdes i en ek-
sakt aksial stilling i forhold til sidstnavnte form uden
nogen haldning, som ville forhindre eller i det mindste
vanskeliggere de fardige isprodukters endelige udtrak-
ning.

Apparatet har et pd et sted over frysebeholderen 2 mellem
indretningen 7 til indsattelse af pinde og enheden 8 til
endelig udtrakning af de fardige spiseisprodukter en for-
ste udtrakningsstation 10, hvor produkter i forme A fier-
nes fra disse, flyttes over til hver sin form B og indfe-
res 1 sidstnzvnte. Efter denne forste udtrakningsstation
10 findes en i fig. 3 vist yderligere doserings- og fyl-
deindretning 11.

Apparatet virker pd folgende made: Ved hver trinvise
fremforing af kedetransporteren 3 med formene A og B ud-
forer apparatet en doserings- og fyldeoperation, en ud-
trekningsoperation og sdledes fremdeles. Razkken af forme
fremfores et til afstanden mellem to narmest hinanden i
rakken varende forme A eller forme B svarende stykke ad
gangen, hvorved en form A bringes i stilling under den
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forste fyldeindretning 6 og fyldes med is i flydende til-

stand, som skematisk vist i fig. 3.

PA det naste fremforingstrin bevages den efter den netop
fyldte form A folgende form B i rzkken forbi fyldeindret-
ningen 6 og forbliver s&ledes tom samtidigt med, at den
neste form A bringes i stillingen under fyldeindretningen
6. Samtidigt hermed indsatter indretningen 7 en pind i en
forudgdende form A, der befinder sig under indretningen
7, og hvis indhold af is begynder at blive stift. Isen i
formene A vil vare helt stiv, nar den er niet frem til

begyndelsen af udtreksstationen 10.

Pa udtrazksstationen 10 fjernes isen fra hver form A,
hvorefter isen i horisontal retning fores til hver sin

tomme form B og indfegres i denne.

Til lettelse af isprodukternes fjernelse fra formene A
udszttes disse for optening pd kendt vis, f.eks. ved
hjzlp af varmt vand med en given temperatur, som fra ne-
den sprojtes med formene som skematisk antydet i fig. 3.
Den omtalte arbejdsoperation, ved hvilken isprodukterne
fjernes fra formene A og indfores i formene B, er Kkun an-
tydet skematisk i fig. 3, hvor isen indferes i formene B
et stykke nedstrems for udtrazksstedet. Dette indebarer,
at der i tidsintervallet mellem fjernelsen af et ispro-
dukt fra en form A og til dets indfering i en form B
fremfores yderligere produkter fra forme A ved hijzlp af
en pA stationen 10 anbragt kadetransporter 12, hvorved
disse produkter bringes 1 en stilling klar til at indfe-

res i hver sin form B.

Inden for apparatets mekaniske begransninger kan 1ispro-
dukter fra forme A indferes i forme B vesentligt tattere
ved stedet, hvor produkterne er fjernet fra forme A, end

vist i fig. 3. Et isprodukt kan teoretisk indferes i den
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tomme form B, som folger umiddelbart efter den form A,

hvorfra det er blevet fjernet.

Efter udtrazksstationen 10 forbliver formene A tomme, sa&

at nu kun formene B er i funktion.

Et isprodukts forskellige bestanddele kan ogsd have en
sadan tvarsnitsform, at de kun er i indbyrdes kontakt ved
bunden. I s& tilfelde indbefatter apparatet mekaniske
stotteorganer, ved hjalp af hvilke produktdelen fra en
form A, i hvilken der allerede er indsat en ispind, hol-
des i sin korrekte stilling efter indferingen i en form
B. Som holde- og stotteorganer kan f.eks. anvendes to

modstaende berster som vist i fig. 6.

Den nedstreoms for udtrazksstationen 10 placerede yderlige-
re doserings- og fyldeindretning 11, fig. 3, er indrettet
til at injicere en anden substans i flydende tilstand i
den form B, der befinder sig under indretningen 11, p4 en
sadan made, at det til da mellem hver form B's indre vag-
flade og yderfladen pad isproduktdelen fra en form A for-
blivende tomrum fyldes op.

Fra den yderligere doserings- og fyldeindretning 11 frem-
feres produkterne fortsat gennem frysebeholderen 2, hvor-
ved den injicerede sekundzre substans bliver stiv. P& den
endelige udtraksstation 8 fjernes de fardige isprodukter,
hvorefter disse tilferes en kendt emballeringsstation.

Alle i det foregidende omtalte arbejdsoperationer gennem-
fores samtidigt. PA hvert fremferingstrin, pa hvilket
rekken med forme fremfores et stykke svarende til afstan-
den mellem to forme A eller to forme B i razkken, udferer
apparatet folgende arbejdsoperationer: Forste doserede
fyldning af en form A med is; indfering af en pind; for-
ste udtrekning af is fra en form A; indfering af udtruk-
ket is i en form B; sekunder doseret fyldning af en form
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B med en anden substans; endelig fjernelse af et ispro-
dukt fra en form B.

Isprodukterne, isar ispinde, der kan fremstilles ved
hjelp af fremgangsmadden og apparatet ifelge opfindelsen
som beskrevet i det foregidende og vist pa tegningen, er
spiseis med to forskellige slags smag og/eller farve ogq
med en central kerne af den ene slags is og et i det
mindste delvis ydre daklag, eventuelt med reliefform
og/eller underskarne partier og bestdende af den anden
slags is. Fig. 5 viser flere eksempler p& isprodukter,
der kan tilvejebringes ved hjazlp af fremgangsmiden ifslge
opfindelsen. Sadanne isprodukter kan om ensket ved ned-
dypning i et bad forsynes med et disse helt indesluttende
dzklag.

Ved variering af formene A og B's udformning - dog sale-
des, at en form A's tvarsnit med mellemrum kan indskrives
i en form B's tvaersnit - kan der opnas en ubegranset
mangfoldighed af isprodukter, isar sadanne med to for-

skellige smagskvaliteter.

Fig. 4 viser f.eks. i everste rakke tversnitsformen af
forskellige fra forme A udtrukne isandele, og i nastever-
ste rzkke tvarsnitsformen af de pagzldende endelige
isprodukter som udtrukket af forme B.
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Patentkrayvwv

.5 1. Apparat til fremstilling af spiseisprodukter, f.eks.
sorbetis, fortrinsvis ispinde, hver med to forskellige
slags smag, og indbefattende en frysebeholder (2), gennenm
hvilken én razkke eller parallelle rakker forme (A, B)
fremfores intermitterende af en kadetransporter (3); en

10 forste doserings- og fyldeindretning (6) til fyldning af
formene (A) samt en yderligere doserings- og fyldeindret-
ning (11); en indretning (7) til indszttelse af pinde og
en station (8) til endelig udtrakning af frosne ferdige
isprodukter fra formene, k e nd e t e gnet ved,

15 at hver form (A) og hver form (B) er placeret mellem hen-
holdsvis to forme (B) og to forme (A) i razkken, at forme-
ne (A) har et tvarsnit, der kan indskrives i en form
(B)'s tvarsnit, og at apparatet indbefatter en mellem
indretningen (7) til indsazttelse af pindene og udtrak-

20 ningsstationen (8) over frysebeholderen (2) placeret for-
ste udtrakningsstation (10), efter hvilken - regnet i
formenes fremferingsretning - der over frysebeholderen
(2) er anbragt den yderligere doserings- og fyldeindret-
ning (11).

25 2. Apparat ifelge krav l, k e nd e t e g n e t ved,
at den forste udtrakningsstation (10) er indrettet til at
trakke isandele ud af hver sin form (A) og til at indfere
disse andele i hver sin endnu tomme form (B), medens den
sidste doserings- og fyldeindretning (11) er indrettet

30 til at injicere en anden issubstans i flydende tilstand i
mellemrummene mellem de andre formes (B) indre vagflader
og overfladen pad de i disse indfgrte isandele fra formene
(A) .

3. Apparat ifelge krav 2, k end e t e g n et ved
35 at det er indrettet til at transportere fra formene (A)
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10

fjernede isandele i kadetransporterens (3) fremferings-
retning og dernzst at indfere disse i hver sin form (B).

4. BApparat ifelge krav 1, 2 eller 3, kX e n d e -
t e gnet ved, at kedetransporteren (3) er indrettet
til p& hvert fremforingstrin at bevages et til afstanden
mellem to nermest hinanden varende forme (A) eller (B)
svarende stykke p3d en sddan mldde, at der pa hver af appa-
ratets successive arbejdstrin bringes forme (A og B) i
position under apparatets forskellige arbejdsstationer
(6, 7, 10, 11, 8).

5. Fremgangsmdde til fremstilling af spiseis, f.eks. sor-
betis, is@r ispinde med is af to forskellige slags,
x endetegnet ved, at den indbefatter foslgen-
de arbejdsoperatiocner:

trinvis fremfering af mindst én razkke med skiftevis forme
(A) og forme (B) gennem en frysebeholder (2), idet de
ferste formes (A) tvarsnit kan indskrives i hver sin an-
den forms (B) tvarsnit;

fyldning af formene (A) med en slags is;
indfering af en ispind i hver sin form (A):;

udtrakning af isen fra formene (A) og indfering af denne

is i formene (B):

fyldning af mellemrummene mellem de andre formes (B) in-
dre vagflade og overfladen pd den i disse forme indferte

is fra formene (A); og
udtrakning af det fardige produkt fra formene (B).

6. Fremgangsmidde ifolge krav 5, k e nd e t e gnet
ved, at der pd hvert trin til intermitterende fremforing
af rekken med forme (A, B) gennem frysebeholderen (2)
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bringes en form (henholdsvis A eller B) i en position,
der forinden indtoges af den umiddelbart forudgdende form
{henholdsvis A eller B} af samme type.

7. Spiseis med to smagskvaliteter, iszr ispind med sorbe-
tis, fremstillet ved hjalp af apparatet ifelge et wvilkar-
ligt af kravene 1-4 og/eller fremgangsmidden ifelge krav S
eller 6.
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