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(57) Abstract

The sheets are automatically run twice through the printing machine in a method for first and second form printing. The first side of
the sheets is printed with one or several colors during the first imposition. The sheets thus printed are then stored in a buffer device (11)
inside the printing machine. The buffered sheets are rotated 180° on the plane covered thereby and printed on the second side with one or
several colors during a second imposition. Finally, the sheets printed on both sides are fed to a final storage device.




(57) Zusammenfassung

In einem Verfahren zum Schén- und Widerdruck werden die Bogen vollautomatisch zweimal durch die Druckmaschine gefiihrt. In

einem ersten Durchgang werden die Bogen auf der ersten Bogenseite ein— oder mehrfarbig bedruckt. Die so bedruckten Bogen werden
anschliessend in einer Zwischenspeichervorrichtung (11) innerhalb der Druckmaschine zwischengespeichert. Die zwischengespeicherten
Bogen werden um 180° in der durch sie jeweils aufgespannten Ebene geschwenkt und in einem zweiten Durchgang auf der zweiten
Bogenseite ein— oder mehrfarbig bedruckt. Zum Schluss werden die zweiseitig bedruckten Bogen einer Endspeichereinrichtung zugefiihrt.
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Beschreibung
Verfahren zum Bedrucken von Bogen

Die Erfindung betrifft Verfahren zum Bedrucken von Bogen

gemap den Merkmalen der Anspriche 1 und 2.

Es ist allgemein bekannt, zundchst in einem ersten
Maschinendurchlauf die Bogenvorderseite zu bedrucken.
Anschliepend bleiben die einseitig gedruckten Stapel
mehrere Stunden zwecks Wegschlagen und Trocknen der
Farbe stehen. Dann erfolgt fir den RUckseitendruck ein
zweiter Maschinendurchlauf, wozu jeder Stapel auperhalb
der Maschine von Hand oder mit einem Stapelwender vorher
gewendet werden mup. AupPerdem ist eine neue Druckform
einzurichten, wenn fuir sédmtliche Vorderseiten ungleiche

RUckseiten zu drucken sind.

Bei gréperen Schon- und Widerdruck-Auflagen werden
hdufig zwei Bogenrotationsdruckmaschinen parallel
eingesetzt - eine fur Schéndruck, die andere flr
Widerdruck.

Betrigt die Anzahl der Vorderseiten die Halfte oder
weniger der maximalen Breite des maximalen
Maschinenformates, kommt man mit einer einzigen

Druckform pro Farbe aus, wobei auf einer Maschinenhdlfte
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die Schéndruckseiten und daneben die Widerdruckseiten
fur gleichzeitigen Druck angeordnet sind. In diesem Fall
des "work and turn"-Druckens oder des sog. Umschlagens
entstehen beim ersten Maschinendurchlauf einseitig
bedruckte Bogen mit zur Laufrichtung mittig angeordneten
Schén- und Widerdruckseiten. Beim zweiten Durchlauf mit
vorher umgeschlagenen Bogen fallen mit der gleichen
Druckform Schdon- und Widerdruck derart versetzt
aufeinander, dap zwei identische halbgrope Bogen
zweiseitig bedruckt entstehen, sobald man den

Gesamtbogen in Laufrichtung mittig geschnitten hat.

Oder es kommen Maschinen mit Bogenwendevorrichtungen zum
Einsatz. Diese haben z.B. nach vier Drucktlirmen
Schéndruck eine spezielle Bogenwendevorrichtung, die
jeden einzelnen Bogen umstUlpt und dann mit der
Hinterkante vorauslaufend durch vier weitere Drucktirme
fir den Widerdruck leitet, so dap 4/4-Druck Uber das
volle Bogenformat entsteht.

Die DE 196 44 950 A1 beschreibt ein Verfahren zum
Bedrucken von Bogen im Schén- und Widerdruck in einer
Bogenrotatidnsdruckmaschine, bei dem ein Stapel um 180°
geschwenkt wird.

Der Erfindung Liegt die Aufgabe zugrunde, Verfahren zum
Herstellen von bedruckten Bogen in einer

Bogenrotationsdruckmaschine zu schaffen.

Die Aufgabe wird durch die Merkmale der Patentanspriche
1 und 3 geldst.

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen

insbesondere darin, dap besonders raum- und
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kostensparende sowie sehr flexible Bogendruckmaschinen
erméglicht werden. Diese sind erfindungsgemép bei
maximalem Bogenformat und einem Maschinendurchlauf fur
reinen Schéndruck oder mit zwei automatischen
Maschinendurchldufen fir Schén- und Widerdruck in
Doppelproduktion bei z. B. halbem Bogenformat mit einer
einzigen Druckform pro Farbe, d.h. einer Bebilderung bei
Computer-to-press, einsetzbar oder flr Schén- und
Widerdruck mit vollem Format in zwei automatischen
Maschinendurchl3ufen mit einer zwischengeschalteten
neuen Bebilderung fir die unterschiedlichen

Widerdruckformen pro Farbe.

Beispielsweise kann eine Vierfarben-Bogenoffsetmaschine
nach dem erfindungsgemédpen Verfahren im Format DIN A2 (=
4 Seiten DIN A4) entweder Vierfarbendruck DIN A2
einseitig bedruckt oder in Doppelproduktion
Vierfarbendruck DIN A3 (= 2 Seiten DIN A4) beidseitig
bedruckt mit einer Druckform pro Farbe oder
Vierfarbendruck DIN A2 (= 4 Seiten DIN A4) beidseitig
bedruckt (mit einer neuen Plattenbebilderung vor dem
zweiten Widerdruck-Bogendurchlauf) vollautomatisch

produzieren.

Bei einer anderen beschriebenen Ausfihrungsform der
Druckmaschine kann das Verfahren beispielsweise
vollautomatisch mit einer Plattenbebilderung pro Farbe
Sechsfarbendruck DIN A3 (= 2 Seiten DIN A4) einseitig
oder Sechsfarbendruck-Doppelproduktion DIN A4 zweiseitig
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oder Sechsfarbendruck DIN A3 (= 2 Seiten DIN A&4)

zweiseitig mit zweiter Plattenbebilderung erzeugen.

Dazu sind am Druckvorgang nur funf Zylinder - ohne
Greiferwechsel fur den Sechsfarbendruck pro Bogenseite -
erforderlich. Zum Vergleich bendtigt eine Ubliche
6+6-Farbenreihenmaschine 12 Druck-, 12 Gummi- und 12
Plattenzylinder und je nach Bauform 11 oder 33
BogenlUbergabetrommeln zwischen den Druckzylindern, was
mindestens 23 oder sogar 45 kritische Bogenlbergaben
sowie einen enormen Platzbedarf erfordert. Das
erfindungsgemédpe Schén- und Widerdruck- sowie
Schéndruckverfahren schafft den Sechsfarbendruck pro
Seite in einem Greiferschlup ohne BogenUbergaben. Darauf
beruhende neuartige Maschinen sind in vorteilhafter
Weise auch fur Kleinauftagen und "print on demand"

einsetzbar.

Die erfindungsgemapen Maschinen ermdglichen einen
Mehrfarben-Schén- und Widerdruck, ohne eine
Bogenwendevorrichtung vor den Widerdruck-Druckwerken

innerhalb der Anordnung der Druckwerke.
Ausfihrungsbeispiele zur Durchflhrung des
erfindungsgemapen Verfahrens werden anhand von

Zeichnungen erléutert.

Es zeigen:
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Fig. 1 eine Vierfarben-Bogenrotationsdruckmaschine far
Schdén- und Widerdruck oder nur Schdondruck in

schematischer Darstellung,

Fig. 2 eine Sechsfarben-Bogenrotationsdruckmaschine
fUir Schén- und Widerdruck oder nur Schéndruck

in schematischer Darstellung,

Fig. 3 eine Bogen-Sequenz der Maschine nach Fig. 2.

Die erfindungsgemédpPe Kombination besteht aus:

o einer Bogendruckmaschine mit mindestens einem
Druckzylinder und einem Druckwerk, wobei
Bogenausgang und Bogenzuflhrung auf der gleichen
Seite des Druckzylinders angeordnet sind, wo die
Bogen mit der zu bedruckenden Seite nach unten im
Anlegerstapel und auf dem Anlegertisch liegen und in
der Druckmaschine beim Druckvorgang derart gewendet
werden, dap sie mit der bedruckten Seite nach oben
auf den Ausgangsstapel oberhalb der Bogenzuflhrung
gelangen,

o einer effektiven Trockenvorrichtung am oder nach dem
Druckzylinder im Bogenausgang, vorzugsweise durch

UvV-Trocknung,

o einer Kihlvorrichtung fir Trockner, Maschine und
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Druckbogen je nach Bedarf,

o einer Stapelhub- und Senkvorrichtung fur den

Bogenanleger,

0 einer Stapelhub- und Senkvorrichtung fur den

Bogenausleger,

0 einer Transportvorrichtung fUr Stapelbewegungen von
auBerhalb der Maschine in den oder aus dem
Bogenanleger, aus dem Bogenausleger in den
Bogenanleger und aus dem Bogenausleger nach

auperhalb der Maschine,

° einer Drehscheibe fir 180° Drehung des
Auslegerstapels um seine senkrechte Achse vor
Erreichen seiner Arbeitsstellung im Bogenanleger fir

den zweiten Druckgang zwecks Widerdruck,

) einer Bogenlangsschneideeinrichtung far

Mittelschnitt bei Bedarf,

) einer elektronischen Steuerung flr den
vollautomatischen oder halbautomatischen Ablauf
aller erforderlichen Prozepschritte fUr einen
zweimaligen Bogenlauf einschlieplich Bogenwendung
und Stapeldrehung fir Schén- und Widerdruck mit
einer einzigen kombinierten Schdén- und

Widerdruckform pro Farbe fUr zweimal die halbe
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Bogenbreite,

o einer elektronischen Steuerung fur den
vollautomatischen oder halbautomatischen Ablauf
aller erforderlichen Prozepschritte flir einen
einmaligen Bogendurchlauf ohne Stapeldrehung fur
Schéndruck, mit je einer einzigen Schéndruckform pro

Farbe fUr einmal die ganze Bogenbreite,

o einer elektronischen Steuerung flUr den
vollautomatischen oder halbautomatischen Ablauf
aller erforderlichen Prozefschritte flr einen
zweimaligen Bogendurchlauf mit Stapeldrehung fir
Schén- und Widerdruck, wobei nach Beendigung des
Schéndrucks mit voller Bogenbreite einschlieBlich
Bogenwendung und Stapeldrehung vor Beginn des
Wwiderdruckdurchlaufes pro Farbe eine neue,
bebilderte Widerdruckform pro Farbe aufgespannt oder

in der Maschine automatisch bebildert wird.

Fig. 1 zeigt eine erfindungsgeméape
Vierfarben-Bogenrotationsdruckmaschine fir Schén- und
Widerdruck oder nur Schéndruck in besonderer Bauart,
weil der Bogenanleger nicht rechts aupen, die Druckwerke
nicht in der Mitte und der Auslegerstapel nicht Llinks
angeordnet sind. Vielmehr ist der an sich bekannte
Anleger 1 mit seiner Heb- und Senkvorrichtung 1.5 flr
den Anlegerstapel 1.1, Anlegetisch 1.2 und ein

Bogenzufihrer 3 - in Form eines Schwinggreifers - neben
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den Druckwerken - z. B. links - auf der Seite eines
Auslegers 9 und unterhalb von dessen Auslegerkette 9.1.
Mit 2.1 sind die Vordermarken und mit 2.2 die

Seitenziehmarken bezeichnet.

Ein Druck(- und Bogenflihrungs)zylinder 4 dreht sich
gegen den Uhrzeiger und trédgt drei gesteuerte
Greifersysteme 4.1 bis 4.3. Ihm sind eine Mehrzahl,

z. B. vier Gummizylinder 5, Plattenzylinder 6 und
Farbwerke 7 fur Mehrfarben-Nap-in-NapPdruck zugeordnet.
Jedes Greifersystem 4.1 bis 4.3 des Druckzylinders 4
gibt einen einseitig vierfarbigen Bogen mit der
Druckseite nach oben lLiegend an ein Greifersystem 9.2
einer Mehrzahlt von Greifersystemen 9.2 einer
Ausgangskette 9.1 ab. Die Greifersysteme 9.1, 9.2 6ffnen
sich taktweise, um einseitig im Schéndruck bedruckte
Bogen auf einem Zwischenstapel 1.1 einer an sich
bekannten Ausgangsstapeleinrichtung 9.3 mit einer Heb-
und Senkvorrichtung abzulegen. Sind aber die Bogen auf
beiden Seiten bedruckt - also im Schén- und Widerdruck -
werden sie auf die gleiche Einrichtung abgelegt, jedoch
wird jetzt der "Endstapel 11" gebildet. Er wird

schlieflich aus der Maschine bewegt.

Innerhalb der Transportbahn der bedruckten Bogen im
Ausleger 9 befindet sich ein Trockner, z. B. ein
UV-Trockner 20, so daP nur trockene Bogen mit
durchgehirteten, oder zumindest ausreichend

angetrockneten Farben auf eine Bogen- und
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Zwischenspeichereinrichtung in Form eines
Zwischenstapels 1.1 gelangen.

Bei vorprogrammierter Druckbogenanzahl oder vollem
Auslegerstapel 11 (voller Endspeichereinrichtung)
schaltet sich jeweils der Druck automatisch ab, die
Farbe ab und die Maschine aus. Endstapel 11 bzw.
Zwischenstapet 1.1 senken sich automatisch ab. Ein
voller Endstapel 11 wird mittels Linearférdereinrichtung
8 nach links vom vollen oder leeren Zwischenstapel 1.1

weg aus der Maschine bewegt.

Zuerst mupP natlrlich ein Zwischenstapel 1.1 erzeugt
worden sein. Um ihn zu erzeugen, mup zuerst anstatt des
Stapels 1.1 mit seinen schon einseitig in der Maschine
bedruckten Bogen ein "Ur-Stapel" mit Bogen automatisch
oder manuell zum Anleger 1 gebracht werden. Dessen Bogen
werden dann der Maschine zugefihrt und einseitig
bedruckt. AnschlieBend werden sie vom Ausleger 9 auf
einem Stapel, dem Anlegerstapel 1.1 als
Zwischenspeicher, abgelegt (Dieses gilt auch fir das

nachfolgende zweite Ausfuhrungsbeispiel).

Danach senkt sich der Zwischenstapel 1.1, bis er auf
einer Drehscheibe 13 ruht. Dann dreht sich automatisch
der Zwischenstapel 1.1 um 180°, d. h. in einer durch
jeweils seine Bogen aufgespannten Ebene, so dap jeweils
der Bogenanfang der Bogen in Papierlaufrichtung zum
Druckzylinder 4 weist. Anschliepend bewegt sich der

Iwischenstapel 1.1, dessen Bogen die bedruckten Fléchen
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nach oben zeigen, mittels Linearfdrdereinrichtung 8 nach
rechts in den Bogenanleger 1 hinein und wird automatisch
mittels einer bekannten Anlegerhubvorrichtung in
Arbeitshéhe zum Anlegetisch 1.2 und Bogenzuflhrer 3
gebracht. Die Maschine schaltet sich selbsttdtig mit
allen Druckfunktionen ein und der RuUckseitendruck
(Widerdruck) beginnt bis zum Ende einer vorgewdhlten
Druckbogen-Anzahl. Die Bogen 1.3 vom Zwischenstapel 1.1
werden geschuppt dem Bogenzuflihrer 3 zugeflhrt. Dabei
jst der exakte Passer von Vorder- und RlUckseitendruck
sowie zu Bogenvorder- und Seitenkanten beispielsweise
durch Ubliche Vordermarken- 2.1 und

Seitenziehmarken- 2.2-Ausrichtung jeweils vor Beginn der

Bogenzuflihrung fir jeden Maschinendurchlauf erreicht.

Fig. 2 zeigt ein anderes erfindungsgeméapes
Ausfihrungsbeispiel an einer Sechsfarbenmaschine. Wie
bei der in Fig. 1 dargestellten Maschine liegen die
Endstapel 11 (= Endspeichereinrichtung 11) und der
Zwischenstapel 1.1 (Zwischenspeichereinrichtung 1.1) und
BogenzufUhrer 3 links unten vom Druckzylinder 4, so dap
die Bogen gut von dem Bogenzufihrer 3, - 2. B. einem
Schwinggreifer -, vom Anlegetisch 1.2 in die - z. B.
mindestens vier - gesteuerten Greifersysteme 4.1 bis 4.4
des Druck- (und Bogenzuflhrungs)zylinders 4 Ubergeben
werden kénnen. Der Endstapel 11 Lliegt Uber dem oberen
Niveau des Zwischenstapels 1.1 und kann aus der Maschine
entfernt werden, z. B. kann er nach Entfernen des

Anlegerstapels 1.1 bzw. Zwischenstapels 1.1 bis auf eine
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Drehscheibe 13 abgesenkt werden. Letzteres ist bei
Bogenvorderkantentrennung (Fig. 2) des Bogenanlegers 1
ohne weiteres méglich, wédhrend bei Hinterkantentrennung
(siehe Fig. 1) der Bogentrenner (Saugkopf) 1.4 z. B.
seitlich wegbewegt wird. Der Druckzylinder 4 trégt z. B.
vier Greifersysteme 4.1 bis 4.4 und hat vier Druckfelder
4.1 bis 4.4, die mit je drei Druckfeldern A, B, C bzw.
D, E, F von zwei Gummizylindern 5.1, 5.2 und zwei
Plattenzylindern 6.1, 6.2 zusammenarbeiten. Jedem
Plattenzylinder 6.1, 6.2 sind drei getaktete
Auftragwalzen 7.1, 7.2, 7.3; 7.4, 7.5, 7.6 der jeweils
drei Farbwerke 7 zugeordnet, die jeweils nur eines der
drei Farbplattensegmente A, B, C bzw. D, E, F der
Plattenzylinder 6.1; 6.2 einfédrben. Laserkanonen 21
Gbernehmen die Farbplattenbebilderung in der Maschine.
Jeder Bogen lL3uft, bevor er von einem Greifersystem 9.2
einer Auslegerkette 9.1 abgenommen wird, dreimal an den
beiden Gummizylindern 5.1, 5.2 vorbei. Wegen des
Zylinderverhadltnisses 4:3 von Druckzylinder 4 zu
Gummizylinder 5.1; 5.2 kommt er pro Umdrehung mit einem
anderen Gummizylinderfeld in Berlhrung. Es entsteht ein
Doppelsammeleffekt mit je drei verschiedenen Farben A,
B, C; D, E, F in den zwei Druckstellen, so dap pro
Plattenzylinderumdrehung ein Sechsfarbendruck produziert
wird. Z. B. auf dem Druckzylinder liegend passieren die
Bogen eine Trockenstrecke eines Trockners 20, z. B.
eines UV-Trockners und bilden nach Bogenabgabe aus den
Greifersystemen 9.2 der Auslegerketten 9 den

Auslegerstapel 11 (= Endspeichereinrichtung) mit wisch-
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und kratzfest oder durchgehérteten Farben. Nach
voreingestelltem Auflagenende oder bei vollem
Auslegerstapel 11 stoppt die Maschine automatisch. Der
Auslegerstapel 11 senkt sich und wird mit einer
Linearférdereinrichtung 8 nach Llinks Uber die

Drehscheibe 13 hinweg aus der Maschine gefahren,

Auf die Drehscheibe 13 wird die
Iwischenspeichereinrichtung 1.1 (= Zwischenstapel 1.1)
abgesenkt und ruht auf ihr. Schlieplich wird der
abgesenkte Zwischenstapel 1.1 automatisch um 180°
verschwenkt, d. h. in der durch jeweils seine Bogen
aufgespannten Ebene (und natlrlich die Bogen mit), so
dap nun die Hinterkanten der Bogen zu Bogenvorderkanten
werden und die Bogen in Richtung Druckzylinder 4 zeigen.
(Die Drehscheibe 13 kann auch in das Ausleger- oder das
Anlegerstapelbrett eingebaut sein). Der Zwischenstapel
1.1 wird nun als "Anlegerstapel" in Arbeitsstellung des
Bogenvorderkantentrenners 1.4 automatisch gehoben und
der zweite Maschinendurchlauf fUr die Bogen des
"ehemaligen" ZwischenstapeL§ 1.1 fur den Widerdruck
beginnt. Im beidseitigen Sechsfarbendruckfall kann mit
eng gestellten Stapel-Seitenkantenflhrungen auf Vorder-
und Seitenmarke und damit auf einen eigentlichen
Anlegertisch verzichtet werden. FUr hdhere
Qualitidtsanspriche kann beispielsweise die Anordnung von
Fig. 1 mit Hinterkantentrenner 1.4 und Anlegertisch 1.2
samt Vorder- und Seitenmarkenausrichtung 2.1; 2.2

Verwendung finden.
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Fig. 3 zeigt fir den Sechsfarbendruck einer Maschine
nach Fig. 2 das Zusammenspiel von Bogenzuflhrung auf
vier Druckfelder 4.1 bis 4.4 und Greifersysteme 4.1 bis
4.4 von Druckzylinder 4 mit je drei Farbfld&chen A, B, €

und D, E, F auf Gummizylindern 5.1 und 5.2.

Die Gummizylinder 5.1, 5.2 und Plattenzylinder 6.1
bestimmen den Rhythmus. Pro Umdrehung wird bei Feld A
mit D je ein Bogen zugefuhrt und bei Feld C mit F ein
Bogen vom Druckzylinder 4 von den Greifersystemen 9.2
der Auslegerkette 9.1 abgenommen. Wegen des
Verhiltnisses 3:4 (Durchmesser Gummizylinder 5.1, 5.2 zu
Druckzylinder 4) &dndert sich zwar die Bogenfolge zu den
Greifern 4.1 bis 4.4, aber die Farbreihenfolge bleibt
stets erhalten und andert sich nicht. Auperdem wird
jeder Bogen in seinem Anfangsgreifersystem 4.1 bis 4.4
ohne Greiferwechsel so lange - fast drei Umdrehungen
Lang - festgehalten, bis alle sechs Farben A, B, C; D,
E, F aufgedruckt sind. Bei Druckanfang und Druckende
entstehen je zwei Bogen Makulatur, auf denen zwei bzw.
vier Farben fehlen, die automatisch in einem nicht

gezeigten Makulaturausgang abgelegt werden kénnen.

Die Erfindung ist nicht auf die AusflUhrungsbeispiele
beschriénkt. So kdénnen um Druckzylinder, Gummi- und
Plattenzylinder mit sog. Doppelumfang fir zwei Farben
hintereinander angeordnet sein, mit

Einfach-Farbsammeleffekt. Es kdnnen auch vier oder mehr
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Farbfelder hintereinander liegen fur Vielfarbendrucke.
Statt der Kurzfarbwerke kdnnen normale Heber- oder
Filmfarbwerke benutzt werden. FUr Napoffset sind
Feuchtwerke bekannter Bauart einsetzbar oder
Farb-Wasser-Emulsionsfarben verwendbar. Die
Gummizylinder (5) kénnen entfallen und die
Plattenzylinder direkt von Flexodruckplatten gegen den
Druckzylinder 4 drucken - dann erhédlt man beispielsweise
mit nur drei Zylindern analog Fig. 2 in einem
Arbeitsgang Sechsfarbenflexodruck einseitig und in zwei
automatischen Arbeitsgédngen

Sechsfarben-Flexo=~Schdén-und-Widerdruck.

Die Druckplatten kénnen mittels Laserkanonen 21 oder
dgl. in der Maschine paBgenau bebildert werden oder
auperhalb mit Ublichen Methoden samt paPgenauer

Plattenaufspannung.
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Bezugszeichenliste

Anleger

Anlegerstapel

Anlegetisch
Bogen

Bogentrenner

- - -— - — -
.

.
T & W NN -

Heb- und Senkvorrichtung fir Anlegerstapel

.1 Vordermarken

2.2 Seitenziehmarken

3 Bogenzuflihrer

Druck- und Bogenflhrungszylinder
4.1 Greifersystem, erstes

Greifersystem, zweites

Greifersystem, drittes

4.4 Greifersystem, viertes

5 Gummizylinder
5.1 Gummizylinder
5.2 Gummizylinder

Plattenzylinder
Farbwerk

8 Linearférdereinrichtung
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9 Ausleger

9.1 AusLégerkette
9.2 Greifersystem
9.3 Ausgangsstapeleinrichtung
10 -

1 Auslegerstapel
12 -

13 Drehscheibe

14 -

15 -

16 -

17 -

18 -

19 -

20 Trockner

21 Bebilderungseinrichtung

A, B, C, D, E, F Gummizylinderfelder,
Farbplattensegment
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Ansprliche

1. Verfahren zum Schdn- und Widerdruck von Bogen in

Bogenrotationsdruckmaschinen mit folgenden Merkmalen:

- dap die Bogen in einem ersten Durchgang
nebeneinanderliegend mit einem Schéndruck- und einem
Widerdruck-Sujet auf der gleichen Bogenseite liegend

je ein- oder mehrfarbig bedruckt werden,

- dap anschliepend die so bedruckten Bogen innerhalb der
Druckmaschine einer Zwischenspeichervorrichtung mit
ihrer bedruckten Seite (ersten Seite) obenliegend
zugeflihrt und dort zeitweise zwischengespeichert

werden,

- dap anschlieBend die zwischengespeicherten Bogen um
180° in der durch sie jeweils aufgespannten Ebene

"geschwenkt werden,

- dap anschliepend die so geschwenkten Bogen mit ihrer
obenliegenden bedruckten Seite (ersten Seite) dem
Druckzylinder zugefihrt und von ihm so Ubernommen
werden, dap die jeweils bedruckte Seite (erste Seite)

der Bogen an seinem Umfang anliegt,

- dap anschliepend jeder Bogen auf seiner Unterseite
(zweite Seite) jeweils ein- oder mehrfarbig mit den

nebeneinanderliegenden Schéndruck- und
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Widerdruck-Sujets bedruckt wird,

- dap anschliepend die nunmehr auf beiden Seiten
bedruckten Bogen einer Bogenauslage und von dort einer
Endspeichereinrichtung fir im Schén- und Widerdruck

bedruckte Bogen zugefihrt und dort abgelegt werden,

- dap eine ProzepPsteuerung den vollautomatischen
Druckbetrieb fir zwei Maschinendurchldufe mit einer
Druckform fUr Schén- und Widerdruck pro Farbe

kontrolliert.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB nach dem Bedrucken der ersten und/oder zweiten Seite
der Bogen und vor ihrem Ablegen auf der
Zwischenspeichereinrichtung und/oder
Endspeichereinrichtung der Druckfarbenauftrag jeweils

getrocknet oder zumindestens angetrocknet wird.

3. Verfahren zum Bedrucken von Bogen in
Bogenrotationsdruckmaschinen, mit folgenden

Verfahrensschritten:

- die Bogen werden mit der zu bedruckenden Seite nach
unten liegend einem Druckzylinder mit Greifern oder
dgl. von einem Bogenanleger zugeflhrt, mit oben
liegendem Druck vom Druckzylinder abgenommen und zur

Bogenanlegerseite zurlUckgeflhrt,
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- Anleger- (1) und Auslegerstapel (11) werden mittels

Hub- und Senkvorrichtungen bewegt,

- der Anleger- oder Auslegerstapel wird mittels einer
Drehscheibe (13) senkrecht um 180° gedreht,

- die Bogenstapel werden zwischen Anleger, Drehscheibe
und Auslage mittels eines Linearfdrderers (8)

gefdrdert,

- eine Druckform wird mittels Einrichtungen far

Druckformbebilderung in der Maschine bebildert,

- eine Prozefsteuerung kontrolliert den
vollautomatischen Druckbetrieb fur zweid
Maschinendurchtdufe einschlieplich einer zweiten

Druckformbebilderung pro Farbe.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daP die Prozepsteuerung den vollautomatischen
Druckbetrieb mit zwei Bogendurchlédufen bei reinem

Schéndruck (Einseitendruck) kontrolliert.

5. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dap die ProzePsteuerung den vollautomatischen
Druckbetrieb mit zwei Bogendurchliufen fuUr Schén- und

Widerdruck kontrolliert.

6. Druckmaschine zur Durchflhrung der Verfahren nach
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den Ansprichen 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dap bei
lLinksdrehendem Druckzylinder (4) der Bogenausgang uber

der BogenzufUhrung auf der linken Maschinenseite Lliegt.

7. Druckmaschine zur Durchflhrung der Verfahren nach
den Ansprlchen 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dap bei
rechtsdrehendem Druckzylinder der Bogenausgang Uber der

Bogenzufihrung auf der rechten Maschinenseite liegt.

8. Druckmaschine nach den Ansprichen 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, dap im Bogenausgang eine Makulaturabgabe

und -ablage vorhanden ist.

9. Druckmaschine nach den Ansprichen 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, dap um einen gemeinsamen Druckzylinder
(4) mindestens ein Gummizylinder (5), ein
Plattenzylinder (6), ein Farbwerk (7) mit oder ohne
Feuchtwerk angeordnet sind.

10. Druckmaschine nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dap jedem Plattenzylinder (6) eine

Bebilderungseinrichtung (21) zugeordnet ist.

11. Druckmaschine nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, dap zwei Druckfelder
hintereinanderliegend auf mindestens einem Platten- (6)
und Gummizylinder (5) angeordnet sind, die von zwei
getakteten Farbwerken (7) pro Druckfeld spezifisch

eingefirbt werden, dap jedem Plattenzylinder (6) nur
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eine Bebilderungseinrichtung (21) flUr zwei verschiedene
Farben zugeordnet ist und der Druckzylinder (4) drei
Druckfelder mit drei Greifersystemen oder eine andere

ungerade Anzahl aufweist.

12. Druckmaschine nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, dap drei Druckfelder
hintereinanderliegend auf mindestens einem Platten- (6)
und Gummizylinder (5) angeordnet sind, die von dreji
getakteten Farbwerken (7) pro Druckfeld spezifisch
eingefarbt werden und dap jedem Plattenzylinder (6) nur
eine Bebilderungseinrichtung (21) fir drei verschiedene
Farben zugeordnet ist und der Druckzylinder (4) vier
Pruckfelder mit vier Greifersystemen oder eine andere
gerade Anzahl aufweist.

13. Druckmaschine nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, dap mehr als drei Druckfelder auf
mindestens einem Platten- (6) und Gummizylinder (5)
angeordnet sind, wobei pro Druckfeld ein spezifisch
getaktetes Farbwerk (7) die Einfdrbung besorgt, dap
jedem Plattenzylinder (5) eine oder mehrere
Bebilderungseinrichtungen (21) zugeordnet sind und der
Druckzylinder (4) bei gerader Anzahl von
Gummizylinderdruckfeldern eine ungerade Anzahl von
Greifersystemen und Druckfeldern aufweist oder der
Druckzylinder bei ungerader Anzahl von
Gummizylinderdruckfeldern eine gerade Anzahl von
Gbeifern und Druckfeldern besitzt.
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14, Druckmaschine zur DurchflUhrung des Verfahrens nach
Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dap die
Stapeleinrichtung am Ausleger der Maschine, als
wahlweise benutzbare Zwischenspeicher~ oder
Endspeichereinrichtung fur Bogen - die auf ihrer ersten
Seite bzw. die auf beiden Seiten in der gleichen
Maschine bedruckt wurden, ohne dap sie aus der Maschine
verbracht wurden - vorgesehen ist.
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