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Composition cosmétique parfumante solide comprenant au moins une cavite.

@ Composition cosmétique parfumante solide compre-
nant au moins une cavité

La présente invention concerne une composition cos-
métique solide de parfumage d’'une matiere kératinique, en
particulier de la peau, comprenant au moins un agent parfu-
mant, caractérisée en ce que ladite composition comprend
au moins une cavité telle que ladite composition comprend
une porosité supérieure ou égale a 20% en volume par rap-
port au volume total de ladite composition solide, ainsi que
des procédés de fabrication associés.

Figure pour I'abrégé: Néant




Description

Titre de l'invention : : Composition cosmétique parfumante solide
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comprenant au moins une cavité

La présente invention concerne le domaine de la parfumerie. L’ invention concerne
une composition cosmétique solide dédiée au parfumage d’une maticre kératinique, en
particulier de la peau.

On connait déja des compositions cosmétique solides dédiées au parfumage d’une
matiere kératinique sous forme de stick ou de concrete.

On connait déja concrete de parfum. Toutefois, leur format n’est généralement pas
adapté a un usage en mono-dose.

Par ailleurs, concernant les sticks, leur utilisation implique des contacts répétés entre
la composition solide et la mati¢re kératinique traitée ce qui, pour des raisons
évidentes, est peu hygiénique. Qui plus est, la dégradation des sticks et/ou leur rupture
et/ou délitement avant leur consommation totale sont génératrices de giche, et donc de
déchets.

La présente invention vise a surmonter les inconvénients précités en proposant des
compositions cosmétique solide de parfumage, en particulier sous forme de mono-
dose, garantissant une bonne préhension par 1’utilisateur, une application directe et
confortable, économe en packaging.

Composition

L’invention concerne ainsi une composition cosmétique solide de parfumage d’une
matiere kératinique, en particulier de la peau, comprenant au moins un agent
parfumant, caractérisée en ce que ladite composition comprend au moins une cavité
telle que ladite composition comprend une porosité supérieure ou égale a 20%, de
préférence supérieure ou €gale a 30%, mieux supérieure ou égale 40%, en particulier
supérieure ou égale 50%, voire supérieure ou égale 60%, en particulier supérieure ou
égale 70%, et toute particulierement supérieure ou égale 80%, en volume par rapport
au volume total de ladite composition solide.

Ainsi, une composition selon I’invention peut demeurer dotée d’une taille et/ou d’un
volume similaire(s) aux compositions solides de parfumage actuelles mais differe par
la présence d’au moins une cavité telle que la porosité de ladite composition est su-
périeure ou égale a 20% en volume par rapport au volume total de ladite composition.

Par « solide », au sens de la présente invention, on entend désigner une composition
qui, a température ambiante et a pression atmosphérique n’est pas apte a s’écrouler
sous son propre poids. Avantageusement, on entend désigner toute composition ayant

une résistance a la compression supérieure ou égale a 20 g, de préférence supérieure ou
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égale a 50 g, et mieux supérieure ou égale a 100 g, a température ambiante (20-25°C),

apres pénétration par une sonde cylindrique de révolution ayant un diametre de 0,8 cm
en la matrice de la composition en une épaisseur de 1 mm a une vitesse de 0,5 mm/s et
élimination de ladite sonde de la matrice de la composition a une vitesse de 0,5 mm/s ;
la résistance a la compression étant mesurée avec un analyseur de type "LFRA Texture
Analyzer" commercialisé par la Société STEVENS/MECHTRIC.

Une composition selon I’invention n’est pas sous la forme d'une pate. Une com-
position selon I’invention n’est une composition pulvérulente, et n’est donc pas sous
forme d’une poudre. Enfin, une composition selon I’invention n’est pas non plus un
solide poreux dérivant de I’agglomération de poudres. En revanche, une composition
selon I’invention peut &tre une composition foisonnée, et donc peut étre sous forme
d’une mousse. Selon un mode de réalisation particulier, une composition selon
I’invention n’est pas une composition foisonnée, et donc n’est pas sous forme d’une
mousse.

Par « porosité », au sens de la présente invention, on entend désigner I'ensemble des
vides d'un matériau solide, ces vides pouvant étre remplis par des fluides, en particulier
de I’eau, lorsque la composition solide est mise en présence d’une solution aqueuse,
par exemple de 1’eau telle que 1’eau du robinet.

Par « cavité », au sens de la présente invention, on entend désigner un espace vide a
l'intérieur d'un corps solide et qui communique directement avec le milieu externe, a
I’image par exemple des cavités illustrées en figures 1 a 3 et 6. Une cavité peut donc
étre désignée indifféremment par les termes « orifice », « pore » ou « trou ». Avanta-
geusement, la/les cavité(s) est/sont traversante(s), c’est-a-dire que la cavité désigne un
espace vide a l'intérieur d'un corps solide et qui communique directement avec le
milieu externe de part et d’autre du corps solide.

Ainsi, le volume de la/des cavité(s) dans une composition solide selon I’invention re-
présente au moins 20%, en particulier au moins 30%, de préférence au moins 40%, en
particulier au moins 50%, voire au moins 60%, en particulier au moins 70%, et toute
particulierement au moins 80%, du volume total de ladite composition solide.

Avantageusement, une composition solide selon I’invention a une densité comprise
entre 0,2 et 0,8, de préférence entre 0,3 et 0,7, en particulier entre 0,4 et 0,6.

Une composition solide selon I’invention peut avoir un volume total compris entre
0,125 cm? et 100 cm?, de préférence entre 0,250 cm?® et 75 cm?, en particulier entre 0,5
cm?® et 50 cm?, mieux entre 1 cm? et 25 cm?, et tout particulierement entre 2,5 cm? et 15
cm’.

Une composition solide selon I’invention peut avoir un poids compris entre 0,25 g et
200 g, de préférence entre 0,50 g et 150 g, en particulier entre 1 g et 100g, mieux entre

2,5 g et 75g, et tout particulicrement entre 5g et 50g (« g » correspondant a I’unité



[0016]

[0017]

[0018]

[0019]

[0020]

[0021]

[0022]

« gramme »).

Selon un premier mode de réalisation préféré, une composition solide selon
I’invention comprend un rapport entre le volume des cavités et le volume total de la
composition compris entre 0,05 et 0,9, de préférence entre 0,1 et 0,8, mieux entre 0,2 et
0,7, voire entre 0,2 et 0,6.

Par « volume total », on entend désigner que le volume résultant de la somme du
volume de solide et du volume des cavités.

Dans le cadre de la présente invention, les cavités peuvent étre qualifiés de macro-
porosité, ¢’est-a-dire des pores dont la largeur minimale, voire le diametre, est
supérieur(e) ou égal(e) a 1 mm, voire compris(e) entre lmm et 2 cm, de préférence
entre 2 mm et 1 cm, en particulier entre 3 mm et 75 mm, mieux entre 4 mm et 50 mm,
et tout particulicrement entre 5 mm et 25 mm.

La présence de cavités dans les teneurs et/ou volumes et/ou dimensions considérées
ci-dessus permet d’accéder a des compositions solides moins gourmande en matieres
premieres tout en demeurant dotées de propriétés de préhension satisfaisantes. Une
composition solide selon I’invention est donc apte a se présenter sous un format mono-
dose en générant pas ou moins de perte. Ce gain de poids a en outre pour avantage
d’autoriser un transport moins polluant et moins couteux. Une composition solide
selon I’invention est donc avantageuse tant sur un plan écologique que sur un plan
économique.

Par ailleurs, les inventeurs ont observé un effet inattendu en termes de texture et
d’effet transformatif lorsqu’une composition solide selon I’invention est mise en
présence d’une phase aqueuse. En effet, les inventeurs ont observé qu’une composition
solide selon I’invention, au contact d’une phase aqueuse, manifeste une cinétique de
transformation plus rapide entre 1’état solide d’origine vers un état liquide, par exemple
de type gel ou créme, comparée a une composition solide de méme taille et volume
mais dénuée de cavité. Sans vouloir étre 1i€ par une quelconque théorie, les inventeurs
pensent que la présence de cavité(s) au sein de la composition solide permet une aug-
mentation de la surface de contact avec la phase aqueuse, en particulier I’eau, et donc
une meilleure hydratation de ladite composition solide.

Ainsi, 'invention permet méme de régler la vitesse a laquelle la composition solide
va gonfler et/ou fondre, en ajustant la surface développée a volume constant, en réglant
le pourcentage de porosité, et plus particulicrement en jouant sur la forme et/ou le
nombre et/ou les dimensions des cavités, voire le nombre de parois et/ou I’épaisseur
des parois des cavités.

Avantageusement, la taille et/ou le volume des cavités peut €tre ajusté(es) pour
stocker et/ou faire réagir la juste quantité d’eau nécessaire pour parvenir a une com-

position liquide finale dotée de propri€t€s satisfaisantes/attendues, voire optimisées et/
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ou homogene (ie entre différentes monodoses), eg en termes de viscosité,
d’hydratation, de confort a 1’étalement, et/ou d’effet transformatif.

Ainsi, une composition selon I’invention permet méme d’accéder a des compositions
évanescentes, a savoir aptes a se transformer en compositions liquides, en particulier
sous forme de gels ou de crémes, au contact d’une quantité adéquate d’eau.

Enfin, les inventeurs ont observé que la structure poreuse d’une composition solide
selon I’invention permet d’accéder a des dépots sur les matieres kératiniques qui sont
plus homogenes et ce, méme sans recourir a des organes d’application.

De préférence, une composition selon 1’invention est une composition mono-dose.
Ce mode de réalisation est particulierement avantageux d’un point de vue hygiénique
en ce qu’il évite des contacts répétés entre la composition solide et la matiere ké-
ratinique. Ce mode de réalisation permet €galement une adaptation aisée pour
I’ utilisateur du parfum en fonction de son état d’esprit (humeur), de son style vesti-
mentaire et/ou du moment de la journée.

Ainsi, 'invention concerne également un emballage comprenant plusieurs com-
positions solides selon I’invention sous forme de mono-doses de parfums différents, en
particulier de note et/ou d’intensité olfactives différentes. Ainsi, I’invention concerne
un emballage comprenant plusieurs compositions solides selon I’invention, de
préférence sous forme de mono-doses, lesdites compositions comprenant des agents
parfumants et/ou des teneurs en agent(s) parfumant(s) différents. Cet emballage a donc
pour avantage d’assurer une personnalisation aisée du parfumage pour 1’utilisateur en
fonction de son état d’esprit (humeur), de son style vestimentaire et/ou du moment de
la journée.

De préférence, une composition selon 1’invention est une composition topique. Une
composition selon I’invention n’est pas une composition orale.

Une composition solide selon I’invention peut avoir toute forme, par exemple une
forme sphérique, ellipsoidique, tétraédrique, ou encore polygonale, en particulier en
forme de parallélogramme, de préférence de parallélogramme rectangle.

De préférence, notamment pour assurer une bonne préhension, une composition
solide selon I’invention a :

- une largeur, voire un diametre, compris(e) entre 1 cm et 10 cm, de préférence entre
2 cm et § cm, en particulier entre 3 cm et 6 cm, et mieux entre 4 cm et 5 cm ; et/ou

- une hauteur (ou épaisseur) comprise entre 0,5 cm et 5 cm, de préférence entre 1 cm
et 4 cm, et en particulier entre 2 cm et 3 cm.

La/les cavité(s) d’une composition solide selon I’invention peu(ven)t €tre de toute
forme, par exemple de forme ronde, oblongue, ovoide, triangulaire, polygonale, en par-
ticulier hexagonale, de nid d’abeille, ou sous forme d’un pavage (ou découpage), par

exemple de type diagramme de Voronoi, de préférence sous forme de nid d’abeille, tel
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qu’illustré en figures 3 et 6.
La/les cavité(s) d’une composition solide selon I'invention peu(ven)t également re-

présenter des lettres ou le logo d’une marque ou d’une société, tel qu’illustré en [Fig.2]

Une composition solide selon I’invention comprend une ou plusieurs cavités, de
préférence plusieurs cavités, identiques ou différentes.

Selon une premiere variante, une composition selon I’invention comprend au moins
une cavité, en particulier traversante.

Selon une deuxieme variante préférée, une composition selon I’invention comprend
plusieurs de cavités, en particulier traversantes, tel qu’illustré en figures 3 et 6.

Selon un mode de réalisation particulier, une composition selon I’invention peut
comprendre au moins deux cavités connectées entre elles. Un tel mode de réalisation
est avantageux car il permet de favoriser les phénomenes de capillarité lors de la mise
en contact avec I’eau, ce qui permet d’améliorer les effets techniques précités.

Avantageusement, une composition solide selon I’invention comprend plusieurs
cavités qui adoptent une structure en forme de nid d’abeille, tel qu’illustré en [Fig.3].
Cette forme de nid d’abeille est particulicrement avantageuse en ce qu’elle autorise la
fabrication de composition solide dotée d’un rapport « volume de la/des cavité(s) /
volume total de la composition » tres intéressant, en particulier supérieur ou égal a 0,5,
voire supérieur ou €gal a 0,75, sans préjudice sur la préhension et la robustesse de
ladite composition aux contraintes mécaniques susceptibles de lui étre appliquées et/ou
au stockage. En d’autres termes, cette structure nid d’abeille offre un excellent
compromis entre volume de cavité et résistance mécanique.

Avantageusement, une composition solide selon I’invention comprend plusieurs
cavités qui adoptent une structure en forme de nid d’abeille comprenant des parois
ayant une épaisseur comprise entre 10 um et 600 um, de préférence entre 20 pm et 500
um, en particulier entre 30 pm et 400 um, tout particulierement entre 50 um et 300 um,
voire entre 100 pm et 200 pm.

Selon un mode de réalisation particulier, une composition selon I’invention peut en
outre comprendre des motifs additionnels distincts des cavités, lesdits motifs pouvant
par exemple €tre réalisés par embossage.

Selon une premiere variante, une composition selon 1’invention est anhydre. Par
« anhydre », au sens de la présente invention, on entend désigner une composition qui,
avant toute mise en contact avec de 1’eau, comprend une teneur en eau inférieure a 5 %
en poids, de préférence inférieure a 1 % en poids et en particulier inférieure a 0,5 % en
poids, par rapport au poids total de ladite composition.

Selon une deuxieme variante, une composition selon 1’invention comprend une phase

grasse continue et une phase aqueuse dispersée. Ainsi, une composition selon
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I’invention se présente sous forme d’une phase huileuse (ou grasse) qui comprend en
outre au moins une phase aqueuse dispersée, par exemple sous forme encapsulée telle
que par exemple sous forme de spheres matricielle (ou perles ou billes) ou de type
core/shell (ou capsules), par exemple sous forme de capsules telles que décrites dans
W02010063937.

Ainsi, une composition solide selon I’invention peut comprendre en outre au moins
une phase aqueuse dispersée dans la composition solide, de préférence sous forme en-
capsulée.

Selon un mode de réalisation, le pourcentage massique d’eau de la phase aqueuse
dispersée peut alors €tre compris entre 0,5 et 50%, de préférence entre 1 et 40%, en
particulier entre 2,5 et 30%, et mieux entre 5 et 20%, en poids par rapport a la masse
totale de la composition.

De préférence, le caractere solide d’une composition selon 1’invention repose sur la
présence d’une phase grasse comprenant au moins un agent gélifiant lipophile.

Phase grasse

La phase grasse dispersée d’une composition selon I’invention a un point de fusion
compris entre 50°C et 100°C, de préférence entre 60°C et 90°C.

Le point de fusion d’une phase grasse peut étre mesuré a l'aide d'un calorimetre a
balayage différentiel (DSC), par exemple le calorimetre vendu sous la dénomination
"DSC Q2000" par la société TA Instruments. Les protocoles de préparation des
échantillons et de mesure sont les suivants : un échantillon de 5 mg de 1’échantillon a
tester, préalablement chauffé a 80°C et prélevé sous agitation magnétique a 1'aide d'une
spatule également chauffée, est placé dans une capsule hermétique en aluminium, ou
creuset. Deux essais sont réalisés pour s'assurer de la reproductibilité des résultats. Les
mesures sont réalisées sur le calorimetre mentionné ci-dessus. Le four est soumis a un
balayage d'azote. Le refroidissement est assuré par I'échangeur thermique RCS 90.
L'échantillon est ensuite soumis au protocole suivant en étant tout d'abord mis en tem-
pérature a 20°C, puis soumis a une premiere montée en température allant de 20°C a
130°C, a la vitesse de chauffe de 5°C/minute, puis est refroidi de 130°C a -80°C a une
vitesse de refroidissement de 5°C/minute et enfin soumis a une deuxieéme montée en
température allant de -80°C a 130°C a une vitesse de chauffe de 5°C/minute. Pendant
la deuxieéme montée en température, on mesure la variation de la différence de
puissance absorbée par le creuset vide et par le creuset contenant 1'échantillon en
fonction de la température. Le point de fusion du compos€ est la valeur de la tem-
pérature correspondant au sommet du pic de la courbe représentant la variation de la
différence de puissance absorbée en fonction de la température. La température de fin

de fusion correspond a la température a laquelle 95% de 1'échantillon a fondu.
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Agent gélifiant lipophile

Une composition selon I'invention comprend avantageusement au moins un agent
gélifiant lipophile.

L’agent gélifiant lipophile selon I’invention peut étre choisi parmi les agents gé-
lifiants lipophiles organiques ou minéraux, polymériques ou moléculaires ; les corps
gras solides a température et pression ambiante ; et leurs mélanges.

Les corps gras solides a température et pression ambiante sont de préférence choisi
parmi au moins une cire, au moins un corps gras pateux, au moins un beurre, et leurs
mélanges.

Avantageusement, un agent gélifiant lipophile est un agent gélifiant thermosensible,
a savoir qui réagit a la chaleur, et notamment est un agent gélifiant solide a température
ambiante et liquide a une température supérieure a S0°C, de préférence supérieure a
60°C, et mieux supérieure a 70°C. De préférence, un agent gélifiant lipophile thermo-
sensible selon I’invention a un point de fusion compris entre 50°C et 130°C, et de
préférence entre 60°C et 120 °C.

Comme agent(s) gélifiant(s) lipophile(s), on peut citer par exemple ceux décrits dans
WO02021234135.

Selon un mode de réalisation particulierement préféré, 1’agent gélifiant lipophile est
choisi parmi le Castor Oil/IPDI Copolymer (and) Caprylic/Capric Triglyceride,
notamment commercialisé sous la dénomination Estogel M par PolymerExpert,
I’Hydrogenated Castor Oil/Sebacic Acid Copolymer ainsi que ses dérivés, notamment
commercialisé€s respectivement sous les dénominations Estogel Green (ou Estogel G)
et Estogel Green 40 par PolymerExpert le Caprylic/Capric Triglyceride (and) Poly-
urethane-79, notamment commercialisé sous la dénomination OILKEMIA™ 58S
polymer par la société Lubrizol, le Trihydroxystearin, notamment commercialisé sous
la dénomination THIXCIN® R par la société Elementis Specialties, et leurs mélanges,
et mieux le Castor Oil/IPDI Copolymer (and) Caprylic/Capric Triglyceride.

En particulier, une composition selon I’invention peut comprendre de 10% a 90%, de
préférence de 20% a 80%, en particulier de 30% a 70%, et mieux de 40% a 60%, en
poids d’agent(s) gélifiant(s) lipophile(s) par rapport au poids total de la composition.
Huiles

Une composition selon I’invention peut comprendre au moins une huile. On entend
par « huile » un corps gras liquide a la température ambiante et pression atmo-
sphérique.

Comme huiles selon I’invention, on peut citer par exemple :

- les huiles hydrocarbonées d'origine végétale, telles que décrites ci-apres ;

- les huiles hydrocarbonées d'origine animale, telles que le perhydrosqualene et le
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squalane ;

- les esters et les éthers de synthese, notamment d'acides gras, comme les huiles de
formules RICOOR?2 et RIOR2 dans laquelle R1 représente le reste d’un acide gras en
C8 a C29, et R2 représente une chaine hydrocarbonée, ramifiée ou non, en C3 a C30,
comme par exemple 1’huile de Purcellin, I'isononanoate d'isononyle, le néopentanoate
d’isodécyle, le néopentanoate d'isostéaryle, le myristate d’isopropyle, le myristate
d'octyldodécyle, le palmitate d’éthyl-2-hexyle, le stéarate d’octyl-2-dodécyle, 1’ érucate
d’octyl-2-dodécyle, 1’isostéarate d’isostéaryle ; les esters hydroxylés comme
I’isostéaryl lactate, 1’octylhydroxystéarate, I’hydroxystéarate d’octyldodécyle, le dii-
sostéaryl-malate, le citrate de triisocétyle, les heptanoates, octanoates, décanoates
d'alcools gras ; les esters de polyol, comme le dioctanoate de propylene glycol, le di-
heptanoate de néopentylglycol et le diisononanoate de diéthyleneglycol ; et les esters
du pentaérythritol comme le tétrabéhénate de pentaérythrityle (DUB PTB) ou le tétrai-
sostéarate de pentaérythrityle (Prisorine 3631) ;

- les hydrocarbures linéaires ou ramifiés, d’origine minérale ou synthétique, tels que
les huiles de paraffine, volatiles ou non, et leurs dérivés, la vaseline, les polydécenes,
le polyisobuténe hydrogéné tel que I’huile de Parléam ;

- les huiles de silicone, comme par exemple les polyméthylsiloxanes (PDMS)
volatiles ou non a chaine siliconée linéaire ou cyclique, liquides ou pateux a tem-
pérature ambiante, notamment les cyclopolydiméthylsiloxanes (cyclométhicones)
telles que la cyclohexasiloxane et la cyclopentasiloxane ; les polydiméthylsiloxanes
(ou diméthicones) comportant des groupements alkyle, alcoxy ou phényle, pendant ou
en bout de chaine siliconée, groupements ayant de 2 a 24 atomes de carbone ; les
silicones phénylées comme les phényltriméthicones, les phényldiméthicones, les phé-
nyltriméthylsiloxydiphényl-siloxanes, les diphényl-diméthicones, les diphénylméthyl-
diphényl trisiloxanes, les 2-phényléthyltriméthyl-siloxysilicates, et les polyméthylphé-
nylsiloxanes ;

- les alcools gras ayant de 8 a 26 atomes de carbone, comme 1’alcool cétylique,
I’alcool stéarylique et leur mélange (alcool cétylstéarylique), ou encore
I’octyldodécanol ;

- les huiles fluorées partiellement hydrocarbonées et/ou siliconées comme celles
décrites dans le document JP-A-2-295912 ;

- et leurs mélanges.

Comme huiles, on peut citer par exemple celles décrites dans W02021234135.

Une composition selon I’invention comprend de préférence au moins une huile
végétale, telle que par exemple 1’huile de Coprah, 1’huile de Coco, I’huile d’olive,
I’huile d’amande douce, I’huile de ricin, I’huile de Babassu, et leurs mélanges.

En particulier, une composition selon I’invention peut comprendre de 10% a 90%, de
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préférence de 20% a 80%, en particulier de 30% a 70%, et mieux de 40% a 60%, en
poids d’huile(s) par rapport au poids total de la composition.

Une composition selon I’invention peut comprendre au moins un agent gélifiant
lipophile, de préférence thermosensible, au moins une huile et leurs mélanges.

Agent parfumant

Une composition solide selon I’invention en particulier la phase grasse et/ou la phase
aqueuse dispersée (lorsque présente) comprend au moins un agent parfumant.

Parmi les agents parfumants, on peut notamment citer tout type de parfum ou de
fragrance, ces termes étant utilisés ici de fagon indifférente. Ces parfums ou fragrances
sont bien connus de ’homme du métier et incluent notamment ceux mentionnés, par
exemple, dans S. Arctander, Perfume and Flavor Chemicals (Montclair, N.J., 1969), S.
Arctander, Perfume and Flavor Materials of Natural Origin (Elizabeth, N.J., 1960) et
dans "Flavor and Fragrance Materials", 1991 (Allured Publishing Co. Wheaton, III.
USA).

Les parfums utilisés dans le cadre de la présente invention peuvent comprendre les
produits naturels comme les extraits, les huiles essentielles, les absolus, les résinoides,
les résines, les concretes, etc... ainsi que les substances basiques de synthése comme
les hydrocarbures, les alcools, les aldéhydes, les cétones, les éthers, les acides, les
esters, les acétals, les cétals, les nitriles, etc..., y compris les composés, saturés et
insaturés, les compos€s aliphatiques, alicycliques et hétérocycliques.

Comme agents parfumants, on peut notamment citer ceux décrits dans
WO02015/148892.

Selon un mode de réalisation, I’agent parfumant comprend moins de 25% en poids
d’alcool(s), linéaire(s) ou ramifié(s), saturé(s) ou comprenant éventuellement au moins
une insaturation, par rapport au poids total dudit agent parfumant. Plus particu-
lierement, selon un mode de réalisation, I’agent parfumant comprend moins de 25% en
poids d’alcool(s) terpénique(s) par rapport au poids total dudit agent parfumant.

Selon un mode de réalisation, I’agent parfumant comprend moins de 10%, voire
moins de 5%, en poids d’aldéhyde(s), par rapport au poids total dudit agent parfumant.

Selon un mode de réalisation, I’agent parfumant comprend moins de 10%, voire
moins de 7,5%, en poids de composé(s) avec un ClogP inférieur a 2,1, par rapport au
poids total dudit agent parfumant.

Selon un mode de réalisation, I’agent parfumant comprend au moins 3%, voire au
moins 4%, en poids d’alcool(s), linéaire(s) et/ou ramifié(s), et moins de 25%, voire
moins de 20%, ou encore moins de 15%, en poids d’alcool(s), linéaire(s) et/ou
ramifié(s), par rapport au poids total dudit agent parfumant.

Selon un mode de réalisation, 1’agent parfumant comprend 4% en poids d’alcool(s),

linéaire(s) et/ou ramifié(s), par rapport au poids total dudit agent parfumant.
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Selon un mode de réalisation, I’agent parfumant comprend 13% en poids d’alcool(s),
linéaire(s) et/ou ramifié(s) par rapport au poids total dudit agent parfumant, par rapport
au poids total dudit agent parfumant.

En particulier, une composition solide selon I’invention comprend entre 1% et 60 %,
de préférence entre 5% et 50%, en particulier entre 10 % et 40%, en particulier mieux
entre 15 % et 35 %, et de préférence entre 20% et 25%, en poids d’agent(s)
parfumant(s) par rapport au poids total de ladite composition.

Solvant d’agent parfumant

Selon un autre mode de réalisation, une composition solide selon I’invention peut en
outre comprendre au moins un solvant d’agent(s) parfumant(s), de préférence
lipophile.

Un tel solvant peut notamment €tre choisi parmi le (tri)éthyl citrate, I’isopropyl
palmitate, le tributyl citrate, et leurs mélanges.

Une composition solide selon I’invention peut comprendre moins de 5%, de
préférence de 0,01% a 4%, et mieux de 0,1% a 2%, en poids de solvant(s) d’agent(s)
parfumant(s) par rapport au poids total de la composition.

Selon un autre mode de réalisation, la phase dispersée est dénuée de solvant
d’agent(s) parfumant(s).

Composés additionnels

Une composition selon I’invention, en particulier la phase grasse, voire la phase
aqueuse dispersée lorsque présente, peut en outre comprendre au moins un composé
additionnel différent des agents gélifiants lipophiles, des huiles et des agents
parfumants susmentionné(e)s.

Une composition selon I'invention peut en outre comprendre des poudres ; des
paillettes ; des agents colorants, notamment choisis parmi les agents colorants hydro-
solubles ou non, liposolubles ou non, organiques ou inorganiques, les matériaux a effet
optique, les cristaux liquides, et leurs mélanges ; des agents particulaires insolubles
dans la phase grasse ; des conservateurs ; des humectants ; des charge a effet flouteur ;
des agents effervescents ; des agents désintégrants (eg croscarmellose, carboxyméthyl-
cellulose, ...) ; des stabilisateurs ; des chélateurs ; des émollients ; des agents modi-
ficateurs choisis parmi les agents de texture (ou agents gélifiants) et en particulier des
agents gélifiant hydrophiles, de pH, de force osmotique et/ou des modificateurs
d’indice de réfraction etc... ou tout additif cosmétique usuel ; et leurs mélanges.

Par « agents particulaires insolubles dans la phase grasse », on entend au sens de
I’invention le groupe constitué¢ des pigments, des céramiques, des polymeres,
notamment des polymeres acryliques, et de leurs mélanges.

A titre d’agents gélifiants hydrophiles, on peut par exemple citer ceux décrits dans
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FR3041251.

Une composition selon I’invention, en particulier la phase grasse, voire la phase
aqueuse dispersée lorsque présente, peut en outre comprendre au moins un actif
biologique/cosmétique choisi parmi les agents hydratants, les vitamines, les agents
anti-rides ou anti-age, les agents cicatrisants, les agents dépigmentants, les filtres UV,
les agents desquamants, les agents antioxydants, les actifs stimulant la synthese des
macromoléculaires dermiques et/ou épidermiques, les agents dermodécontractants, les
agents anti-transpirants, les agents apaisants et/ou les agents anti-age, et leurs
mélanges.

Une composition selon I’invention peut en outre comprendre au moins un solvant
apte s’évaporer en tout ou partie durant le procédé de fabrication, comme décrit ci-
apres. A titre de solvant, on peut par exemple citer un solvant organique apolaire ou
peu polaire, par exemple le cyclohexane, le THF (tétrahydrofurane), et leurs mélanges.

Bien entendu, I’homme du métier veillera a choisir les mati¢res premieres, in-
grédient(s), actif(s) et/ou composé(s) additionnel(s) décrit(e)s précédemment et/ou leur
quantité de telle manicre que les propriétés avantageuses de la composition selon
I’invention ne soient pas ou substantiellement pas altérées par I’adjonction envisagée.
Egalement, ’homme du métier veillera a choisir la nature et/ou la quantité matieres
premiceres, ingrédient(s), actif(s) et/ou composé(s) additionnel(s) décrit(e)s pré-
cédemment en fonction de la nature aqueuse ou grasse de la phase considérée et/ou au
regard du procédé de fabrication de la composition. Ces ajustements relevent des
connaissances générales de I’homme du métier.

Le caractere solide d’une composition selon I’invention permet avantageusement de
pouvoir s’affranchir des packagings classiques. En effet, le conditionnement d’une
composition solide selon I’invention peut par exemple se limiter a un simple emballage
tel qu’une feuille de papier.

De préférence, une composition selon 1’invention ne comprend pas de tensioactif.

De préférence, une composition selon 1’invention ne comprend pas d’alcool.
Procédé de fabrication

Une composition selon I'invention est obtenue par tout procédé connu de I’homme
du métier adapté a la fabrication d’une composition solide, moyennant les adaptations
nécessaires pour assurer la formation des cavités et donc satisfaire au critere de
porosité requis.

Procédé n°1

Selon une premiere variante, un procédé de fabrication d’une composition selon

I’invention comprend au moins les étapes consistant a :

(i) disposer d’une composition sous forme liquide ou semi-liquide ;
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(i1) couler la composition dans un moule et séchage jusqu’a obtention d’une com-
position solide,

(iii) découper la composition solide de la forme souhaitée, et

(iv) former des cavités pour obtenir une composition solide selon I’invention.

L’étape (1) est avantageusement réalisée a chaud.

Avantageusement, les étapes (iii) et (iv) sont simultanées.

Avantageusement, les étapes (ii), (ii1) et (iv) sont simultanées, auquel cas le moule a
une forme adaptée pour assurer la formation de la /des cavité(s).

L’étape (iv) est avantageusement réalisée au moyen d’un emporte-picce.

Le procédé n°1 est avantageux en ce que les chutes obtenues a I’issue de 1’étape (iv)
peuvent étre valorisées lors d’une fabrication ulté€rieure. En effet, ces chutes peuvent
étre a nouveau chauffées et réintroduites dans un procédé n° 1 ultérieur au niveau de
I’étape (i) et/ou (ii).

Procédé n°2

Selon une deuxieme variante, un procédé de fabrication d’une composition selon
I’invention est un procédé d’extrusion.

Un tel procédé de fabrication selon I’invention comprend au moins les étapes
consistant a :

(a) disposer d’une composition sous forme liquide ou semi-liquide ;

(b) faire passer la composition de 1’étape (a) dans un dispositif d’extrusion pourvu
d’une filicre (ou grille d’extrusion) de forme adaptée pour former une barre solide, et
(c) couper la barre obtenue en étape (b) pour obtenir une composition solide selon

I’invention.

Pour des raisons évidentes, 1’étape (b) est réalisée a une température adaptée pour
disposer d’une composition dotée d’une viscosité suffisante et apte a conserver la
forme attribuée par la filicre.

Pour des raisons évidentes, la forme de la filicre du dispositif d’extrusion est
également adaptée pour assurer la formation de la /des cavités.

Avantageusement, 1’étape (b) est réalisée a une température inférieure a la tem-
pérature ambiante, et par exemple a une température inférieure ou égale a 15°C, voire
inférieure ou €gale a 10°C.

Au niveau de I’étape (b), le dispositif d’extrusion comprend une filiere dotée d’une
forme adaptée pour former au niveau de la barre solide la/les cavité(s) et le niveau de
porosité souhaité(es).

A titre illustratif, un procédé d’extrusion selon I’'invention comprend une filicre telle
que celle illustrée en [Fig.4].

L’étape (c) peut étre réalisée a I’aide d’un couteau ou d’un fil, tel que par exemple un

fil a couper le beurre.
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De préférence, les étapes (b) et (c) sont simultanées.

De préférence, le procédé de fabrication d’une composition selon I’invention est le
procédé d’extrusion n°2 décrit ci-dessus.

Selon un mode de réalisation particulier, applicable aux procédés n°1 et n°2 décrit
précédemment, I’étape (i) / (a) consiste a disposer d’une composition fluide qui peut
comprendre au moins un solvant apte s’évaporer en tout ou partie durant 1’étape (ii) /
(b), voire en outre durant I’étape (iii) et/ou (iv) / (c).

A titre de solvant, on peut par exemple citer un solvant organique apolaire ou peu
polaire, par exemple le cyclohexane, le THF (tétrahydrofurane), et leur mélange.

Dans les procédés n°1 et n°2 ci-dessus, lorsque la composition comprend au moins
une phase grasse comprenant au moins un agent gélifiant lipophile, I’étape (i) / (a) peut
nécessiter de chauffer ladite composition a une température supérieure au plus haut
point de fusion des agents gélifiants lipophiles présents dans ladite composition.

Selon une mode de réalisation particulier, le procédé n°2 d’extrusion peut €tre réalisé
par une technique d’impression 3D.

Utilisation

Une composition selon I'invention est dédi€e au parfumage d’une maticre ké-
ratinique, en particulier de la peau.

En particulier, selon que la composition solide selon I’invention est destinée a une
application directe sur une matiere kératinique ou nécessite un mélange préalable avec
un milieu aqueux, une composition selon 1’invention peut par exemple étre par
exemple une créme, une lotion, un sérum et un gel pour la peau (mains, visage, pieds,
etc.), un produit de soins capillaires (teintures capillaires et décolorants), un produit
d'entretien pour la chevelure (lotions, cremes, huiles), un produit de coiffage (lotions,
laques, brillantines), un produit pour le rasage (savons, mousses, lotions, etc.), un
produit destiné a étre appliqué sur la peau, un produit permettant de blanchir la peau,
un produit antirides. En particulier, les compositions cosmétiques de 1’invention
peuvent étre un sérum anti-age, un sérum jeunesse ou un sérum hydratant.

Une composition solide selon I’invention n’est pas une composition dédiée au ma-
quillage d’une matiere kératinique uniquement. En revanche, une composition solide
selon I’invention peut &tre une BB Cream ou une CC cream et donc comprendre en
outre au moins un pigment.

Selon un premier mode de réalisation, en particulier lorsqu’une composition selon
I’invention est de type mono-dose, une composition solide selon I’invention est
destinée a une mise en contact directe avec une matiere kératinique.

Selon un deuxieme mode de réalisation, une composition solide selon I’invention est
destinée a étre mise en contact avec une phase aqueuse, en particulier de 1’eau avant,

simultanément et/ou apres son application sur la matiere kératinique a traiter.
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Lorsqu’une composition selon I’invention n’est pas de type mono-dose, la mise en
contact avec de 1’eau est opérée lors de la premiére utilisation uniquement, et suppose
un conditionnement du mélange « composition solide / eau » dans un réceptacle
adapté. Pour des raisons évidentes, cela nécessite une composition solide de formule
adaptée et une quantité suffisante d’eau pour assurer le passage d’une composition
solide & une composition liquide, par exemple sous forme de gel. Egalement, cela
nécessite la présence dans la composition solide d’au moins un conservateur pour

garantir une bonne conservation dans le temps de la composition liquide ainsi formée.
Enfin, la présente invention concerne également un procéde non thérapeutique de

traitement cosmétique pour le parfumage d’une maticre kératinique, en particulier de la
peau, comprenant au moins une étape d’application sur ladite matiere kératinique d’au

moins une composition telle que définie ci-dessus.
DESCRIPTION DES FIGURES

[Fig.1] La [Fig.1] représente une composition selon I’invention de forme parallé-
1épipede dotée d’une cavité de forme cylindrique. A correspond a la vue latérale et B
correspond a la vue du dessus.

[Fig.2] La [Fig.2] représente une composition selon I’invention de forme ovoide
dotée de cavités (vue du dessus), représentant le mot « SOAP ».

[Fig.3] La [Fig.3] représente une composition selon I’invention dotée de cavités en
nid d’abeilles (vue du dessus).

[Fig.4] La [Fig.4] représente une filiere utilisée pour le procédé de 1’invention.

[Fig.5] La [Fig.5] représente une filiere comparative.

[Fig.6] La [Fig.6] représente d’autres exemples de compositions solides selon
I’invention.

EXEMPLES
Exemple 1 — Etude comparative
Etape 1 - fabrication :

[Tableaux1]

Nom % Phase
Beurre végétal Karité QSp* A
Huile de tournesol 10,00 A
Cire Abeille (blanche) 30,00 A
Fragrance cosmétique 15,00 B
Total 100

* Quantité Suffisante Pour
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Dans un récipient placé€ au bain-marie (80°C), on mélange tous les ingrédients A ci-
dessus jusqu’a homogénéisation.

Ensuite, on ajoute I’ingrédient B sous agitation jusqu’a homogénéisation juste avant
I’étape 2.

Etape 2 - extrusion :

- On injecte le mélange obtenu en étape 1 dans une extrudeuse pourvue, dans un
premier cas, d’une filiere selon I’invention telle qu’illustrée en [Fig.4] et dans un
deuxieme cas, d’une filicre comparative telle qu’illustrée en [Fig.5] ;

- En sortie de filicre, les pains respectivement extrudés sont coupés de maniere a
obtenir les poids et volumes décrits en tableau 1 ci-apres.

- On obtient des compositions solides de parfumage mono-doses, respectivement,
sous forme d’une composition solide selon I’invention dotée d’une structure en nid
d’abeille (essai 1, a I’'image par exemple de ceux décrits en [Fig.6]) et d’'une com-
position solide comparative dotée d’une forme générale identique a 1’essai 1 mais

dénué de cavité (savons 2 et 3).

[Tableaux2]
Essai 1 Essai 2 Essai 3
(invention) (comparative) (comparative)
Poids (en mg) 20 20 80
Volume (en cm?) (0,08 0,02 0,08
Porosité (%) > 75 0 0

Etape 3 - application :

L’étape 3 est réalisée sur un panel de 18 femmes entre 22 et 47 ans (ci-apres les
« candidats »), 3 groupes étant ensuite formés, chaque groupe étant formé de 6 femmes
(groupes A, B et C).

Pour chaque groupe, les candidats s’appliquent la composition testée sur la peau du
cou.

Chacun des groupes A, B et C va utiliser les essais 1, 2 et 3, mais a chaque fois dans
des ordres différents.

Lors de cette étape 3, les candidats évaluent les performances des essais 1,2 et 3 en
termes (i) de capacité a préhension, (ii) d’homogénéité du dépot appliqué, (iii) de
confort a I’application et (iii) d’état de la composition apres utilisation.

Criteres de notation :
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[Tableaux3]

CRITERES DE |0 1 2

NOTATION

Préhension Satisfaisante Moyenne Mauvaise

Homogénéité du |Satisfaisante ~ |Moyenne Mauvaise

dépot

Confort a Satisfaisante Moyen Mauvais

P’application

Etat de la com- |Disparition Quelques résidus  |Structure

position apreés |totale générale

utilisation conservée
Les moyennes des résultats obtenus avec les trois groupes A, B et C sont présentées

dans le tableau suivant, étant entendu que les tendances observées sont identiques entre

les trois groupes.

[Tableaux4]
Essai 1 Essai 2 Essai 3
(Invention) (Comparatif) (Comparatif)

Préhension 0 2 0

Homogénéité du 0 1 1

dépot

Confort a 0 1 1

P’application

Etat apres utilisation |0 1 2

Avec les essais comparatifs 2 et 3, on observe que lorsque la taille est trop petite, la

préhension est mauvaise et il est difficile a manipuler et lorsqu’il est trop volumineux,
il n’est pas possible de le consommer totalement lors d’un usage mono-dose ce qui
génere beaucoup de pertes.

En outre, les essais 2 et 3 présentent des propri€t€s moyennes en termes
d’homogénéité de dépot et de confort a 1”application.

L’essai 1 selon I’invention permet de combiner les avantages des essais comparatifs
2 et 3 sans leurs inconvénients.

Une composition selon I'invention, grace a la présence de cavités dans les teneurs
considérées, permet d’accéder a des compositions solides de parfumage combinant une

capacité a générer un dépot homogene avec moins de matieres tout en générant moins
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de perte et en présentant une homogénéité et un confort d’application satisfaisant, et

cela sans préjudice des propriétés de préhension.

Une composition solide selon I’invention est donc moins gourmande en matiéres

premicres et est donc avantageuse tant sur un plan écologique que sur un plan

économique.

Exemple 2 — Solid Perfumed Stick

[Tableaux5]

NOM INCI % Phase

ESTOGEL M Castor Oil/IPDI Copolymer (and) 42,00 |A
Caprylic/CapricTriglyceride

CETIOL C5C Coco-Caprylate/Caprate 38,00 |A

PARFUM Fragrance 19,70 |B

Unicert Red C114700 0,30 JA

07004-]

* Quantité Suffisante pour

Le procédé de fabrication est le suivant :

- Introduire les ingrédients de la phase A dans un récipient et chauffer le

mélange sous agitation a 100°C jusqu’a homogénéisation ;

— Refroidir a 80°C et ajouter les ingrédients de la phase B sous agitation jusqu’a

homogénéisation ;

- Injecter le mélange obtenu dans une extrudeuse pourvue d’une filiere selon

I’invention telle qu’illustrée en [Fig.4] ;

- En sortie de filiere, couper les pains extrudés de manicre a obtenir la forme et

la taille désirée ; et

— Conditionner la composition solide obtenue dans un packaging adapté.
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Revendications

Composition cosmétique solide de parfumage d’une matiere kératinique,
en particulier de la peau, comprenant au moins un agent parfumant, ca-
ractérisée en ce que ladite composition comprend au moins une cavité
telle que ladite composition comprend une porosité supérieure ou égale
a 20% en volume par rapport au volume total de ladite composition
solide.

Composition solide selon la revendication 1, dans laquelle la porosité
est supérieure ou égale a 30%, de préférence supérieure ou égale a 40%,
en particulier supérieure ou €gale 50%, voire supérieure ou égale 60%,
en particulier supérieure ou égale 70%, et toute particulicrement su-
périeure ou égale 80%, en volume par rapport au volume total de ladite
composition solide.

Composition solide selon la revendication 1 ou 2, dans laquelle la/les
cavité(s) est/sont traversante(s).

Composition solide selon 1’une quelconque des revendications pré-
cédentes, ladite composition comprenant une ou plusieurs cavités, de
préférence plusieurs cavités, identiques ou différentes.

Composition solide selon 1’une quelconque des revendications pré-
cédentes, dans laquelle la/les cavité(s) sont de forme ronde, oblongue,
ovoide, triangulaire, polygonale, de nid d’abeille, ou sous forme d’un
pavage (ou découpage), par exemple de type diagramme de Voronoi, de
préférence sous forme de nid d’abeille.

Composition solide selon 1’une quelconque des revendications pré-
cédentes, dans laquelle le rapport entre le volume de la/des cavité(s) et
le volume total de 1la composition est compris entre 0,05 et 0,9, de
préférence entre 0,1 et 0,8, mieux entre 0,2 et 0,7, voire entre 0,2 et 0,6.
Composition solide selon 1’une quelconque des revendications pré-
cédentes, dans laquelle ladite composition comprend entre 1% et 60 %,
de préférence entre 5% et 50%, en particulier entre 10 % et 40%, mieux
entre 15 % et 35 %, et de préférence entre 20% et 25%, en poids
d’agent(s) parfumant(s) par rapport au poids total de ladite composition.
Composition solide selon 1’une quelconque des revendications pré-
cédentes, dans laquelle ladite composition comprend au moins un agent
gélifiant lipophile, de préférence thermosensible, au moins une huile, et
leur mélange.

Composition solide selon 1’une quelconque des revendications pré-
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cédentes, dans laquelle ladite composition comprend en outre au moins
une phase aqueuse dispersée dans la composition solide, de préférence
sous forme encapsulée.

Composition solide selon 1’une quelconque des revendications pré-
cédentes, dans laquelle ladite composition est une composition mono-
dose.

Composition solide selon 1’une quelconque des revendications pré-
cédentes, dans laquelle ladite composition est une composition topique.
Emballage comprenant plusieurs compositions solides selon I'une
quelconque des revendications précédentes, de préférence sous forme de
mono-doses, lesdites compositions comprenant des agents parfumants
et/ou des teneurs en agent(s) parfumant(s) différents.

Procédé de fabrication d’une composition cosmétique solide selon 1’une
quelconque des revendications précédentes, comprenant au moins les
étapes consistant a :

(i) disposer d’une composition sous forme liquide ou semi-liquide ;

(i1) couler la composition dans un moule et séchage jusqu’a obtention
d’une composition solide,

(iii) découper la composition solide de la forme souhaitée, et

(iv) formation des cavités pour obtenir une composition solide selon
I’une quelconque des revendications 1 a 11.

Procédé de fabrication d’une composition cosmétique solide selon 1’une
quelconque des revendications précédentes, comprenant au moins les
étapes consistant a :

(a) disposer d’une composition sous forme liquide ou semi-liquide ;

(b) faire passer la composition de 1’étape (a) dans un dispositif
d’extrusion pourvu d’une filiere de forme adaptée pour former une barre
solide, et

(c) couper la barre obtenue en étape (b) pour obtenir une composition
solide selon I'une quelconque des revendications 1 a 11.

Procédé non thérapeutique de traitement cosmétique pour le parfumage
d’une maticre kératinique, en particulier de la peau, comprenant au
moins une étape d’application sur ladite maticre kératinique d’au moins

une composition selon 1’une quelconque des revendications 1 a 11.
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