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(57)摘要

本发明提供一种槽式电缆桥架水平弯头制

作方法，按下述步骤进行：1、测量需要设置弯头

连接的两桥架，确定预制作的水平弯头角度α；

2、计算出桥架侧边切割长度x：x＝2b*tgα，其中

b为桥架宽度；3、在桥架内侧边上切割去除x长

度；以x区域为底，在桥架底面上作中垂线，3)然

后沿画线进行切割，仅割开桥架底面而保护桥架

外侧边；4、在垂线顶点处将桥架外侧边对折，使

切割缝两侧的底面重叠，至内侧边切割后的缺口

部分完全合拢；5、在重叠的底面上钻孔，以镀锌

方颈螺栓固定，并且在内侧边合拢构成的折角处

安装连接板完成水平弯头固定，此方法不需要电

焊，不会破坏桥架材料的防腐层，减少了切割工

作量，简单易行，有效缩短工期。
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1.一种槽式电缆桥架水平弯头制作方法，按下述步骤进行：

首先，测量需要设置弯头连接的两桥架，确定预制作的水平弯头角度α；

其次，计算出桥架侧边切割长度x：x＝2b*tgα，其中b为桥架宽度；

第三，对桥架进行切割：(1)在桥架内侧边上切割去除x长度；(2)以x区域为底，在桥架

底面上作中垂线，3)然后沿画线进行切割，仅割开桥架底面而保护桥架外侧边；

第四，进行连接固定：在垂线顶点处将桥架外侧边对折，使切割缝两侧的底面重叠，至

内侧边切割后的缺口部分完全合拢；

最后，在重叠的底面上钻孔，以镀锌方颈螺栓固定，并且在内侧边合拢构成的折角处安

装连接板完成水平弯头固定。
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槽式电缆桥架水平弯头制作方法

技术领域

[0001] 本发明是一种槽式电缆桥架弯头制作方法,具体涉及一种槽式电缆桥架水平弯头

制作方法。

背景技术

[0002] 在槽式电缆桥架的实际施工中，桥架水平弯头价格昂贵且往往不符合现场实际尺

寸，容易造成浪费；若按现场实际测量再定制非标桥架水平弯头，则会严重延长施工工期。

因此根据现场的复杂性，经常需要按现场实际制作桥架水平弯头。

[0003] 目前常规的现场制作桥架水平弯头方法是：首先根据现场实际测量对桥架进行切

割，然后对切割后的材料进行拼装焊接。因为切割量大、需要利用电焊设备进行焊接，所以

制作工期较长，而水平弯头的制作是影响桥架施工质量和施工速度的主要内容。

[0004] 同时，电焊焊接破坏桥架防腐层(如热镀锌层)，致使后期防腐不易处理且影响美

观，还会造成环境污染、影响施工人员身体健康。

[0005] 所以综合考虑，出于提高工作效率、节约成本和保证施工质量的要求，提供一种现

场快速制作桥架水平弯头的方法，对工程整体进度起到积极的改进作用。

发明内容

[0006] 本发明为了解决现有技术中现场制作水平弯头严重拖慢工期的缺陷。

[0007] 本发明为解决上述技术问题，提出一种快速制作桥架水平弯头的方法，其具体技

术方案是：

[0008] 一种槽式电缆桥架水平弯头制作方法，按下述步骤进行：

[0009] 首先，测量需要设置弯头连接的两桥架，确定预制作的水平弯头角度α。

[0010] 其次，计算出桥架侧边切割长度x：x＝2b*tgα，其中b为桥架宽度。

[0011] 第三，对桥架进行切割：(1)在桥架内侧边上切割去除x长度；(2)以x区域为底，在

桥架底面上作中垂线，3)然后沿画线进行切割，仅割开桥架底面而保护桥架外侧边。

[0012] 第四，进行连接固定：在垂线顶点处将桥架外侧边对折，使切割缝两侧的底面重

叠，至内侧边切割后的缺口部分完全合拢。

[0013] 最后，在重叠的底面上钻孔，以镀锌方颈螺栓固定，并且在内侧边合拢构成的折角

处安装连接板完成水平弯头固定。

[0014] 此方法简单易行，减少了切割工作量，有效缩短工期；不需要电焊设备，不产生有

害气体，减少了污染，有利施工人员的身体健康；不会破坏桥架材料的防腐层，后期不需进

行防腐处理；弯通角度可以根据需要任意调节，减小制作误差，美观方便。

附图说明

[0015] 图1在内侧边上切割x区域；

[0016] 图2沿中垂线切割底面；
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[0017] 图3折弯桥架；

[0018] 图4实施例中切割两个x区域示意；

[0019] 图5为制作的90度水平弯头结构示意。

[0020] 图中，内侧边1、底面2、外侧边3、中垂线4、底面重叠区域5、连接板6、镀锌方颈螺栓

7。

具体实施方式

[0021] 下面对本发明进一步说明：如图1-3所示，一种槽式电缆桥架水平弯头制作方法，

按下述步骤进行：

[0022] 首先，测量需要设置弯头连接的两桥架，确定预制作的水平弯头角度α。

[0023] 其次，计算出桥架侧边切割长度x：x＝2b*tgα，其中b为桥架宽度。

[0024] 第三，对桥架进行切割：1)在桥架内侧边1上切割去除x长度；2)以x区域为底，在桥

架底面2上作中垂线4；3)然后沿画线进行切割，仅割开桥架底面2而保留桥架外侧边3。

[0025] 第四，进行连接固定：在中垂线4顶点处将桥架外侧边3对折，使切割缝两侧的底面

重叠，至内侧边1切割后的缺口部分完全合拢。

[0026] 最后，在底面重叠区域5上钻孔，以镀锌方颈螺栓7固定，并且在内侧边1合拢构成

的折角处安装连接板6完成水平弯头固定。

[0027] 本发明提供的水平弯头制作方法少焊接，制作速度快。

[0028] 以下再结合附图4、5，以本发明的一实施例，具体制作步骤详述描述：

[0029] 在工程中，90度弯头非常常见，本实施例预制作一个90度直角水平弯头。本发明采

用两个45度弯头组合成一个90度弯头结构，增大电缆的弯曲半径。

[0030] 本发明电缆槽90度水平弯头的制作为实例进行介绍，具体为：实测电缆槽宽度为

400mm宽，电缆槽两侧边高为100mm。

[0031] 第一步，将b＝400，α＝45°，代入公式x＝2b*tgα，得x＝2*400*0.414＝331.2mm

[0032] 第二步，根据计算长度进行切割，如图4所示，在桥架内侧边上切割出两个X长度的

缺口。

[0033] 第三步，以X为底在电缆槽底面上画两条中垂线，然后沿中垂线切割。

[0034] 第四步，切缝顶点处将外侧边对折，使底面重叠，至内侧边上x缺口两侧合拢。

[0035] 最后，底面重叠区域以镀锌方颈螺栓固定，内侧边合拢的折角位置安装连接板。将

弯头结构固定。

[0036] 本制作方法优点：1、不需要电焊设备，不产生有害气体，减少了污染，有利施工人

员的身体健康；2、不会破坏桥架材料的防腐层，后期不需进行防腐处理；3、弯通角度可以根

据需要任意调节，减小制作误差，美观方便。
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图1

图2

图3
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图4

图5
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