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Moteur a courant continu avec deux paires de poles.

@ Moteur a courant continu caractérisé en ce que la ba-
gue de support (10) est formée de deux bagues partielles
(12, 14) réalisées en une matiere qui conduit I'électricité,
en ce que les faces frontales tournées I'une vers l'autre re-
posent sur les faces frontales se toumant le dos d’une ba-
gue isolante (22) et en ce que sur chacune des bagues
partielles (12, 14) sont disposés deux porte-balais tubulai-
res de guidage qui conduisent I'électricité (20), dans les-
quels sont respectivement guidés les balais associés a une
paire de péles.
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« Moteur a courant continu avec deux paires de pdles »

Etat de la technique

L'invention concerne un moteur & courant continu
avec deux paires de pbles et une bague de support entourant
le collecteur pour les balais se trouvant dans le circuit
de travail du moteur. On connait déja un moteur & courant
continu du commerce, dans le cas duquel la bague de support
est réalisée en matiére plastique. Pour cette raison, on
doit effectuer des liaisons électriques coliteuses entre les
deux balais se trouvant au méme potentiel. Les fils de
liaison nécessitent de la place et requiérent en outre des
moyens de liaison robustes pour le raccordement des balais.

Avantages de l'invention

Le moteur a courant continu selon l'invention est
caractérisé par le fait que la bague de support est formée
de deux bagues partielles réalisées en une matiére qui con-
duit 1l'électricité , en ce que les faces frontales tournées
l'une vers l'autre reposent sur les faces frontales se
tournant le dos d'une bague isolante et en <ce que sur cha-
cune des bagues partielles sont disposés deux porte-balais
tubulaires de guidage qui conduisent l'électricité , dans
lesquels sont respectivement guidés les balais associés a
une paire de pbles. Le moteur & courant continu selon l'in-
vention a l'avantage que l'on peut se passer de ces fils de

liaison et de cette facon aussi des moyens de raccordement,



10

15

20

25

30

35

2711280

car leur fonction est assumée par les bagues partielles

isolées l'une par rapport & l'autre de la bague de support.

I1 n'est pas nécessaire pour cela d'apporter des modifica-

tions au moteur adaptées a cela.

Des configurations et des développements du mo-
teur 3 courant continu avec deux paires de pdles selon
1'invention sont obtenus grdce au fait que :

- les deux bagues partielles sont constituées de la méme
facon,

- la bague isolante présente plusieurs douilles disposées
sur ses deux faces frontales, et faisant saillie dans son
sens axial, douilles qui se font vis-a-vis par paire et
dont les alésages passent l'un dans l'autre et en ce que
ces douilles viennent en prise en s'ajustant dans des
alésages coincidant les uns avec les autres des bagues
partielles posées sur la bague isolante ,

- la bague partielle présente deux évidements en forme de
segment qui se font radialement vis-a-vis l'un 1'autre,
évidements entre lesquels sont disposées des saillies op-
posées radialement l'une a l'autre,

- quand la bague de support est montée, les saillies de
l'une des bagues partielles viennent en prise dans les
évidements de l'autre bague partielle,

- la bague partielle est pourvue de rainures servant a re-
cevoir les porte-balais tubulaires de guidage,

- le porte-balais tubulaire de guidage présente une patte
orientée dans le sens axial de la bague de support, a
laquelle correspond un logement disposé sur la bague par-
tielle.

Dessins

On a représenté un exemple de réalisation de
1'invention sur les dessins, et on va l'expliquer plus en
détail & partir de la description qui va suivre.

- la figure 1 est une représentation isométrique d'une ba-
gue de support jointe et des porte-balais tubulaires de
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guidage faisant partie de celle-ci pour les balais d'un
moteur a courant continu.

- la figure 2 est une vue éclatée de la bague de support a
laquelle appartiennent deux bagues partielles et une ba-
gue isolante, représentées a une échelle réduite et,

- la figure 3 est une coupe partielle a travers la bague de
support selon la figure 1 le long de la ligne III-III
dans une représentation qui n'est pas a 1l'échelle, la ba-
gue de support étant vissée sur un boitier du moteur a
courant continu.

Description de l'exemple de réalisation

Une bague de support 10 représentée a la figure 1
pour quatre balais d'un moteur a courant continu présente
deux bagues partielles 12 et 14, qui sont constituées de
fagon complétement semblable. La configuration de ces ba-
gues de support 12 et 14 est visible sur la figure 2. La
bague de support 10 est montée d'une maniére connue dans le
boitier du moteur & courant continu non représenté d'une
fagon telle qu'elle entoure l'axe de rotation de 1'induit
du moteur dans la zone de son collecteur. Comme le montre
la figure 3, la bague de support 10 est reliée a une partie

16 du boitier du moteur a courant continu par des boulons a

six pans 18. Le moteur a courant continu sert de fagon ha-

bituelle a faire fonctionner ce qu'on appelle des véhicules
de manutention, tels que des chariots gerbeurs a fourche.

Comme le montre en outre la figure 1, on peut relier a la

bague de support 10 quatre porte-balais tubulaires de gui-

dage 20, dans lesquels peuvent coulisser des balais non re-
présentés, de telle fagon que ceux-ci viennent en contact
sur la surface de frottement du collecteur non représenté.

En plus des bagues partielles déja mentionnées 12 et 14, la

bague de support comporte encore une bague isolante 22

(figure 2). Les deux bagues partielles 12 et 14 sont appli-

quées par leurs faces frontales se faisant vis a vis 24 sur
la bague isolante 22, de telle fagon qu'elles viennent en
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appui sur ses faces frontales 26 se tournant le dos. Comme
la bague isolante 22 est en une matiére qui ne conduit pas
l'électricité, les deux bagues partielles 12 et 14 qui sont
en une matiére qui conduit l'électricité sont isolées élec-
triquement l'une par rapport & l'autre. Comme sur chaque
bague partielle 12 ou 14 sont respectivement disposés deux
porte-balais tubulaires de guidage 20 (figure 1), on a tou-
jours deux porte-balais tubulaires de guidage 20 se faisant
vis a vis qui sont au méme potentiel. L'autre réalisation
des deux bagues partielles 12 et 14 constituées de la méme
fagon va ressortir dans ce qui suit de la bague partielle
14 représentée a la figure 2, car celle-ci montre mieux des
réalisations déterminées que la bague partielle 12. La ba-
gue partielle 14 présente deux évidements 28 en forme de
segments qui se font radialement vis & vis 1l'un l'autre,
entre lesquels sont disposées des saillies 30 se faisant
radialement vis a vis. Comme les deux bagues partielles 12
et 14 appartenant a la méme bague de support 10 sont tour-
nées de 90° l'une par rapport a l'autre pour le montage,
les saillies 30 de l'une des bagues partielles 12 ou 14 en-
trent dans les évidements 28 de l'autre bague partielle 14
ou 12. En outre, la bague partielle 14 présente des rainu-
res radiales 32, qui s'étendent jusqu'a un bloc 34 formé
sur le diamétre intérieur de la bague partielle 14. Les
rainures 32 servent 3 recevoir les porte-balais tubulaires
de guidage 20. Sur sa face inférieure, la bague partielle
14 est également pourvue de rainures radiales 36, qui cor-
respondent aux rainures 32 de 1l'autre bague partielle,
quand celles-ci sont assemblées selon la figure 1. Enfin 1la
bague partielle 14 a sur sa face inférieure encore des rai-
nures radiales 38, qui s'étendent a partir du bloc 34 sur
les saillies 30. La disposition des rainures radiales 38
peut étre bien reconnue a la figure 2 dans le cas de la ba-
gue partielle 12. Les figures 1 et 2 montrent en outre que

sur les saillies 34 en forme de blocs des bagues partielles
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12 et 14 sont disposés des logements 40 creusés sur les
surfaces terminales des blocs 34 qui se trouvent radiale-
ment & 1'intérieur, logements dans lesquels viennent des
pattes 44 des porte-balais tubulaires 20 repliées dans le
sens de l'axe de la bague de support 10, quand ces porte-
balais tubulaires sont finalement montés. Des nervures 32
sur les blocs 34 ont pour rble d'assurer une bonne évacua-
tion de la chaleur dégagée par le collecteur. Dans ce cas,
il y a lieu de noter que les deux bagues partielles dans la
zone des blocs 34 et des saillies 30 se trouvent aprés le
montage & une certaine distance radiale 35 l'une de l'autre
(figure 1). Il est en outre important de noter que les deux
bagues partielles 12, 14 quand elles sont montées sont com-
plétement isolées du point de vue électrique l'une de 1l'au-
tre. La figure 2 montre en outre que des douilles 46 sont
formées sur la bague isolante 22 sur les deux faces fronta-
les 26 en faisant saillie dans le sens de l'axe de la ba-
gue, douilles dont la longueur est un peu plus grande que
1'épaisseur des bagues partielles 12, 14, dans la zone des
évidements 24. Les douilles qui font saillie sur les deux
faces frontales 26 de la bague isolante 22 sont disposées
de telle facon qu'elles se fassent vis a vis par paires.
Dans ce cas les alésages des douilles passent a travers la
bague isolante 22, de telle sorte que l'on ait dans 1'exem-
ple de réalisation quatre alésages qui servent au passage
de boulons de fixation 18. A ces douilles 46 correspondent
des alésages 48 dans les bagues partielles 12 ou 14. Quand
la bague de support 10 est montée, les douilles 46 se trou-
vent ajustées dans les alésages 48 des bagues partielles 12
et 14, de telle sorte que l'on obtient une fixation au
moyen de ces douilles sfire contre toute rotation entre les
deux bagues partielles. L'alésage 50 dans les douilles
forme un passage pour les boulons de fixation 18. Comme la
figure 3 le montre en outre, les deux douilles font légére-

ment saillie par leurs extrémités libres au-dessus des fa-
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ces frontales se tournant le dos des bagues partielles 12
et 14, de telle sorte qu'elles forment un moyen de centrage
pour les rondelles isolantes 50, qui isolent électriquement
la bague de support 10 par rapport a la partie du boitier
16.

Grace a la configuration décrite de la bague de
support 10, on peut se passer de la liaison électrique ha-
bituelle entre les deux balais se trouvant au méme poten-
tiel. En outre, on a 1l'assurance d'avoir une trés bonne
évacuation de la chaleur a partir des balais au moyen de la
bague de support métallique 10. Grédce au fait que les deux
bagues partielles sont constitués de fagon complétement
identique, on obtient une réduction considérable des coits
et du stockage ainsi qu'un montage particuliérement simple
de la bague de support 10.
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REVENDICATTIONS
1°) Moteur & courant continu avec deux paires de

pdles et une bague de support entourant le collecteur pour
les balais se trouvant dans le circuit de travail du mo-
teur, caractérisé en ce que la bague de support (10) est
formée de deux bagues partielles (12, 14) réalisées en une
matiére qui conduit 1'électricité, en ce que les faces
frontales tournées l'une vers l'autre (24) reposent sur les
faces frontales se tournant le dos (26) d'une bague iso-
lante (22) et en ce que sur chacune des bagues partielles
(12, 14) sont disposés deux porte-balais tubulaires de gui-
dage qui conduisent 1'électricité (20), dans lesquels sont
respectivement guidés les balais associés & une paire de
pdles.

2°) Moteur & courant continu selon la revendica-
tion 1, caractérisé en ce que les deux bagues partielles
(12, 14) sont constituées de la méme fagon.

3°) Moteur a courant continu selon les revendica-
tions 1 ou 2, caractérisé en ce que la bague isolante (22)
présente plusieurs douilles (46) disposées sur ses deux fa-
ces frontales (26), et faisant saillie dans son sens axial,
douilles qui se font vis & vis par paire et dont les alésa-
ges (50) passent 1l'un dans l'autre et en ce que ces
douilles (46) viennent en prise en s'ajustant dans des alé-
sages (48) coincidant les uns avec les autres des bagues
partielles (12, 14) posées sur la bague isolante (22).

4°) Moteur & courant continu selon la revendica-
tion 2, caractérisé en ce que la bague partielle (12, 14)
présente deux évidements (28) en forme de segment qui se
font radialement vis & vis 1l'un l'autre, évidements entre
lesquels sont disposées des saillies (30) opposées radiale-
ment l'une & l'autre.

5°) Moteur & courant continu selon la revendica-
tion 3, caractérisé en ce que, quand la bague de support
(10) est montée, les saillies (30) de l'une des bagues par-
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tielles (12 ou 14) viennent en prise dans les évidements
(24 ou 28) de l'autre bague partielle (14 ou 12).

6°) Moteur & courant continu selon l'une des re-
vendications 3 ou 4, caractérisé en ce que la bague par-
tielle (12 ou 14) est pourvue de rainures (32, 36, 38)
servant a recevoir les porte-balais tubulaires de guidage
(20) .

7°) Moteur a courant continu selon la revendica-
tion 5, caractérisé en ce que le porte-balais tubulaire de
guidage (20) présente une patte (44) orientée dans le sens
axial de la bague de support (10), a laquelle correspond un

logement (40) disposé sur la bague partielle (12 ou 14).
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