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Przy azotowaniu karbidu uwazano do-
tychczas za konieczne stosowanie, tak zwa-
nego, sposobu zapalania poczatkowego.
Zgodnie z tym sposobem, przy jednocze-
snem doprowadzaniu azotu, rozzarza sig
karhid w jednem miejscu zapomoca zapa-
lania elektrycznego lub inaczej i w ten spo-
s6b wywoluje sie reakcje karbidu z azo-
tem. Dzigki cieptu przytem wywiazanemu,
sasiednie iloéci karbidu ogrzewaja sie do
temperatury reakcji, skutkiem czego reak-
cja rozszerza sig na cala mase karbidu. U-
zasadnienie tego sposobu polega na tem,
ze przy podgrzewaniu calej masy do tem-
peratury reakcyjnej obawiano si¢ prze-
grzewania naczyfi, a dalej stapiania sie
masy karbidowej, co jak sadzono dotych-

czas, wplywa ujemnie na przepuszczal-
no$¢ masy dla azotu.

W przeciwienistwie do tego stwierdzo-
no, ze stopianie si¢ karbidu nie przeszka-
dza pochlanianiu azotu przez stopiong
mase, a poza tem daje t¢ korzysé, ze sto-
piony produkt, krzepnacy w blokach kry-
stalicznych, mozna granulowaé bez znacz-
niejszego wytwarzania pylu, t. j. przepro-
wadzaé w postaé, zdatng do uzytku.

Fakt powyzszy stanowi podstawe no-
wego sposobu azotowania karbidu wedlug
wynalazku, ktéry polega na tem, ze kilka
piecéw, polaczonych w jeden zespét, pra-
cuje w ten sposéb, ze w calym zespole po
uplywie pewnego przeciggu czasu wytwa-
rza si¢ rownomierna temperature, zblizong
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do temperatury reakcyjnej, przyczem kar-
bid poszczegélnych Iadunkéw od poczat-
ku reakcu jest ogrzewany cieplem, nagro-
madzonem w piecu, a w razie potrzeby
przy pomocy ogrzewania dodatkowego do
temperatury reakcyjnej albo do tempera-
tury do niej zblizonej. Zapomoca, tego spo-
sobu, oprécz wyzej wspomnianych korzy-
$ci, dotyczacych otrzymywanego produk-
tu, osiaga si¢ takzie dalsze korzysci, doty-
czace wyzyskania ciepla i prowadzenia
procesu. Dzigki temu, ze cala mase uprzed-
nio podgrzewa si¢ prawie do temperatury
reakcyjnej, wytwarza si¢ podczas reakcji
znaczny nadmiar ciepla, ktéry zostaje za-
chowany w omurowaniu pieca i moze shu-
zyé do podgrzewania nastepnego tadunku
do temperatury reakcyjnej tak, iz po pew-
nym czasie trwania procesu, proces ten
moze si¢ odbywaé dalej bez doprowadza-
nia ciepla z zewnatrz lub z niewielkim je-
go dodatkiem. Wreszcie utrzymywanie
prawie stalej temperatury wplywa ko-
rzystnie na trwalo§é pieca, poniewaz wa-
hania temperatury, ktére sa nieuniknione
przy stosowaniu sposobu zapalania po-
czatkowego, powoduja odksztalcenia i two-
rzenie si¢ rys w omurowaniu.

Jesli przytem prowadzi¢é prace na-
przemian w poszczegolnych piecach, po-
laczonych w jeden blok w taki sposéb, ze
jeden szereg piecow znajduje si¢ w fazie
azotowania, podczas gdy pozostala czesé
piecow znajduje si¢ w fazie nagrzewania,
to zamierzony cel osiaga si¢ w stopniu je-
szcze doskonalszym. Zwlaszcza zaleca sie
przytem prowadzenie procesu, stosujac
zasilanie poszczegoélnych piecow tadunka-
mi karbidu naprzemian tak, iz stale ladu-
nek zimny, przeznaczony do podgrzania,
umieszczany jest obok tadunku, w kté-
rym proces azotowania jest w pelnym
biegu.

- W celu wykonania wyzej opisanego
sposobu laczy si¢ kilka piecow poszcze-
golaych, bez posredniej przestrzeni po-

wietrznej, zapomoca wspélnego materjalu
omurowania w zespol piecow tak, iz kazdy
piec moze pracowaé samodzielnie. W ten
sposéb zmniejszona zostaje powierzchnia
ostygania piecéw w stosunku do catej uzy-
tecznej ich objetosci, co umozliwia utrzy-
mywanie prawie stalej temperatury.

Na zalaczonym rysunku przedstawio-
no przyklad zespolu piecow, wedlug wy-
nalazku.

Fig. 1 przedstawia przekroj
pieca, fig. 2 — rzut poziomy.

Zgodnie z rysunkiem litera M ozna-
czono zewnetrzne izolujace omurowanie
calego zespolu piecéow. Poszczegélne pie-
ce, polaczone w tym 2zespole w baterje,
oznaczono litera Q, a kazdy piec w celu o-
sobnego zasilania zaopatrzony jest w pokry-
we D. Zamkniete sa one w omurowaniu N,
N’ o stosunkowo duzej pojemnosci cieplnej,
wypelniajacem cala przestrzedn posrednia
miedzy piecami i omurowaniem zewnetrz-

pionowy

nem. W ten sposéb podczas pracy po-
szczegolnych piecow, gdy jedna czesé

znajduje si¢ w okresie azotowania, a dru-
ga cze$é w okresie ogrzewania, omurowa-
nie pieca osigga prawie stala temperature,
nieco tylko nizsza od temperatury reak-
cyjnej.

Zasilanie zespolu piecéow, przedstawio-
nego na rysunku, odbywa si¢ w taki spo-
séb, ze np. piece O,, Oy O;, O;, Oy, O,
it. d. znajduja sie w fazie azotowania czy-
li wykazuja temperature, ktéra znacznie
przewyzsza temperaturg reakcyjng, po-
trzebna do zapoczgtkowania azotowania,
za$ piece O,, O,, O, i t. d. zawieraja la-
dunki, znajdujace si¢ w fazie ogrzewania.

Poniewaz objetosé omurowania znacz-
nie przewyzsza objetosé tadunkéw, a jego
zdolno$é gromadzenia zapaséw ciepla w
stosunku do objetosci tadunkéw karbidu
jest bardzo duza, wiec osiaga sie szybkie i
réwnomierne ogrzewanie tych ladunkéw
prawie do temperatury reakcyjnej, ko-
sztem tego wlasnie nagromadzonego cie-



pla, przyczem kazdorazowe ladunki, prze-
znaczone do ogrzania, nagrzewaja sie, po-
czawszy od obwodu, a temperatura omu-
rowania pieca nie podlega zmaczniejszym
wahaniom. Przytem mozna stosowaé pie-
ce, polaczone w zespél, zlozony z jedne-
go, dwéch lub wiecej szeregéw, umieszczo-
nych obok siebie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb azotowania karbidu, zna-
mienny tem, ze kilka poszczegélnych pie-
cow, polaczonych w jeden zespél zostaje
ogrzanych do réwnomiernej temperatury,
zblizonej do temperatury reakcyjnej, przy-
czem karbid kazdego poszczegélnego la-
dunku zostaje ogrzewany stopniowo ko-
sztem ciepla, nagromadzonego w zespole
piecéw, a w razie potrzeby przy wspét-
udziale ogrzewania dodatkowego, do tem-
peratury reakcyjnej albo do temperatury
do niej zblizonej.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze poszczegdlne piece, polaczone
w jeden zesp6l, pracuja naprzemian, a
mianowicie tak, iz zasilanie poszczegol-
nych piecow ladunkami zimnemi stosuje
si¢ naprzemian, skutkiem czego kazdora-
zowy ladunek zimny, przeznaczony do o-
grzania’ do temperatury reakcyjnej, umie-
szcza sie obok ladunku, znajdujacego sie
w fazie azotowania.

3. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedtug zastrz. 1, znamienne tem, ze kilka
poszczegélnych piecow, bez przestrzeni
powietrznych posrednich, laczy si¢ wspél-
nem omurowaniem na zesp6él piecow tak,
iz kazdy piec moze pracowaé¢ samodziel-
nie, bedac zaopatrzony w oddzielna po-
krywe.

Elektrochemische Gesellschaft
mit beschrinkter Haftung.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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