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69 Werkzeugmaschine fiir Trennarbeiten.
@ Eine Werkzeugmaschine mit einer Anlageplatte (2),
eine ein scheibenférmiges Trennwerkzeug (1) und ei-
nen Antrieb (3) aufweisende Arbeitseinheit ist zum Ausfiih-
ren von Schrag- und Gehrungsschnitten mit der Anlage-
platte (2) schwenkbar verbunden. Durch mehrere an der
Anlageplatte (2) angebrachte Fihrungskulissen (4) wird
eine von der Schwenklage unabhéngige Schnittcharakte-
ristik der Werkzeugmaschine sichergestellit.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Werkzeugmaschine, ins-
besondere Handkreissdge, mit einer Anlageplatte,
eine ein scheibenférmiges Trennwerkzeug und einen
Antrieb aufweisende Arbeitseinheit, die zum Ausfih-
ren von Schriag- und Gehrungsschnitten schwenkbar
und in der jeweiligen Schwenklage feststellbar mit
der Anlageplatte verbunden ist, wobei in einer Aus-
gangslage die Anlageplatte rechtwinklig zum Trenn-
werkzeug steht und in der Ausgangslage die vom
Antrieb abgewandte Stimseite der Anlageplatte mit
der dem Antrieb zugewandten Stirmseite des Trenn-
werkzeuges sich in einer Schnittlinie schneiden.

Eine Werkzeugmaschine, insbesondere in der Ge-
stalt einer Handkreissage, wird dazu benutzt, zu be-
arbeitende feste Materialien, wie beispielsweise Holz,
Beton oder dergleichen zu trennen oder zumindest
eine Trennlinie in eine Oberflache des Materials zu
frasen. Die Werkzeugmaschine weist zur Fuhrung
eine Anlageplatte auf, die eine, ein Trennwerkzeug
aufweisende, Arbeitseinheit auf der Oberflache des
zu bearbeitenden Materials fihrt. Die Anlageplatte
kann noch zusétzliche Fihrungsmittel, wie beispiels-
weise einen Anschlagwinkel aufweisen, um eine pra-
zise Fithrung des Trennwerkzeuges zu erleichtern.
Zum Ausfiihren von Schrag- oder Gehrungsschnitten
am Material ist die Arbeitseinheit schwenkbar und in
der jeweiligen Schwenklage feststellbar mit der Anla-
geplatte verbunden. Dadurch ist es dem Anwender
der Werkzeugmaschine maglich, auch zur Oberfla-
che schrag, das heisst Schnitte mit einem Winkel zur
Oberflache ungleich 90°, auszufihren. Zum Antrieb
des Trennwerkzeuges weist die Arbeitseinheit einen
Antrieb, beispielsweise einen Elektromotor, auf.

Eine Werkzeugmaschine, insbesondere Handkreis-
sage der genannten Ar, ist beispielsweise aus der
DE 4 124 231 A1 bekannt und besteht aus einer An-
lageplatte, einem scheibenformigen Trennwerkzeug
und einer einen Antrieb aufweisenden Arbeitseinheit.
Die Arbeitseinheit ist zum Ausfiihren von Schrag-
oder Gehrungsschnitten schwenkbar und in der je-
weiligen Schwenklage feststellbar mit der Anlageplat-
te verbunden. Zur Feststellung derselben dient eine
auf der Anlageplatte befestigte Kulissenfihrung, die
zur Fixierung eine Feststellschraube aufweist. Ein
Langloch mit einer Feststellschraube dient zur Fest-
legung der Schnitttiefe des Trennwerkzeuges in Be-
zug auf die Anlageplatte. Die Kulissenfihrung der
bekannten Werkzeugmaschine ist so ausgelegt, dass
sich die in jeder Schwenklage fixe Schwenkachse
des Trennwerkzeuges unterhalb der Oberflache des
Materials befindet.

Nachteilig an der bekannten Losung ist, dass sich
die Schnittcharakteristik, insbesondere die Schnititie-
fe und die Position der Schnittlinie, ohne nachjustie-
ren, mit zunehmendem Schwenken der Arbeitsein-
heit gegeniiber der Anlageplatte verdndert. Beson-
ders die Schnititiefe verringert sich durch die
Schwenkbewegung. Durch Nachjustieren kénnen die-
se Fehler, zumindest teilweise, unter grossem Zeit-
aufwand ausgeglichen werden.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, eine Werkzeugmaschine, insbesondere
Handkreissage, mit einer schwenkbaren Arbeitsein-
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heit zu schaffen, die handlich ist und keiner Justie-
rung bedarf, um in jeder Schwenklage der Arbeits-
einheit, insbesondere des Trennwerkzeuges, die glei-
che Schnittcharakteristik zu erhalten.

Erfindungsgemass wird die Aufgabe dadurch ge-
18st, dass sich beim Schwenken der Mittelpunkt des
Trennwerkzeuges auf einer geometrischen Bahn in-
nerhalb eines Zylinders bewegt, dessen Mittelachse
die Schnittlinie bildet und dessen Radius dem Ab-
stand zwischen der Schnittlinie und dem Mittelpunkt
des Trennwerkzeuges in der Ausgangslage ent-
spricht.

Dadurch wird einerseits eine Verringerung der
Schnitttiefe verhindert und andererseits kann die ge-
ometrische Bahn so gewdhlt werden, dass die
Schnittlinie vom Schwenkwinkel unabhéngig ist. Bei-
spielsweise ist die geometrische Bahn so gewahlt,
dass das Trennwerkzeug gewissermassen an der
Schnittlinie entlang in das zu bearbeitende Material
hineingleitet. Ferner ist durch die Fiihrung des Mittel-
punktes des Trennwerkzeuges auf einer geometri-
schen Bahn die Handlichkeit beim Justieren der
Schwenklage der Arbeitseinheit gegeben, da die Po-
sition des Mittelpunktes des Trennwerkzeuges in je-
der Schwenklage eindeutig vorgegeben ist. Ausser-
dem ist dadurch eine Fehimanipulation durch das
Justieren in den Extrembereichen unméglich. Je
nach Anwendungszweck kann die geometrische
Bahn optimiert werden. Beispielsweise kann eine
konstante Schnitttiefe bei beliebigem Schwenkwinkel
erreicht werden oder eine maximale Schnitttiefe. Die
Losung der Aufgabe ist sowohl fir stationdre Werk-
zeugmaschinen als auch fir nichtstationare, insbe-
sondere Handkreissagen, geeignet.

Die Anlageplatte weist vorteilhafterweise zur Fih-
rung der Arbeitseinheit mehre Kulissenflihrungen mit
Langlochern auf, um eine einfache und wirtschaftti-
che Herstellung zu garantieren. Ferner ist durch die
Ausflihrungsform eine sichere und genaue Fihrung
der Arbeitseinheit gewahrleistet.

Ausserdem sind die Langlécher vorzugsweise
kreistérmig ausgebildet. Dadurch ist eine leichte Ver-
stellbarkeit sichergestellt, was wiederum zu einer bes-
seren Handlichkeit fahrt. In besonderen Fallen kann
eine abweichende Ausbildung der Langlécher, wie
beispielsweise ein elliptische Form, gew&hlt werden.

Um die Herstellungstoleranzen auszugleichen, ist
die Arbeitseinheit durch Bolzen, die eine Kunststoff-
hilse aufweisen, mit der Anlageplatte feststellbar.
Die Kunststoffhiilse gleicht durch ihre Elastizitat die
Herstellungstoleranzen der Langlécher und  Fuh-
rungskulissen aus. Selbstverstandlich kénnen auch
andere elastische Materialien anstelle von Kunststoff
Anwendung finden.

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines
Ausfithrungsbeispieles naher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Frontansicht einer erfindungsgemassen
Werkzeugmaschine in der Ausgangslage;

Fig. 2 die in der Fig. 1 dargestellte Werkzeugma-
schine verschwenkt;

Fig. 3 eine schematische Darstellung der geomet-
rischen Bahn eines Mittelpunktes eines Trennwerk-
zeuges der erfindungsgemassen Werkzeugmaschi-
ne in Frontansicht.
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In den Fig.1 und 2 ist eine erfindungsgemasse
Werkzeugmaschine, insbesondere Handkreissage,
mit einer insgesamt mit 2 bezeichneten Anlageplatte,
eine ein scheibenformiges Trennwerkzeug 1 und ei-
nen Antrieb 3 aufweisenden Arbeitseinheit, darge-
stelit. Zum Ausfihren von Schrag- und Gehrungs-
schnitten ist die Arbeitseinheit schwenkbar und in
der jeweiligen Schwenklage feststellbar mit der Anla-
geplatte 2 verbunden, wie dies insbesondere Fig. 2
zeigt. In Fig. 1 ist die Werkzeugmaschine in einer
Ausgangslage dargestellt, die sich dadurch auszeich-
net, dass die Anlageplatte 2 rechtwinklig zum Trenn-
werkzeug 1 steht. i

Der Antrieb 3 ist zur Ubertragung eines Drehmo-
mentes durch eine Welle 11 mit dem Mittelpunkt des
Trennwerkzeuges 1 verbunden. Das Trennwerkzeug
1 ist mittels eines Verschlusses 6, beispielsweise ei-
ner Mutter, I6sbar an der Welle 11 befestigt.

Die insgesamt mit 2 bezeichnete Anlageplatte
weist eine Fihrungsschiene 10 und eine Gleitplatte 9
auf. Die Fihrungsschiene 10 ist I6sbar mit einer
Oberfliche eines zu bearbeitenden Materials M ver-
bunden und weist einen Fuhrungssteg 12 auf, der
eine prazise Fihrung der Arbeitseinheit, insbesonde-
re des Trennwerkzeuges 1, gewahrleistet. Die Gleit-
platte 9 weist an ihrer vom Antrieb 3 abgewandten
Stirnseite eine komplementdr zum Fdhrungssteg
ausgebildete Rille 13 auf, so dass ein Gleiten der
Gleitplatte 9 auf der Fihrungsschiene 10 in Arbeits-
richtung méglich ist. Ferner weist die Anlageplatte 2,
insbesondere die Gleitplatte 9 zum Verschwenken
der Arbeitseinheit Fihrungskulissen 4 auf. Durch am
Antrieb 3 angebrachte Bolzen 7 wird die Arbeitsein-
heit in kreisformigen Langlochemn 5 der Fuhrungsku-
lissen 4 gefihrt. Um die Herstellungstoleranzen der
Fuhrungskulissen 4 und der Langlocher 5 zu korri-
gieren, weisen die Bolzen 7 Kunststoffhllsen 8 auf,
die in einem gewissen Bereich verformbar sind. Zum
Feststellen der Arbeitseinheit in einer beliebigen
Schwenklage, wie dies insbesondere in Fig. 2 darge-
stellt ist, sind die Bolzen 7 mit einem Aussengewin-
de versehen, auf die eine Flugelmutter 14 aufge-
schraubt ist. Durch Ldsen der Fligelmuttern kann die
Arbeitseinheit verschwenkt werden und durch Fest-
ziehen derselben wieder fixiert werden. Um eine si-
chere temporare Fixierung der Arbeitseinheit zu ge-
wahrleisten, weist diese je zwei Bolzen 7 auf der der
Arbeitsrichtung zugewandten und der abgewandten
Seite auf. Wobei in der Fig. 1 und 2 nur die der Ar-
beitsrichtung zugewandten zwei Bolzen 7 dargestelit
sind.

In der Fig. 3 ist eine schematische Darstellung ei-
ner geometrischen Bahn 15 eines Mittelpunktes 16
eines Trennwerkzeuges 17 wiedergegeben. In einer
Ausgangslage A, wie sie in Fig. 1 dargestelit ist,
schneidet sich die vom nicht dargestellten Antrieb
abgewandte Stimseite 23 einer Anlageplatte 21 mit
der dem Antrieb zugewandten Stirnseite 24 eines
Trennwerkzeuges 17 in einer Schnittlinie 20. Die ge-
ometrische Bahn 15 befindet sich innerhalb eines
Zylinders 18, dessen Mittelachse die Schnitilinie 20
bildet und dessen Radius R dem Abstand zwischen
der Schnittlinie 20 und dem Mittelpunkt 16 des
Trennwerkzeuges 17 in der Ausgangslage A ent-
spricht. Je grésser der Winkel zwischen dem Trenn-
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werkzeug 17 in der Ausgangslage A und einem ge-
neigten Zustand B und C ist, desto mehr nahert sich
der Mittelpunkt 16 des geneigten Trennwerkzeuges
17 der Mittelachse des Zylinders 18. Die Stimseite
24 des Trennwerkzeuges 17 bleibt in jeder Schwenk-
lage mit der Schnittlinie 20 in Kontakt.

Patentanspriiche

1. Werkzeugmaschine, insbesondere Handkreissa-
ge, mit einer Anlageplatte (2), eine ein scheibenfér-
miges Trennwerkzeug (1, 17) und einen Antrieb (3)
aufweisende Arbeitseinheit, die zum Ausfahren von
Schrag- und Gehrungsschnitten schwenkbar und in
der jeweiligen Schwenklage feststellbar mit der Anla-
geplatte (2, 21) verbunden ist, wobei in einer Aus-
gangslage die Anlageplatte (2, 21) rechtwinklig zum
Trennwerkzeug (1, 17) steht und in der Ausgangsla-
ge die dem Antrieb (3) abgewandte Stimseite der
Anlageplatte (2, 21) mit der dem Antrieb (3) zuge-
wandten Stirnseite des Trennwerkzeuges (1, 17) sich
in einer Schnittlinie (20) schneiden, dadurch gekenn-
zeichnet, dass beim Schwenken sich der Mittelpunkt
(16) des Trennwerkzeuges (1, 17) auf einer geomet-
rischen Bahn (15) innerhalb eines Zylinders (18) be-
wegt, dessen Mittelachse die Schnittlinie bildet und
dessen Radius (R) dem Abstand zwischen der
Schnittlinie (20) und dem Mittelpunkt (16) des Trenn-
werkzeuges (1) in der Ausgangslage (A) entspricht.

2. Werkzeugmaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Anlageplatte (2, 21) zur
Fuhrung der Arbeitseinheit mehrere Kulissenfiihrun-
gen (4) mit Langlochern (5) aufweist.

3. Werkzeugmaschine nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Langlécher (5) bogenfor-
mig ausgebildet sind.

4. Werkzeugmaschine nach einem der Anspriche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Arbeits-
einheit durch Bolzen (7), die eine Kunststoffhilse (8)
aufweisen, mit der Anlageplatte (2, 21) feststellbar
ist.
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