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(567) Sammendrag:

Fremgangsmade samt anleeg til opskering af emner sdsom eksempelvis kadstykker, hvor

- et emne, cksempelvis et kadstykke skannes til bestemmelse af emnets/kedstykkets udstrekning,

- der pé basis af den nzvnte skanning bestemmes mindst ét delstykke, der opfylder et forudbestemt

veegtkriterium, og som samtidig opfylder relaterede kriterier for tykkelse og antal af skiver, som det

navnte mindst ene delstykke kan opskares i. Den nzvnte bestemmelse og opskaring kan
eksempelvis foretages under hensyn til en eller flere parametre udvalgt blandt falgende: hajde af
skiver, bredde af skiver, omkreds af skiver, farve pa overflade, manuelt afmarket sted pa

emnet/kedstykket, m.fl.. 7
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Patentkrav

1. Fremgangsmade til opskeering af emner sdsom eksempelvis kedstykker, hvor

- et emne, eksempelvis et kedstykke skannes til bestemmelse af emnets/kadstykkets
udstrakning,

- der pa basis af den nevnte skanning bestemmes mindst ét delstykke, der opfylder et
forudbestemt vaegtkriterium, og som samtidig opfylder relaterede kriterier for

tykkelse og antal af skiver, som det nevnte mindst ene delstykke kan opskares i.

2. Fremgangsmadc ifolgec kravl,kendetegnet vecd, atder foretages en
opskering i skiver og eventuelle andre delstykker efter den nzvnte bestemmelse af

mindst ét delstykke, der opfylder de navnte kriterier.

3. Fremgangsméde ifelge krav 1, kendetegnet ved,atder foretages en
opskaring 1 delstykker efter den navnte bestemmelse af mindst €t delstykke, der
opfylder de nzvnte kriterier, og at det eller de udvalgte delstykker efterfulgende

udskares i skiver, der opfylder de navnte kriterier.

4. Fremgangsmade ifolge et eller flere af kravene 1 -3, kendetegnet ved,
at de nevnte relaterede kriterier for tykkelse og antal af skiver, som det nzvnte
mindst ene delstykke kan opskares i, omfatter, at skiverne i det vaesentlige er af

samme tykkelse.

5. Fremgangsmade ifelge et eller flere af kravene 1 -4, kendetegnet ved,

at skiver, der er skiret af samme delstykke, pakkes i én emballage.

6. Fremgangsmade ifelge et eller flere af kravene 1 -S,kendetegnet ved,
at den naevnte bestemmelse og opskering foretages under hensyn til en eller flere
parametre udvalgt blandt felgende:

- hojde af skiver,

- bredde af skiver,
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- omkreds af skiver,
- farve pa overflade,

- manuelt afmarket sted pa emnet/kadstykket.

7. Fremgangsmade ifolge et eller flere af kravene 1 -6,k endetegnet ved,
at der foretages opskaring i to eller flere forskellige typer af batche, og at der ved
opskaringen ved hjzlp af en styring tildeles en prioritering (pl, p2, p3, p4, pS) til en

eller flere af n&vnte typer af batche, cksempelvis under hensyn tit kundeordrer.

8. Fremgangsméde ifolge krav 7.k endetegnet ved,atenellerflere af de
nevnte prioriteringer (pl, p2, p3, p4, p5) er variable under hensyn til parametre som

eksempelvis gjeblikkelig status for produktion, materiellets kapacitet mm.

9. Fremgangsméde ifolge krav 7 eller 8, kendete gnet ved,atder
anvendes en styring, siledes at der opnas en tilnermelsesvis gnsket produktion over

et bestemt tidsrum, eksempelvis en produktionsdag.

10. Fremgangsmadde ifolge et eller flere af kravene 1 -9, kendetegnet

v e d, at der efter bestemmelse af det naeevnte delstykke foretages en fiksering ved
hjzlp af en produkt- eller emneholder (32) umiddelbart ved eller bag en skarelinie
(26) mellem det nacvnte delstykke og ct efterfelgende stykke, hvorefter opskaringen
af det neevnte delstykke foretages.

11. Fremgangsmade ifolge krav 10,k endetegnet ve d,atdennzvnte
produkt- eller emneholder (32) efter opskaringen af det navnte delstykke flyttes til
en skarelinie for et efterfolgende delstykke, hvorefter dette efterfelgende delstykke

opskares.

12. Fremgangsméide ifolge eteller flere af kravene 1 - 11, kendetegnet
v e d, at der foretages en manuel markering af et karakteristikum, sdsom en

zonegraense, pa emnet.
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13. Fremgangsmade ifolge krav 12, kendetegnet ved,atdennzvnte
manuelle markering foretages ved placering af emnet (10) i forhold til markering

(42) pa en emnebzerer, sasom et indfedningsband (2).

14. Fremgangsmade ifelge krav 12,k endetegnet ved,atdennavnte
manuelle markering foretages ved placering af en markeringsgenstand (48) sasom
eksempelvis en lineal i forhold til emnet (10), hvilken markeringsgenstand (48)

registreres af en detektor (50) eller lignende.

15. Fremgangsméade ifolge krav 12, kendetegnet ve d,atdennzvnte
manuelle markering foretages under anvendelse af en lyskilde (52), der kan vare
bevegelig, eller hvor emnet (10) bevages i forhold til lyskilden, og hvor der
foretages en manuel operation, eksempelvis foretaget af en operater, eksempelvis nar

lysmarkeringen passerer det navnte karakteristikum

16. Anlaeg til opskaring af emner, sdsom eksempelvis kedstykker, hvilket anlaeg.
omfatter skanneudstyr til bestemmelse af et emnes, eksempelvis et kedstykkes
udstrekning, og hvilket anleg omfatter en maskine, eksempelvis en portion cutter, til
opskering af de neevnte emner/kadstykker, hvilket anlegerkendetegne t

v e d at veere indrettet til udovelse af fremgangsmaden ifolge et eller flere af

kravene 1 — 15,
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