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Outil pour extraire des cales et cales adaptées.

L'invention concerne un outil pour I'extraction de cales
métalliques immobilisant des corps cylindriques de volume
important, outil constitué d'un levier coudé dont la téte, dispo-
sée environ & 90° par rapport au manche, posséde un nez
aplati 3 porteur sur sa face interne d'un vé& 12 servant de point
d'appui sous l'arrigre 23 de la cale et se trouve de préférence
reliée au manche 1 par un coude dont le talon 6 forme de
préférence, transversalement, c'est-3-dire perpendiculairement

w= gu plan du levier, au moins deux zones d'appui rectilignes
successives, la premiére avantageusement arrondie, la
deuxiéme a angle vif.
1 La cale se trouve ainsi extraite avec facilité, d’'un seul
mouvement, sans subir une quelconque détérioration.
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OUTIL POUR EXTRAIRE DES CALES

La présente'invention concerne le calage de corps cylindri-
ques 3 1l'aide de cales métalliques et plus spécialement un outil per-
mettant d'extraire ces cales de leur position de calage. 7 )

De méme que les roues des véhicules sur des plates4formes de
transport, il est nécessaire de caler les corps cyiindriques de volume
important, souvent trés lourds, tels que des bobines de papier, tuyaux,
grumes..., aa cours de leur tramsport et'mﬁme sur leurs aires de stockage.

A cet effet, il est connu d'utiliser des cales en bois. Ces
cales ne peuvent souvent pas étre réemployées car elles se détériorent
facilement et leur utilisation exige pour scier, pointer, 1'embauche
d'une main d'oeuvre spécialisfe, avec les frais que celd comporte.
C'est pourquoi elles sont de plus en plus souvent remplacfes par des
cales métalliques, efficaces et slires, qui de plus sont faciles et ra—
pides 3 mettre en place. ] )

N€anmoins une difficulté subsiste, celle de- les extraire -
de la position de calage. En effet, dans le -cas des bobines de papier
par exemple, il est généralement nécessaire, pour pouvoir déplacer ces
derniéres en les faisant rouler, d'extraire les cales de leur position
de calage auparavant c'est-3-dire en leur présence, chose difficile en
raison notamment du poids &lev€ des bobines donc de la force importante
qu'elles exercent alors sur les cales.

En outre, pour le stockage de charges lourdes, les cales sont
souvent munies d‘ergots qui permettent de les ancrer sur un sol consti-
tu€ par exemple d'un revétement de bois ou de bitume. Pour les extraire,
on utilise généralement un levier 3@ 1'aide duquel on souléve la partie
arriére de la cale, et une masse avec laquelle on la chasse de sa posi-
tion de calage. Malheureusement, 3 la suite de cette oﬁéxation, les

cales sont souvent déformfes, donc rendues inutilisables et le sol en—
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2
dommagé de sorte que 1'on perd une partie des avantages diis 3 1'emploi
du métal.

L'invention a pour bat de remédier & ces inconvénients. Elle
propose un outil extractesr d'utilisation trds pratique, apte 2
s'engager sous la cale dans un dégagement approprié ménagé 3 la partie
arridre de celle-ci pour 1'extraire enti@rement de sa position de
calage, d'un seul mouvement, sans la détériorex.

Cet outil extracteur est un levier coudé dont la tete, dlspo—
s€e environ 3 90° par rapport au manche posséde un nez aplati porteut
sur sa face interﬁe d'un v€ servant de point d'appui sous l'arriére de
ia cale. Cette téte est relife aa manche par un coude dont la partie
externe ou talon forme de pré&férence, transversalement,c'est-3-dire
perpendicalairement au plan du levier, au moins deux zones d'appui tec—
tilignes successives, la premiére avantageusement arrondie, la deuxiSme
3 angle vif. I1 en résulte que 1'outil, pivotant d'abord sur 1'arrondi,
souldve la cale qui repousse la bobine puis, venant s'ancrer sur le sol

-~

au niveau de 1'angle vif, continue 3 1l'extraire selon une trajectoixe

"sensiblement tangente 3 la bobine, 1'extrémité de la téte venant enfin

au contact de 1'arridre de la cale pour chasser celle-ci vers 1tarxiére.

Les aspérités formant angle vif sur desquelles 1'outil ex—
tracteur pivote au cours de la deuxilwme phase de 1'extraction sont par
exemple au moins une nervure rectiligne 3 section triangulaire ou enco-
re une rangfe de pointes coniques ou dents disposées cdte 3 cOte selom
une-ligne pexrpendiculaire au plan du levier.

Avantageusement, c'est un €paulement limitant 1a longueur du
nez qui vient constituer le v€ ; il sert ainsi en outre de butée en ce
sens qu'il vient arr8ter 1l'outil au moment od on 1'introduit & plat
sous la cale pour 1'extraction.

L'&paisseur du nez aplati correspond 3 la hauteur du dégage-—
ment pratiqué 3 1'intérieur de la cale et 1'épaulement qui le déiimite
est placé 3 une distance de la naissance du talon telle que 1l'effort
soit acceptable, 1'angle que la droite reliant le v€ 3 cette naissance
fait avec la face externe de la téte €tant de 1l'ordre de 15 3 20 °. De
cette manidre, la premiére phase du basculement du levier permettza de
soulever suffisamment 1'arridre de la cale pour dégager les exgots afia
d'éviter ou tout au woins de limiter les détériorations de la cale et
du sol.

Par rapport 4 la face externe de la téte, la ligne d'appui 3

angle vif sera avantageusement placfe @ une hauteur voisine de celle du
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v€, la ligne longeant le talon en direction du sommet des aspérités
faisant un angle de 1'ordre de 30° avec la face externe de la té&te. Il
en résulte que lors de la deuxi@me phase de basculement le levier com-
mence 3 extraire la cale selon une trajectoire qui posséde une incli-
naison moyenne de 30 3 40 ° par rapport 3 la verticale.

Pour accélérer 1'extraction, 1'outil extracteur ‘est avanta—-
geusement €quipé d'au moins deux lignes d'aspfrités successives, autour
desquelles il pivotera successivement. ' .

Par commodité de fabrication, ces aspfrités peuvent étre
fixfes sur une pi€ce rapportée ensuite au corps de l'outil e%tracteur.

La face interne et la face externe du nez forment entre elles
un 1l€ger angle et la face interne est 1€g8rement convexe pour entrer en
contact de fagon progressive avec 1l'arridre de la cale en fin d'extrac-
tion. ' '

D'une mani€re générale les dimensions de la téte, notamment
celles de la partie arrondie et la position des aépérités, seront aisé-
ment déterminées par 1'homme de métier en fonction du type d'extraction
3 effectuer.

L'invention concerne également 1'ensemble de 1'outil extrac~
teur et d'une cale métallique présentant une structure partiCUIiérément
adaptée 3 son extraction & 1l'aide de cet outil. La cale mftallique en
question se r&duit- 3 deux fortes semelles en principe porteuses
d'ergots et relifes par une entretoise, sa partie arriére,:opposée a2 la
semelle qui viendra au contact des corps cylindriques 8 caler, é&tant
entaillée aux dimensions du nez de 1'outil, pour permettre d'introduire
celui-ci, téte maintenue 3 plat, au moment de 1l'extraction.

D'autres avantages et caractéristiques de l1l'invention appa-
raitront dans la description suivante, faite_en référence aux figures.

La figure 1 représente une vue latérale en é&iévation de
1'outil extracteur selon l'invention.:

La figure 2 représente 1l'outil de la figure 1 dans une vue
arriére en &1&vation. ‘

La figure 3 représente le méme outil en vue de dessus.

ta figure 4 représente une cale de structure adaptée 3 une
extraction par 1l'oatil de la figure 1.

La figure 5 représente 1l'outil en début d'extraction.

L'outil représenté sur les figures 1, 2 et 3 est utilisé par
exemple pour extraire des cales wétalliques immobilisant des bobi-

nes de papier. I1 comprend un manche formé d'une barre ronde 1, en
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acier trempé&, dont l'extrémit& se raccorde 2 la téte 2 par un coude &3
90 ° environ. La téte posséde un nez aplati 3 3 bout arrondi qui pré&-
sente une face plane 4 et une face légéremen; convexe 5 dessinant avec
elle un angle aigu. L'extérieur du coude forme un talon 6 sur lequel
est iapportée une pidce métalliqﬁe 7, fixfe par exemple par une soudure
renforcfe par des vis 8 et 9. Cette pidce porte des pointes métalliques
10 de forme conique, par exemple au nombre de six, disposées par paires
selon des lignes perpendiculaires au plan de 1'outil. .

La face interne de la téte présente un é&paulement 11 qui
vient former un v&€ 12 3 la limite de la face supérieure 5 dua nez.'Cet
épaulement fait office de butée lors de la mise en place de 1'outil poﬁr
extraire une cale et le v sert ensuite de point d'appui sur cette
derniére. Le nez présente aussi une fente triangulaire 13, & deux bords
biseautfs 14 et 15, pour que 1'outil puisse servir d'arrache-pointes.

Les dimensions de 1'outil extracteur peuvent varier largement
selon le type de cale 3 extraire. L'homme de métier pourra les détermi-
ner facilement. A titre d'indication, pour extraire des cales immobili-
sant des bobines de papier, 1'outil présente avantageusement Iles
caractérlstiques suivantes :

- Le manche est une barre ronde en acier trempé d'un diamétre de 1'ordre
de 30 mm et d'une longueur de 1l'ordre de 1 métre, dont 1'extrémité
supérieure; de diamétre réduit, permet, le cas échéanf, de placer un
tube prolongateur. ' -

- La téte mesure environ 150 mm de long sur 30 mm de Iarge, le nez 50
nm de long pour 15 mm & 20 mm d'€paisseur maximale et 1l'angle que sa
face interne fait avec sa face externme est de 1l'ordre de 12°.

- Les pointes formant les aspfrités sont des cdnes d'acier d'environ
13 mm de haut pour 13 mm de diamétre. -

- La distance h qui séfpare les extr&mités de la premiére paire de poin~
tes 10a, 10a', du plan de la face externe de la téte est de 1l'ordre
de 17 mm, alors que les distances B_etlg; entre le point A qui repré-—
seﬁte 1a naissance du talon 6 et respectivement l1la projection B de
1'extrémité de la premidre paire de pointes 10a, 10a' sur le plan de
1a face inférieure de la té&te, et la projection C de 1'€paulement 11
sont voisines de 40 mm et 70 mm, de sorte que la ligne joignant
i'angle du v€ au début du talon fait un angle d'envirom 15 ° avec le
plan de la face externe de la téte.

- La distance e qui sépare les extrémités des pointes de la premiére

paire de pointes 10a, 10a' des extrémités des pointes de la deuxidme
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paire de pointes 10b, 10b' est de 1'oxdre de 20 mm.
= Transversalement, la distance f entre les extrémités de deux pointes
appartenant 3 une méme paire de pointes est d'environ 18 mm.

"La figure 4 représente une cale mftallique apte & &tre ex~
traite 3 1'aide de 1l'outil selon 1'invention. Elle poss@de deux semel-
les & angle droit, obtenues par pliage d'une plaque -métallique
d'environ 5 mm d'épaisseur par exemple, qui forment une pente d'appui
aliongée 16 et une pente arridre courte 17 relifes entre elles par une
plaque métallique formant entretoise 18, qui rigidifie 1'ensemble. La
premi@re est longue d'environ 250 mm alors que 1'autre 1'est d'environ
180 mm. La largeur de la cale est d'environ 250 mm. Quatre ergots 19,
20, en acier, formés & partir de ronds biseautds aux extrémités sont
dispos€es en V aux quatre coins de la cale et constituent un ancrage
qui peut s'enfoncer dans le plancher en bois des wagons par exemple. La
partie arriére présente dans sa partie basse une découpe crfant une en-
coche centrale 21 de dimensions correspondant 3 celles du nez de 1'oatil
extracteur. L'entretoise 18 présente &videmment une encoche correspon—
dante 22.

D'autres structures de cales wétalliques peuvent convenir
dans la mesure od elles offrent des logements semblables pour permettre
de mettre 1'outil extracteur en place, manche sensiblement vertical.

Dans le cas de 1'extraction de cales métalliques bloquant par
exemple des bobines de papier sur un wagon, 1'outil extracteur fonc-
tionne de la mani@re suivante : la semelle 16 &tant au contact d'une
bobine de papier, on introduit ainsi le nez de 1'outil extracteur dans
1'encoche 21 de la semelle 17, 1'épaulement 11 venant au contact du
bord 23 de cette encoche. On fait pivoter 1'outil extracteur dans son
plan autour de 1l'arrondi du talom 6, ce qui a pour effet de le faire
entrer sous la cale dans la position de la figure 5, soulevant la pér—
tie arriére de cette derniére qui repousse la bobine, et de sortir les
ergots arriére 20 du plaﬁcher en bois du wagon. L'inclinaison de
1'outil extracteur augmentant, la paire de pointes 10a, 10a' vient
s'ancrer dans le plancher ; 1'outil commence alors 3 pivoter aatour de
la ligne déterminfe par les extrémités de ces pointes, ce qui a pour
effet de continuer 3 soulever la cale mais en la tirant vers 1'arriére,
par rapport & la bobine de papier, sous un angle de l'ordre de 30 °. la
deuxiéme paire de pointes 10b, 10b' vient alors au contact du plancher
et 1'outil extracteur commence & pivoter auatour de 1ailigne déterminée

par les extrémités de ces pointes, ce qui augmente la vitesse d'extrac-
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tion de la cale. L'opfration d'extraction peut &tre poursuivie par un
pivotement de 1'outil autour de la ligne déterminfe par les extrémités
des pointes 10c, 10c', puis 1'extrémité du nez, venant progressivement
au contact de la semelle 17, achdve de chasser la cale vers 1'arridre.
La cale se trouve ainsi extraite avec facilité, d'un seul mouvement,

sang subir une quelconque détérioration.
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pe 2

REVENDICAT IONS

1. Outil pour 1'extraction de cales métalliques immobilisant
des corps cylindriques de volume important, constitu€ d'un levier
coudé, caractérisé en ce que la téte de ce levier, disposée environ 3
90° par rapport au manche, posséde un nez aplati (3) porteur sur sa face
interne d'un v€ servant de point d'appui sous l'arriére de la cale.

2. Outil extracteur selon la revendication 1, caractérisé en
ce que c'est un épauiement (11) limitant 1la longueur de nez .qui vient
constituer le vé (12).

3. Outil extracteur selon la revendication 2, caractérisé en
ce que la face interne (5) et la face externe (4) du nez forment entre
elles un léger angle, la face interne &tant 1ég@rement convexe.

4. Outil extracteur selon 1l'une des revendications précéden—
tes, caractérisé en ce que sa téte (2) est relife au manche (1) par un
coude dont la partie externe ou talon (6) forme de préférence, trans-—
versalement, c'est—-3-dire perpendiculairement au plan du levier, au
moins deux zonés d'appui rectilignes successives, la premiére avanta~
geusement arrondie, la deuxime 3 angle vif. '

5. Outil extracteur selon la revendication 4, caractérisé en
ce que la zone d'appui @ angle vif est formfe d'au moins une rangée de
pointes coniques ou dents (10) disposées cSte 3 cdte.

6. Outil extracteur selon 1'une des revendications 2 & 5, ca~-
ractérisé en ce que 1'€paulement qui délimite le nez aplati est placé
3 une distance de la naissance (C) du talon telle que 1l'angle que la
droite reliant le v€ 3 cette naissance fait avec la face externe de la
téte est de 1l'ordre de 15 3 20 °. _

7. Outil extracteur selon 1'une des revendications 4 5.6, ca—-
ractéris€ par au moins deux lignes d'aspfrités successives.

8. Outil extracteur selon 1l'une des revendications 4 3 7, ca-
ractéris€ en ce que, par rapport i la face externe de la téte, la pre-
miére ligne d'appui & angle vif (10a, 10a') est @ une hauateur voisine
de celle du v, la ligne longeant le talon en direction da sommet des
aspfrités faisant un angle de 1l'ordre de 30 ° avec ladite face externe.

9. Outil extracteur selon 1l'une des revendications 4 3 8, ca-
ractéris€ en ce que ses aspérités sont fixées sur ume piéce'(7) rap-
portée ensuite au corps de 1l'outil. 7 )

10. Cale mftallique formfée de deux fortes semelles porteuses
d'ergots et relifes par une entretoise, caractérisée en ce que sa par—
tie arridre, opposée 3 la semelle (16) qui viendra au contact des corps

-

cylindriques 3 caler est entaillée aux dimensions du nez de 1'outil.
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