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Sposob wytwarzania
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~ Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia materialu wldékninowego z odpadu wilokniny
impregnowanej zywicg poliuretanows, powstajace-
go przy produkeji polcorfamu-tworzywa skoéropo-
dobnego, z przeznaczeniem na wyroby kaletnicze
i zabawki.

Tworzywo skoéropodobne pod nazwag polcorfam

sklada sie z warstwy podloza wlokninowego
impregnowanej zywicg poliuretanowa, warstwy
zbrojeniowej i warstwy mikroporowatego poliu-

retanu. Warstwa podloza wldékniny posiada pory
o $rednicy do 5 milimikronu, natomiast warstwa
mikroporowatego poliuretanu posiada pory o $red-
nicy ponizej 1 milimikronu. Zréznicowana $rednica
poréw poszczegblnych warstw decyduje o ich réz-
nej nasigkliwo$ci.

Tworzywo od strony podloza wlokninowego prze-
puszcza pare wodng, natomiast warstwa mikropo-
rowatego poliuretanu stanowi bariere uniemozli-
wiajgca przenikanie od zewnatrz wody. Jedno-
warstwowy odpad wiokniny, powstajacy przy pro-
dukeji polcorfamu, o duzej $rednicy poréw wy-
kazuje nadmierng nasigkliwo§¢ i tym samym sta-
nowi nieprzydatne tworzywo do celéw przetwor-
czych w przemyS$le skorzanym. Charakter che-
miczny wi6kniny utrudnia barwienie tworzywa
metodami powszechnie stosowanymi.

Celem wynalazku jest wykorzystanie odpadu
wlokniny w przemyS$le skérzanym jako materialu
skoropodobnego z przeznaczeniem do produkeji
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wyrobow kaletniczych i zabawek poprzez zmniej-
szenie nasigkliwo$ci wilokniny i odpowiednie jej
wykonczenie.

Cel ten osiggnieto przez poddanie odpadu wildk-
niny dwojeniu na kilka warstw, szlifowaniu kazdej
warstwy a nastepnie barwieniu metoda kgpielowsg
lub natryskowsg 0,5—3.0%-wym roztworem barwni-
kow zawiesinowych i hydrofobizowaniu 7—
15%-wym roztworem chlorku stearo-chromowego.

Srodki hydrofobizujace wprowadzone do wiékni-
ny nie wypelniajg jej kapilarow lecz powlekajg
je cienka warstwa, co ogranicza wnikanie do wne-
trza wilgoci, natomiast przepuszczalno§¢ powietrza
i pary wodnej nie ulega zmianie. Odpad wdkniny
zahydrofobizowany metoda natryskowé wykazuje
nasigkliwo§¢ w granicach skér naturalnych, dzieki
czemu moze by¢é wykanczany w sposOb zblizony
do wykonczenia skér welurowych lub nubuko-
wych.

Przyktad I. Odpad wi6kniny impregnowanej
zywicg poliuretanows, powstajacy przy produkcji
polcorfamu, dwoi sie maszynowo na kilka warstw
o pozadanej grubo$ci. Uzyskane w ten sposéb war-
stwy wlb6kniny szlifuje sie szlifierkami uzywanymi
w przemyS$le garbarskim do szlifowania skoér. Na-
stepnie przeprowadza sie rozmaczanie w kapieli
zawierajgcej 600%, wody o temperaturze 40°C i 0,5%,
Alfenolu.

Rozmaczanie przeprowadza sie w bebnie gar-
barskim przy czym czas obracania bebna wynosi
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30 minut po czym kapiel wymienia si¢ i przepro-
wadza sie barwienie w kgpieli zawierajacej 600%
wody o temperaturze 45°C i 3—5% barwnika koria-
minowego rozpuszczonego uprzednio w wodzie
o temperaturze 80°C w stosunku 1:10, przy czym
czas obracania bebna wynosi 30 minut. Nastepnie
wprowadza sie¢ kwas mrowkowy 1,5—2,5% roz-
puszczony uprzednio w wodzie w stosunku 1:10
i obraca beben przez 15 minut, po czym ptucze
sie przez 5 minut przy doplywie wody o tempe-
raturze 30°C. Kolejng operacje stanowi hydrofo-
bizowanie, ktére prowadzi sie w kapieli zawiera-
jacej 200% wody o temperaturze 30°C i 2% chlorku
stearochromowego rbzpu_-szczonego uprzednio w wo-
dzie w stosunku 1:10.

Beben obraca sie przez 20 minut po czym wyj-
muje sie z bebna warstwy wl6kniny i uklada na
boczkach garbarskich celem obciekniecia. Suszenie
przeprowadza sie na agregacie suszarniczym w sta-
nie napietym w temperaturze 40—509%C przez
okres okolo 8 godzin. Wysuszone warstwy wi6kni-
ny szczotkuje sie recznie szczotkg wlosiang od
strony- uprzednio szlifowanej. W ten spos6b otrzy-
muje sie tworzywo skéropodobne o fakturze we-
luru lub nubuku.

Podane powyzej procenty. barwnika od 2 do 5%
uzaleznione sg od wymaganej tonacji koloru. Po-
dane powyzej procenty kwasu mréwkowego uza-
leznione sg od 1iloSci stosowanego barwnika, to
znaczy, ze iloS¢ kwasu mréwkowego powinna wy-
nosié 50% w stosunku do iloSci zastosowanego
barwnika.
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Prz ykléd II. Do barwienia wszystkie ope-
racje-czynno$ci przebiegaja jak w przykladzie I.
Barwienie przeprowadza sie metodg natryskowsa
w agregacie natryskowo-suszarniczym. Do barwie-
nia natryskowego stosuje sie kapiel o skladzie:
15—20 cze§ci barwnika metalokompleksowego do
skor, 50 czeSci glikolu etylenowego i 800—750
czeSci wody. Powyzszym zestawem natryskuje sie
warstwy wil6kniny i suszy w suszarni tunelowej
w temperaturze okolo 40°C. Nastepnie przeprowa-
dza sie hydrofobizacje poprzez natrysk kapielg
o skladzie: 100 litr6w wody i 7,0 kg chlorku

" stearo-chromowego, po czym podsusza w suszarni

tunelowej w temperaturze 40°C. Wysuszone war-
stwy wibékniny szczotkuje sie recznie szczotkg wio-
siang od strony uprzednio szlifowanej. W ten spo-
s6b otrzymuje sie tworzywo skéropodobne o faktu-
rze weluru lub nubuku.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania - materialu w6kninowego
zZ przeznaczeniem na wyroby kaletnicze i zabawki,
znamienny tym, ze stosuje sie¢ odpady powstajgce
przy produkcji tworzywa skéropodobnego, ktore
dwoi sie na kilka warstw, uzyskane warstwy szli-
fuje sie¢ i barwi kapielowo lub natryskowo 0,5—
3,0%-wym roztworem barwnikéw zawiesinowych,
po czym hydrofobizuje sig¢ 7,0—15,0%-wym roz-
tworem wodnym chlorku stearo-chromowego.
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