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Sposob wytapiania metalicznego olowiu przez stracanie
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siarczek olowiawy i siarczan olowiawy, zwlaszcza flotacyjne
koncentraty galeny
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Przedmiotem wynalazku jest sposob wytapia-
nia metalicznego olowiu przez strgcanie zelazem
z surowcdéw, zawierajacych siarczek olowiawy

i siarczan olowiawy, zwlaszcza z flotacyjnych kon-
centratéw galeny, znajdujacych zastosowanie przy-

produkcji metalicznego olowiu.

Znany jest spos6b wytapiania metalicznego olo-
wiu przez stracanie zelazem z koncentratéw gale-
ny lub ich mieszanek z tlenkiem olowiu, siarcza-
nem otowiu i innymi surowcami, polegajacy na
ogrzewaniu w piecach obrotowo-wahadtowych az
do stopienia wsadu olowiono$nego wraz z koksi-
kiem sodg i zelazem. Ilo$¢é dodawanego zelaza me-

talicznego jest ustalana w odniesieniu do jednostki

wagowej wytopionego olowiu metalicznego lub w
odniesieniu do jednostki wagowej przerabianych
materialéw bez wzgledu na sklad chemiczny po-
szczegblnych materialéw i ich procentowy udziat
w mieszance wsadowej. Wystepujace czesto waha-
nia skladu materialéw wsadowych oraz zmienny
ich udzial w mieszance powodujg nier6wnomier-
ne wytopy i nadmierne straty metalu w zuzlu. Ce-

.lem zmniejszenia tych strat stosuje sie laczne prze-

rabianie koncentratéw galeny z pylami i szlama-
mi, zawierajacymi znaczng ilo§é otowiu w postaci
utlenionej. Ze wzgledu na to, ze pyly te i szlamy
zawieraja rowniez kilka procent kadmu, opisany
wyzej sposéb prowadzi do strat tego metalu w zu-
zlu. Réwnocze$nie nie mozna zawréci¢ bezposred-
nio pyléw, zawierajacych oléw do pieca obrotowo-
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-wahadlowego, gdyz jako surowiec kadmowy sg
wykorzystywane do produkcji kadmu.

Znany jest takze sposéb wytapiania metalicz-
nego olowiu z materialéw, zawierajacych siarczek
olowiawy, ktéry polega na dodawaniu zelaza w

ilo$ci, ustalonej zgodnie z réwnaniem: PbS + Fe =

=TFeS + Pb to znaczy okolo 230 kg Fe na 1000 kg
PbS. Wada tego sposobu sg réwniez znaczne straty
olowiu w zuzlu zawierajacym okolo 30% tego me-
talu. !

Niedogodno$ci dotychczas stosowanych metod
usuwa spos6b wytapiania metalicznego olowiu
przez stracanie zelazem z surowcéw, zawierajacych
siarczek otowiawy lub siarczan olowiawy, zwlasz-
cza z flotacyjnych koncentratéw galeny wedlug
wynalazku, ktéry polega na dodawamiu do mie-
szanki wsadowej zawierajacej reduktor w postaci
koksiku, metalicznego zelaza w nadmiarze w sto-
sunku do iloSci teoretycznej to znaczy conajmniej
260 kg Fe na 1000 kg PbS i conajmniej 100 kg Fe
na 1000 kg PbSOQ,, zawartych w surowcach.

Ponadto w przypadku uzycia jako materialéw
wyjSciowych, koncentratéw galeny, zwlaszcza kon-
centratéw . flotacyjnych, dodaje sie metaliczne ze-
lazo na zwigzanie siarki pirytu lub markazytu,
ktére stanowig zwykle zanieczyszczenia tych kon-
centratéw. Wowczas dodaje sie metaliczne zelazo
w mnadmiarze w stosunku do ilosci teoretycznej
zgodnej z réwnaniem: FeS, + Fe = 2FeS, to zna-



56908

3
czy w ilo§ci wynoszacej conajmniej 56 kg Fe na
100 kg FeS,.

Przy przerobie koncentratéw galeny korzyst-
nym jest dodatek surowca, zawierajacego zwiazki
cynku na przyklad tlenku cynku, pyléw zwrotnych
z piecoOw przewalowych lub zuzli o wysokiej za-
wartoSci cynku, w iloSci odpowiadajgcej okoto
40 kg Zn na 1000 kg koncentratéw. Obecnosé¢
zwigzk6éw cynku wplywa na zmniejszenie zawar-
toSci otowiu w zuzlach, otrzymywanych w wyni-
ku stracania zelazem oraz powoduje uzyskanie zuz-
1i, c')‘ temperaturze krzepniecia znacznie wyzszej
od temperatury krzepniecia otowiu,

Przy wytapianiu olowiu w piecach obrotowo-

-wahadlowych do .mieszanek wsadowych dodaje -

sie sode, ktéra ma zdolnoi¢ wigzaria siarki zgod-
nie z r6wnaniem: :

PbS + Na,CO; + CO = Pb + Na,S +2 CO, i
FeS, + Na,CO; + CO = FeS + Na, S +2 CO,

W tym przypadku ilo§¢ dodawanego zelaza nalezy
zmniejszy¢é conajmniej o 58 kg na kazde 100 kg do-
dawanej sody. . .
Spos6éb wytapiania, metalicznego olowiu przez
stracanie zelazem wedlug wynalazku zapewnia
maksymalny uzysk olowiu, wynoszacy okolo 93%.
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Ponadto w przypadku osobnego przerobu galeny
zwieksza sie¢ uzysk kadmu w tlenku kadmu, otrzy-
mywanym z pyléw i szlaméw otowianych.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytapiania metalicznego olowiu przez
stragcanie metalicznym zelazem, z mieszanki
wsadowe], zawierajacej siarczek otowiawy lub
siarczan olowiawy, zwlaszcza flotacyjne kon-
centraty galeny, przy czym mieszanka zawie-
ra koksik oraz zawiera lub nie zawiera sode,
znamienny {ym, ze do mieszanki wsadowej, nie
zawierajgcej sody, dodaje si¢ metaliczne zelazo
w iloSci conajmniej 260 kg Fe na 1000 kg PbS
i conajmniej 100 kg Fe na 1000 kg Pb30,, oraz
conajmniej 56 kg Fe na 100 kg Fe S, zawartych
w surowcach, a do mieszanki wsadowej zawie-
rajacej sode, ilo§é dodawanego zelaza metalicz-
nego zmniejsza sie conajmniej o 58 kg na 100 kg
sody.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
stracanie zelazem prowadzi si¢ z dodatkiem ma- -
terialéw, zawierajacych zwigzki cynku w ilo§ci
odpowiadajacej okoto 40 kg Zn na 1000 kg kon-
centratéow.
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