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Vyndlez se tykéd zapojeni pro ¥izeni
koksdrenskych vozl a stroji baterie se syp-
nym nebo p&chovacim provozem a Fed{ preddvé-
ni informaci a poveld pro Fizeni vytla&ného
stroje, vodicfho vozu, hasiciho vozu a pl=-

nicfho vozu.

Zapojeni podle vyndlezu se vyznaduje !
tim, %e sestdvéd z Pady bezdotykovych sni- g 3
madt vytlaéného stroje, bezdotykovych sni- o
madd plniciho stroje, bezdotykovych snimae- E3

&8 vodicfho stroje a

) 1
snimadd hasiciho stroje, kde v3echny bezdo- ! '
tykové snimade, jeZ jsou umistdny v drovni :EF_ (s
podélnych os prislusnych koksovacich komor ¥ r?
a jeZ jsou upevniny podél pojezdovych drah !
pPislusnych koksdrenskych strojd, jsou pro-
pojeny s vyhodnocovaci a ¥fdici jednotkou !
opatPenou tiskdrnou a funkdn¥ spojenou

(64) Zapojeni pro Fizeni koksérenskych vozi a strojit baterie
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s vysilaci a prijimaci jednotkou, JjeZ je
funkdng spojena s ovliddacimi jednoikami
v3ech koksdrenskych strojt.

Podstata vyndlezu je objasnéna na
pifipojeném schématu & funkdnim popisu

pi#fkladu provedent.
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Vyndlez se tykd zepojeni pro Fizeni koksérenskych vozd a strojt baterie se sypnym
nebo p&chovacim provozem a Fe$i pfeddvéni informaci a poveld pro ¥fzenf v§tladného stroje,
vodiciho vozu, hasiciho vozu a plniciho vozu.

Dosud je ¥izeni pracovnich operaci vozl a stroje koksdrenské baterie i kontrola jejich
ézéjemné soudinnosti zaji¥fovdnae vzdjemnou domluvou a signalizac{ mezi pracovnimi osédkami
t&chto koksdrenskych strojd. :

Sou¥innost je rovn¥% zajiitovéna za pomoctf radiofonie, Nevyhodou t&chto zplsobd ¥fzent
je to, Ze Jsou vyhradnd p¥imo zdvislé na subjektivnim posouzeni situace osddkemi koksdren-
skych strojl, pFifem¥ nedostatednd slySitelnost signdldé p#i komunikacich v mnohych p¥ipa-
dech nezaruduje spolehlivou provozni soulinnost vSech zafizeni. Disledkem je nedodrZovéni
zvoleného elgoritmu ¥Izenf pracovnich operaci. ‘

Nevyhodou je rovn¥¥ to, %e p¥i takovémto ¥fzenf nenf napiiklad zarudeno postaveni
koksérenskych strojd (vozd) u urdené koksovaci komory p¥ed vytlafovénim koksu (miZe jit .
o jinou komoru) a rovnd% umofnuji oteviit dvere komory i vytla¥it koks pied ukondenim doby
nutné k vyrob& koksu. Také nenf zarudeno zablokovéni vytladné tyle vytla&ného stroje v pri-
padé, kdy nejsou spln&ny podminky sprévného postaveni stroje u urdené koksovaci komory,
v&etn& urdeného dasu vytlalovéni koksu, prilem? nenf mo¥no zablokovat nésledujici'pracovni
operaci pokud nebyla spln&na p¥edchozi. Z toho vyplyvd, Ze pom&rn& &asto dochdzf k poruso-
vén{ technologické kézn¥ nap#. nedodrZovéni koksovaci doby, ztrdty tepelné energie p¥i
pfedasném otevieni dvei{ komor apod., co¥ md vliv na sni¥eni kvality vyréb&ného koksu
a v8t31 spot¥ebu topného média.

Jinou nevgfhodou je, %e komunike¥n{ doba osddek koksérenskych strojd p#i ¥{zeni pracov-
nich operaci prodluZuje podstatné'koordinaéni 8asy a.tim i provoznf dobu ka%dé koksovaci
komory. ZvySeni provozni doby komor rovn¥% sni¥uje &as pot¥ebny pro ddribéfskoﬁ a opravé-
renskou &innost.

Teké je nevyhodou to, %e neni zarudena ani bezpednost prédce, ani bezhavarijni provoaz.

Uvedené nevyhody odstranuje zapojeni pro #izent koksdrenskych vozd a strojd baterie,
JehoZ podstatou je to,-Ze sestdvd z Pady bezdotykovych snimadd vytle¥ného stroje, bezdoty-
kovych snima&l plnictfho stroje, bezdotykovych snimadh vodiciho stroje a z fady bezdotyko-
vych snima¥ld hesicfho stroje. VSechny bezdotykové snimale, jeZ jsou umistdny v ¥rovni po-
déinych os p¥islusnych koksovacich komor a jeZ jsou upevndny podél pojezdovych drah p¥fslud-
nych koksérenskych strojh, jsou propojeny s vyhodnocovaci a ¥fdici jednotkou opatienou
tiskdrnou a funk¥n& spojenou s vysilaci a prijimaci jednotkou, je% je funk&n& spojena s ovlé-
dacimi jednotkemi v3ech koksdrenskych strojd.

Vyhodou zapojeni podle vyndlezu je zaji¥t¥ni %d4daného postaveni v3ech obsluhovacich
koksérenskych strojl u urlené koksovaci komory, piiSem# je mo¥né vytlaéeni'koksu Jen z této
urgené komory. Vyhodou také je, Z%e otevienf dve¥f komory a vytla¥eni koksu nenf proveditel-
né p¥ed ukon¥enim doby vyroby koksu. Rovn¥% je vyhodou to, ¥e v p¥ipad¥ nebezpedf nebo po-
ruchy vodicfho i hasicfho stroje umo¥nuje p¥erudit vytladovéni koksu z komory a v p¥ipadd
poruchy srovndvaci ty¥e vytla¥ného stroje pFerudit plndni komory. Jinou vyhodou je zajistd-
n{ blokovéni pojezdu vodiciho stroje v pfipédé zvednutého skluzu hasictho vozu a zajitdni
blokovdni zvednuti skluzu v pfipad¥, kdy% vodici stroj je v prostoru hasictho stroje. Vgho-
dou také je podstatné zkrdceni koordinednich &asd mezi jednotlivymi pracovnimi operaceni,
pridemZ je umo¥n&no pofizovéni zdznamu o prib&hu vytladovéni a plndni ka%dé koksovac{ komo-
ry.

Na pFiloZeném vykresu je zndzorn¥no schéma p¥ikladného provedent zapojeni podle vyné-
lezu. .
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Zapojeni podle vyndlezu sestdvéd z Pady devadesdti bezdotykovych snimadd 81 a% S S90
vytladného stroje 1, bezdotykovych snimadd P1 a% gg_ 0 plniciho stroje 2, bezdotykovych sni-
madd Vq a% Vgg vodictho stroje 3 a z bezdotykovfch snimadt Hi e% H90 hasicfho stroje 4.
Roztede v3ech bezdotykovych snime¥d S1 a¥ S9q, Py a¥ Pggy V1 af V90 a Hy a% Hgo jednotli-
vych ¥ad jsou stejnd velké a rovnaji se jednotlivym roztedim podélnych os prvni aZ devade-
s4té koksovac{ komory Ki a% K90. Jednotlivé Pady v8ech bezdotykovych snime&d Sl a¥ S99,
Py a¥ P _22, Vi a2V Vgo & H1 a¥ Hq 529, umisténych v drovni podélnych os pfisluénych koksovacich
komor K| aZ 52_ a upevnénych podél pojezdovych drah p¥islulnych koksédrenskych strojd, Jjsou
propojeny s vyhodnocovaci a $#fdicf jednotkou 5 umisténou v ¥Ffdicim centru, opat¥enou iis-
kérnou 7 a funkdn& spojenou s vysilaci a pFijimaci jednotkou 6, kterd je rovn&% funk&n¥
spojena s ovlddacimi jednotkemi v3ech koksdrenskych stroji.

Posédky vdech koksdrenskych strojd p¥ijiZdsji s t¥mito stroji urdenym koksovacim ko-
morém Ky a% EﬁQ podle grafikonu, ktery byl sestaven vyhodnocovaci a #fdieil jednotkou 5.

P¥ed zahdjenim vytladovdni napi. t¥eti koksovaci komory 53 priji2d&jL Jjednotliv¥& vy-
tladny stroj 1, vodici stroj 3 a hasicl stroj 4 k ose této koksovacti komory E:. P¥i pPesném
najeti na uroven podélné osy t¥eti koksovaci komory K3 bezdotykové snimade E}’ Z}, H3 vy-
tla¥ného stroje 1, vodictho stroje 3 a hasicfho stroje 4 signalizuj{ do vyhodnocovac{ a #i-
dici{ jednotky 5 Jjejich postaveni. Vyhodnocovaci a #{dici jednotka‘z posoud{ zde postaveni
vytladného stroj 1, vodicfho stroje 3 a hasictfho stroje 4 odpovidé vloZenému algoritmu.

Pri splnénf této podminky vyhodnocovaci a ¥idici jednotka 5 vySle p¥es vysilaci a pFijimact
jednotku 6 rédiovy povel osddkdm vytladného stroje 1, vodicfho stroje 3 a hasicfho stroje
4 o sprédvnosti postaveni., Po ukon¥eni doby koksovéni dané t¥etl koksovaci komory _3 vysle
vyhodnocovaci a Ffdici jednotka D povel k otevieni dve¥f této koksovaci komory K3. Poté
osddka vytla¥ného stroje | provede v uréené dobs v8echny pdipravné operace a jejich ukonde-
ni signalizuje vyhodnocovaci a ¥f{dic{ jednotce 5, kterd podle algoritmu p¥i splndni v¥ech
podminek vy8le na vytladny stroj 1, vodici stroj 3 e hasicf stroj 4 povely k zahdjeni nd-
sledujfcich operacif, to je zahdjeni vytla¥ovéni (odblokovéni vytla¥né tyde vytladného stro-
je 1 atd.).

Obdobn¥ je sledovéna a Iizena xoordinace vytladného stroje 1, vodictho stroje 3 a hasi-
cfho. stroje 4 v prdbdhu vytla¥ovéni koksu., PFi operaci pln¥ni prézdné komory napiiklad pdté
koksovac{ komory K5 spolupracuji koordinovend vytladny stroj 1 a plnici stroj 2. Vyhodnoco-
vacl a ¥{dicf{ jednotka 5 obdobn¥ jako v predchozim p¥ipad& sleduje jejich postavent, pPedd-
v4 informace a povely podle stenoveného algoritmu pln&ni a srovndvéni, pPidemZ porizuje
zéznam (tisk) o prib¥hu v3ech operaci pro kaZdou koksovaci komoru El a¥ 529'

PREDMET VYNALEZU

Zapojen{ pro Pizeni koksdrenskych vozl a strojd baterie, vyznadené tim, %e sestdvé

z Pady bezdotykovych suimedd (S; a% Sp), vytladného stroje (1), bezdotykovych snimadl (Pq
a% Pn) plnicfho stroje (2), bezdotykovych snimadd (Vy &% V,) vodiciho stroje (3) a z Pady
bezdotykovych snima¥d (H; a¥ H,) hasicfho stroje (4), kde v8echny bezdotykové snimade (Sy
a% Sy, Pi aZ Pp, Vq a% Vp, H a% Hp), jeZ Jjsou umistdny v drovni podélnych os p¥islusnych
koksovacich komor (K; a% Kn) a jeZ jsou upevndny podél pojezdovych dreh p¥isludnych koksd-
renskych strojd, jsou propojeny s vyhodnocovaci a ¥fdicf jednotkou (5) opat¥enou tiskérnou
(7) a funk¥n& spojenou s vysilaci a pfijimaci jednotkou (6), jeZ je funk¥nd spojena s ovld-
dacimi jednotkemi v8ech koksdrenskych strojd.

.

1 list vykresd
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