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Patentanspruch:

1. Verfahren zu einem geschlossenen Pulverzufiihrungssystem fiir einen Dosierbunker, dadurch
gekennzeichnet, dafl {iber eine Luftklappe auf einer Fiihru ngsschiene Trockengut auf einem Blech
inein Pulvgraufbereitungsteil gegeben wird, daB das Blach um 180° gedreht und das Trockengut
iiber eine Ubernahme oder ein in Léngs- und/oder Querrichtung bewegliches Schwingsieb oder
iiber ein Trommelsieb auf einen porésen Boden fallt, dort durch Luft oder Gas mit Raum- oder
erhohter Temperatur fluidisiert und tber eine anschlieBende Fluidisierungsrinne zum Dosierbunker
transportiert und von da mittels unterteilten Fluidisationswénden zur Auslaufdiise bewegt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daf die Luftklappe eine Aussparung fur den
Verschiebevierkant hat, in dem sich die Rundstange dreht, wahrend der Abgabe des Trockengutes
herun:ergeklappt ist und dafd dadurch kein Pulver aus dem Pulveraufbereitungsteil austritt.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB tiberschuissige Luft iber porose
Abluftplatten entweichen kann und daR durch Luftrichtungswechsel abgeschiedenes Pulver von
den pordsen Abluftplatten entfernt wird.

4. Vorrichtung zur Durchiiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf eine
Luftklappe (1) an einem Pulveraufbereitungsteil (6) angeordnet ist, daR dort hinein gin
Verschiebevierkant (28), in dem sich eine Rundstange (29), die eine Drehbewegung (4) ausfiihven
kann, befindet, mit einem Blech (3), auf dem das Pulver (2) liegt, ragt und daf3 unterhalb des
Bleches (3)in seiner Endlage eine Ubernahme (5) und darunter eine porose Platte (7)in Verbindung
mit der Luftzufiihrung (8) angeordnet ist, daR nachfolgend eine Fluidisierungsrinne (13) mit der
Luftzufihrung (14) die Verbindung zum Dosierbunker (15) hergestellt und daf der
Dosierbunker {15) oben eine pordse Abluftplatte (21) mit abgeschiedenem Pulver (22) besitzt und
sich danach ein Luftrichtungswechsel (23) befindet.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 4, dadurch gekennzeichnet, daB sich das Blech (3) mit dem
Pulver (2) iiber einem Schwingsieb (24) befindet.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 4, dadurch gekennzeichnet, dal3 sich das Blech (3) mit dem
Pulver (2) in einem Trommelsieb befindet, daR die Drehachse (27) hat.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1und 4, dadurch gekennzeichnet; daB die Rundstange (29) und der
Verschiebevierkant (28) mit einem Griff (30) luftdicht abgeschlossen werden.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1,2, 4 und 7, dadurch gekennzeichnet, daf} die Luftklappe (1) eine
Aussparung fir den Verschiebevierkant (28) hat.

Hierzu 3 Seiten Zeichrungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zu einem geschlossenen Pulverzufiihrungssystem fiir Dosierbunker,
wo einem nachfolgendsn ArbeitsprozeR Pulver ohne Staubbaelistigung der Umwelt zugefiihrt wird.

Charakteristik das bekannten Standes der Technik

Zum Stand der Technik wurden folgende Erfindungen, die der eigenen Losung nahekommen, bekannt: DD-WP 160734,
G01N1/20, DD-WP 270586, GO1N 1/20 und WO82/00 284, B65G 65/44,

In diesan Erfindungen erfolgt nur eine Probeentnahme des Schiittgutes durch Schiittgutentnahmeventile, Entleerungsschieber,
die um 180° schwenkbar sind, oder eine Dosierung durch drehbare und axial bewegliche Trommaelsiebe. Als weiterer Nachteil
ergibtsich, daB eine kontinuierliche Zufuhr von Pulvern ohne Staubbelistigung der Umwelt nicht moglich ist. Als dritter Nachteil
ist anzusehen, daR eine Beseitigung der Abluft unter Zuriickhaltung der Pulver nicht vorgesehen ist.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, ein Verfahren und eine Varrichtung zu erhalten, wo das Pulver ohne Staubbelistigung der Umwelt
kontinuierlich einem geschlossenen Behilter z2ugefishrt wird und von dort gelockert in einen Dosierbunker gelangt. Bevor das
Pulver in den Dosierbunker gelangt, missen in einem vorangehenden Proze3 eventuelle Verklumpungen des Pulvers, bedingt
durch thermische Trockenprozesse oder durch 2u lange Zwischenlagerung und mégliche Aufnahme von Feuchtigkeit aus der
umgabenden Luft bessitigt werdon.
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Darlegung dos Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei der Fdrderung von Pulvern und deren nachfolgender Dosierung sine
Staubbeliistigung der Umwelt zu vermeiden und eine gleichmaBige Dosierung von durch thermische Prezesse oder durch zu
lange Lagarung evil. verklumpten Pulvern zu armdglichen. ErfindungsgemiB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB einem
Dosierbunker {iber eine Fluidisierungsrinne ein Pulveraufbereitungsteil vorgeschaltet ist, in dem das Pulver (ibar eine Luftklappe
eingegeben und in einer Ubernahmevorrichtung gelockert wird. Die Lockerung geschieht entweder durch Fluidisierung mit
einem Gas oder Helzluft am Beden und/oder durch ein Schwingsieb und/oder durch ein Trommaelsieb. Eine auftretende
Staubentwicklung wird (iber eine Pulverabsaugung und -ablagerung an einar pordsen Abluftplatte vermieden. Durch eine
kurzzeitige Luftzufihrung an Stelle der Abluft wird das abgelagerte Pulverin den Hauptproze zuriickgegeben. Die _uftklappe ist
so ausgebildet, daB vor und nach der Zufihrung des Pulvers in den Aufbaereitungsteil kein Pulver in die Umgebung austreten
kann. Das gelockerte Pulver gelangt iiber die Fluidisierungsrinne in den Dosierbunker. Der Dosierbunker besitzt pordse
Seitenwiinde, die unterteilt sein kbnnen und die dber Luftzufihrungskammern Luft oder Gas, ungewirmt oder gewérmt, zur
Lockerung des Pulvers und zur Vermeidung einer Briickenbildung ugefiihrt wird, Uber eine Auslaufdiise wird das Pulver sinem
nachfolgenden VerarbeitungsprozeR zugefiihrt. Der Dosierbunker ist oben ebenfalls geschlossen und besitzt auch eine pordse
Abluftplatte, wo das dort abgeschiedene Material durch Luftrichtungswechsel wieder dem Pulver im Dosierbunker zugegeben

wird.

Ausidhrungsbalsplel
Der Erfindung soll an einem Ausfiihrungsbeispiel ndher erléutert werden. Die Zeichnungen zeigen

Fig.1: Prinzipskizze zur Aufbereitung von Pulvern

Fig.2: Schnitt A-A
Im Verschisbevierkant 28 ist die Rundstange 29 drehbar angeordnet.

Fiy.3: Prinzipskizze des Dosierbunkers.
Uber die Fluidisierungsrinne 13 gelangt das Pulver in den Dosierbunker 16, wo es durch eine untertsilte pordse
Seitenwand 16 der iiber Luftzufiihrungskammern 17 und iiber eine pordse Platte 18, denen tiber eine Luftzufithrung 19,
Luft zugefithrt wird, fluidisiert und lauft aus der Auslaufdiise 20 aus. Der Dosierbunker 15 besitzt eine pcése
Abluftplatte 21, auf der durch den Luftrichtungswechsel 23 abgeschiedenes Pulver 22 wieder gelockert werden kann.

Fig.4: Prinzipskizze nach Fig.1 mit Trommelsieb :
Im Aufbersitungsteil 6 fiir Pulver sind die Ubernahme 5 oder das Schwingsieb 24 durch ein tiber die Drehachse 27
angetriebenes Trommelsieb 26 ersetzt.

In einam Aufbereitungsteil 6 wird das Pulver 2 auf dem Blech 3 bei gedfineter Luftklappe 1 mittels Verschiebevierkant 28 auf einer
Schiene 24 bis zur Ubernahme 5 hineingeschoben. Im Verschiebevierkant 28 ist drehbar eine Rundstange 29 angeordnet, dis
sinen Griff . 0 hat und mittel s der das Blech 2 um 180° gedreht werden kann. Nach Hineinschieben des Bleches 3 wird die
Luftklappe 1 geschlossen und eine Aussparung in ihr umgibt den Verschiebavierkant 28 luftdicht. Durch Drehen des Bleches 3
gelangt das Pulver 2 auf den porésen Boden 7 und wird durch Luft oder Gas mit Raum- oder erhéhter Temperatur Uber die
Luftzufiihrung 8 gelockert und transportiert bis zur Fluidisierungsrinne 13, wo nochmals iiber eine Luftzufiihrung 14 eine
Lackerung des Pulvers 2 erfolgt. Durch eine Absaugung 10 wird an einer porésen Abluftplatte 9 Pulver 11 abgeschieden. Durch
Luftzufiihrung 12 wird das abgeschiedene Pulver 11 geldst. Unter der Ubernahme 5 kann zusétzlich ein Schwingsieb 24
angeordnet sein.
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