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REVETEMENT POUR DES PLAQUES ET
PROCEDE DE REVETEMENT D'UNE PLAQUE

La présente invention concerne un revétement pour des plaques, en particulier
pour des fagcades de meubles ou pour des panneaux de plancher, avec un
papier contenant de la lignocellulose imprégné de résines synthétiques, un
liant et une faible part d’additifs, ainsi qu'un procédé de revétement d’'une
plaque.

De tels revétements sont utilisés par exemple pour des planchers, des
meubles ou des lambris, sur lesquels, par une aptitude de décharge du
revétement, des charges électrostatiques incontrélées et des décharges
disruptives sur des appareils tels des ordinateurs, des imprimantes ou des
appareils de mesure doivent étre évitées, en particulier aussi pour !'utilisateur
qui pergoit une telle décharge électrique en marchant ou en saisissant des
surfaces comme désagréable.

Pour résoudre le probléme de la charge électrostatique sur des surfaces, on a
fait appel précédemment & différentes stratégies. Une de ces stratégies prévoit
de détourner les charges de la surface dans le support.

Par suite, on a déja proposé d’atteindre une certaine aptitude de décharge par
addition de différentes substances auxiliaires dans le matériau support.
D'aprés le document DE 33 38 238, il est connu de doter les panneaux en
aggloméré pour la fabricaton de meubles d'une suie de peinture pour
engendrer une conductivité électrique. Il est ainsi censé étre assuré qu'il ne se
produise plus de décharges électriques depuis les revétements de plancher ou
encore depuis les meubles.

En outre, un revétement de sol conducteur est présenté dans le document
DE 36 39816 C2, revétement pour lequel des parties métalliques,
respectivement des fibres métalliques, sont incorporées dans le matériau
support pour l'amélioration de la conductivité. Ici aussi, la conductivité
électrique dans le matériau support est augmentée.
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Dans le procédé précité, il y a inconvénient que seul le matériau support est
conducteur, mais qu’un revétement décoratif n'est toutefois pas configuré
comme conducteur. Pour la fabrication des meubles, par exemple, on utilise
souvent des résines de mélamine, dont la résistance superficielle a I'état durci
est de l'ordre de 10° a 10'? Q. Par suite, 'association d’un revétement mauvais
conducteur et d'un matériau support d’'une bonne aptitude de décharge ne
conduit pas nécessairement a un produit d’'une bonne aptitude de décharge.

Une autre carence du procédé décrit réside en ce qu’en général le rapport du
revétement décoratif au support sur les meubles, les planchers en laminé etc.,
est de l'ordre de 1: 20 rapporté a la masse. Cela signifie naturellement que,
pour I'apprét du support, une quantité bien plus grande de substance active est
nécessaire que pour le revétement décoratif.

En outre, par l'incorporation de fibres métalliques dans des surfaces avec une
fabrication ultérieure de meubles ou de sols, on observe une usure
considérable sur les outils de transformation, et il apparait des problémes
considérables lors de I'élimination des déchets de matériaux avec des parties
métalliques.

Comme autre stratégie, les surfaces des meubles, des revétements de
sol etc., ont été apprétées pour les rendre conductrices. Comme il s’est révélé,
une amelioration de la conductibilité de surface est déja suffisante dans de
nombreuses applications pour résoudre les problémes évoqués dans le
préambule. Toutefois, cela n'a pu étre réalisé dans la plupart des cas que par
I'application d’un laminé sur des matériaux supports. Or, comme aujourd’hui,
de nombreux produits, respectivement leurs précurseurs, sont fabriqués selon
le procédé dit de revétement direct, on a cherché un procédé qui permette la
fabrication de produits avec une conductibilité améliorée par application directe
sous pression de papiers imprégnés sur des matériaux supports.

De nombreuses substances chimiques, telles les sels d’ammonium
quaternaires ou les acrylates, qui sont utilisés dans des applications similaires
pour I'amélioration de la conductibilité de surface, ne conviennent pas pour
Fapplication en question. D'une part, elles conduisent a des perturbations
considérables de transparence, d’autre part elles dégradent trés fortement les
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propriétés des surfaces produites, de telle sorte que celles-ci ne satisfont plus
aux exigences normatives des standards en vigueur pour ces produits.

Par suite, le but de la présente invention est de créer un revétement et un
procédé de revétement d’'une plaque pour lesquels les inconvénients précités
seraient évités et un revétement résistant a l'usure serait obtenu, qui
possederait une conductibilité électrique suffisante. Ce faisant, le procédé

devrait étre aménagé de maniére efficace et étre écologiquement compatible.

Le but est atteint avec une plaque avec les caractéristiques de la revendication
1 ainsi qu'avec un procédé de revétement avec les caractéristiques de la
revendication 6.

Selon l'invention, le revétement comporte une part d’au moins un sel alcalin ou
alcalino-terreux pour améliorer la conductibilité électrique. Le sel alcalin ou
alcalino-terreux peut étre réparti de fagon homogéne dans le revétement
quand il est introduit par exemple sous la forme d'un bain aqueux dans la
solution d’imprégnation pour les papiers. Comme les sels alcalins ou alcalino-
terreux utilisés ne sont pas des composés contenant des halogénes, les
produits qui en sont fabriqués peuvent étre classés comme inoffensifs du point
de vue de I'élimination des déchets. De méme, il n'apparait non plus aucun
probléme lors de la transformation des plaques avec les revétements de
conductibilité plus grande.

Selon un mode de réalisation préféré de I'invention, la proportion du sel alcalin
ou alcalino-terreux, respectivement des mélanges, est de 1 a 20 % en poids,
de préférence 5 a 10 % en poids, rapportés a la masse de la résine
synthétique. Avec cette concentration, on atteint une conductibilité suffisante
pour que le revétement puisse étre utilisé sur un revétement de sol dans le
secteur du mobilier.

De préférence, le sel ou le mélange de sels est incorporé dans la plaque avec
un bain de sel a un pH entre 7 et 9, de préférence entre 7,5 et 8,5. L'utilisation
d'un sel dans une solution avec un pH neutre assure que le durcisseur ne peut
pas réagir prématurément avec le sel ou le mélange de sels. Une base libre ou
un sel libre comme moyen d’accroissement de la conductibilité conduit a des
perturbations du durcissement et ainsi a des produits défectueux. Par suite,
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par l'utilisation d’'une solution saline dans lintervalle de pH neutre, le produit
imprégné peut étre mieux travaillé.

Comme sel ou comme mélange de sels, le revétement peut comporter du
nitrate de lithium, du nitrate de sodium ou d’autres sels alcalins ou alcalino-
terreux. Le revétement peut alors étre fabriqué a des colts avantageux et peut
étre éliminé de fagon écologiquement compatible, en particulier parce que
I'incorporation de particules métalliques ou ['utilisation de composés
organiques halogénés n’est pas nécessaire.

Selon l'invention, dans un procédé pour le revétement d’'une plaque, on
fabrique d’abord un mélange avec un liant et au moins une part d’un sel alcalin
et / ou alcalino-terreux pour 'amélioration de la conductibilité électrique du
revétement. Ensuite, un papier est imprégné du mélange et, soit il est appliqué
sur un matériau support en forme de plaque, soit il est transformé en un
produit laminé dans une presse. Ensuite, le produit laminé est appliqué sur le
support. Le revétement ainsi fabriqué présente une conductibilité électrique et
empéche des charges électrostatiques indésirables.

De préférence, le mélange avec le sel ou un mélange de sels s’effectue avec
un bain de sel qui est additionné a la résine synthétique dans une
concentration comprise entre 10 et 50 %, de préférence entre 20 et 40 %.
Comme autres additifs, le mélange peut comporter une résine de mélamine,
de phénol ou d'urée, un durcisseur, des agents démoulants et des
antimousses.

Dans le procédé de revétement, le papier est imprégné de préférence avec le
liant, puis séché jusqu’a une humidité résiduelle déterminée, de telle sorte
qu’une transformation sur des presses est possible aprés le processus de
séchage. A partir de ces produits semi-finis, on fabrique ensuite des meubles,
des revétements de sol, des lambris ou des objets similaires.

Ci-apres, on explique l'invention plus en détails a l'aide de plusieurs exemples
de realisation :

Pour l'imprégnation de papiers destinés a l'imprégnation avec des résines
synthétiques et de papiers overlay, on prépare un mélange avec les
composants suivants :
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Exemple 1 :

- 400 kg d’'une résine de mélamine a environ 50 %

- 20 a 80 kg d'une solution de nitrate de lithium a environ 40 % en
poids

- 4 kg d’agents auxiliaires (durcisseurs, antimousses, tensioactifs,
démoulants etc.)

Ce mélange peut alors étre transformé selon le procédé de revétement selon
Finvention, soit pour revétir directement une plaque, soit pour fabriquer un
laminé.

Exemple 2 :

Pour une imprégnation préalable de papiers destinés a I'imprégnation avec
des resines synthétiques, de papiers underlay ou de couches similaires, on
prépare le mélange suivant :

- 400 kg d'une résine imprégnatrice a base d’urée a environ 50 %

- 20 a 80 kg d’une solution de nitrate de lithium a environ 40 % en
poids

- 4 kg d’'agents auxiliaires (durcisseurs, antimousses, tensioactifs,
démoulants etc.)

Exemple 3 :

Pour I'imprégnation de papier kraft sodé, on prépare le mélange suivant :

- 400 kg d’une résine phénolique a environ 50 %

- 20 a 80 kg d'une solution de nitrate de lithium & environ 40 % en
poids

- 4 kg d'agents auxiliaires (durcisseurs, antimousses, tensioactifs,
démoulants etc.)

Les mélanges susmentionnés ne représentent que des exemples de
réalisation et ne s’entendent pas limitatifs. Il est aussi possible de mélanger les
différentes résines a d’autres sels ou mélanges de sels. L’homme du métier
choisira de maniére adéquate I'addition d’agents auxiliaires en fonction des
conditions nécessaires.
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REVENDICATIONS

1. Revétement pour des plaques avec un papier contenant de la lignoceliulose
imprégné de résines synthétiques, un liant et une faible part d’additifs,
caractérisé en ce que le revétement comporte une part d’au moins un sel
alcalin ou alcalino-terreux pour Famélioration de la conductibilité électrique et la
part du au moins un sel alcalin ou alcalino-terreux est comprise entre 1 et 20 %
en poids, rapportés & la masse de la résine synthétique.

2. Revétement selon la revendication 1, caractérisé en ce que la part du au
moins un sel alcalin ou alcalino-terreux est comprise de préférence entre 5 et
10 % en poids, rapportés a la masse de la résine synthétique.

3. Revétement selon les revendications 1 et 2, caractérisé en ce que le sel ou
le mélange de sels est contenu dans le revétement au moyen d’un bain de sel
avec un pH entre 7 et 9, de préférence entre 7,5 et 8,5.

4. Revétement selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé en
ce que le revétement comporte comme sel du nitrate de lithium, du nitrate de
sodium, un mélange de ces sels ou des sels de lithium et de sodium avec
d’autres anions.

5. Revétement selon I'une quelconque des revendications 1 a 4, caractérisé en
Ce que comme papier sont incorporés du papier kraft, du papier overlay et / ou
du papier pour I'imprégnation avec des résines synthétiques.

6. Procédé de revétement d’une plaque, en particulier d’'une plaque pour des
facades de meuble ou des panneaux de plancher, avec les étapes suivantes :

- mélange d’une résine synthétique avec au moins un sel alcalin ou
alcalino-terreux, un liant et d’autres additifs, dans lequel le sel ou le mélange
de sels est ajouté a la résine synthétique dans un bain aqueux avec une
concentration entre 10 et 50 % ;

- imprégnation d’un papier avec le mélange de la résine ; et

- application du revétement sur un matériau support en forme de
plague ou transformation du revétement a la presse en un laminé.
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7. Procédé selon la revendication 6, caractérisé en ce que le sel ou le mélange
de sels est ajouté a la résine synthétique dans un bain aqueux avec une
concentration entre 20 et 40 %.

2004/0025

8. Procédé selon la revendication 6 ou 7, caractérisé en ce que la résine
synthétique comprend un mélange de résine de mélamine, de phénol ou
d’'urée, des durcisseurs, des démoulants, des antimousse et le bain de sel.

9. Procédé selon I'une quelconque des revendications 6 & 8, caractérisé en ce
- que les papiers sont imprégnés avec le mélange et sont ensuite séchés
jusqu’a une humidité résiduelle déterminée, de telle sorte qu’une
transformation sur une presse de l'unité du matériau support et du revétement
soit ensuite possible.
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ABREGE

REVETEMENT POUR DES PLAQUES ET

PROCEDE DE REVETEMENT D’UNE PLAQUE
La présente invention concerne un revétement pour des plaques, en particulier
pour des fagades de meubles ou pour des panneaux de plancher, avec un
papier contenant de la lignocellulose imprégné de résines synthétiques, un
liant et une faible part d'additifs, le revétement comportant une part d'au moins
un sel alcalin ou alcalino-terreux pour I'amélioration de la conductibilité
électrique. L'invention concerne également un procédé de revétement de
plagues utilisant un tel revétement.
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