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69 Verfahren und Vorrichtung zum Vereinzeln von ein loses Biindel bildenden abgeliingten Driihten,
insbesondere zwecks Drahtzufuhr zu einer Gitterschweissmaschine.

@ Das lose Drahtbiindel wird auf einen Auflagetisch

(23) gelegt, wobei die Endteile iiber die Tischkante
vorstehen. Vor dieser Kante sind ein Hubbalken (18) mit
einem vertikalen Schlitz (19), der wenig grosser als der

Durchmesser der Drihte ist, sowie ein Klemmbackenpaar
(20) angeordnet. Gleichzeitig mit dem Hubbalken ist auch
das Klemmbackenpaar (20) anhebbar. Dieses Klemmbak-
kenpaar weist nach oben divergierende, mit dem Schlitz
(19) des Hubbalkens (18) fluchtende Klemmflichen auf,
die den jeweils untersten der in den Schlitz eintretenden 2la 9 2la
Drihte zu fassen vermdgen. ( : f
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Vereinzeln von ein loses Biindel bilden-
den abgeldngten Drihten, durch Herausziehen der Drihte
aus dem Biindel mittels eines Greifers, insbesondere zwecks
Drahtzufuhr zu einer Verarbeitungsmaschine, z. B. einer Git-
terschweissmaschine, dadurch gekennzeichnet, dass das lose
Drahtbiindel derart auf eine Stiitzflache aufgelegt wird, dass
die vorderen Endteile seiner Drihte iiber die Stiitzfliche frei
vorstehen, dass sodann die vorderen Endteile der Mehrheit
der Dréhte relativ zu den vorderen Endteilen der iibrigen
Drihte angehoben werden und gleichzeitig die vorderen
Endteile dieser iibrigen Dréhte in lotrechter Ebene iiberein-
ander angeordnet werden, und dass schliesslich der unterste
der in lotrechter Ebene iibereinander angeordneten Draht-
endteile durch zwei nach oben divergierende Klemmflichen
eines Greifers erfasst und dieser unterste Draht in Langsrich-
tung aus dem losen Drahtbiindel herausgezogen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die beiden Klemmflichen von unten her an den unter-
sten Draht herangeschoben und unter Zwischenschaltung ei-
ner elastischen Kraftiibertragung auf beziiglich der Lings-
achse der Drihte des Drahtbiindels konvergierenden Bah-
nen gegeneinander bewegt werden.

3. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
Anspruch 1, mit einem Auflagetisch fiir das aus Drihten
vorbestimmten Durchmessers gebildete lose Drahtbiindel,
einem Klemmbackenpaar zum Ergreifen eines Drahtes aus
dem Biindel und einer Transporteinrichtung zum léngs-
weisen Transport des vom Klemmbackenpaar erfassten
Drahtes, dadurch gekennzeichnet, dass vor dem Auflage-
tisch (23), auf den das lose Drahtbiindel mit tiber die Tisch-
kante vorstehenden Endteilen auflegbar ist, ein von unten
her gegen die vorstehenden Endteile des aufgelegten Draht-
biindels anhebbarer Hubbalken (18) angeordnet ist, der ei-
nen lotrechten Schlitz (19) aufweist, dessen lichte Weite et-
was grosser als der Durchmesser der Drihte im Drahtbiindel
ist, und dass auch das Klemmbackenpaar (20), gleichzeitig
mit dem Hubbalken (18), von unten her in Richtung zum
Drahtbiindel anhebbar ist und Klemmbacken mit nach oben
etwas divergierenden, mit dem Schlitz (19) des Hubbalkens
(18) eingefluchteten Klemmfidchen aufweist, welche den je-
weils untersten der in diesen Schlitz (19) eingetretenen Driih-
te zu ergreifen vermogen.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3 zur Durchfiihrung des
Verfahrens nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Triger (6) der beiden Klemmbacken (20) konvergierende

Verfahren und Vorrichtung zum Vereinzeln von ein loses
Biindel bildenden abgeldngten Drihten, insbesondere
zwecks Drahtzufuhr zu einer Gitterschweissmaschine.

Zum Zufiihren von abgeldngten Langsdrihten zu einer
Gitterschweissmaschine ist eine Vorrichtung mit einer Viel-
zahl von in einer Flucht nebeneinander angeordneten, ab-
senkbaren und anhebbaren sowie in Richtung der Lings-
drahtzufuhr verschiebbaren Greifern bekannt, die von oben
her je einen einzelnen Draht aus einem losen Drahtbiindel,
d.h. aus einem ungeordneten, auf einem Auflagetisch bereit-
liegenden Drahtvorrat ergreifen und die ergriffenen Drihte
parallel zueinander und mit Abstand voneinander in die Git-
terschweissmaschine einfiihren (vgl. die DT-AS 1 452 974).

Bei dieser bekannten Vorrichtung miissen die Greifer-
backen bei der Absenkbewegung der Greifer gedffnet in den
Drahtvorrat hineingestossen werden, um bei ihrer nachfol-
genden Schliessbewegung einen einzelnen Draht erfassen

5

10

15

2

=1

25

30

3

v

40

45

55

60

65

Fiihrungsbahnen (21) aufweist, 1ings welcher die beiden
Klemmbacken gegeneinander und gegen den Draht beweg-
bar sind, wobei zwischen dem Klemmbackenantrieb (25)
und den Klemmbacken (20) eine kraftiibertragende Feder
(26) zwischengeschaltet ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass ein Endschalter (28) vorgesehen ist, der in einer nur
bei missgliicktem Versuch des Ergreifens eines Drahtes er-
reichten Endlage der Klemmbacken (20) zwecks Aufldsung
eines neuerlichen Versuches betétigbar ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass der Triger (6) der Klemmbacken
(20) auf einem Wagen (2) angeordnet ist, der lings einer
Schiene (1) vom Auflagetisch (23) weg verfahrbar ist, wobei
das dem Auflagetisch zugekehrte Ende der Schiene (1) samt
dem damit verbundenen Hubbalken (18) und dem in seiner
Ausgangslage an dieser Stelle befindlichen Wagen (2) mit
den Klemmbacken (20) anhebbar ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass der Hubbalken (18) aus zwei ein-
ander liberlappenden, geschlitzten Balkenteilen besteht, die
zwecks Anderung der lichten Weite des Schlitzes gegeneinan-
der verschiebbar sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 7 fiir die
Zufuhr einer parallelen Schar abgelidngter Lingsdrihte zu ei-
ner Gitterschweissmaschine, dadurch gekennzeichnet, dass
iiber die Maschinenbreite verteilt eine der gewiinschten An-
zahl von Lingsdréhten entsprechende Anzahl von Klemm-
backenpaaren (20) und Schlitzen (19) im Hubbalken (18)
vorgesehen ist, wobei alle Klemmbackenpaare und der Hub-
balken gemeinsam anhebbar sind und alle Klemmbacken-
paare gemeinsam betétigbar und in Richtung vom Auflage-
tisch weg bewegbar sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass ein sich iiber die Maschinenbreite erstreckender
Tragbalken (4) vorgesehen ist, lings welchem fiir jedes
Klemmbackenpaar ein eigener, lings dieses Tragbalkens (4)
verstell- und feststellbarer Tragkdrper (6) verschiebbar ange-
ordnet ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass zum Verschieben der Klemmbacken (20) jedes
Kiemmbackenpaares eine sich iiber die Maschinenbreite er-
streckende, von einem Antrieb (24, 25) drehbare Welle (22)
vorgesehen ist, lings welcher fiir jedes Klemmbackenpaar
eine das Klemmbackenpaar mit der Welle verbindende
Ubertragungsfeder (26) verschiebbar ist.

und aus dem Drahtvorrat nach oben hinausheben zu kén-
nen. Sodann werden die Greifer mit den zwischen ihren Bak-
ken festgeklemmten Drihten zur Schweissmaschine bewegt,
wobei die Dréhte in ihrer Lingsrichtung aus dem Drahtvor-
rat herausgezogen werden.

Schwierig ist bei dieser Vorrichtung das Hineinstossen
der geodffneten Greiferbacken in den unnachgiebig unter-
stiitzten Drahtvorrat, zumal die dichtgepackten Drihte
kaum seitlich ausweichen konnen. Ebenso ist das Schliessen
der in den Drahtvorrat hineingestossenen Greiferbacken
schwierig und im Hinblick auf den dichtgepackten Draht-
vorrat iiberhaupt nur méglich, wenn die Greifer gleichzeitig
mit der Schliessbewegung wieder angehoben werden. Dabei
ist noch zu beriicksichtigen, dass das Gewicht des erfassten
Drahtes, das Gewicht etwa noch auf diesem im ungeord-
neten Drahtvorrat lastender weiterer Drihte sowie die Grei-
ferbacken selbst an dem erfassten Draht nach unten gerich-



tete Kraftkomponenten hervorrufen, die ein Herausgleiten
des erfassten Drahtes aus den Greiferbacken begiinstigen.
Die bekannte Vorrichtung ist deshalb nur wenig funktionssi-
cher.

Die Erfindung befasst sich deshalb mit der Aufgabe, in
einem losen Biindel angeordnete abgeldngte Drahte durch
Herausziehen der Drihte aus dem Biindel mittels eines Grei-
fers auf solche Weise zu vereinzeln, dass optimale Arbeitsbe-
dingungen fiir den Greifer erzielt werden und so dessen
Funktionssicherheit erhoht wird.

Diese Aufgabe wird nach dem erfindungsgemassen Ver-
fahren dadurch gel6st, dass das lose Drahtbiindel derart auf
eine Stiitzfliche aufgelegt wird, dass die vorderen Endteile
seiner Drihte iiber die Stiitzfliche frei vorstehen, dass so-
dann die vorderen Endteile der Mehrheit der Dréhte relativ
zu den vorderen Endteilen der iibrigen Dréhte angehoben
werden und gleichzeitig die vorderen Endteile dieser iibrigen
Drihte in lotrechter Ebene iibereinander angeordnet wer-
den, und dass schliesslich der unterste der in lotrechter Ebe-
ne iibereinander angeordneten Drahtendteile durch zwei
nach oben divergierende Klemmfldchen des Greifers erfasst
und dieser unterste Draht in Lingsrichtung aus dem losen
Drahtbiindel herausgezogen wird.

Bei der erfindungsgemaissen Verfahrensweise werden die
Greiferbacken beim Erfassen eines Drahtes nicht durch an-
dere Drihte des Drahtvorrates behindert, und ferner haben
die vom Eigengewicht des erfassten Drahtes und vom Ge-
wicht gegebenenfalls noch auf diesem lastender anderer
Drihte herriihrenden, nach unten wirkenden Krifte nicht
mehr die Tendenz, den erfassten Draht aus den Greiferbak-
ken herauszudriicken, weil ja die wirksamen Klemmflichen
nach unten konvergieren.

Das erfindungsgemasse Verfahren kann allgemein
zwecks Drahtzufuhr zu einer Arbeitsmaschine, z.B. einer
Gitterschweissmaschine, angewendet werden. Bei einer be-
vorzugten Verfahrensweise werden die beiden Klemmfia-
chen von unten her an den untersten Draht herangeschoben
und unter Zwischenschaltung einer elastischen Kraftiiber-
tragung auf beziiglich der Lingsachse der Drihte des Draht-
biindels konvergierenden Bahnen gegeneinander bewegt, so
dass das Schliessen der Greiferbacken am erfassten Draht
unter elastischer Krafteinwirkung erfolgt. Diese Verfahrens-
weise erméglicht es insbesondere, zum gleichzeitigen Verein-
zeln mehrerer Drihte mehrere Greifer gemeinsam zu betéti-
gen, ohne dass sie sich infolge von Lagen- oder Dickenunter-
schieden der erfassten Dréhte gegenseitig storen.

Eine gemiss der Erfindung ausgebildete Vorrichtung zur
Durchfithrung des geschilderten Verfahrens ist mit einem
Auflagetisch fiir das aus Drihten vorbestimmten Durchmes-
sers gebildete lose Drahtbiindel, einem Klemmbackenpaar
zum Ergreifen eines Drahtes aus dem Biindel und einer
Transporteinrichtung zum ldngsweisen Transport des vom
Klemmbackenpaar erfassten Drahtes ausgestattet und da-
durch gekennzeichnet, dass vor dem Auflagetisch, auf den
das lose Drahtbiindel mit iiber die Tischkante vorstehenden
Endteilen auflegbar ist, ein von unten her gegen die vor-
stehenden Endteile des aufgelegten Drahtbiindels anheb-
barer Hubbalken angeordnet ist, der einen lotrechten Schlitz
aufweist, dessen lichte Weite etwas grosser als der Durch-
messer der Drihte im Drahtbiindel ist, und dass auch das
Klemmbackenpaar, gleichzeitig mit dem Hubbalken, von
unten her in Richtung zum Drahtbiindel anhebbar ist und
Klemmbacken mit nach oben etwas divergierenden, mit dem
Schlitz des Hubbalkens eingefluchteten Klemmfiéichen auf-
weist, welche den jeweils untersten der in diesen Schlitz ein-
getretenen Drihte zu ergreifen vermogen.

Bei der bevorzugten Ausfithrungsform weist der Triger
der beiden Klemmbacken konvergierende Fithrungsbahnen
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auf, lings welcher die beiden Klemmbacken gegeneinander
und gegen den Draht bewegbar sind, wobei zwischen dem
Klemmbackenantrieb und den Klemmbacken eine kraft-
iibertragende Feder zwischengeschaltet ist. Diese Ausfiih-
rungsform eignet sich insbesondere fiir die Léngsdraht-
zufuhr bei Gitterschweissmaschinen, bei welcher mehrere
Greifer angewendet und gleichzeitig betitigt werden miissen,
um jeweils eine Schar paralleler Langsdrihte vom Drahtvor-
rat zur Schweissmaschine zu befordern.

Zweckmissig wird bei dieser Ausfithrungsform ein End-
schalter vorgesehen, der in einer nur bei missgliicktem Ver-
such des Ergreifens eines Drahtes erreichten Endlage der
Klemmbacken zwecks Auslosung eines neuerlichen Versu-
ches betitigbar ist. Hierdurch kann beispielsweise im vor-
stehend erwihnten Anwendungsfall bei Gitterschweissma-
schinen gesichert werden, dass die Betdtigung aller Greifer
wiederholt wird, wenn ausnahmsweise einer von ihnen beim
ersten Versuch nicht in der Lage war, einen Draht zu erfas-
sen, so dass die Lingsdrahtschar nicht vollzéhlig wére.

Bei einer konstruktiv besonders einfachen Ausfiihrungs-
form ist der Trager der Klemmbacken auf einem Wagen an-
geordnet, der langs einer Schiene vom Auflagetisch weg ver-
fahrbar ist, wobei das dem Auflagetisch zugekehrte Ende der
Schiene samt dem damit verbundenen Hubbalken und dem
in seiner Ausgangslage an dieser Stelle befindlichen Wagen
mit den Klemmbacken anhebbar ist.

Der Hubbalken besteht vorzugsweise aus zwei einander
iiberlappenden, geschlitzten Balkenteilen, die zwecks An-
derung der lichten Weite des Schlitzes gegeneinander ver-
schiebbar sind, so dass die Vorrichtung auf verschiedene
Drahtdurchmesser eingestellt werden kann.

Ein besonders wichtiges Anwendungsgebiet der Erfin-
dung ist die schon erwidhnte Lingsdrahtzufubr bei Gitter-
schweissmaschinen, weshalb die Erfindung nunmehr anhand
eines fiir diesen Zweck bestimmten, in den Zeichnungen
schematisch dargestellten Ausfithrungsbeispiels néher be-
schrieben wird, an dem auch noch weitere Erfindungsmerk-
male erldutert werden. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht, teilweise im
Schnitt, einer fiir eine Gitterschweissmaschine bestimmten
Vorrichtung nach der Erfindung,

Fig. 2 eine Ansicht der Greifbacken in Parallelperspek-
tive,

Fig. 3 eine Vorderansicht der Greifbacken in ge6ffneter
Rubhestellung unterhalb des auf dem Auflagetisch bereit-
liegenden Drahtvorrates,

Fig. 4 eine weitere Ansicht der Greiferbacken, jedoch in
angehobener, geschlossener Arbeitsstellung, und

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht des Hubbalkens.

Beidseits der Breitenerstreckung der Gitterschweissma-
schine ist je eine Schiene 1 angeordnet, lings welcher eine
Tragplatte 2 auf Rollen 3 in Zufiihrungsrichtung der Lings-
drihte zur Gitterschweissmaschine verfahrbar ist.

Zwischen den beiden Tragplatten 2 verlduft quer zur Zu-
filhrungsrichtung der Lingsdrihte ein Tragbalken 4, lings
welchem eine schwalbenschwanzférmig ausgebildete Gleit-
fithrung 5 vorgesehen ist. Lings dieser Gleitfihrung 5 sind
Tragkdrper 6 fiir die Greifer verschiebbar und feststellbar
angeordnet. Auf diese Weise ist es moglich, die Anordnung
der Greifer der jeweils gewiinschten Lingsdrahtteilung im
herzustellenden Gitter anzupassen.

Jede der beiden Schienen 1 ruht an threm vorderen Ende
auf einer Stiitze 7, die um eine parallel zum Tragbalken 4
verlaufende Welle 8 schwenkbar gelagert ist. Am hinteren
Ende jeder Schiene 1 ist eine annéhernd dreieckige Platte 9
angebracht. Die beiden Platten 9 sind durch eine weitere, zur
Welle 8 parallele Welle 10 miteinander verbunden.
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Die beiden Wellen 8 und 10 sind gegeniiber den Stiitzen 7
bzw. den Platten 9 frei drehbar und tragen nahe ihren beiden

Enden Kettenrider 11, 12, die durch endlose Ketten 13 mit- -

einander verbunden sind. Die Kettenréider 11, 12 sind auf
den sie tragenden Wellen 8 bzw. 10 drehfest aufgekeilt. Die
Welle 8 ist iiberdies iiber ein (nicht dargestelites) Zahnrad
von einem motorisch angetriebenen Zahnritzel 14 antreib-
bar.

Mittels eines Kettenschlosses 15 ist jede der beiden Ket-
ten 13 mit einer ihr zugeordneten der beiden Tragplatten 2
verbunden, so dass bei Bewegung der Ketten 13 die beiden
Tragplatten 2 léngs der Schienen 1 verschoben werden.

Die Kolbenstange eines Arbeitszylinders 16 greift an der
Platte 9 nahe einem Eckpunkt derselben an und ist dadurch
befihigt, die Schienen 1 und alle mit ihnen verbundenen Tei-
le um die Welle 8 zu verschwenken.

Die Platten 9 tragen weiters nahe ihren oberen Eckpunk-
ten eine Fithrung 17 fiir zwei Balkenteile 18a, 18b (vgl.

Fig. 5) eines Hubbalkens 18, die in der Fiihrung relativ
zueinander verstell- und feststellbar sind und in welchen in
gegenseitigen Abstinden, die der kleinsten Lingsdraht-
teilung entsprechen, Fithrungsschlitze 19 zur Aufnahme
mehrerer Drihte iibereinander vorgesehen sind.

In gleicher Hohenlage wie die Fithrungsschlitze 19 ist in
jedem Tragkorper 6 ein Paar von zusammenwirkenden
Klemmbacken 20 vorgesehen, deren zusammenwirkende
Klemmfldchen geméss Fig. 4 so ausgebildet sind, dass ihre
Schnittlinien mit lotrechten, parallel zum Tragbalken ver-
laufenden Ebenen unter einem spitzen Winkel nach unten
konvergieren, wihrend ihre Schnittlinien mit horizontalen
Ebenen parallel zu den Achsen der von ihnen zu erfassenden
Drihte verlaufen.

Jede Klemmbacke 20 weist iiberdies in einem Abstand
von ihrer Klemmfliche angeordnete, iiber ihre Deck- und
Basisfliche vorstehende Fithrungsleisten 21 auf. Diese Fiih-
rungsleisten 21 sind in entsprechenden Ausnehmungen 21a
der Tragkorper 6, welche in Richtung zum Drahtvorrat hin
in spitzem Winkel konvergieren, gleitend gefiihrt und gestat-
ten eine Bewegung der Klemmbacken 20 relativ zu dem
Tragkdrper 6 sowohl in Richtung vom Drahtvorrat weg,
wobei sich die beiden Klemmbacken 20 gleichzeitig vonein-
ander entfernen, als auch in Richtung zum Drahtvorrat hin,
wobei gleichzeitig eine Annéherung der beiden Klemmbak-
ken 20 bewirkt wird. Wird von zwei zusammenwirkenden
Klemmbacken kein Draht erfasst, dann kann die Annihe-
rung dieser beiden Klemmbacken bei ihrer Bewegung in
Richtung zum Drahtvorrat hin so lange fortgesetzt werden,
bis zwei unten an die Klemmfldchen anschliessende lotrechte
Flichen der Klemmbacken einander beriihren. Sobald diese
Beriihrung eintritt, haben die Klemmbacken jene Lage er-
reicht, in welcher sie dem Auflagetisch 23 des Drahtvorrates
am néchsten sind.

Unm allen zusammenwirkenden Klemmbacken der einzel-
nen Greifer gleichzeitig eine Offnungs- bzw. Schliessbe-
wegung erteilen zu kdnnen, ist eine Welle 22 vorgesehen,
welche von der Kolbenstange eines Arbeitszylinders 25 mit-
tels eines mit der Welle 22 drehfest verbundenen Hebelarmes
24 verschwenkt werden kann. Die Welle 22 durchsetzt alle
Tragkorper 6 frei drehbar, so dass die Tragkorper lings der
Welle 22 beliebig verschoben werden kénnen.

Im Inneren jedes Tragkorpers ist eine Spiralfeder 26 an-
geordnet, welche gleichfalls lings der Welle 22 verschiebbar
ausgebildet, jedoch drehfest mit der Welle 22 verbunden ist.
Mittels einer Federzunge 27 ist jede Spiralfeder 26 mit den
beiden ihr zugeordneten, zusammenwirkenden Klemmbak-
ken 20 eines Greifers verbunden und kann so, je nach der
Richtung, in welche die Welle 22 von dem Arbeitszylinder 25
geschwenkt wird, eine Kraft im Sinne einer Anniherung
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oder einer Entfernung der Klemmbacken voneinander auf
diese ausiiben, indem sie die Klemmbacken entweder in
Richtung auf den Auflagetisch 23 zu oder in Richtung von
diesem weg bewegt. Mit Hilfe dieser Einrichtung kénnen da-
her alle Klemmbackenpaare gleichzeitig gegen die von ihnen
zu erfassenden Dréihte angestellt oder von diesen Drihten
wieder gelost werden.

Jedem Klemmbackenpaar ist ein Endschalter 28 zuge-
ordnet, der betitigt wird, wenn das betreffende Klemmbak-
kenpaar aus irgendeinem Grunde keinen Draht erfasst hat.
Die Endschalter kénnen z. B. auf einem zum Tragbalken 4
parallel verlaufenden Balken 29 angeordnet sein. Kurz bever
das betreffende Klemmbackenpaar seine bereits erliduterte,
dem Auflagetisch 23 am nichsten liegende Endstellung er-
reicht, stdsst es gegen diesen Endschalter und setzt diesen in
Titigkeit.

Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist folgende:

Im Ruhezustand ist der Kolben im Arbeitszylinder 16 in
seiner untersten Stellung und die Oberkanten des Hubbal-
kens 18 und der Klemmbackenpaare 20 liegen tiefer als die
tiefstliegenden Drihte des Drahtvorrates, wobei der Auf-
lagetisch 23 gemdss Fig, 3 vorzugsweise aus einer Vielzahl
von in einem Winkel zueinander angeordneten, gegen die
Fiihrungsschlitze 19 des Hubbalkens 18 geneigten Flichen
zusammengesetzt ist, um, solange Dréihte auf thm vorhan-
den sind, diese in den Bereich oberhalb der Fithrungsschlitze
19 rollen zu lassen.

In dieser Stellung konnen von der Gitterverzugvorrich-
tung der Gitterschweissmaschine, tiber den Hubbalken und
die Klemmbacken hinweg, vorher vereinzelte und mit ihren
Vorderenden in die Gitterschweissmaschine eingefiihrte
Drihte aus dem Drahtvorrat zur Verarbeitung in die Gitter-
schweissmaschine geférdert werden.

Sobald ein Satz Langsdrihte in voller Linge in der Git-
terschweissmaschine verarbeitet worden ist und ein neuer
Satz Drihte in die Gitterschweissmaschine eingefiihrt wer-
den soll, wird der Arbeitszylinder 16 mit Druckmittel beauf-
schlagt und dadurch die Platte 9 unter Verschwenkung der
Schiene 1 um die Welle 8 angehoben.

Durch diese Bewegung gelangen der Hubbalken 18 und
die Klemmbacken 20 in den Bereich der iiber das Vorderen-
de des Auflagetisches 23 iiberstehenden Drihte und heben
die Mehrzaht dieser Drihte an. Solche Driihte, die unmittel-
bar oberhalb eines Fithrungsschlitzes 19 des Hubbalkens 18
liegen, treten hingegen in den Fithrungsschlitz 19 ein und ge-
langen dabei zwischen die Klemmflichen der dem betreffen-
den Fithrungsschlitz 19 zugeordneten Klemmbacken 20, wo-
bei, wie bereits erwéhnt, mehrere Dréhte iibereinander in je-
dem Fithrungsschlitz Platz finden.

Nun wird der Arbeitszylinder 25 in solchem Sinne mit
Druckmittel beaufschlagt, dass die Welle 22 in Fig. 1 im
Uhrzeigersinn verschwenkt wird, wodurch die Spiralfeder 26
gespannt wird und mittels der Federzunge 27 die Klemmbak-
ken 20 gegen den Auflagetisch 23 hin verschiebt, wobei diese
gleichzeitig gegeneinander bewegt werden.

Bei dieser Bewegung kommen die Klemmbacken 20 we-
gen der bereits erwihnten, in spitzem Winkel nach unten
konvergierenden Ausbildung ihrer Klemmflichen jeweils
nur mit dem untersten der zwischen ihnen in einem Fiih-
rungsschlitz 19 ruhenden Dréhte in Berithrung. Sobald ein
Klemmbackenpaar einen solchen Draht erfasst hat, kann es
sich nicht weiter gegen den Auflagetisch 23 hin bewegen und
kommt daher mit am Draht anliegenden Klemmbacken zum
Stillstand. Bei einer weiteren Drehung der Welle 22 werden
an einem Klemmbackenpaar, das bereits einen Draht erfasst
hat, lediglich die Spiralfeder 26 und die Federzunge 27 weiter
gespannt.



Hat jedoch ein Klemmbackenpaar keinen Draht erfasst,
weil kein Draht in den ihm zugeordneten Fiihrungsschlitz 19
gelangt ist, dann bewegt es sich solange weiter nach rechts,
bis es gegen den zugeordneten Endschalter 28 stdsst.

Die Betitigung eines der Endschalter bewirkt zundchst
eine Beaufschlagung des Arbeitszylinders 25 mit Druckmit-
tel in entgegengesetztem Sinne, so dass nur eine alle Klemm-
backen wieder 6ffnende Drehbewegung der Welle 22 im Ge-
genuhrzeigersinn erfolgt und unmittelbar anschiiessend dar-
an ein Liiften des Arbeitszylinders 16 und damit ein Absen-
ken aller Teile in ihre Ruhestellung, in welcher die Oberkan-
ten des Hubbalkens 18 und der Klemmbacken 20 wieder un-
terhalb des Drahtvorrates liegen. An diese Bewegung sofort
anschliessend erfolgen ein neuerliches Anheben der Greifer
in Arbeitsstellung und eine neuerliche Schliessbewegung der
Klemmbacken. Dieser Bewegungsvorgang wird, wie alle an-
deren Bewegungsabliufe auch, vollautomatisch von einer
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Vorrichtung gesteuert, die nicht Gegenstand der Erfindung
ist und daher hier nicht genauer beschrieben zu werden
braucht; er wird erforderlichenfalls solange wiederholt, bis
alle Klemmbacken einen Draht erfasst haben.

Sobald dies geschehen ist, wird der das Zahnritzel 14 an-
treibende Motor in Tétigkeit gesetzt, und damit werden die
Kettenrdder 11 im Sinne des Pfeiles P in Drehung versetzt.
Die Ketten 13 bewegen nun die Tragplatten 2 und alle mit
ihnen verbundenen Teile und insbesondere auch die die
Klemmbacken tragenden Tragkdrper 6 in Richtung zur
Schweissmaschine hin, wobei die Klemmbacken die von ih-
nen erfassten Drahte mitnehmen. Sobald die Vorderenden
der erfassten Drihte in die Schweissmaschine eingefiihrt
sind, werden die Klemmbacken wieder gedffnet, alle Teile in
ihre Ruhestellung abgesenkt und die Tragplatten 2 wieder in
ihre Ausgangsstellung nahe dem Vorderende des Auflageti-
sches 23 zuriickgefahren.
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