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wlasciciel patentu:

Masa formierska i rdzeniowa oraz sposéb wykonywania form
i rdzeni odlewniczych z tej masy
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Przedmiotem wynalazku jest masa formierska
i rdzeniowa z lepiszczem kwarcowym oraz sposdb
wykonywania z tej masy form i rdzeni odlewni-
czych.

Lepiszczem, wigzgcym osnowe ziarnowg mas for-
mierskich i rdzeniowych, nazywa sie wszystkie mi-
neraly posiadajgce wymiar czgsteczek mniejszych
od 0,02 mm. Czysty kwarc o tej ziarnistoSci jest
wiec réwniez lepiszczem, jednak jego wlasciwosci
wigzgce byly dotad uwazane za bardzo niskie. Za-
warto$¢ pylu kwarcowego w lepiszczu gliniastym,
stosowanym w odlewnictwie, zlozonym z takich mi-
neratéw jak kaolinit, ilis$ i bentonit, uwazana byla
dotad za szkodliwg, obnizajgcg wlasciwosci wigzgce
tych lepiszez, czemu wyraz dajg warunki technicz-
ne, klasyfikujgce gliny pod wzgledem zawartoSci
pylu kwarcowego. Poniewaz do tego lepiszcze kwar-
cowe tracilo calkowicie swe wtasnoSci wigzgce po
wysuszeniu, nie bylo dotad stosowane jako samo-
dzielne lepiszcze w odlewnictwie.

Przeprowadzone wstepne badania nad wtasci-
wos$ciami lepiszcza kwarcowego wykazaly, ze masy
formierskie i rdzeniowe z zawartoscig 15—20% le~
piszcza kwarcowego wykazujg na wilgotno odpo-
wiednie wlasno$ci do wykonania form i rdzeni.

Na podstawie tych badan opracowano sposéb
wytwarzania form i rdzeni z mas syntetycznych z le-
piszczem kwarcowym, nasycanych powierzchnio-

wo spoiwami stosowanymi powszechnie w odlew--
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nictwie jak olej Iniany, szklo wodne i inne. Po
wysuszeniu lub utwardzeniu pokrytych powierz-
chniowo spoiwami form i rdzeni wytwarza sie na
nich twarda skorupka o wytrzymato$ci réwnej lub
wyzszej od rdzeni wykonanych metodami tradycyj-
nymi. Srodek rdzenia wskutek odparowania wilgo-
ci stanowi masa o spoistoSci réwnej praktycznie
zeru, co wybitnie polepsza podatno$é i wybijalnosé.
Stosujgc odpowiednie otwory nie pokryte spoiwem
mozna w ten sposéb wytwarzaé¢ rdzenie skorupowe,
jak réwniez formy skorupowe. Zuzycie drogich spo-
iw do tego celu jest kilkakrotnie mniejsze niz
w sposobach tradycyjnych.

Masa syntetyczna z lepiszczem kwarcowym wy-
konywana jest z piasku kwarcowego plukanego
o ziarnisto$ci 70—200 wedlug numeréw sit (np.
piasek kwarcowy ,Krzeszowek” IK-140/200/100-75)
lepiszcza kwarcowego w iloSci 10—20% oraz wody
5—6%. Ilo§¢ lepiszcza zalezy od zgdanej wytrzy-
matosci na Sciskanie na wilgotno RZV i przepusz-
czalno$ci P. Przy ziarnisto$ci lepiszcza ogdélnie po-
nizej 0,02 mm wlasnoSci RZ" i P masy w zalezno$ci

od iloéci lepiszcza sg nastepujgce:

-cm#
Ilo§é lepiszcza % RY kG/cm? P—
G 'min
10 0,1—0,2 150—180
15 0,2—0,3 100—120
20 0,3—0,35 60—80
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Przygotowanie masy odbywa sie w mieszarce
kraznikowej lub §limakowej przez mieszanie sklad-
nik6w z polowa iloSci wody w ciggu 2 min. i na-
stepnie dalsze mieszanie przez 3 do 4 min. z stop-
niowym dozowaniem pozostalej iloSci wody.

Po wykonaniu form i rdzeni pokrywa sie ich po-
wierzchnie spoiwami przez natryskiwanie. Ilosé
spoiwa zalezna jest od gruboS$ci skorupy i zadanej
wytrzymalo$§ci po wysuszeniu lub utwardzeniu oraz

% od rqquaju spoiwa. Przykladowo dla rdzeni o wy-
miarach znormalizowanej prébki walcowej (& 50
mm, wysokosci 50 mm), skorupke grubosci 2—3
mm, dajaca RS powyzej 5 kG/cm? otrzymuje sie
przy wydatku-w sitos_unku do ciezaru proébki:

oleju lniénégo — 0,8%
szkla wodnégo — 4%

Po pokryciu nalezy rdzeh lub forme suszyé lub
utwardzaé wedtug technologii stosowanej dla uzyte-
go spoiwa. Np. przy oleju lnianym suszenie w tem-
peraturze okoto 220°C, przy szkle wodnym utwar-
dzanie za pomocg CO,.

Przeprowadzone dalsze badania na rdzeniach
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wykonanych fym sposobem oraz na wykonanym
odlewie zeliwnym, wykazaly pelng przydatnosé
tego sposobu w odlewnictwie.

Zastrzezenia patentowe

1. Masa formierska i rdzeniowa, znamienna tym,
ze zawiera jako lepiszcze, nadajgce jej wytrzy-
mato$§é na wilgotno, kwarc o ziarnisto§ci mniej-
szej od 0,02 mm w ilo§ci 10% do 20%,

2. Spos6b wykonywania form i rdzeni odlewni-
czych z masy wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
Ze mase¢ po uformowaniu nasyca si¢ powierzch-
niowo w stanie wilgotnym znanymi spoiwami
odlewniczymi na przyklad olejem lnianym, czy
szklem wodnym, wskutek czego uzyskuje sig
twarda skorupe powierzchniowg o grubosci za-
pewniajacej wymagang wytrzymalo§¢ formy lub
rdzenia.
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