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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 10月 16日 (2006.10.16)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 ６ 】
　 回 転 部 材 の 凹 凸 部 は 、 薄 板 状 の 外 周 面 が 円 弧 形 状 又 は 楕 円 形 状 で あ る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 １ 、 ２ 、 ３ 、 ４ 又 は 請 求 項 ５ 記 載 の 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 ７ 】
　 水 平 方 向 の 水 平 ス リ ッ ト と 垂 直 方 向 の 垂 直 ス リ ッ ト に 繋 が る ス リ ッ ト 部 を 通 過 中 の 回 転
部 材 の 凹 凸 部 と 各 ス リ ッ ト と の 隙 間 は 略 １ ． ５ ｍ ｍ と し た こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ 、
２ 、 ３ 、 ４ 、 ５ 又 は 請 求 項 ６ 記 載 の 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 そ こ で 本 発 明 で は 、 燃 焼 皿 上 の 灰 を 確 実 に 除 去 す る と 共 に 、 回 転 駆 動 部 の 部 品 点 数 を 極
力 少 な く し て コ ス ト の 低 減 と 故 障 の 確 率 を 減 少 し 、 し か も 回 転 駆 動 部 自 体 が 常 に 冷 却 さ れ
る た め 、 高 温 に 適 応 で き る 構 成 に す る 必 要 が な い の で 、 コ ス ト 面 で も 優 れ る 灰 の 除 去 装 置
を 備 え る 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
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【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 上 記 目 的 を 達 成 す る た め 、 本 発 明 は 請 求 項 １ な い し 請 求 項 ７ に 係 る 木 質 ペ レ ッ ト 燃
焼 装 置 を 提 案 す る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 即 ち 、 請 求 項 １ 記 載 の 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 は 、 燃 焼 室 の 燃 焼 部 と な る 木 質 ペ レ ッ
ト 燃 料 燃 焼 装 置 の 燃 焼 皿 に は 、 水 平 方 向 と 垂 直 方 向 に 繋 が る ス リ ッ ト 部 を 所 定 間 隔 に 複 数
配 置 す る と 共 に 、 前 記 ス リ ッ ト 部 を 回 転 軸 の 外 周 面 に 凹 凸 を 有 す る 回 転 部 材 の 凹 凸 部 が 、
水 平 方 向 の 水 平 ス リ ッ ト と 垂 直 方 向 の 垂 直 ス リ ッ ト を 通 過 す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 請 求 項 ２ 記 載 の 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 は 、 木 質 ペ レ ッ ト 燃 料 を 収 納 す る 燃 料 タ ン ク
と 、 燃 料 タ ン ク か ら 前 記 燃 料 を 燃 焼 室 の 燃 焼 皿 上 に 供 給 す る 燃 料 供 給 手 段 と 、 燃 料 供 給 手
段 か ら 供 給 さ れ た 前 記 燃 料 の 燃 焼 部 と な る 燃 焼 皿 を 備 え る 燃 焼 室 と 、 燃 焼 室 か ら の 燃 焼 風
を 機 外 に 排 出 す る 排 風 部 を 備 え 、 燃 焼 部 に は 前 記 燃 料 の 断 続 的 な 供 給 に よ っ て 燃 焼 時 に 発
生 す る 灰 を 前 記 燃 焼 部 か ら 除 去 す る 灰 除 去 手 段 を 備 え る 木 質 ペ レ ッ ト 燃 料 燃 焼 装 置 で あ っ
て 、
　 燃 焼 皿 に は 水 平 方 向 と 垂 直 方 向 に 繋 が る ス リ ッ ト 部 を 所 定 間 隔 に 複 数 配 置 す る と 共 に 、
前 記 灰 除 去 手 段 は 、 回 転 軸 の 外 周 面 に 凹 凸 を 有 す る 回 転 部 材 の 凹 凸 部 が 、 少 な く と も 一 面
の 水 平 方 向 の 水 平 ス リ ッ ト と 、 少 な く と も 一 面 の 垂 直 方 向 の 垂 直 ス リ ッ ト の 両 ス リ ッ ト を
通 過 す る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 請 求 項 ３ 記 載 の 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 は 、 請 求 項 ２ 記 載 の 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装
置 に お い て 、 灰 の 除 去 手 段 と な る 回 転 軸 の 外 周 面 に 凹 凸 を 有 す る 回 転 部 材 の 凹 凸 部 は 燃 焼
皿 の 下 方 に 備 え ら れ 、 燃 焼 室 か ら の 燃 焼 風 を 機 外 に 排 出 す る 排 風 部 の 作 用 に よ っ て 燃 焼 室
内 に 取 り 込 ま れ る 通 風 は 、 回 転 軸 付 近 を 通 風 し て 回 転 軸 及 び 回 転 部 材 の 凹 凸 部 を 冷 却 し 、
そ の 後 燃 焼 皿 の 水 平 方 向 の 水 平 ス リ ッ ト と 垂 直 方 向 の 垂 直 ス リ ッ ト を 通 過 す る よ う に 構 成
し た こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 請 求 項 ４ 記 載 の 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 は 、 請 求 項 ３ 記 載 の 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装
置 に お い て 、 回 転 部 材 の 凹 凸 部 は 、 先 に 水 平 ス リ ッ ト を 、 次 い で 垂 直 ス リ ッ ト の 順 に 通 過
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す る よ う 構 成 さ れ 、 回 転 部 材 の 凹 凸 部 に よ っ て 水 平 ス リ ッ ト と 垂 直 ス リ ッ ト の 交 点 方 向 に
収 集 し た ス リ ッ ト 部 を 通 過 し な い 形 状 を 有 し た 固 体 灰 を 、 水 平 ス リ ッ ト と 垂 直 ス リ ッ ト と
回 転 部 材 の 凹 凸 部 に よ っ て 移 動 を 固 定 し 、 後 に 回 転 部 材 の 凹 凸 部 の 回 転 に よ っ て 、 固 体 灰
を 粉 砕 若 し く は 細 断 し て 燃 焼 皿 上 か ら 落 下 さ せ る こ と 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 請 求 項 ５ 記 載 の 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 は 、 請 求 項 ４ 記 載 の 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装
置 に お い て 、 回 転 部 材 の 凹 凸 部 は 、 先 に 垂 直 ス リ ッ ト を 、 続 い て 水 平 ス リ ッ ト に 通 過 す る
よ う 回 転 軸 を 回 転 さ せ 、 燃 焼 皿 に 燃 料 供 給 手 段 か ら 供 給 さ れ た 木 質 ペ レ ッ ト 燃 料 を 一 定 時
間 攪 燃 焼 さ せ た 後 、 回 転 部 材 の 凹 凸 部 が 水 平 ス リ ッ ト 、 次 い で 垂 直 ス リ ッ ト を 通 過 す る よ
う に 回 転 軸 を 逆 転 さ せ て 、 固 体 灰 を 粉 砕 若 し く は 細 断 す る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 請 求 項 ６ 記 載 の 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 は 、 請 求 項 項 １ 、 ２ 、 ３ 、 ４ 又 は 請 求 項 ５ 記
載 の 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 に お い て 、 回 転 部 材 の 凹 凸 部 は 、 薄 板 状 の 外 周 面 が 円 弧 形
状 又 は 楕 円 形 状 で あ る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 請 求 項 ７ 記 載 の 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 は 、 請 求 項 １ 、 ２ 、 ３ 、 ４ 、 ５ 又 は 請 求 項 ６
記 載 の 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 に お い て 、 水 平 方 向 の 水 平 ス リ ッ ト と 垂 直 方 向 の 垂 直 ス
リ ッ ト に 繋 が る ス リ ッ ト 部 を 通 過 中 の 回 転 部 材 の 凹 凸 部 と 各 ス リ ッ ト と の 隙 間 は 略 １ ． ５
ｍ ｍ と し た こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 本 発 明 に 係 る 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 に よ れ は 、 灰 を 確 実 に 燃 焼 部 か ら 除 去 で き る 灰
除 去 手 段 の 構 成 を 一 軸 の 回 転 駆 動 部 と し て い る の で 、 灰 除 去 手 段 の 駆 動 構 成 を 簡 素 化 し て
故 障 要 因 を 少 な く し 、 ま た コ ス ト の 低 減 に 優 れ る と 共 に 、 灰 除 去 手 段 を 吸 引 風 を 利 用 し て
冷 却 し て い る の 、 高 温 対 応 の 素 材 ま た は そ の 構 成 を 必 要 と し な い の で コ ス ト 面 に も 優 れ た
木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 を 提 供 す る こ と が 出 来 る 。
【 手 続 補 正 １ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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【 ０ ０ ２ １ 】
　 本 発 明 の 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 の 実 施 の 形 態 と し て 、 木 質 ペ レ ッ ト を 燃 料 と す る ペ
レ ッ ト ス ト ー ブ に つ い て 、 以 下 に 説 明 を 行 な う 。
【 手 続 補 正 １ ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 図 １ に は 、 本 発 明 に 係 る 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 を 例 示 す る ペ レ ッ ト ス ト ー ブ の 概 略
断 面 図 。 図 ２ に は 本 発 明 の 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 を 例 示 す る ペ レ ッ ト ス ト ー ブ の 燃 焼
部 を 示 す 概 略 斜 視 図 。 図 ３ に は 本 発 明 の 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 を 例 示 す る ペ レ ッ ト ス
ト ー ブ の 燃 焼 部 の 概 略 断 面 図 。 図 ４ は 本 発 明 の 実 施 の 形 態 の 灰 除 去 手 段 の 詳 細 を 示 す 概 略
断 面 図 。 図 ５ は 本 発 明 の 実 施 の 形 態 の 他 例 の 灰 除 去 手 段 の 詳 細 を 示 す 概 略 断 面 図 。 図 ６ は
木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 を 例 示 す る ペ レ ッ ト ス ト ー ブ の 燃 焼 部 の 詳 細 を 示 す 概 略 断 面 図
で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ４ 】
　 本 発 明 に 係 る 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 は 主 と し て ペ レ ッ ト ス ト ー ブ に 有 効 な 手 段 で あ
る が 、 木 質 系 以 外 の ペ レ ッ ト も 燃 料 と し て 燃 焼 可 能 な ペ ッ ト ボ イ ラ ー に お い て も 有 効 な 灰
の 除 去 手 段 で あ っ て 、 ペ レ ッ ト を 使 用 す る 全 て の 燃 焼 装 置 に 利 用 可 能 で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ５ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 を 例 示 す る ペ レ ッ ト ス ト ー ブ の 概 略 断 面
図 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 を 例 示 す る ペ レ ッ ト ス ト ー ブ の 燃 焼 部 を 示 す
概 略 斜 視 図 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 を 例 示 す る ペ レ ッ ト ス ト ー ブ の 燃 焼 部 の 概 略
断 面 図 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 の 灰 除 去 手 段 の 詳 細 を 示 す 概 略 断 面 図 。
【 図 ５ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 の 他 例 の 灰 除 去 手 段 の 詳 細 を 示 す 概 略 断 面 図 。
【 図 ６ 】 木 質 ペ レ ッ ト 燃 焼 装 置 を 例 示 す る ペ レ ッ ト ス ト ー ブ の 燃 焼 部 の 詳 細 を 示 す 概
略 断 面 図 。
【 手 続 補 正 １ ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 　 燃 焼 箱 ３ ７ の 内 部 の 回 転 軸 ４ ０ の 外 周 に は 、 凹 凸 部 ３ ９ を 備 え た 回 転 部 材 ３ ８ が 密 着
し て は め 込 ま れ て い る の で 、 回 転 軸 ４ ０ と 回 転 部 材 ３ ８ は 同 一 に 回 転 す る も の で あ っ て 、
凹 凸 部 ３ ９ は 、 繋 が っ た 水 平 ス リ ッ ト と 垂 直 ス リ ッ ト の 隙 間 内 を ス リ ッ ト の 側 面 に 干 渉 し
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な い よ う に ス リ ッ ト の 配 置 に 合 わ せ て 設 け ら れ て い る も の で あ る 。 な お 、 図 ２ 図 ３ に 示 す
凹 凸 部 は 、 各 ス リ ッ ト 部 １ ４ に 対 し て 回 転 軸 ４ ０ が １ 回 転 す る と 、 各 凹 凸 部 も １ 回 ス リ ッ
ト に 通 過 す る よ う に 構 成 さ れ 、 そ の 凹 凸 部 は 互 い 違 い に １ ８ ０ の 角 度 を 持 っ て 備 え て い
る 状 態 を 表 し て い る 。 図 示 は し て い な い が 、 各 凹 凸 が 重 な り 合 わ な い 角 度 を 持 っ て 配 置 さ
れ る と 、 ス リ ッ ト へ の 進 入 時 間 の ズ レ が 生 じ る の で ギ ア モ ー タ ３ ０ に 加 わ る 負 荷 が 分 散 さ
れ 、 ギ ア モ ー タ ３ ０ ・ 軸 受 け ４ ３ の 耐 久 性 が 増 す の で よ い 。
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