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Sposob odlewu z zeliwa przedmiotow o znacznie rozniacych sie przekrojach,

Zgtoszono 16 pazdziernika 192§ r.
Udzielono 22 marca 1926'r.
Pierwszenstwo: 20 listopada 1924 r. (Niemcy),

Przy odlewaniu zeliwnych przedmiotéw
o bardzo rézniacych si¢ przekrojach, np.
przedmiotéw w ksztalcie klinéw, réznice w
strukturze poszczegélnych przekrojow sa
znaczne. Uwarstwienie w wigkszych prze-
krojach jest przewaznie ferrytowe, w mniej-
szych natomiast cementytowe, w przekro-
jach za$ posrednich znajdujemy wszelkie
odcienie strukitury w powyzszych granicach.
Powodem tak réznorodnego uwarstwienia
jest réznica w szybkosci stygnigcia po-
szczegolnych przekrojéow. Stad wynikaja
powszechnie znane przy tych ocdlewach wa-
dy. Dla przyktadu przytoczyé nalezy u-
trudnienie obrébki z powodu réznej twar-
dosci oraz zmniejszenie wytrzymatosci,
spowodowane przez silne wewngtrzne na-
prezenia.

Celem niniejszego wynalazku jest usu-
nigcie tych wad.

Wynalazek pclega w ogélnych zarysach
na miarkowaniu stygnigcia w ten sposéb, a-
zeby uzyskaé¢ mozliwie réwnomierng struk-
ture tak w wigkszych jak i mniejszych prze-
krojach. Nalezy wiec wstrzymaé stygnie-
cie mniejszego przekroju, przy$pieszy¢ na-
tomiast stygniecie przekroju wigkszego lub
tez stosowaé jedno i drugie.

Przy odlewie klina a, wedlug fig. 1 u-
warstwienie jest tego rodzaju, ze w grub-
szej czesci o' zeliwo jest jeszcze latwe do
obrébki. Azeby struktura ciefiszych czesci
a’ i a® byla podobna do struktury czeéci
a', rozdziela si¢ forme b na trzy czesci,
przyczem cze§¢ b! pozostaje bez zmiany,
czesdci b? suszy sig, a trzecia cze§é b® pod-



< grzewa. do temperatury okreslonej przez

praktyke. Moina tez wszystkie czesci b',

.b2, b® wysuszy¢ i podgrzac w rownym stop-
niu, *

Podgrzanie formy mozna uskuteczni¢ w
komorach suszarnianych przed zestawieniem
czesci lub tez po zestawieniu ogrzewac je
przez nalozenie grzejacych przedmiotéw c
lub tez przez oblewanie ciefiszych czesci
zelazem ptynnem it. d.

Przy odlewaniu kota zamachowego d z
cienkiemi szprychami e wedlug fig. 2 u.
stala sie strukture grwbych czesci, a wiec
wiefica i piasty, przez odpowiedni. dobor
materjatéw, i forme rozgrzewa si¢ w miej-
'scach f zapomocg oblewania plynnem zela-
zem lub nalozenia goracych przedmiotéw.

Jezeli przy odlewaniu $ruby okretowe)
g (fig. 3) zabiegi, podane w zwiazku z fig. 1,
nie sa dostateczne z powodu zbyt wielkiej
réznicy w przekrojach, nalezy wstrzymaé
stygniecie ciefiszych cze$ci w stosunku do
érednich, a przy$pieszyé stygniecie grub-
szych przez przytozenie kokili A lub w in-
ny sposdb.

Azeby wstrzymaé stygniecie ciefiszych
czeéci mozna takze, wedlug fig. 3, te czesé
formy, w ktérej znajdowaé sig bedzie ta

cze$é, wykonaé z materjaléw mmiej prze-
wodzacych cieplo, otaczajac ja komora po-
wietrzng i, tak jak to wskazano w patencie
niemieckim Nr 325 250,

Na fig. 4 uwidoczniono sposéb, wedltug
ktérego dla odpowiedniego ogrzania ota-
cza si¢ forme kilkoma kanatami k!, k2, k3,

przez ktére przeplywaja gazy, o réznej
temperaturze.
Jezeli studzenie miarkuje sie wedlug

znanego sposobu odlewu perlitowego, moz-
na wtedy otrzymaé uwarstwienie perlitowe
w calym przedmiocie z zeliwa.

Zastrzezenie patentowe,

Sposéb odlewu z zeliwa przedmiotéw o
znacznie roznigcych si¢ przekrojach, zna-
mienny ‘regulowaniem stygniecia poszcze-
golnych przekrojéw, w celu otrzymania
mozliwie réwnomiernego uwarstwienia tak
w wigkszych jakc tez i mmiejszych prze-
krojach.

Firma Heinrich Lanz.
Zastepca: Cz, Raczynski,

rzecznik patentowy.
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