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(s57) Bei einem Fensterratmen (1) aus selbsttragenden
Kunststoffhohlprofilen (5, 6) mit abschnittsweise ein- I+
gesetzten Metalleinlagen (13, 14) ist sowohl im Stock- e
rahmen (2) also auch in dem die Glasscheibe (14) auf-
nehmenden Rahmen (3) eine Hohlkammer (7, 8) des umlau-
fenden Kunststoffhohlprofils (5, 6) in dem Eckbereich
(20) des fertiggestellten Fensterrahmens (1) mit einem
wﬁ:_mﬁ und/oder schallisolierenden Material (21, 22)
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Die Erfindung betrifft einen Fenster- oder Turrahmen bestehend aus einem Fenster- oder
Tarfligel und einem Stockrahmen, gefertigt aus selbsttragenden Kunststoffhohlprofilen
mit gegebenenfalls abschnittsweise eingesetzten Metalleinlagen sowie ein Verfahren
Herstellung dieser Fenster- oder Turrahmen. Aus Grinden der Wéarme- und Schallisolie-
rung werden im Tiren- und Fensterbau - zumindest bei AuBentdren und -fenstern immer
mehr ausgeschaumte Hohlprofile eingesetzt, wobei dadurch gerade bei Metallprofilen
Kaltebriicken vermieden werden sollen. Es sind an sich auch schon ausgeschaumte Tir-
oder Fensterrahmen aus Kunststoffhohlprofilen, welche zur Versteifung und zur besseren
Befestigungsmoglichkeit fur Beschlage mit einer Metalleinlage in Form von Profilen
versehen sind - bekannt geworden. Diese vorfabrizierten Fertigteile werden z.B. auf
Gehrung geschnitten und dann an ihren Enden zu einem fertigen Rahmen verbunden.
Einerseits ergeben sich Probleme bei einem Verschweiflen oder Verkleben oder bei
sonstiger Befestigungsart, weil eben der ausgeschaumte Bereich beschadigt wird, und
andererseits sind dann gerade in den Eckbereichen der Rahmen Kaéltebricken vor-
handen. Auch die Festigkeit der Tar- oder Fensterrahmen ist zu gering, da gerade in den
hochbeanspruchten Eckbereichen die in den geraden Profilbereichen vorhandenen
Metalleinlagen nicht bis zum Gehrungsschnitt reichen. Gerade in den Eckbereichen bzw.
den eckbereichnahen Abschnitten eines Fenster- oder Turrahmens sind Ecklager, Sche-
renlager oder andere Beschlagteile anzuordnen, welche das ganze Gewicht eines Fen-
ster- oder Tarfligels zu tragen haben. Es sind also von diesen praktisch nicht mehr

durch Metalleinlagen verstarkten Eckbereichen besondere Kréfte aufzunehmen.

Die vorliegende Erfindung hat sich zur Aufgabe gestellt, einen Fenster- oder Turrahmen
der eingangs genannten Art zu schaffen, der gerade auch in den sonst problematischen

Eckbereichen eine optimale Warme- und Schallisolierung und Festigkeit aufweist.

Erfindungsgemal gelingt dies dadurch, dald wenigstens eine Hohlkammer des umlau-
fenden Kunststoffhohlprofils zumindest in den Eckbereichen eines fertiggestellten Fen-

ster- oder TUrrahmens mit einem warme- und/oder schallisolierenden Material gefallt ist.
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Ganz gleichgltig, welche Art der gegenseitigen Befestigung der aneinander stof3enden
Kunststoffhohlprofile ist, ergibt sich gerade in den Eckbereichen eine optimale Isolie-
rung. Es wird damit aber nicht nur die Wérme- und/ oder Schallisolierung wesentlich
verbessert, sondern auch die Festigkeit des Rahmens wird erhéht. In den Eckbereichen
sind bekanntlich keine Metalleinlagen in den Kunststoffhohlprofilen vorgesehen, da
diese Metalleinlagen mit einem rechtwinkligen Trennschnitt mit Abstand vom Eckbe-
reich enden. In der Regel sind daher die unmittelbaren Enden der Kunststoffhohlprofile
besonders geschwaécht. Da jedoch die Eckbereiche im fertigen Fenster- oder TUrrahmen
mit warme- und/oder schallisolierendem Material gefillt ist, ergeben sich gerade auch in
den Eckbereichen optimale Festigkeitswerte, welche sich besonders positiv bei der
Befestigung von Beschlagteilen, wie Ecklager, Scherenlager od.dgl. auswirken. Gerade
die eine Hauptbelastung aufnehmenden Eckbereiche sind dadurch wesentlich stabiler
geworden. Durch die erfindungsgemaf3en MalRnahmen wird die Statik des gesamten
Fenster- oder Tirrahmens wesentlich verbessert, auch wenn nur die Eckbereiche mit

dem Material gefullt sind.

Weiteres wir:j vorgeschlagen, daR zwei oder mehrere Hohlkammern zumindest in den
Eckbereichen des Fenster- oder Turrahmens mit einem warme- und/oder schallisolieren-
den Material gefillt sind. Je nach Profil und je nach der Notwendigkeit einer noch besse-
ren Warme- und/oder Schallisolierung oder einer noch gréReren Festigkeit im Eckbe-

reich kann die Art und die Anzahl der zu fullenden Hohltkammern variiert werden.

In diesem Zusammenhang ist es auch mdglich, dal3 wenigstens eine der Hohlkammern
in dem umlaufend durchgehenden Kunststoffhohlprofil des gesamten Fenster- oder
Tarrahmens mit Ausnahme der fir die Entwésserung vorgesehenen Kammern mit einem
warme- und/oder schallisolierenden Material gefilit sind. Dies bringt eine noch verbes-
serte Warme- und/oder Schallisolierung, ist jedoch auch mit entsprechend héheren Ko-

sten verbunden.

Die einfachste und trotzdem sehr wirkungsvolle Ausfihrung ist darin zu sehen, dal3 we-
nigstens eine innen im Kunststoffhohlprofil liegende Hauptkammer in den Eckbereichen
des aus einem umlaufend durchgehenden Kunststoffhohlprofil gebildeten Fenster- oder

Tarrahmens mit einem warme- und/oder schallisolierenden Material gefiilt ist.

Wenn es neben einer besonderen Festigkeit in den Eckbereichen des Fenster- oder Tur-

rahmens auch auf eine optimale Warmeisolierung im ganzen umlaufenden Fenster- oder
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Tarrahmen ankommt, dann ist es vorteilhaft, wenn in dem mit einer Metalleinlage verse-
henen Abschnitten des Kunststoffhohlprofils sowohl der innerhalb als auch der aul3er-
halb des Profils der Metalleinlage liegende Raum in der betreffenden Hohlkammer mit
einem warme- und/oder schallisolierenden Material gefullt ist. Es kénnen dadurch die in
der Regel von diesen Metalleinlagen gebildeten Kaltebracken weitgehend ausgeschaltet

werden.

Eine Ausfihrungsvariante sieht dabei vor, da3 die Metalleinlage in ihren Aulienabmes-
sungen kleiner ist als die Innenabmessungen der betreffenden Hohlkammer im Kunst-
stoffhohlprofil, so daR auch zwischen der Innenwandung einer Hohlkammer und der
AuRenbegrenzung der Metalleinlage Platz zum Einfillen von warme- und/oder schall-
isolierendem Material verbleibt. Dadurch 1Bt sich trotz Anordnung einer Metalleinlage

eine optimale Warmedammung in dem Kunststoffhohlprofil erzielen.

Eine andere Ausfiihrungsvariante sieht vor, daf die Querschnittsform der als Profil aus-
gebildeten Metalleinlage von der Querschnittsform der betreffenden Hohlkammern in
dem Kunststoffhohlprofil verschieden ist. Auch auf diese Weise ist gewahrleistet, dal3
nicht Kaltebriicken Gber die ganze Profildicke hindurch eben durch die Metalleinlagen

hervorgerufen werden.

Damit die ganze Einheit eines Fensters oder einer Tur gerade in den Eckbereichen die
bestmégliche Warme- und/oder Schallisolation sowie Festigkeit aufweist, wird vorge-
schlagen, daRR sowohl in einem umlaufenden, in einer Gebaudeéffnung fixierten bzw. zu
fixierenden Stockrahmen als auch in einem in diesen Stockrahmen einzusetzenden Tar-
oder Fensterfligel wenigstens je eine Hohlkammer des umlaufenden Kunststoffhohl-
profils zumindest in deren Eckbereichen mit einem warme- und/oder schallisolierenden

Material gefullt ist.

Eine einfach zu bewerkstelligende Ausfiihrung liegt darin, daf3 die Hohlkammer(n) mit
einem Isolierschaum gefullt ist bzw. sind. Durch einen Ausschaumvorgang wird mit
bestméglicher Sicherheit ein vollstandiges Ausfiliten gewihrleistet, da sich der Schaum
in allen Richtungen ausbreitet und daher auch eine innige Verbindung zu profilierten

oder aufgerauhten Oberflachen an der (den) Hohlkammer(n) bewirkt.

Im Rahmen der Erfindung ist es auch méglich, da3 die Hohlkammer(n) mit einem auf-

schmelzbaren Granulat gefuilt ist bzw. sind. In einem solchen Falle ist jedoch far eine
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ausréichend gute Verteilung und einen hohen Fullungsgrad zu sorgen, damit beim an-
schlieBenden Schmelzvorgang tatsachlich auch alle Bereich einer Hohlkammer und
insbesondere die Eckbereiche in einem Rahmen zur Ganze gefiillt sind. In diesem Zu-
sammenhang ist es auch maéglich, dal3 die Hohlkammer(n) mit einem gegebenenfalls
durch Warme- und/oder Ultraschalleinwirkung schmelz- und hértbares Schiittgut gefulit

ist bzw. sind.

Weiters ist es vorteilhaft, wenn dem warme- und schallisolierenden Material Armierungs-
elemente, wie Glasfasern od.dgl. beigefugt sind. Dadurch kénnen die Festigkeitswerte

gerade in den Eckbereichen noch wesentlich verbessert werden.

Eine weitere Moglichkeit wird darin gesehen, dal die Hohlkammer(n) mit einem pasto6-
sen, gegebenenfalls selbsttatig oder durch Warmeeinwirkung hartbarem Material geflit
ist bzw. sind. Ein solches Material ist ebenfalls leicht in die Hohlkammer (n) einzubringen
und ein vollstéandiges Beflllen ist gewahrleistet. Durch das mégliche Erharten ist auch
eine bestmogliche Festigkeit des fertigen Rahmens insbesondere in dessen Eckberei-

chen gegeben.

Eine einfache konstruktive Moglichkeit zum Fllen der Hohlkammer(n) ist dann gegeben,
wenn an den Eckbereichen des aus einem umlaufenden Kunststoffhohlprofil gebildeten
Fenster- oder T quer zur Rahmenebene ausgerichtete Bohrungen zu den zu flllenden
Hohlkammern vorgesehen sind. Je nach der Art der Fillung (Ausschdumen, Granulat,
pastdoses Material, loses Schuttgut) kdnnen die Bohrungen an verschiedenen Stellen des

Profils bzw. in verschiedener Anordnung oder GréRBe vorhanden sein.

Das erfindungsgemaéaBe Verfahren zur Herstellung eines Fenster- oder Tirrahmen sieht
vor, dal3 die Kunststoffhohlprofile an ihren einander zugewandten Enden unter Bildung
von um die Eckbereiche durchgehenden Hohlkammern miteinander durch Verschwei-
Ben, Verkleben, Punzen und/oder durch Befestigungsmittel, wie Schrauben, Stifte usw.
verbunden werden und dal$ nach dem festen Verbinden zu einem fertigen, vorzugsweise
umfangsgeschlossenen Rahmen wenigstens eine der Hohlkkammern in den recht-, spitz-
oder stumpfwinklig oder bogenférmig verlaufend ausgebildeten Eckbereichen oder Gber
den ganzen umfangsgeschlossenen Rahmen einschlieRlich der Eckbereiche durch-

gehend mit einem warme- und/oder schallisolierenden Material gefullt wird.
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Es ergibt sich also eine einfache Fertigung der Fenster- oder Turrahmen, da insbeson-
dere bei den notwendigen Gehrungsschnitten keinerlei Isolationsmaterial im Wege ist
und da dadurch der Verbindungsvorgang an den StoRstellen der Kunststoffhohlprofile
ohne Behinderungen und ohne die Gefahr einer Beschadigung oder Zerstdrung der
Isolation erfolgen kann. Durch die nachtréagliche Fullung wenigstens einer Hohlkammer
wenigstens in den Eckbereichen des Fenster- oder Turrahmens wird die optimale
Warme- und Schallisolation und auch eine wesentlich verbesserte Steifigkeit des Rah-
mens in den Eckbereichen erzielt. Gerade durch ein solches Verfahren ist es auch mog-
lich, neben dem Material fur die Kunststoffhohlprofile auch fir die warme- und/oder

schallisolierende Fllung ein 100% recyclingfédhiges Material einzusetzen.

Gerade durch das erfindungsgemaRe Verfahren ist es vorteilhaft, dal3 die Hohlkammer(n)
in den ohne Metalleinlage ausgefiihrten Eckbereichen eines fertigen Rahmens Gber den
ganzen Querschnitt der Hohlkammer(n) gefullt wird. Im Bereich der Metalleinlagen ist
eine optimale Warme- und Schallisolation erforderlich und somit gegeben und im Be-
reich der Ecken eines Tiir- oder Fensterrahmens, wo dann keine Metalleinlagen vorgese-

hen sind, wird eine bestmogliche Festigkeit und Verwindungssteifigkeit erzielt.

Von besonderem Vorteil ist beim erfindungsgeméaBen Verfahren, da3 zumindest in den
Eckbereichen von in eine Mauerdffnung bereits eingesetzten Stockrahmen bzw. eines
bereits in einen solchen Stockrahmen eingesetzten Fensters oder eine Tur Bohrungen zu
der (den) zu fullenden Hohlkammer{n) hergestellt werden und durch diese Bohrungen
warme- und/oder schallisolierendes Material eingefiilit wird. Es besteht so in einfacher,
jedoch wirkungsvoller Weise die Moglichkeit, bereits eingebaute Fenster- und Tirrah-
men, welche den heutigen Anforderungen an eine Wéarme- und/oder Schallisolation oder
an eine Festigkeit und Isolation in den Eckbereichen nicht mehr entsprechen, nachtrag-
lich und ohne auszubauen, den neuen Bedingungen anzupassen. Es kénnen also durch
das erfindungsgeméaRe Verfahren alle unter Umstéanden schon vor vielen Jahren einge-
bauten Fenster oder Tiiren auf den neuesten Stand im Hinblick auf Wéarme- und/oder
Schallisolation gebracht werden. Dies bedeutet fur den Renovationsbereich eine we-

sentliche Verbesserung.

Aber auch bei neuen Fenstern und Taren sind die erfindungsgemal3en Merkmale und
Verfahrensschritte von besonderer Bedeutung, weil die in die Fenster- oder Tarrahmen
einzusetzenden Glaser immer besser werden und teilweise schon k-Werte bis zu 0,4

W/m2K erreichen. Es muf3 daher auch der k-Wert der Rahmen entsprechend optimiert
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werden. Es reicht dabei nicht aus, lediglich teilweise und unvollstdndig mit einer Isola-
tionsfullung versehene Kunststoffprofile einzusetzen. Erst durch die erfindungsgeméal3en
MaRRnahmen in den Eckbereichen des Fenster- oder Tarrahmens wird auch der Rahmen-
bereich in Anpassung an die Glasqualitdt (Wérmeschutzisolierglas) optimiert. Bei Zwei-
kammerprofilen wurde bisher nur ein k-Wert von deutlich Uber 2,0 W/(m2K) erzielt. Bei
den bisher gegebenen Maoglichkeiten mit Dreikammerprofilen mit Metalleinlagen konnte
ein k-Wert von 1,4 bis 1,6 W/(m2K) erreicht werden. Ohne die Metalleinlagen ergaben
sich bei Dreikammerprofilen Werte um 1,2 bis 1,4 W/(m2K). Durch die erfindungsgema-

Ren Mafinahmen kann der k-Wert nahezu halbiert werden.

Weitere erfindungsgemalie Merkmale und besondere Vorteile werden in der nachste-

henden Beschreibung anhand der Zeichnung noch néher erléutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen schematisch dargestellten Fensterrahmen in Vorderansicht;

Fig. 2 einen Schnitt in unmittelbarer Nahe des Eckbereiches eines Fensterrahmens nach

der Linie lI-ll in Fig. 1, dargestellt in etwa in Originalgréf3e.

In der Zeichnung ist ein Fensterrahmen 1 dargestelit, welcher in der Regel aus einem
Stockrahmen 2 zur Befestigung in einer Mauer6ffnung und einem Flgelrahmen 3 fir die
Aufnahme der Glasscheibe 4 besteht. Als Glasscheibe 4 ist ein Isolierglas, vorzugsweise
ein Warmeschutzisolierglas, eingesetzt. Die fur den Stockrahmen 2 und den Fli-
gelrahmen 3 eingesetzten Kunststoffhohlprofile 5 und 6 sind in der Regel mit einer Viel-
zahl von Hohlkammern 7, 8, 9, 10, 11, 12 usw. versehen, wobei die Hohlkammern 7 und
8 Hauptkammern darstellen, welche auch mit Metalleinlagen 13 bzw. 14 versehen sein
kénnen. Diese Metalleinlagen dienen einerseits zur zusatzlichen Versteifung der an sich
selbsttragenden Kunststoffhohlprofile und andererseits zur sicheren Befestigung von
allen im Fenster- oder TUrbau notwendigen Beschlage. Die besondere Ausgestaltung der
Kunststoffhohiprofile und die Art und Anzahl der Hohikammern, die Anordnung von
Dichtelementen 15 bis 17 oder die Ausbildung und Anordnung von Glashalteleisten 18
ist fur die vorliegende Erfindung ohne Belang. Auch die Ausbildung von Regen- oder
Schwitzwasserableitungen (wie dies in Fig. 2 mit dem Pfeil 19 dargestellt ist, kann auf
verschiedene Art und Weise erfolgen. Es wird in der Beschreibung auch immer von
einem Fensterrahmen 1 gesprochen. In gieicher Weise kénnen natrlich auch Tirrahmen
ausgebildet werden. Weiters wére es auch denkbar, in zwei oder in mehreren Hohl-

kammern Metalleinlagen vorzusehen. Allein flr die Eckbereiche hat die besondere Art
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der I\-/Ietalle.inlagen in Form von Hohlprofilen, Flacheisen, U-Profilen usw. fur die vorlie-
gende Erfindung keine wesentliche Bedeutung. Wenn jedoch eine umlaufend am Fen-
ster- oder Turrahmen eine optimale Warmedammung und die Ausschaltung von Kélte-
briicken gefordert ist, kommt auch der Zuordnung und Ausbildung der Metalleinlagen

besondere Bedeutung zu, wie dies noch néher erlautert wird.

Bei der vorliegenden Erfindung ist im Stockrahmen 2 und/oder in dem die Glasscheibe 4
haltenden Rahmen 3 wenigstens je eine Hohlkammer 7 bzw. 8 des umlaufenden Kunst-
stoffhohlprofils 5 bzw. 6 in einem fertiggestellten Fensterrahmen 1 zumindest in den
Eckbereichen 20 mit einem warme- und/oder schallisolierenden Material 21 bzw. 22
gefuillt. Es ist aber auch méglich, zwei oder mehrere Hohlkammern 7 bis 12 usw. in dem
umlaufend durchgehenden Kunststoffhohlprofil zumindest in den Eckbereichen 20 mit
einem warme- und/oder schallisolierenden Material 21 bzw. 22 oder aber alle Hohl-
kammern in dem umlaufend durchgehenden Kunststoffhohlprofil 56 bzw. 6 mit Ausnahme
der firr die Entwésserung vorgesehenen Kammern mit einem warme- und/oder schall-
isolierenden Material 21 bzw. 22 zu fillen. Um eine entsprechende Wirkung zu zielen, ist
beim gezeigten Beispiel jeweils wenigstens die innenliegende Hauptkammer im Kunst-
stoffhohlprofil 5 bzw. 6 mit einem wéarme- und/oder schallisolierenden Material 21 bzw.

22 gefillt.

Aus der Zeichnung ist ersichtlich, daR die erfindungsgeméBen MaRnahmen sowohl im
Stockrahmen 2 als auch in dem einzusetzenden Flugel 3 verwirklicht sind. Dabei ist es
auch méglich, bei einem umlaufenden, in einer Gebéudedffnung bereits fixierten Stock-
rahmen in wenigstens eine Hohlkammer des umlaufenden Kunststoffhohlprofils warme-
und/oder schallisolierendes Material einzufillen. Die Hohlkammer(n) 7 bzw. 8 oder an-
dere Hohlkammern oder auch mehrere Hohlkammern kénnen z.B. mit einem lIsolier-
schaum gefiilit werden. Im Rahmen der Erfindung ist es auch mébglich, ein aufschmelzba-
res Granulat, gegebenenfalls durch Warme- und/oder Ultraschalleinwirkung schmelz-
und hartbares Schiittgut, loses Schittgut oder ein pastoses, gegebenenfalls selbsttatig
oder durch Warmeeinwirkung hartbares Material einzusetzen. Es sind aber auch andere
Materialen einsetzbar, welche die notwendigen Voraussetzungen zu einem einfachen
Einbringen in den bereits fertiggestellten Rahmen bzw. zusatzlich die Moglichkeit einer
nachtraglichen Aushértung schaffen. Fur eine Verbesserung der Festigkeitswerte ist es
noch vorteilhaft, wenn dem warme- und/oder schallisolierenden Material zusatzlich noch

Armierungselemente, z.B. Glasfasern od.dgl. beigefugt wird.
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Um das warme- und/oder schallisolierende Material einbringen zu kénnen, sind in den
Eckbereichen oder gegebenenfalls auch mehrere, auf dem Umfang des Stockrahmens 2
bzw. des Rahmens verteilt quer zur Rahmenebene ausgerichtete Bohrungen 23 bzw. 24
zu den zu flllenden Hohlkammern 7 bzw. 8 vorgesehen sind, wobei bei in den geraden
Abschnitten des Rahmens eingesetzten Metalleinlagen 13 bzw. 14 die Bohrungen 23

bzw. 24 auch durch diese gefiihrt sind.

Nach dem erfindungsgemaél3en Verfahren werden die Kunststoffhohlprofile 5 bzw. 6 an
ihren einander zugewandten Enden unter Bildung von um die Eckbereiche 20 durchge-
henden Hohlkammern 7, 8 usw. miteinander durch Verschweil3en, Verkleben, Punzen
und/oder durch Befestigungsmittel, wie Schrauben, Stifte usw. verbunden. Nach dem
festen Verbinden zu einem fertigen, vorzugsweise umfangsgeschlossenen Rahmen wird
wenigstens eine der Hohlkammern 7 und 8 zumindest in den recht-, spitz- oder stumpf-
winklig oder bogenférmig verlaufend ausgebildeten Eckbereichen 20 mit einem warme-

und/oder schallisolierenden Material 21, 22 geftlit.

Wenn der ganze umlaufende Fenster- oder Tirrahmen mit dem warme- und/oder schall-
isolierenden Material gefiillt werden soll, dann kénnen die auszufillenden Hohlkammern
7 und 8 in den mit der Metalleinlage 13 bzw. 14 versehenen Abschnitten innerhalb
und/oder aul3erhalb dieser Metalleinlage 13 bzw. 14 gefiillit werden und in den ohne Me-
talleinlage 13 bzw. 14 ausgefihrten Eckbereichen 20 eines fertigen Rahmens der ist dann
der ganze Querschnitt der Hohlkammern 7 bzw. 8 gefulit. Gerade durch das erfindungs-
gemale Verfahren ist es moglich, in einem in einen Maueréffnung bereits eingesetzten
Stockrahmen 2 bzw. in ein bereits in einen solchen Stockrahmen 2 eingesetztes Fenster
oder eine Tur Bohrungen zu den zu fallenden Hohlkammern herzustellen und durch

diese Bohrungen warme- und/oder schallisolierendes Material einzufillen.

Gerade im Zusammenhang mit der Erzielung einer optimalen Warmeisolierung im gan-
zen umlaufenden Fenster- oder TGrrahmen ist es eben vorteilhaft, wenn in dem mit einer
Metalleinlage versehenen Abschnitten des Kunststoffhohiprofils 5,6 sowoh! der inner-
halb als auch der auBerhalb des Profils der Metalleinlage 13,14 liegende Raum in der
betreffenden Hohlkammer 7,8 mit einem warme- und/oder schallisolierenden Material
gefulit ist. Die von den Metalleinlagen gebildeten Kéltebriicken sind dadurch weitgehend
ausgeschaltet. Eine Variante sieht vor, dal} die Metalleinlage 13,14 in ihren AuRBenab-

messungen kleiner ist als die Innenabmessungen der betreffenden Hohlkammer 7,8,
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usw. im Kunststoffhohlprofil 5,6, so daR auch zwischen der Innenwandung einer Hohl-
kammer 7,8, usw. und der AuRRenbegrenzung der Metalleinlage 13,14 Platz zum Einfiillen
von warme- und/oder schallisolierendem Material verbleibt. Trotz der Anordnung einer
Metalleinlage ist eine optimale Warmedammung gegeben. Bei einer anderen Variante ist
die Querschnittsform der als Profil ausgebildeten Metalleinlage 13,14 von der Quer-
schnittsform der betreffenden Hohlkammern 7,8, usw. in dem Kunststoffhohlprofil 5,6
verschieden. So wire es beispielsweise méglich, die Querschnittsform der Metalleinlage
im wesentlichen trapezférmig auszubilden. Auch auf diese Weise werden (iber die ganze

Profildicke hindurchgehende Kéltebrliicken vermieden.

Die besondere Ausbildung der Kunststoffhohlprofile hat auf die erfindungsgeméRen
MaRnahmen keinen besonderen EinfluR. Die Art und die Querschnittsform der Profile
kann also den verschiedensten Anwendungsbereichen angepal3t werden. Wenn in der
Beschreibung von Hohlkammern 7 bis 12 die Rede ist, dann ist davon auszugehen, dal3
hier einfach verschiedene Kammer in dem Kunststoffhohlprofil angesprochen sind. In
der Regel wird bei einem Dreikammerprofil von der auRen und der innenliegenden so-
wie der mittigen Hohlkammer g'esprochen. Unter dem Begriff der aul3enliegenden Hohl-
kammer 9 werden z.B. alle in der Fig.2 im Bereich einer Vertikalebene durch diese Kam-
mer 9 Ubereinander liegenden Teilkammern (hier sind funf Kammern dargestelit) ver-
standen. Es sind also bei einem Dreikammerprofil sozusagen drei in vertikalen Ebenen
nebeneinander liegende Kammerabschnitte vorhanden, wobei die einzelnen Kammern
eines Kammerabschnittes voneinander durch schmale Stege getrennt sind. Diese Stege
sind lediglich aus Festigkeitsgrinden und somit zur Stabilitétssicherung der aullen lie-

genden ebenen Begrenzungswande der Kunststoffhohlprofile eingesetzt.
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Anspriiche:

. Fenster- oder TUrrahmen aus einem oder mehreren Fenster- oder Turfligel(n) und
gegebenenfalls aus einem Stockrahmen, gefertigt aus selbsttragenden Kunststoff-
hohlprofilen mit gegebenenfalls abschnittsweise eingesetzten Metalleinlagen, dadurch
gekennzeichnet, dall wenigstens eine Hohlkammer (7,8) des umlaufenden
Kunststoffhohlprofils (5,6) zumindest in den Eckbereichen (20) eines fertiggestellten
Fenster- oder Turrahmens (1) mit einem warme- und/oder schallisolierenden Material
(21,22) gefallt ist.

. Fenster- oder Tlrrahmen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal3 zwei oder
mehrere Hohlkammern (7,8,9,10,11,12) zumindest in den Eckbereichen (20) des Fen-
ster- oder Turrahmens (1) mit einem wéarme- und/oder schallisolierenden Material

(21,22) gefiillt sind. 7

. Fenster- oder Turrahmen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafd wenigstens
eine der Hohlkammern (7,8 usw.) in dem umlaufend durchgehenden Kunststoffhohl-
profil (5,6) des gesamten Fenster- oder Turrahmens (1) mit Ausnahme der fir die
Entwéasserung vorgesehenen Kammern mit einem warme- und/oder schallisolieren-

den Material (21,22) gefiillt sind.

. Fenster- oder Tdrrahmen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf8 wenigstens
eine innen im Kunststoffhohlprofil liegende Hauptkammer (7,8) zumindest in den Eck-
bereichen des aus einem umlaufend durchgehenden Kunststoffhohlprofil (5,6) gebil-
deten Fenster- oder Turrahmens (1) mit einem warme- und/oder schallisolierenden

Material (21,22) gefullt ist.

. Fenster- oder Turrahmen nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dal3 in dem mit einer Metalleinlage (13,14) versehenen Abschnitten des Kunststoff-
hohlprofils (5,6) sowohl der innerhalb als auch der auerhalb des Profils der Metall-
einlage (13,14) liegende Raum in der betreffenden Hohlkammer (7,8 usw.) mit einem

waéarme- und/oder schallisolierenden Material gefllt ist.

. Fenster- oder Turrahmen nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daRR die Me-
talleinlage (5,6) in ihren Auf3enabmessungen kleiner ist als die Innenabmessungen der

betreffenden Hohlkammer (7,8, usw.) im Kunststoffhohlprofil, so da auch zwischen

1
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der Innenwandung einer Hohlkammer (7,8, usw.) und der AuBBenbegrenzung der Me-
talleinlage (13,14) Platz zum Einfullen von wérme- und/oder schallisolierendem Mate-

rial verbleibt.

7. Fenster- oder Tarrahmen nach den Ansprichen 1, 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet,
daR die Querschnittsform der als Profil ausgebildeten Metalleinlage (13,14) von der
Querschnittsform der betreffenden Hohlkammern (7,8, usw.) in dem Kunststoffhohl-

profil (5,6) verschieden ist.

8. Fenster- oder Tarrahmen nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dalR sowohl in einem umlaufenden, in einer Gebaudedffnung fixierten bzw. zu fixie-
renden Stockrahmen (2) als auch in einem in diesen Stockrahmen (2) einzusetzenden
Tir- oder Fensterfligel (3) wenigstens je eine Hohlkammer (7,8) des umlaufenden
Kunststoffhohlprofils (5,6) zumindest in deren Eckbereichen (20) mit einem wérme-

und/oder schallisolierenden Material {21,22) gefillt ist.

9. Fenster- oder Turrahmen nach Anspruch 1 und einem der vorstehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, daf3 die Hohlkammer(n) (7,8) mit einem Isolierschaum gefulit

ist bzw. sind.

10. Fenster- oder Tirrahmen nach Anspruch 1 und einem der vorstehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dafR die Hohlkammer(n) (7,8) mit einem aufschmelzbaren

Granulat gefulit ist bzw. sind.

11. Fenster- oder Tirrahmen nach Anspruch 1 und einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, da3 die Hohlkammer(n) (7,8) mit einem gegebenenfalls
durch Warme- und/oder Ultraschalleinwirkung schmelz- und héartbares Schittgut ge-

fallt ist bzw. sind.
12. Fenster- oder Tirrahmen nach Anspruch 1 und einem der vorstehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dal dem wérme- und schallisolierenden Material (21,22)

Armierungselemente, wie Glasfasern od.dgl., beigefugt sind.

13. Fenster- oder Tirrahmen nach Anspruch 1 und einem der vorstehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dal3 die Hohlkammer(n) (7,8) mit einem pastdsen, gegebe-
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nenfalls selbsttatig oder durch Warmeeinwirkung hartbarem Material gefillt ist bzw.

sind.

14. Fenster- oder Tarrahmen nach Anspruch 1 und einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, da3 an den Eckbereichen (20) des aus einem umiaufenden
Kunststoffhohlprofil (5,6) gebildeten Fenster- oder Turrahmens (1) quer zur Rahmen-
ebene ausgerichtete Bohrungen (23,24) zu den zu fillenden Hohlkammern (7,8) vorge-

sehen sind.

15. Verfahren zur Herstellung eines Fenster- oder Tirrahmen nach Anspruch 1 und einem
der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal die Kunststoffhohlprofile
(5,6) an ihren einander zugewandten Enden unter Bildung von um die Eckbereiche (20)
durchgehenden Hohlkammern(7,8 usw.) miteinander durch Verschweil3en, Verkleben,
Punzen und/oder durch Befestigungsmittel, wie Schrauben, Stifte usw. verbunden
werden und dall nach dem festen Verbinden zu einem fertigen, vorzugsweise
umfangsgeschlossenen Rahmen wenigstens eine der Hohlkammern (7,8) in den recht-
, spitz- oder stumpfwinklig oder bogenférmig verlaufend ausgebildeten Eckbereichen
(20) oder Uber den ganzen umfangsgeschlossenen Rahmen einschlieBlich der
Eckbereiche (20) durchgehend mit einem warme- und/oder schallisolierenden Material

(21,22) gefilit wird.

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dal3 die Hohlkammer(n) (7,8)
in den ohne Metalleinlage (13,14) ausgefiihrten Eckbereichen (20) eines fertigen Rah-

mens Uber den ganzen Querschnitt der Hohlkammer(n) (7,8) gefulit wird.

17. Verfahren nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, dal zumindest in den
Eckbereichen (20) von in eine Maueréffnung bereits eingesetzten Stockrahmen (2)
bzw. eines bereits in einen solchen Stockrahmen (2) eingesetzten Fensters oder einer
Tar Bohrungen (23,24) zu der (den) zu fallenden Hohlkammer(n) (7,8) hergestelit
werden und durch diese Bohrungen (23,24) warme- und/oder schallisolierendes Mate-

rial (21,22) eingeflllt wird.
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