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(57) Sammendrag:

En stobemaskine til fremstilling af et isolerende ele-
ment, swrlig en bygningsplade, der bestidr af en kitmasse,
f.eks, cement eller gips, der i en sammenhangende fase om-—
giver hule, polymere korn af ringe rumvagt, omfatter en
form {(2,3), som er rektanguler og holdes med et hjerne (1)
nedad og med sidekanterne haldende omkring 45° med vandret.
Formen fyldes med kitmasse fra formhulrummets nederste del.
Ved at formen er sammensat af to dele (2,3) der adskilles
af et { det vasentlige diagonalt plan fra formens nederste
(&) til dens overste hjerne (4) og at den everste formdel
(3) er drejelig om en vandret akse med det everste hjerne
(4) undgds problemer med at gere formen tat og afformnin-
gen af det stebe element er enkel.
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Den foreliggende opfindelse angdr en stobemaskine til
fremstilling af et isolerende element, sarlig en bygnings-
plade, der bestdr af en kitmasse, f.eks. cement eller gips,
der i en sammenhengende fase omgiver hule, polymere korn
af ringe rumvegt, wnder anvendelse af en form, som er rekt-
angul®r og holdes med et hjorne nedad og med sidekanterne
hzldende omkring 45° med vandret, hvilken form fyldes med

kitmasse fra formhulrummets nederste del.
Fra beskrivelsen til dansk patent nr. 143,909 er det

kendt at lukke en s&dan form ved hjelp af en aftagelig si-
devaeg, der ogsd kan tjene til at sammenpresse de polymere
korn i formen.

I praksis indebzrer denne kendte udformning, at alle
formens vagge skalskilles indbyrdes for at det fardigsteb-
te element kan udtages. Dette medferer problemer med at
gere formen tzt og giver en omstzndelig héndtering.

Disse ulemper undgés ifeslge den foreliggende opfindel-
se ved, at steobemaskinen udformes som anvist i kravet.

Opfindelsen skal i det fglgende forklares nzrmere i
forbindelse med tegningen, der skematisk og i perspektiv
viser de vasentligste dele af en stebemaskine ifslge op-
findelsen,

I et ikke vist chassis er anbragt en rektanguler steo-
beform, hvis ene hjerne 1 er vendt nedad og hvis sidekanter
danner en vinkel omkring 45° med vandret, Formen er sammen-
sat af to dele 2 og 3, der adskilles af et i det vazsentlige
diagonalt plan fra formens nederste hjerne 1 til dens gver-
ste hjerne 4, Ved det eoverste hjerne 4 er den gverste form-
del 3 drejelig til den nederste formdel 2, som er fastgden-
de. Den egverste formdel 3 kan ved hjelp af ikke viste meka-
nismer beveges mellem en &ben stilling, som pé& tegningen er
vist med fuld streg, og en formhulrummet lukkende stilling,
som pd tegningen er vist med punkteret streg., Ved formens
nederste hjorne 1 findes en tilgang 5 for kitmasse, medens
der ved formens everste hjorne 4 findes en afgang 6 for
lufst,
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Formens indvendige overflader udgeres af et materiale,
s&som glasfiber, til hvilket kitmassen har lille vedhaeft-
ningsevne. Den ene af formens lodrette sidevzgge udgores
af eller bzrer en planparallelforskydelig trykplade 7.
"Nar de to formdele 2,3 lukkes sammen, skabes der t®thed
mellem disse ved hjelp af en gummiliste mellem de sammen-
" stsdende flader.

N&ar formen er lukket, fyldes formhulrummet med hule,
polymere korn, eksempelvis polystyrenkugler, og ved hjzlp
af trykpladen 7 sammenpresses disse korn., Gennem tilgangen
5 indferes kitmasse, eksempelvis gipsvelling, i formhul-
rumnet fra neden, medens luft kan undslippe gennem afgan-
gen 6.

Ved afformningen drejes den overste formdel 3 op til
dben stilling, og det stobte element vil under tyngdekraf-
tens pdvirkning kunne glide ud af formen.

Det er kendt at tilfere kitmassen under tryk fra en
med formen gennem en ledning forbundet hsjdeforskydelig
kitmassebeholder. Det er ogsd kendt at satte en sugeled-
ning til afgangshullet for luft og derved suge kitmassen
op i formen. Det erimidlertid af vesentlig betydning for
det stebte elements kvalitet, at kitmassen indferes i det
med de polymere korn fyldte formhulrum sé& ensartet som mu-
ligt. Stebemaskinen kan herfor have en kitmassen indferen-
de mekanisme i form af et frem- og tilbagebevmgeligt stem-
pel i en cylinder, hvis dimensioner er tilpasset stebefor-
men pd en sddan mdde, at man ved tilbagebevazgelse af stemp-
let netop 1 cylinderen kan indsuge den mzngde kitmasse,
som skal anvendes ved stegbning af et element., Kitmassen
indsuges fra en passende blandebeholde;.Nér stemplet der-
efter bevages frem i en jsvn bevegelse, eksempelvis drevet
ved hjelp af en spindelmotor, trykkes kitmassen fra cylin-
deren op i den lukkede form 2,3.
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Stgbemaskine til fremstilling af et isolerende ele-
ment, serlig en bygningsplade, der bestdr af en kitmasse,
f.eks, cement eller gips, der i en sammenhzngende fase om-
giver hule, polymere korn af ringe rumvegt, under anvendel-
se af en form, som er rektangulzr og holdes med et hjerne
(1) nedad og med sidekanterne hzldende omkring 45° med
vandret, hvilken form fyldes med kitmasse fra formhulrum-
mets nederste del, kendetegnet ved, at for-
men er sammensat af to dele (2,3) der adskilles af et i
det vmsentlige diagonalt plan fra formens nederste (1) til
dens overste hjerne (4) og at den egverste formdel (3) er
drejelig om en vandret akse ved det everste hjerne (4).
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