AT 008 016 U1 2005-12-15

osterreichisches

(100 AT 008 016 U1 2005-12-15

(19) patentamt
(12) Gebrauchsmusterschrift
(21) Anmeldenummer: GM 8036/05 (51) Int. CL7: F16L 33/23
(22) Anmeldetag: 2002-08-09
(42) Beginn der Schutzdauer: 2005-10-15
Langste mdégliche Dauer: 2012-08-31
(45) Ausgabetag: 2005-12-15 (67) Umwandiung aus Patentanmeldung:
1209/2002
(30) Prioritat: (73) Gebrauchsmusterinhaber:
13.08.2001 DE 20113434 beansprucht. GEISER F__RIEDRICH
A-6714 NUZIDERS, VORARLBERG (AT).
(54) SCHLAUCH-KLEMMVORRICHTUNG
(57) Zur sicheren Fixierung eines Schlauches (S) in einer
Schlauch-Klemmvorrichtung wird in ausgewdhlten o1 01
Bereichen einer aus Klemmhtise (K), Innenhtilse (1)
und Aussenhlilse (A) bestehenden dreiteiligen
Schlauch-Klemmvorrichtung die Haftreibung zwi-
schen dem Schlauch (S) und einer Schlauch- [
kontaktseite der Klemmhiilse (K) erhéht. Damit kann —ﬂ H[ L H Hl 1
auch die Klemmwirkung bei Schiduchen (S) mit |
bisher problematischen Oberflachen erhéht werden.
Die Erhéhung der Reibung erfolgt insbesondere
durch eine Strukturierung der Oberfliche in Form L
einer Feinverzahnung.
NI
IIHTAEEIHIHIRN
| AN

SCH

DVR 0078018




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

2 AT 008 016 U1

Die Erfindung betrifft eine Schlauch-Klemmvorrichtung, insbesondere zur Befestigung von
Schlauchen an Schlauchkupplungen, nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 und eine Klemm-
hiilse nach dem Oberbegriff des Anspruchs 6.

Beim Erstellen von Schlauchleitungen wird zumindest ein Schlauchabschnitt mit einem An-
schluss verbunden. Meist werden aber mehrere Schlauchabschnitte zusammengesetzt. Sowohl
die Verbindung mit dem Anschluss als auch die Verbindung zweier Schlauchabschnitte umfasst
eine erste Verbindungsvorrichtung, die an einem Schlauchende befestigt ist und mit einer zwei-
ten Verbindungsvorrichtung des Anschlusses bzw. eines anderen Schlauchabschnittes |6sbar
verbunden werden kann. Die erste Verbindungsvorrichtung muss einfach aufgebaut sein und
bei zusammengesteliten Schlauchleitungen gewahrleisten, dass diese mit Zug belastbar und
auch dann einfach handhabbar sind.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf die Befestigung von Schlduchen mittels einer I6sba-
ren Klemmvorrichtung, insbesondere an Verbindungsvorrichtungen fur Schlduche, welche eine
einfache Handhabung ermdglichen, die auch durch Nicht-Fachleute vorgenommen werden
kann.

Zum Befestigen eines Schlauchendes an bekannten Verbindungsvorrichtungen wird das
Schlauchende Uber einen Anschlussstutzen gestossen und mit Bindedraht, Schlauchbindern
oder Manschetten daran befestigt. Bei der Montage werden etwa Bindemaschinen bendtigt.
Diese Befestigungsweise ist aufwendig und kann die gewinschte Zugfestigkeit nicht immer
gewabhrleisten. Bei zu festem Anziehen kann das Bindematerial den Schlauch verletzen und bei
zu schwachem Anziehen kann der Schlauch herausrutschen. Zudem fuihren vorstehende Teile,
insbesondere scharfe Kanten oder Spitzen, von Bindedréahten, Schlauchbindern oder Man-
schetten zu einer erhéhten Verletzungsgefahr. Das Bindematerial ist meist nur einmal verwend-
bar.

Eine Verbindungsvorrichtung mit einer Drehkupplung und einer Schlauch-Klemmvorrichtung mit
einer Innenhilse, darauf sitzender Aussenhillse und einer Klemmhiise ist aus der
EP 879 982 A2 bekannt. Dabei liegt eine Konusfliche der Aussenhiilse an einer Konusflache
bzw. einer Zylinderfliche der Klemmhiise an und macht diese durch eine axiale Bewegung der
Aussenhiilse radial nach innen gegen ein eingeschobenes Schlauchende pressbar. Um die
Klemmwirkung stark zu erhéhen, sind an der Innenseite der Klemmhiilse nach innen vorste-
hende radial verlaufende Ausformungen und an der Aussenseite der Innenhiilse an die Ausfor-
mungen angepasste radial verlaufende Vertiefungen bzw. Ringnuten vorgesehen. Mit steigen-
der Zugbelastung wird das System aus Klemmhiilse, Aussenhillse und Schlauch gegeniber
den Vertiefungen der Innenhiilse verschoben, so dass ein festgeklemmter Schlauch balgartig
verformt und damit auf der Innenhiilse fixiert wird. Die dabei entstehende Klemmung ist im
wesentlichen zugfest.

Dennoch tritt unter speziellen Bedingungen, z.B. bei glatten oder nur geringfiigig deformierba-
ren Oberflaichen von Schlduchen, die beispielweise aufgrund von Beschichtungen entstehen,
ein Durchrutschen des Schlauches zwischen Klemmhiilse und Innenhiilse auf.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine verbesserte Schlauchklemmvorrichtung mit
I6sbarer Befestigung des Schlauchs bereitzustellen, die insbesondere auch fiir bisher proble-
matische Schlduchen eine sichere Klemmwirkung erzielt.

Eine weitere Aufgabe besteht darin, auch fir diese Schlduche eine sich unter Zugbelastung
verstarkende Fixierung zu ermdglichen.

Diese Aufgaben werden erfindungsgemass durch die kennzeichnenden Merkmale des An-
spruchs 1 bzw. des Anspruchs 6 geldst. Vorteilhafte und alternative Ausgestaltungen und Wei-
terbildungen ergeben sich aus den Merkmalen der Unteranspriiche.
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Der gegenstandlichen Erfindung liegt der Gedanke zugrunde, durch eine definierte, auf einzelne
Bereiche der Klemmhiilse beschrénkte Erhéhung der Reibung in Belastungsrichtung, eine
sichere Verbindung und damit Mitfiihrung der Klemmhiilse mit dem Schlauch auch fiir glatte
oder steife Schlauchmaterialien zu bewirken. Durch die erhéhte Reibung zwischen Schlauch
und Klemmhiilse wird sichergestellt, dass bei einer Bewegung des Schlauchmaterials gegen-
uber der Innenhlilse eine Mitnahme der Klemmhilse und damit eine balgartige Verformung des
Schlauchmaterials in den Vertiefungen der Innenhiiise bewirkt wird. Eine ansteigende Zugbe-
lastung des Schlauchs fihrt damit zu einer anfénglichen Bewegung des Systems Schlauch-
Klemmhiilse-Aussenhiilse, die Giber eine zunehmende Reibung im Sinne einer Reibungseskala-
tion eine verstarkte Fixierung bewirkt und somit einem Abziehen des Schlauchs von der Innen-
hiilse entgegenwirkt.

Die reibungserh6hende Ausgestaltung der Oberfldche findet dabei durch eine Verbesserung
der Haftung oder bei rein mechanischer Wechselwirkung zumindest in einer Gréssenordnung
statt, die unterhalb der Dimensionen der makroskopischen Verformbarkeit des Schlauchmateri-
als liegen. Dies wird beispielsweise durch Feinverzahnungen bewirkt, die den Schiauch nicht in
seiner Gesamtheit verformen, sondern nur die Oberfliche bzw. oberflichennahe Bereiche
beeinflussen.

Die erfindungsgemésse Schlauch-Klemmvorrichtung wird nachfolgend anhand von in der Zeich-
nung schematisch dargesteliten Ausfuhrungsbeispielen rein beispielhaft ndher beschrieben. Im
einzelnen zeigen

Fig.1a-c verschiedene mégliche Profile von Klemmhiilsen im Vergleich zum Stand der Tech-

nik;
Fig. 2 einen Langsschnitt durch eine erfindungsgemésse dreiteilige Schlauch-
Klemmvorrichtung;

Fig.3a-b eine Klemmhiilse in Seitenansicht und in stirnseitiger Sicht;

Fig.4a-b eine erfindungsgemasse Klemmhiilse in Seitenansicht und in axialem Schnitt und

Fig.5a-b eine erfindungsgemasse Klemmhiilse in axialem Schnitt mit zwei alternativen Ober-
flaichengestaltungen.

In Fig.1a-c werden verschiedene, mégliche Profile der Innenseite einer Klemmahiilse als Langs-
schnitt entlang der Achse dargestellt.

Fig.1a zeigt das Profil einer Klemmbhiilse K des Stands der Technik. Auf der Innenseite ist eine
Ausformung F ausgebildet, die eine glatte, nicht definiert strukturierte Oberflache besitzt.

In Fig.1b ist eine mdgliche Ausfilhrungsform der erfindungsgeméassen Klemmhiilse K darge-
stellt. Im Bereich der Ausformung ist eine sdgezahnartige Feinverzahnung O1 angebracht.
Ergédnzend befindet sich auch in einem weiteren Bereich der Innenseite, jedoch ausserhalb
einer Ausformung, eine weitere Feinverzahnung O2.

Eine andere Mdglichkeit der Erzeugung bzw. Aufbringung von erfindungsgemassen Strukturen
zeigt Fig.1c. Auf die Innenseite der Klemmhdilse wird eine weitere Komponente aufgebracht, die
zur Erhéhung der Reibung zumindest in Belastungsrichtung ausgelegt ist. Wird als strukturtra-
gende oder strukturerzeugende Komponente beispielsweise ein netzartiges Metallgefiecht O2
oder Kunststoffgeflecht verwendet, kann dieses auch in die Oberflache der Kiemmhiilse K, die
z.B. aus Polyamid bestehen kann, verpresst werden. Durch die Wahl eines geeigneten Materi-
als kénnen dabei Klemmhiilse K und Metallgeflecht O2 aufeinander abgestimmt werden. Alter-
nativ kdnnen auch einzelne Partikel, z.B. Metallspane oder Sand, haftend in oder auf die Ober-
flache eingebracht werden. Diese Einbringung kann dabei durch aligemein bekannte Verfahren,
beispielsweise durch Verpressen oder durch einen Einschluss wahrend des Herstellungsvor-
gangs der Klemmhiilse, erreicht werden. Eine weitere Méglichkeit zur Erhéhung der Reibung
besteht im Aufbringen von haftverstarkenden Materialien, wie z.B. Klebstoffen. Durch diese
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verschiedenen Massnahmen kann das Verhalten der Klemmhilse gezielter optimiert werden,
als dies durch ein einziges Material zu realisieren ware.

In Fig. 2 wird die Befestigung eines Schlauches S in einer erfindungsgemassen, dreiteiligen
Klemmvorrichtung schematisch dargestellt. Das Festklemmen des Schlauches S erfolgt durch
Uberstreifen der Aussenhiiise A mit integrierter Spannzange bzw. Klemmhiilse K. Die in Langs-
richtung wirkende Klemmekraft der Aussenhiilse A wird iiber ein Profil an deren Innenseite auf
die teilweise profilgleiche Aussenseite der flexiblen Klemmhiilse K Ubertragen und in eine radial
wirkende Kraft umgewandelt, wodurch die flexible Klemmhiilse K zusammengedriickt wird und
mit ihrer profilierten Innenseite, bzw. den strukturierten radialen Ausformungen F den Schiauch
S in das deckungsgleiche Profil, bzw. die radialen Vertiefungen V der Innenhiilse | presst. Die
hier exemplarisch dargestellten sdgezahnartigen Profile fiigen sich dabei in die Vertiefungen V
der Innenhtilse |. Diese Schlauchverbindung weist gegeniiber herkdmmlichen Verbindungsarten
eine erh6hte Reibung im Bereich der Ausformungen F auf. Eine Belastung des Schlauches S in
der durch den Pfeil dargestellten Zugrichtung bewirkt im Extremfall ein Gleiten des gesamten
Systems Schlauch-Klemmhiilse-Aussenhiilse gegeniber der Innenhiilse |, so dass durch die
Bewegung des Profils der Aussenhiilse A und der Kiemmhiilse K gegeniiber den Vertiefungen
der Innenhiilse | eine Verformung des Schlauchs S bewirkt wird. Das wesentliche Prinzip der
Erfindung besteht damit in der Mithahme von Klemmhiilse K und Aussenhiilse A durch den
Schlauch S bei dessen Bewegungen. Dieses Prinzip wird durch die erfindungsgemésse Aus-
gestaltung gewahrleistet. Die Montage ist schnell und einfach und erfordert keine Bindemaschi-
nen. Sie schont das Schiauchmaterial durch sanfte Ubergénge von hart auf weich . Der
Schlauch S sitzt so fest, dass er mit Gewalt nur abgerissen aber nicht herausgezogen werden
kann.

Fig.3a zeigt eine Klemmhiilse K in Seitenansicht, Fig.3b in Stirnansicht. In ihrer Aussenform
gleicht diese Klemmhiilse K den aus dem Stand der Technik bekannten Hilsen. Damit diese
zusammendriickbar ist, sind axial verlaufende Schiitzungen SCH abwechslungsweise von den
beiden Stirnseiten ausgehend ausgebildet.

Fig.4a zeigt eine erfindungsgeméasse Klemmhiilse K in Seitenansicht von aussen. In Fig. 4b ist
dieselbe Klemmhiilse K in axialem Langsschnitt dargestelit. Auf der Innenseite befinden sich
sdgezahnartige Feinverzahnungen O1 im Bereich der Ausformung F und in einem weiteren
Bereich. Diese Bereiche werden durch die von der Stirnseite gefiihrten Schlitze SCH unterbro-
chen, so dass die Klemmhiilse K im Schnitt ein maanderformiges Aussehen erhélt.

Fig.5a-b zeigen eine erfindungsgemasse Klemmhiilse K mit dem Metallgeflecht O2 der Fig.1c in
axialem Langsschnitt. In Fig.5a ist das Metallgeflecht O2 im Bereich der Schlitze SCH unterbro-
chen, so dass es der Form der Klemmhdilse folgt. Wird dagegen ein hinreichend flexibles Basis-
Material oder ein flexibler Aufbau des Metaligeflechtes O2 gewahlt, kann diese geméss Fig.5b
auch durchgehend ausgestaltet werden, was unter Umsténden eine einfachere Fertigung er-
laubt.

Die Zeichnungen sind rein schematisch zur Darstellung und Verdeutlichung einer erfindungs-
gemdassen Schlauch-Klemmvorrichtung gestaltet. Die konkret dargesteliten Oberflachenauspra-
gungen mit einzelnen Vertiefungen bzw. Ausformungen dienen lediglich der vereinfachten
Erliuterung; insbesondere Ausfihrungen mit einer Vielzahl von Vertiefungen und Ausformun-
gen sind dabei aber ausdrucklich ebenfalls méglich bzw. besonders vorteilhaft, da hierdurch die
Reibungsfliche erhoht wird. Aus den dargesteliten Dimensionen und Grossenverhéltnisse
kdnnen keine Aussagen Uber tatsachliche Relationen abgeleitet werden.

Anspriche:

1. Schiauch-Klemmvorrichtung, insbesondere zur Befestigung von Schlduchen (S) an
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Schlauchkupplungen, mit

- einer Innenhtlse (1) als Schlauchkontaktteil, die an ihrer Schlauchkontaktseite mindes-
tens eine radiale Vertiefung (V), vorzugsweise eine Ringnut, aufweist,

- einer in Bezug auf den Schlauch langsverschieblichen Aussenhiilse (A) und

- mindestens einer Klemmhiilse (K) mit axialen Schlitzen (SCH), die hinsichtlich ihrer Off-
nung in axialer Richtung alternierend ausgebildet sind, so dass sich eine méanderfor-
mige Struktur der Klemmhiiise (K) ergibt,

wobei

- die Klemmhiilse (K) zumindest in Teilbereichen, vorzugsweise nach radial aussen, ko-
nisch angeschragt ist und zwischen Innenhiilse (1) und Aussenhiilse (A) angeordnet ist;

- ein Ende des Schlauchs (S) zwischen Innen- und Klemmhiilse einschiebbar ist;

- der mindestens eine radiale Vertiefung (V) wenigstens eine radiale, vorzugsweise ring-
férmige, Ausformung (F) der Klemmhdilse (K) zugeordnet ist und

- wobei im montierten Zustand durch die Aussenhiilse (A) die Ausformung (F) der
Klemmbhtilse (K) gegen den Grund der Vertiefung (V) gedriickt wird,

dadurch gekennzeichnet, dass

die wenigstens eine Ausformung (F) der Klemmhiise (K) auf der Schlauchkontaktseite

tiber eine, wenigstens in Belastungsrichtung, reibungserhéhende Oberflachengestaltung

verflgt.

Schlauch-Klemmvorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

zusétzlich zur Ausformung (F) wenigstens ein weiterer Bereich der Klemmhtlse (K) Gber
eine reibungserhéhende Oberflachengestaltung verfiigt.

Schlauch-Klemmvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Oberflichengestaltung eine, vorzugsweise stufen- oder sdgezahnférmige, Strukturie-
rung (O1) der Oberflache der Klemmhiilse (K) beinhaltet.

Schlauch-Klemmvorrichtung nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Strukturierung durch Aufbringen wenigstens eines strukturtragenden oder strukturer-
zeugenden Elementes (O2), vorzugsweise einer gitter- oder netzartigen Struktur, auf oder
in die Oberflache erfolgt.

Schlauch-Klemmvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Oberflichengestaltung eine Beschichtung mit haftverbessernden Materialien beinhaltet.

Klemmhiilse (K) fir eine Schlauch-Klemmvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5,

insbesondere zur Befestigung von Schiduchen (S) an Schiauchkupplungen,

- mit axialen Schlitzen (SCH), die hinsichtlich ihrer Offnung in axialer Richtung alternie-
rend ausgebildet sind, so dass sich eine maanderférmige Struktur der Klemmhdlse (K)
ergibt;

- mit einer zumindest in Teilbereichen, vorzugsweise nach radial aussen, konischen An-
schragung;

- mit wenigstens einer radialen, vorzugsweise ringférmigen, Ausformung (F),

dadurch gekennzeichnet, dass

die wenigstens eine Ausformung (F) der Klemmhiilse (K) auf der Schiauchkontaktseite

tiber eine reibungserhéhende Oberflachengestaltung verfigt.

Klemmhlse (K) nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass
zusétzlich zur Ausformung (F) wenigstens ein weiterer Bereich der Kiemmhiise (K) Gber
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eine reibungserhéhende Oberflachengestaltung verfugt.

8. Klemmhilse (K) nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Oberflachengestaltung eine, vorzugsweise stufen- oder sdgezahnférmige, Strukturie-
rung (O1) der Oberflache der Klemmhiilse (K) beinhaltet.

9. Klemmhilse (K) nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Strukturierung durch Aufbringen wenigstens eines strukturtragenden oder strukturer-
zeugenden Elementes (02), vorzugsweise einer gitter- oder netzartlgen Struktur, auf oder
in die Oberflache erfolgt.

10. Klemmhiilse (K) nach einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass
die Oberflichengestaltung eine Beschichtung mit haftverbessernden Materialien beinhaltet.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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Auf Bestellung gibt die von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patentamts betriebene Servi-
ceabteilung gegen Entgelt zu den im Recherchenbericht genannten Patentdokumenten allféllige
veréffentlichte "Patentfamilien” (den selben Gegenstand betreffende Patentveréffentlichungen in
anderen Landern, die Gber eine gemeinsame Prioritdtsanmeldung zusammenhéngen) bekannt.

Auskiinfte und Bestellmdglichkeit zu den Serviceleistungen erhalten Sie unter der Telefonnummer
+43 1 534 24 - 738 bzw. 739
Schriftliche Bestellungen:

per FAX Nr. + 43 1534 24 737 oder per E-Mail an Kopierstelle@patentamt.at
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