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Sposéb wytwarzania szkla sodowo-wapniowego o barwie
brunatnéj - o .
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Przedmiotemi’ wynalazku . jést -spos6b wytwarza-'
nia szkla sodowo-wapniowego o barwie brunatnej,
ktére stosowane jest do produkcji opakOwan szkla-
nych takich jak butelki, stoje itp. ’

Szklo o barwie brunatnej, . zwanej potocznie.
oranzowg uzyskuje sie¢ przez wprowadzanie do
zestawu szklarskiegp zwigzkéw manganu i zelaza,
gléwnie w postaci ich tlenkéw. Tlenki tych me‘ali
po stopieniu tworzg kompleks barwny nadajacy
masie szklanej brunatne zabarwienie.

Znany sposd6b wytwarzaniag szkla o barwie bru-
natnej polega na stopieniu zestawu szklarskiego
zawierajgcego surowiec krzemionkowy w ilodci
62—66% wagowych, surowiec weglanowy w ilosci
24—45% wagowych, skalen w ilosci 10—12% wa-
gowych oraz surowce siarczanowe i substancje
redukujgce. Jako surowiec krzemionkowy stoso-
wany jest piasek réznych klas, za§ jako surowiec
weglanowy stosuje sie¢ sode i wapien, przy czym
stosunek do siebie tych dwu surowcéw wynosi od
1,1do 13:1.

Pod pojeciem surowiec siarczanowy rozumie sig
uzycie do zestawmu siarczanu ‘baru lub siarczanu
sodu. Reduktorem uzywanym do wytopu jest we-
giel wprowadzany pod ',postacia koksu, grafitu itp.

Zwiazki zelaza wchodzace w sklad wymienio-
nych surowcOéw oraz wprowadzone jony siarczano-
we podczas procesu topienia przebiegajacego w
warunkach redukujgcych na skutek obecnosci
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wegla, przechodza w siarczek zelaza dajgc poza-
dane zabarwienie masie szklanej.

Ten znany 'sposOb umozliwia otrzymanie bru-
natnego latwotopliwego.szkla. Jednak w przypad-
ku siarczanu sodowego .stosowanego jako surowiec
siarczanowy, nalezy $ciSle przestrzega¢ rezimu
technologicznego a zwlaszcza temperaturowego,
gdyz w przeciwnym razie grozi to wystgpieniem
zjawiska wtérnego pienienia, bardz> trudnego do
opanowaniag w procesie produkaji i formowania.

Ponadto szklo otrzymane tym znanym sposobem
nie posiada jednakowej intensywnosci barwy, po-
woduje niepowtarzalnosé¢é wytopow, co stanowi za-
sadniczy problem w przypadku szkla przeznaczo-
nego do opakowan srodkéw i prepara‘éw wrazli-
wych na $wiatto.

Celem wynalazku bylo opracowanie takiego
sposobu wytwarzania szkla brunatnego, kiéry nie
wykazywalby niedogodnosci tego znanego sposo-
bu, dajac w wyniku koncowym szklo o stale jed-
nakowym wspolczynniku tréjchromatycznym.

Stwierdzono, ze mozna uzyskaé brunatne szklo
sodowo-wapniowe o powtarzalnych wspéiczynni-
kach {r6jchromatycznych dla dlugosci fali )} = 560—
—600 nm, z zestawu szklarskiego zawierajacego
ilosci 62—66% wago-
wych, surowce weglanowe w ilosci 23—45% wa-
gowych, skalen w iloSci 10—12% wagowych oraz
surowce siarczanowe i substancje redukujace, je-
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zelj jako surowiec siarczanowy stosuje sie gips
lub anhydryt w ilosci 0,2 do 25% wagowych.

Uzywany w sposobie wedlug wynalazku gips
lub anhydryt z powodzeniem zastepuja w calosci
stosowany dotychczas siarczan sodu oraz kosztow-
ny siarczan baru, a takze umozliwiaja zastapienie
wapieriia w czesci lub w catosci, przy czym goto-
wy wyrdb posiada dobre: wilasciwos$ci mechaniczne,
temperature mieknienia ‘okoto 973°K i nalezy do
IV Kklasy hydrolitycznej, a wigc jest szklem od-
pornym na dzialanie wody. .

Szklo wytworzone sposobem wedlug wynalazku
wykazulje bardzo dobra odpornosé termiczng w
zakresie temperatur 348—308°K (75—35°C).

Od strony technologicznej sposob wediug wyna-
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lazku okazuje sie bardzo dogodny, wytop @rzebie-’ -

ga bez zaklbécen, nie wystepuje zjawisko ,gazowa-
nia” tj. wtornego pienienia sie. Uzyskiije sie duza
klarownoéé masy szklanej i intensywnosé barwy.
Szczegdlnie zaskakujacym jest fakt, Zze pomimo
stosowania’ gipsu intensywnos$é barwy szkla jest
zadowalajaca, a wspolczynniki tréjchromatyczne
sg stale takie same, bowiem istniata obawa, z2
podczas dehydratacji gipsu tworzyé sie moze lo‘ny
siarkowodor, co wiplywaé moze na obnizenie ilosci
siarki w masie szklanej, a tym samym rozjasnie-
nie jej barwy. '

Spos6b wedlug wynalazku okazal sie poza tym
bardziej ekonomiczny od znanego sposobu bowiem
koszt nowego surowca siarczanowego jest znacznie
nizszy niz dotychczas stosowanego-siarézanu -baru.

Nizej podane przyklady blize§j precyzuja sposdb
wedlug wynalazku nie ograniczajac jego zakresu
och.rony. )

Przyktad I. W-piecu elektryczaym super-
kantalowym mpoddano topieniu w temperaturze
1673°K + 10°K w  ciggu 2 godzin nastepujacy

zestaw:
piasek — 64,00 ke
soda s 23,85 kg

. Wytopiono w

" we w iloSci 23—45% wagowych

' s
wapien — 20,17 kg ’
skalen — 11,23 kg
grafit — 0,12 kg
gips — 0,58 kg

Ofrzymano mase szklan.a o barwie brunatnej

i nastepujacym skladzie chemicznym:

SiO, — T1,5% .
R:O —  15,5% 3
Cao —  9,9%

MgO —  0,9%

AlO; —  2,0%

Fe,O;, _— 0,2% - -

* Szkls wykazywalo temperature miekniecia 970°K.

Przyktad II. W piecu gazowym donicowym -
temperaturze jak w przykladzxe I
nastepujacy zestaw:

iasek — 63,90 4k,g
soda — 23,79 kg
wapiel — 11,47 kg
skalen — 11,32 kg
grafit » — 0,12 kg
12,30 kg

anhydryt L —

Uzyskano szklo o intensywnej, ciemnej barwie-
brunatnej i skiladzie chemicznym zblizonym do
szkla olrzymanego jak w przykladzie I.

" Zastrzegenie patentowe

Sposob wytwarzania sodowo-wapniowego szkla
0. barwie brunatnej przez stopienie zestawu
szklarskiego zawierajacego surowiec krzemionko-
WY W ilogci 62—86% wagowych, surowce weglano—
skalen w ilodci
10—12% wagowych, surowce siarczanowe oraz
substancje redukujace, znamienny tym, ze jako
surowiec siarczanowy stosuje sie gips lub anhy-
dryt w ilosci od 0,2% do 25% wagowych.
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