
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202020747206.1

(22)申请日 2020.05.09

(73)专利权人 厦门市富桥机械有限公司

地址 361000 福建省厦门市同安区大同街

道康浔村（1）组100号

(72)发明人 刘勇富　何鹏飞　刘君竹　

(51)Int.Cl.

B65B 33/02(2006.01)

B65B 61/06(2006.01)

B65B 61/10(2006.01)

B65B 35/56(2006.01)

 

(54)实用新型名称

板材自动切膜机

(57)摘要

本实用新型公开了一种板材自动切膜机，包

括过渡架、外框架、水平直线模组、内框架、纠偏

机构、挡板、切膜机构、复位气缸和升降气缸，外

框架固定在过渡架上，水平直线模组固定设置在

外框架上方，内框架活动设置在过渡架与水平直

线模组之间，纠偏机构底部与内框架相连、顶部

滑动连接在水平直线模组上，挡板旋转活动设置

在内框架后侧末端处，切膜机构设于内框架上且

位于靠近末端处；板材输送覆膜时切刀跟随板材

移动，实现随动自动切膜，无需人工手动操作，切

膜效率高效果好，人工成本低，不易弄伤手安全

隐患小，自带纠偏可适应板材偏斜，切膜效果更

佳，挡板可滑动调节适应不同板材长度，使用更

灵活多变。
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1.一种板材自动切膜机，其特征在于：包括过渡架（1）、外框架（2）、水平直线模组（3）、

内框架（4）、纠偏机构（5）、挡板（6）、切膜机构（7）、复位气缸（8）和升降气缸（9），所述过渡架

（1）上设有若干排辊轮（11），所述外框架（2）固定在过渡架（1）上，所述水平直线模组（3）固

定设置在外框架（2）上方，所述内框架（4）活动设置在过渡架（1）与水平直线模组（3）之间，

所述纠偏机构（5）底部与内框架（4）相连、顶部滑动连接在水平直线模组（3）上，所述挡板

（6）旋转活动设置在内框架（4）后侧末端处，所述切膜机构（7）设于内框架（4）上且位于靠近

末端处，所述复位气缸（8）尾部铰接在外框架（2）上、头部铰接在水平直线模组（3）上且气杆

通过连杆与内框架（4）相连，所述升降气缸（9）尾部铰接在水平直线模组（3）上、头部与内框

架（4）铰接。

2.根据权利要求1所述的板材自动切膜机，其特征在于：所述纠偏机构（5）包括升降回

转组件（51）、牛眼轴承及压紧轴承构成的轴承组件（52）和旋转支撑板（53），所述升降回转

组件（51）滑动安装在水平直线模组（3）后侧，所述轴承组件（52）滑动安装在水平直线模组

（3）前侧，所述旋转支撑板（53）夹设在牛眼轴承与压紧轴承之间，所述内框架（4）后端与升

降回转组件（51）相连、前端与轴承组件（52）相连。

3.根据权利要求1所述的板材自动切膜机，其特征在于：所述切膜机构（7）包括Z向直线

模组（71）和升降切割器（72），所述Z向直线模组（71）设于内框架（4）上靠近末端处，所述升

降切割器（72）安设在Z向直线模组（71）上。

4.根据权利要求3所述的板材自动切膜机，其特征在于：所述升降切割器（72）为切刀或

电热丝。
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板材自动切膜机

技术领域

[0001] 本实用新型属于自动化设备领域，特别涉及一种用于板材覆膜后的自动切膜机。

背景技术

[0002] 石板材从磨抛机出来后，需要覆上一层薄膜，尤其是人造石几乎每片都要覆膜，其

目的是保持石板材不被划伤和被污染，保持板材的鲜艳颜色和光泽，覆膜过程是在磨机后

的过渡滚台上完成，因薄膜是连续的，而板材是一片一片的，需要切割断每片板材才能分

离，就目前来说，薄膜切断方式都是人工手动完成的，人工切膜需要固定人员在现场用刀片

沿着两个板材的交界处把薄膜切断，这种人工手动切膜可以满足一定的使用及生产要求，

但是也存在较大缺陷，人员切膜时不能离开机器去做其它工作，非常浪费人工，切膜效率

低，人工成本高，劳动强度大，手动切易割偏割歪，切膜效果不理想，易弄伤手安全隐患大。

[0003] 本实用新型要解决的技术问题是提供一种无需人工操作、切膜效率高、人工成本

低、不易切偏切歪、切膜效果好、不易弄伤手安全隐患小的板材自动切膜机。

实用新型内容

[0004] 为解决上述现有技术人员切膜时不能离开机器去做其它工作、非常浪费人工、切

膜效率低、人工成本高、劳动强度大、手动切易割偏割歪、切膜效果不理想、易弄伤手安全隐

患大等问题，本实用新型采用如下技术方案：

[0005] 本实用新型提供一种板材自动切膜机，包括过渡架、外框架、水平直线模组、内框

架、纠偏机构、挡板、切膜机构、复位气缸和升降气缸，所述过渡架上设有若干排辊轮，所述

外框架固定在过渡架上，所述水平直线模组固定设置在外框架上方，所述内框架活动设置

在过渡架与水平直线模组之间，所述纠偏机构底部与内框架相连、顶部滑动连接在水平直

线模组上，所述挡板旋转活动设置在内框架后侧末端处，所述切膜机构设于内框架上且位

于靠近末端处，所述复位气缸尾部铰接在外框架上、头部铰接在水平直线模组上且气杆通

过连杆与内框架相连，所述升降气缸尾部铰接在水平直线模组上、头部与内框架铰接。

[0006] 作为对本实用新型的改进，所述纠偏机构包括升降回转组件、牛眼轴承及压紧轴

承构成的轴承组件和旋转支撑板，所述升降回转组件滑动安装在水平直线模组后侧，所述

轴承组件滑动安装在水平直线模组前侧，所述旋转支撑板夹设在牛眼轴承与压紧轴承之

间，所述内框架后端与升降回转组件相连、前端与轴承组件相连。

[0007] 作为对本实用新型的进一步改进：所述切膜机构包括Z向直线模组和升降切割器，

所述Z向直线模组设于内框架上靠近末端处，所述升降切割器安设在Z向直线模组上.

[0008] 作为对本新型的进一步改进，所述升降切割器为切刀或电热丝。

[0009] 本实用新型的有益效果在于：板材输送覆膜时切刀跟随板材移动，实现随动自动

切膜，无需人工手动操作，切膜效率高效果好，人工成本低，不易弄伤手安全隐患小，自带纠

偏可适应板材偏斜，切膜效果更佳，挡板可滑动调节适应不同板材长度，使用更灵活多变。
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附图说明

[0010] 图1为本实用新型一种实施例的主视结构示意图。

[0011] 图2为本实用新型的俯视结构示意图。

具体实施方式

[0012] 下面结合附图详细说明本实用新型的优选实施例。

[0013] 请参阅图1、图2，一种板材自动切膜机，包括过渡架1、外框架2、水平直线模组3、内

框架4、纠偏机构5、挡板6、切膜机构7、复位气缸8和升降气缸9，所述过渡架1上设有若干排

辊轮11，所述外框架2固定在过渡架1上，所述水平直线模组3固定设置在外框架2上方，所述

内框架4活动设置在过渡架1与水平直线模组3之间，所述纠偏机构5底部与内框架4相连、顶

部滑动连接在水平直线模组3上，所述挡板6旋转活动设置在内框架4后侧末端处，所述切膜

机构7设于内框架4上且位于靠近末端处，所述复位气缸8尾部铰接在外框架2上、头部铰接

在水平直线模组3上且气杆通过连杆与内框架4相连，所述升降气缸9尾部铰接在水平直线

模组3上、头部与内框架4铰接，操作时，板材进入自动切膜机，挡板转下来挡住板材，板材推

动挡板带动内框架向前移动，板材在移动过程中可能会发送偏移，通过纠偏机构进行纠偏，

保证覆膜隔膜更精准，其中，所述纠偏机构4包括升降回转组件51、牛眼轴承及压紧轴承构

成的轴承组件52和旋转支撑板53，所述升降回转组件15滑动安装在水平直线模组3后侧，所

述轴承组件52滑动安装在水平直线模组3前侧，所述旋转支撑板53夹设在牛眼轴承与压紧

轴承之间，所述内框架4后端与升降回转组件51相连、前端与轴承组件52相连，内框架可沿

着水平直线模组左右滑动，同时内框架还可沿着升降回转组件上下移动，再有内框架可绕

着升降回转组件进行转动，转动过程中牛眼轴承和压紧轴承起支撑作用，板材全部被覆膜

后，升降气缸推动内框架贴紧板材，切膜机构下行切断薄膜，切膜完成后切膜机构收回，挡

板收回，复位气缸带动内框架回位，内框架的收回与水平回位同时动作，一个板材的覆膜切

膜过程如上所述，其他板材重复上述动作进行，在此不作过多重复赘述。

[0014] 本实用新型中，所述切膜机构7包括Z向直线模组71和升降切割器71，所述Z向直线

模组71设于内框架4上靠近末端处，所述升降切割器72安设在Z向直线模组71上，所述升降

切割器为切刀或电热丝，选择任意一种均可。

[0015] 其中，挡板挡住板材，板材推动内框架滑动，其相对于切膜机构的距离可以很准确

的调整，可适应不同板材长度，不浪费薄膜，再有内框架可绕水平直线模组旋转进行纠偏，

可适应板材偏斜等各种情况，实用性强，可选择切断、加热割断等切割方式，安全可靠，降低

对薄膜材质的要求。

[0016] 本实用新型的有益效果在于：板材输送覆膜时切刀跟随板材移动，实现随动自动

切膜，无需人工手动操作，切膜效率高效果好，人工成本低，不易弄伤手安全隐患小，自带纠

偏可适应板材偏斜，切膜效果更佳，挡板可滑动调节适应不同板材长度，使用更灵活多变。

[0017] 上述实施例和图式并非限定本实用新型的产品形态和式样，任何所属技术领域的

普通技术人员对其所做的适当变化或修饰，皆应视为不脱离本实用新型的专利范畴。
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图1

图2
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