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Urzadzenie do wykonywania z blach naroznikéw tréjSciennych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy~
konywania z blach naroznik6w tréjsciennych stu-
zgcych do zabezpieczenia narozy opakowan przed
uszkodzeniami mechanicznymi opakowanych przed-
miotéw, zwlaszcza paczek blach cienkich, podczas
transportu i sktadowania.

Znane jest z opisu patentowego polskiego
nr 89536 urzadzenie do wykonywania elementéow
opakowan blaszanych, zwlaszcza  urzadzenia do
wykonywania narozniké6w jednostronnych i dwu-
stronnych, wyposazone w wozek posiadajgcy na-
stawne pityty z odpowiednimi szczelinami i z wy-
mienng wkiadka, ktérej dlugo§é uzalezniona jest
od wielko$ci wykonywanych marozmikéw. Wozek
przemieszczany jest ttoczyskiem silownika wazdiuz
biezni obok ktérej zamocowane sg stojaki z po-
ziomg rolka oraz pionowymi rolkami zamocowa-
nymi 'w nastawnych ramionach. Na dodatkowym
stojaku, znajdujgcym sie w tylnej cze$ci urzgdze-
nia, osadzona jest ruchoma obudowa rolek dognia-
tajacych zakonczona ramieniem wspoélpracujacym
okresowo z tloczyskiem sitownika. Urzgdzenie to
wykonuje przy jednorazowym cyklu pracy dwa
narozniki jednostronne lub jeden mnaroznik dwu-
stronny.

Urzadzenie do wykonywania z blach naroznikéw
tr6jéciennych wedlug wynalazku, ma beben wpro-
wadzany w okmesowy ruch obrotowy, przy czym
beben ma ksztalt graniastostupa prostego i osa-
dzony jest obrotowo w stojakach. Nad bebnem,
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do obudowy stojakéw, zamocowana jest, podparta
na sprezynach, pozioma rolka toczaca sie swobed-
nie po $cianach pobocznicy bebna. Z boku bebna,
w plaszczyZnie réwmnoleglej do czolowej tarczy beb-
na, zamocowana jest jednostronnie, na ramieniu,
rolka, za ktérg na rwc.hamylm ramieniu osadzona
jest nastepna rolka, ktéra przy pomocy silowmika
jest okresowo przetaczama po czotowej tarczy beb-
na. Na drugiej czolowej tarczy bebna, w réwnych
odstepach, zamocowane sg trwale trzpienie wsp6i-
pracujgce okresowo z mechanizmem zapadkowym,
ktéry osadzony jest na koncu listwy przytwierdzc-
nej do tloczyska sitowmnika.

Przy pomocy urzadzenia wedjug wynalazku moz-
na produkowaé¢ namozniki tréjScienne w spos6b
ciagly.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonamia na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok urzadzenia z boku, od stromny
formowania narozniké6w, po odjeciu jednego ze
stojakéw, z czeSciowymi przekrojami, fig, 2 —-
urzgdzenie od strony napedu, réwniez bez wido-
ku stojaka, a fig. 3 — widok urzadzenia z tyhu.

Na poziomej plycie 1 umocowane sg trwale dwa
stojaki 2, na kitérych ulozyskowana jest o 3 beb-
na 4 w ksztalcie granijastostupa prostego o oémiu
$cianach 5. W kazdej $cianie 5 wykonana jest
szczelina 6, ktéra od strony napedowej bebna 4
zamknieta ‘jest czolowa tarcza T stanowigcg jedng
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z podstaw graniastostupa, z ktérego wykonany jest
begben 4.

W. szcze]n:nue 6 umieszczony jest mechanizm za--

kg 9. Bieznie dla rolek 9 stanowi czes$¢ plaszezyzny
pizegréd 10 poprowadzonych od osi 3 do wierzchot-
6w ofmiokata foremnego stanowiacego przekr6j
poprzeczny bebna 4: Ponadto mechanizm zaciskowy
8 zaopatrzony jest w sworzen 11 wspélpracujgcy
w dolnym polozeniu z pélpierScieniem 12 zakon-
czonym krzywka 13. '

Beben 4 napedzany jest hydraulicznym sitowni-
kiem 17 i wykonuje okresowo obr6ét o /s obwodu.
Na powierzchni czolowej tarczy 7, w réwnych od-
stepach, zamoccwanych jest osiem  stalowych
trzpieni 14, na ktérych natozone sg swobodnie tu-
lejki, odpowiednio zabezpieczone przed zsunie-
ciem sie. Trzpienie 14 wspblpracuja  okresowd
z mapedem obrotu bebna 4, to jest z mechaniz-
mem zapadkowym 15, osadzonym na koncu listwy
16 przytwierdzonej do tloczyska hydraulicznego si-
lownika 17, ktoérego cylinder zamocowany jest
obrotowo do plyty 1.

Po przeciwnej stronie podstawy bebna 4, na ra-
mieniu 18 przytwierdzonym do obudowy stojakéw
2, zamooowana jest jednostronnie rolka 19, ktéra
W czasie obrotu bebna 4 toazy sie luzno po tarczy
czolowej 20 bebna 4, posiadajgcej szczeliny 6.
Rolka 19 dociskana jest do czolowej tarczy 20 przy
pomocy, osadzonej w stojaku, Sruby 32. Nad beb-
nem 4 zamocowana jest na ramdonach 21 i pod-
parta sprezynami 22, pozioma rolka 23, o osi r6w-
noleglej do pobocznicy bebna 4,

cigkowy 8, ktéry skla}a sie z ruchomej plyty z rol-

Za rolka poziomg 23, na wahadlowym ramie-
niu 24, zabudowana jest rolka 25 pracujaca w
plaszezyznie réwmnolegltej do czolowej tarczy 20,
ktéra okresowo toczy sie po tarczy 2), pod wply-
wem hydraulicanego silownika 26, kt6érego tloczys-
ko zamocowane jest ruchomo do wahadlowego
ramienia 24. Docisk rolki 25 do czolowej - tarczy
20 jest regulowany przy pomocy Sruby 27 za-
konhczonej koélkiem, ktbére toczy sie po wsporniku
28 przyspawanym do obudowy rolki 25. Praca rol-
ki 25 jest odpowiednio zsynchronizowana z ruchem
bebna 4 i odbywa sie w ozasie postoju bebna 4,
dzigki sterowaniu uktadu hydraulicznego napedu
bebna 4 i rolki 25 przy pomocy znanego przelgcz-
nika elektrycznego. Pomadto urzadzenie zaopatrzo-
ne jest w samoczynny dociskacz 29 z przeciwcieza-
rem 30 oraz W rynne 31 do odprowadzania goto-
wych- namimkénw. .

Dzialanie urzqdzenia, jest naste;)ume Po wia-
czeniu ukladu hydraulicznego do pracy, tloczysko
silowndka 17 wraz z listwg 16 i mechanizmem za-
padiowym 15 przemieszcza sie w gérne potozZenie,
Ppo czym edpowiedni znany ukilad dZwigniowy zmie-

nia kierunek przeplywu oleju w. ukladzie hydrau- -

licznym dzieki czemu tloczysko.. silownika 17,
przechodzge W dolne polodenie, mechammem ‘za-
padkowym 15 zaczepia za stalowy trzpied: 14 i do-
konuje obrotu bebna 4 o /s jego: oWod.u. Nastep-
nie tloczysko sitownika 17 powrata 'W. gérme po-
lozenie, a W tym czasie beben 4 pomstaue PO
chomy.
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W czasie postoju bebna 4 uruchomiony zostaje
sitowriik 26, kt6ry polaczony z ramieniem 24 rolki
25 przemieszoza jg po czolowej tarczy 20 bebna 4.
Po powrocie rolki 25 w polozenie wyjSciowe na-
stepuje kolejny czeSciowy obrét bebna 4 i dalszy
cykl pracy urzgdzenia powtarza sie.

W celu wykonania. tr6jSciennego naroznika na-
lezy przyciety na odpowiedni wymiar, prostokatny
arkuysz - blachy whozyé do szozeliny 6 bebna 4. Po’
wykcnaniu obrotu bebna 4 o Yy jego obwodu, me-
chanizm zaciskowy 8, pod wlasnym ciezarem, do-
ciska wlozomy uprzednio do szczeliny 6 arkusz bla-
chy.

W czasie chwilowego postoju bebma 4 nalezy wto-
zyé do nastepnej szozeliny 6 dalszy arkusz blachy.
Po wykonaniu przez beben 4 kolejnego cze$cio-
wego obrotu, pierwszy arkusz blachy dostaje sig
pod dzialanie rolki 19, ktéra zagina cze$¢ arkusza
blachy po plaszczyznie czofowej tarczy 20, a na-
stepnie pozioma rolka 23 zagina cze$é arkusza bla-
chy po $cianie 5 pobocznicy bebna 4. Po wyko-
naniu Y obrotu beben 4 zatrzymuje sie, a prace
rozpoczyna hydrauliczny sidownik 26, ktérego tlo-
czysko polaczone z ramieniem 24 powoduje prze-
taczanie sie rolki 25 po czolowej tarczy 20 doko-.
nujac ostatniego zagiecia blachy, to jest jej czesci
lezacej w plaszezyznie réwmoleglej do $ciany 5
pobocznicy bebna 4 i wystajgcej jeszcze poza kra-
wedzig $ciany 5 i czolowej tarczy 20 bebna 4.

W czasie wykonywania  tej ostatniej operacji gie-
cia, dociskacz 29 podtrzymuje ezes¢ arkusza blachy
uprzednio zagietej poziomg rolkg 23, zabezpieczajac
go przed niepozadanym odksztalceniem sig. P2
kolejnym czesciowym obnocie bebna 4 sworzen 11
urzgdzenia zaciskowego 8, wspéipracujac z pbdi-
pierscieniem 12, przesuwa urzadzenie zaciskowe .8
w st'ro'ne osi bebna 4 dzieki czemu zwolniony zo-
staje dodisk blachy w szczelinie 6 i gotowy naroz-
nik, pod wiasnym ciezarem opada do rynny 31.
W kolejnych szczelinach 6, przy wykonaniu /g
obrotu bebna 4 opisane-wyzej operacje powtarzaja
sie.

Zastrzezemia patentowe

1. Urzgdzenie do wykonywania z blach narozni-
kéw tréjsciennych, ktoérego beben wprowadzany
jest w okresowy ruch obrotowy przy pombcy zna-
nego silownika, znamienne tym, ze ma beben
(4) o ksztalcie graniastostupa prostego, ze szczel:-
nami (6) zaopatrzonymi w mechanizmy zacisko-
we (8), osadzony obrotowo w stojakach (2), przy
czym nad bebnem (4), do obudowy stojakéw (2),
zamocowana jest, podparta na sprezynach (22), po-
zioma rolka (23) toczaca si¢ swobodnie po Scia-
nach (5) pobocznicy bebna (4), a z boku bebna (4),
w plaszezyznie rOwnoleglej do czolowej tarczy (20)
bebna (4), zamocowana jest jednostronnie, na ra-
miéeniu (18), rolka (19), za ktérg, na ruchmnym ra-
mieniu (24), osadzona jest rolka (25), okresowo
przetaczana po czolowej tarozy (20) przy  pomocy
smo'wmka (26).

2. Umq:dzeme wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Zze na drugiej czolowej tarczy (7) bebna (4), w
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TOé6wnych odstepach, zamocowane sg trwale trzpie-
nie (14) wspélpracujgce okresowo z sitownikiem
(17), ktérego tloczysko zakoniczone jest listwag (16)

6

{
na koncu ktérej znajduje sie mechanizm zapadko-
wy (15) wspélpracujacy z trzpieniami (14) zamoci-
wanymi na drugiej czolowej tarczy (7) bebna (4).
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